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KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego: UDOSTEPNIENIE FRAGMENTU TERENU PO BYLEJ

FABRYCE ,DEFUM” — ETAP 2.

1.2 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych

z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podfoza gruntowego.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem koryta

przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST -

01. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - 01. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1.  Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 01. ,Wymagania ogéine”.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inspektor Nadzoru moze dopusci¢
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do
kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - 01. ,Wymagania ogdine”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogoblne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST - 01. ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza bezposrednio przed

rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta

oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wytacznie za zgodg Inspektora Nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany,

niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny byé wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny spos6b zaakceptowany

przez zamawiajgcego. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do

wytyczenia rob6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczeg6lnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i

do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przykiad na

poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora

Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien byé wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentaciji

projektowej i ST, tj. woudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podfoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po

profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co

najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,

Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt

spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych

rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé spycharki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub

w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
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Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu KR-3 do KR6

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

Na gtebokosci od 20 do 50 cm od

powierzchni podtoza 0,95

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podfoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia podfoza wedtug PN-S-02215-1998 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢é gruntu poditoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

5.5.  Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego
stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST - 01. ,Wymagania ogéine”. pkt 6.

6.2. Badania w czasie robo6t

6.2.1.  Zakres badan i pomiarow

Zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego poditoza podaje
tablica 2.

Tablica 2. Zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw
Szerokos$¢ koryta

Rownos¢ podtuzna

Réwnos$¢ poprzeczna

Spadki poprzeczne

Rzedne wysokosciowe

Uksztattowanie w planie

N| O O B W N =

Zageszczenie, wilgotnosé gruntu podtoza

6.2.2.  Szerokos$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.
6.2.3. Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4 - metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931
04.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowg fata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg *
0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekraczaé +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie w planie

Punkty gtéwne w planie nie moga by¢ przesuniete w stosunku do projektu o wiecej = 5 cm.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego poditoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od
podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutow odksztatcenia, to wartosc
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205:1998 nie
powinna by¢ wieksza od 2,2.

SST-02, STR. 3



Wilgotno$¢é w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna byc¢
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od - 20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podfoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST - 01. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST - 01. ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST - 01. ,Wymagania ogoline”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

- profilowanie dna koryta lub podtoza,

- zageszczenie,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481/88 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-EN-1097-5;2001 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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PODBUDOWA Z KRUSZYWA L AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego: UDOSTEPNIENIE FRAGMENTU TERENU PO BYLEJ
FABRYCE ,DEFUM” — ETAP 2.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét, ktére zostang wykonane w zakresie wymienionym w ST 01 ,Wymagania ogdlne”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie okreslonej grubosci.

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, jako podbudowe pomocniczg i podbudowe zasadniczg wg Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i pétsztywnych oraz na podstawie Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2
marca 1999r. Dz. U. nr 43 poz. 430.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.41. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowej lub stanowi umocnione pobocze na drodze dojazdowe;.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST 01 ,Wymagania og6ine”

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST 01 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST 01 ,Wymagania og6ine”.
2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno byé kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1 Kruszywa

Uzyte kruszywo musi spetnia¢ wymagania norm:

PN-EN 13043:2004 dla kruszywa tamanego im piasku

PN-EN 13042:2004 dla zuzla wielkopiecowego

PN-EN 13043:2004 dla zuzla stalowniczego

Uziarnienie kruszywa dla poszczegélnych warstw nawierzchni powinno byé zgodne z projektem.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pdl
dobrego uziarnienia.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byc¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg PN-EN 1008;2004.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 01 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazac sie
mozliwos$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewni¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

uktadarek lub réwniarek do rozktadania mieszanki,

walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 01 ,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materiatéw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — 01 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Przygotowanie podfoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢c wymagania okreslone w ST ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie drobnych czastek gruntu do podbudowy
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Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki
powinny byé ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb zaakceptowany przez
zamawiajacego. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robo6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach
gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie
dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegta
rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Whbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20
cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa skiada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera.

Wilgotnos¢é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostac
0osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11. No$nos¢ podbudowy nalezy sprawdzi¢ metoda obcigzen ptytg o srednicy 300
mm. W badaniach odksztatcalnosci podbudowy kohcowy nacisk doprowadza sie do 0,45 MPa, a modut
odksztatcalnosci wyznacza sie dla przyrostu nacisku od 0,15 - 0,25 MPa, oblicza sie ze wzoru:

3
Ei1, E2 = 4ASD

Wymagana warto$¢ modutu wtérnego Ez na warstwie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie powinna
wynosi¢ nie mniej niz 180 MPa, a wskaznik odksztatcenia < 2,2.

5.5. Odcinek prébny

Wykonawca ma obowigzek wykonania odcinka probnego i powiadomienia co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem
robét. Wykonawca powinien wykonac odcinek probny w celu:

stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa jest wtasciwy,

okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszczeniu, okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia. Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatbw oraz sprzetu do mieszania,
rozktadania i zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania podbudowy. Powierzchnia odcinka prébnego
powinna wynosi¢ od 400 do 800 m2. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez Inspektora Nadzoru.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inspektora Nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podoudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST — 01 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatbw. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tabeli 2.

Tabela 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy wykonywaniu podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Lp. | Wyszczegélnienie badan Czestotliwosé badan

Maksymalna powierzchnia
podbudowy przypadajaca na
jedno badanie [m?]

Minimalna liczba badan na
dziennej dzialce roboczej

1 Uziarnienie mieszanki 2 600

2 Wilgotno$¢ mieszanki

3 Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000 m?

4 Badanie wiasciwosci kruszywa wg tab. 1, dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

pkt 2.3.2
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6.5. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Prébki nalezy pobiera¢ w spos6b
losowy, z roziozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny byé na biezgco przekazywane
Inspektorowi Nadzoru

6.6. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnosé mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 (metoda ll), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnosé nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 1097-5;2001

6.7. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest
niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych, nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu
E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

£,

E, < 22

6.8. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w normie.

Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inspektora
Nadzoru.

6.9. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.9.1.  Zakres pomiaréw

Zakres pomiardw dotyczgcych cech geometrycznych podbudowy podano w tabeli 3.

Tabela 3. Zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiarow

Szeroko$¢ podbudowy

Roéwnos¢ podtuzna

Roéwnos¢ poprzeczna

Spadki poprzeczne

Rzedne wysokosciowe

Uksztattowanie osi w planie

Grubos$¢ podbudowy

Nos$nos¢ podbudowy:
8 modut odksztatcenia

ugiecie sprezyste

N|jofo(dhjWOW|IN|—=

6.9.2.  Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze r6znié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.9.3. Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4 - metrowg tatg lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4 - metrowa tatg.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekracza¢ 10 mm.

6.9.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg =
0,5 %.

6.9.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

R&znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm,
-2.cm.

6.9.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

Punkty gtéwne w planie nie moga by¢ przesuniete w stosunku do projektu o wiecej = 5 cm.

6.9.7.  Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz + 10%,

6.9.8. Nosnos¢ podbudowy

modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tabeli 4,

ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno byé zgodne z podanym w tabeli 4.
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Tabela 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy

Wskaznik
zageszczenia ls
nie mniejszy niz

odbudowy

Podbudowa

z kruszywa o
wskazniku wnos nie
mniejszym niz, %

Maksymalne ugiecie
sprezyste pod kotem, mm

Minimalny modut odksztatcenia
mierzony ptytg o srednicy 30 cm, MPa

40 kN 50 kN od pierwszego od drugiego
obcigzenia E+ obcigzenia E2
120 1,03 1,10 1,20 100 180
6.10.  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.10.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie zageszczone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezagcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtérne zageszczenie.

6.10.2. Niewtasciwa grubosé podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$¢, zgodnie z
decyzjg Inspektora Nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrownane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.10.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢é podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru. Koszty tych dodatkowych robét poniesie
Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét
przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST — 01 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy i umocnionego pobocza z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST — 01 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST — 01 ,Wymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m? podbudowy i umocnienia poboczy obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

zakup i dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

roztozenie mieszanki w korycie drogowym,

roztozenie mieszanki na poboczu drogi,

zageszczenie roztozonej mieszanki,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy

PN-B-04481/88
PN-EN-933-1:2000

Grunty budowlane. Badania probek gruntu
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN-933-4:2001 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

PN-EN-1097-5;2001 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-EN-1097-6;2002 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-EN-1367-1;2001 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
PN-EN-1744-1;2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
PN-EN-1744-1;2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa
PN-B-06714-37/80 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
PN-EN-1744-1;2000 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego
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PN-EN-1097-2;2000
PN-EN-13043;2004
PN-EN-13043;2004
PN-EN-13043;2004
PN-EN-13043;2004
PN-EN197-1:2002/A1
2005

PN-EN 12620;2004
PN-EN 459-1;2003
PN-EN 1008;2004
PN-S-06102
BN-64/8931-01
BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

10.2. Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles
Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drogowych

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania techniczne
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

Kruszywa mineralne do betonu

Wapno

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997
Instrukcja badan podtoza gruntowego - GDDP 1998 r.
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NAWIERZCHNIA Z DESTRUKTU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajagcego: UDOSTEPNIENIE FRAGMENTU TERENU PO BYLEJ FABRYCE
LDEFUM” — ETAP 2.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét,
ktére zostang wykonane w zakresie wymienionym w ST — 00 ,Wymagania ogéine”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z destruktu asfaltowego, zgodnie z lokalizacjg okreslong w Dokumentacji Projektowe;j.

Nawierzchnie z destruktu asfaltowego mozna wykonywac¢ na drogach obcigzonych ruchem bardzo lekkim i lekkim,
odpowiadajgcych kategorii ruchu KR1 wedtug ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”,
GDDP 1997.

1.4. Okreslenia podstawowe

Destrukt asfaltowy (frez) — materiat mineralno — bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchéw zwigzanych lepiszczem
bitumicznym, powstatym w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w temperaturze otoczenia, lub
w wyniku kruszenia w kruszarce bryt pochodzgcych z rozbidrki starej nawierzchni

Nawierzchnia z destruktu asfaltowego —nieulepszona nawierzchnia drogowa, ktérej warstwa Scieralna jest wykonana z
destruktu asfaltowego (frezu)

Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowa, niemodyfikowana -/ K1 — 65; K 1 — 70/ - do powierzchniowego
utrwalenia pojedynczego i wielokrotnego, do ztgczania warstw asfaltowych nawierzchni oraz do wytwarzania powtok
ochronnych oraz remontéw czgstkowych i innych robét utrzymaniowych, na nawierzchniach drég obcigzonych ruchem
od KR1 do KR4

Podtoze pod warstwe destruktu asfaltowego - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z destruktu asfaltowego.
Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST — 00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST — 00 ,Wymagania ogoine”.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatdbw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST — 01 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Destrukt bitumiczny

Materiat o pochodzeniu zgodnym z punktem 1.4 niniejszej SST. Nalezy stosowac¢ czysty destrukt asfaltowy uzyskany z
frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej bez podbudowy rozkruszony do 31,5 mm. Zawarto$¢ nadziarna o
$rednicy do 63 mm nie powinna przekracza¢ 10%. Materiat powinien byé suchy lub lekko wilgotny wolny od
zanieczyszczen.

2.3. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowac¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe zgodnie z punktem 1.4 niniejszej SST.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z destruktu

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z destruktu powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu: réwniarek lub uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
skrapiarek, walcow lekkich, s$rednich i ciezkich stalowych gtadkich, walcéw ogumionych, samochodow
samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport destruktu

Destrukt asfaltowy mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
pyleniem, rozsegregowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST — 00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Podbudowa

Podbudowy z kruszywa zgodnie z odpowiednig SST.

5.3.

Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z destruktu podczas opaddéw atmosferycznych.

Przed przystgpieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru , Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji probke materiatu - destrukiu asfaltowego oraz wyniki badan laboratoryjnych tej prébki celem
oceny przydatnosci materiatu do wykonania warstwy nawierzchni.

Podioze pod warstwe nawierzchni by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i
czysta. Nieréwnosci podtoza pod warstwy z destruktu asfaltowego nie powinny by¢ wieksze 9 mm. W przypadku gdy
nierébwnosci podtoza sg wigksze, podtoze nalezy wyréwnaé poprzez ponowne wyprofilowanie.

Nawierzchnia z destruktu asfaltowego powinna byé wykonywana jednowarstwowo.
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Destrukt bitumiczny powinien by¢ wbudowywany rowniarkg lub uktadarka. Zageszczenie warstwy destruktu nalezy
prowadzi¢ stalowymi walcami wibracyjnymi lub ogumionymi o masie 3-6 ton. Zageszczanie nalezy rozpoczg¢ od
krawedzi nawierzchni ku $rodkowi w przypadku nawierzchni o przekroju daszkowym. Zageszczenie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwa¢ pasami podiuznymi, czesciowo
naktadajgcymi sie, w kierunku goérnej krawedzi. Grubo$¢ ostateczna nawierzchni po zageszczeniu nie powinna by¢
mniejsza niz 4 cm.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST — 00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t

6.2.1.  Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa i odpowiednimi
SST.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.  Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie wyglagdu polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie dowozu do miejsca wbudowania.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg £ 0,5%.

6.4.2. Niweleta nawierzchni

Ro6znice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ £ 1 cm.

6.4.3.  Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz+5 cm.

6.4.4. Grubos$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg 10 %. +
6.5. Czestotliwo$¢ pomiaréw
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
5 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
3 Grubos¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST — 00 ,Wymagania ogoélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST — 00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

przygotowanie podtoza,

ewentualnie wykonanie podbudowy.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST — 01 ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy remontu lub nawierzchni z destruktu asfaltowego obejmuje: prace pomiarowe i roboty
przygotowawcze, oznakowanie robot,

dostarczenie materiatu — destrukiu asfaltowego, przygotowanie i oczyszczenie podtoza skropienie podtoza emulsjg
asfaltowg roztozenie i zageszczenie destruktu asfaltowego, przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,
wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy
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