SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-04 KONSTRUKCJE ZELBETOWE - STAL ZBROJENIOWA

1  Wstep.
1.1 Przedmiot Specyfikacje.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacii.
1.3 Okreslenia podstawowe.
14 Zakres robot objetych Specyfikacja.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
2 Materiaty.
2.1 Stal zhrojeniowa.
2.1.1  Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacii techniczne;.
2.1.2  Dostawa stali.
2.1.3  Ocena wzrokowa stali zbrojeniowe;j i siatek.
2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania
3 Sprzet
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
3.2 Sprzet do niezbedny do wykonania Robot
4 Transport
5  Wykonanie robot.
5.1 Czyszczenie zbrojenia.
5.2 Przygotowanie zbrojenia.
6  Kontrola jakosci.
7  Obmiar robot.
8  Odbior robot
8.1 Odbior dostawy stali
8.2 Odbior zmontowanego zbrojenia
9  Podstawa ptatnosci.
10 Przepisy zwiazane

SST-B-04 str.1/8



1 \Wstep.

1.1 Przedmiot Specyfikacje.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wyko-
nywanych na mokro zwiazanych z rozbudowa i przebudowa budynku Miejskiej Biblioteki Publicznej - filia nr 8 w Da-
browie Gorniczej przy ulicy Ofiar Katynia 93.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 11.

1.3 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjami sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami poda-
nymi w specyfikacji technicznej Specyfikacji WARUNKI 0GOLNE.

Piety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju ketowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukciji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w sposob czynny.

Zbrojenie gtadkie — zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A-0i A - 1.

Zbrojenie zebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A- [lIN (B500SP) - Epstal.

Zhrojenie rozproszone — zhrojenie wtoknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie betonowej.

1.4  Zakres robot objetych Specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia
betonu.
W zakres tych robot wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami zebrowanymi ze stali A- [lIN (B500SP):
e tawy i stopy fundamentowe w segmentach A, B i C.
e  Stropy zelbetowe grubosci 10, 12 i 20cm,
o  Ptyta nadbetonu w stropie gestozebrowym,
o Belki stropowe,
e  Stupy i rdzenie zelbetowe,
e  Schody wewnetrzne ptytowe o grubosci biegow i spocznikow zaleznej od rozpietosci,
e Mury oporowe,
e  Plyt posadzkowych zbrojonych siatkami zgrzewanymi i zbrojeniem rozproszonym,
o Elementy matej architektury (schody, rampy zewnetrzne).

Zakres robot obejmuje rowniez:
o Wklejanie pretow zbrojeniowych do istniejacych elementow konstrukcyjnych za pomoca zywicy epoksydowej
o Uktadanie zbrojenia na przebicie wg rysunkow wykonawczych konstrukcji

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosc z Projektem, Specyfikacjami i polecenia-
mi Menedzera Projektu. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.
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2  Materiaty.

2.1  Stal zbrojeniowa.

2.1.1  Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji techniczne;.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H ~ 84023106:1989. Gtowne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykonac
ze stali klasy A- llIN gatunku B500SP. Dotyczy to wszystkich elementow konstrukciji zelbetowych wymienionych
w punkcie 1.4. Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zhrojenie podktadow pod posadzki ze stali St3S oraz St0S.
Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.

Do wykonania ptyty z fibrobetonu zastosowac mozna mieszanke betonowa o sktadzie :

Cement portlandzki 35: 350 kg/m’
Piasek 500 --/--
Zwir 28 mm 600 --/--
Zwir 8+16 mm 800 --/--
Wtokna stalowe Ekomet 1 * 50 20 -/
Plasyfikator 1,6 -/
Woda 150 Ijm?

2.1.2  Dostawa stali.
Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy Odbioru stali
zhrojeniowej w wiazkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktory powinien byc za-
opatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

e znak wytworcy

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

o znak obrobki cieplnej,

o cechowanie wiazek i kregow powinno byc dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kaz-

dej wiazki czy kregu,
e srednice nominalna.

2.1.3  Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.
Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzglednic nastepujace kryteria:
na powierzchni pretow nie moze byc zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

e odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania musza miescic sie w granicach okre-
slonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

e prety dostarczone w wiazkach nie moga wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na
Tm dtugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna byc magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym, w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow — w miejscu uzgodnionym z Koordynatorem
budowy. Niedopuszczine jest takie magazynowanie stali zbrojeniowej, ktore moze utrudniac prace lub
komunikacje pozostatym firmom na terenie budowy. Przy sktadowaniu | magazynowaniu stali zbrojeniowe;j nalezy
uwzglednic kolejnosc wbudowania odpowiednich pretow zbrojeniowych w elementy konstrukcyjne obiektu
(zgodnie z przyjetym harmonogramem prac) - nalezy unikac rozsortowywania i przektadania stali zbrojeniowe;.
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2.1.5  Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowiacymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzyw a-
ny do wykonania zbrojenia musi byc zaakceptowany przez Inspektora.

3  Sprzet

Wszystkie prace, w tym wymagajace uzywania sprzetu elektromechanicznego, nalezy wykonywac wytacznie
pracownikami odpowiednio do tego przeszkolonymi.

Caty sprzet uzywany przez Wykonawce na budowie musi byc zabezpieczony przed kradzieza (nie magazynowany na
terenie budowy lub odpowiednio oznaczony i zgtoszony do ochrony budowy) a w sytuacji gdy pomimo zastosowanych
zabezpieczen, sprzet pozostawiony przez Wykonawce na budowie, zostanie skradziony nalezy niezwtocznie (nie dtuzej
niz po 12 godz.) zgtosic ten fakt ochronie budowy | koordynatorowi | kierownikowi budowy (ewentualnie policii) oraz
spisac odpowiedni protokot w ich obecnosci, stuzacy do ubiegania sie o odszkodowanie z firmy ubezpieczeniowe;.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakosc wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz
w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce powinien
uzyskac akceptacije Inspektora Nadzoru.

Prace zbrojarskie powinny byc wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami stanowiacymi standardowe wyposazenie
zbrojarni.

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE w dokumentacji podstawowe;.

3.2  Sprzet do niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot zbrojarskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow
BIOZ zostana przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4 Transport

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna na

pogorszenie jakosci wykonywanych robot. Transport materiatow moze sie odbywac po uprzednim uzgodnieniu z
Koordynatorem [ kierownikiem budowy - terminu, trasy (na terenie budowy) i sposobu transportu w celu
wyeliminowania utrudnien komunikacyjnych na placu budowy i skoordynowania transportu z pracami
towarzyszacymi.

Miejsce na sktadowanie materiatow nalezy bezwzglednie uzgodnic z koordynatorem/ kierownikiem budowy — w
miejscu zapewniajacym nie pogorszenie jakosci ztozonych materialow i jednoczesnie - nie utrudniajacym prace
pozostatym firmom wykonawczym. Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny hyc zabezpieczone przed
ich przemieszczaniem i ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce. Podczas transportu
nalezy zabezpieczyc materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.

Transport wszystkich materiatow, zarowno na teren budowy jak i transport wewnetrzny (poziomy i pionowy) odbywa
sie staraniem i na koszt Wykonawcy. Wszystkie materiaty nalezy zabezpieczyc przed kradzieza a w sytuacji gdy,
pomimo zastosowanych zabezpieczen, materiaty sktadowane przez Wykonawce na budowie zostana skradzione
nalezy niezwtocznie (nie dtuzej niz po 12 godz.) zgtosic ten fakt ochronie budowy | koordynatorowi | kierownikowi
budowy (ewentualnie policji) oraz spisac odpowiedni protokot w ich obecnosci, stuzacy do ubiegania sie o
odszkodowanie z firmy ubezpieczeniowe;.
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5  Wykonanie robot.

Podczas prowadzenia wszystkich prac nalezy przestrzegac odpowiednich przepisow BHP. Miejsca prowadzenia prac
oraz drogi technologiczne (np. na potrzeby transportu materiatow) nalezy odpowiednio zabezpieczyc i oznaczyc. Doty-
czy to glownie wykonania tymczasowych barierek, wygrodzen, oznaczenie stref niebezpiecznych prac itp. Wszelkie
zabezpieczenia w rejonie prowadzonych prac sa wykonane staraniem i na koszt Wykonawcey. W przypadku nienalezy-
tego wykonania tego obowiazku prace zabezpieczajace na polecenie kierownictwa budowy wykona inna firma, a
kosztami tych prac moze zostac obciazony wykonaweca (-cy) prowadzacy prace w danym rejonie.

Przed przystapieniem do realizaciji prac nalezy potwierdzic z odpowiednim wykonaweca i koordynatorem/ kierownic-
twem budowy, ze wszelkie prace poprzedzajace dany zakres zostaty zakonczone i odebrane przez Inspektora Nadzoru
badz kierownika budowy. Na ten fakt powinien zostac spisany protokot przekazania wykonawcy frontu robot. W
przypadku braku takiego protokotu lub innego formalnego przekazania frontu robot wykonawca realizuje swoje prace
na wiasne ryzyko.

Wszystkie zrealizowane prace musza zostac zabezpieczone przed zniszczeniem do dnia odbioru robot przez Inspektora
Nadzoru - staraniem i na koszt Wykonawcy. Kazde zniszczenie tych prac przed terminem odbioru przez IN zostanie
naprawione | usuniete staraniem i na koszt Wykonawecy.

b.1  Czyszczenie zbrojenia.

e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota,
e  Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czyscic preparatami rozpuszczajacymi ttuszcz,
o  Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyc woda stodka,
o  Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicz-
nie lub tez przez piaskowanie.
o  Stal tylko zabfocona mozna zmyc strumieniem wody.
e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
e  Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe] akceptowane przez Inspektora.
Czyszczenie pretow powinno byc dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pozniejszej ich korozji.

5.2  Przygotowanie zbrojenia.

Prety stofowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny byc wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszcze-
nie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.
taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca zapewni przygo-
towanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy,
wyposazonym w urzadzenia do giecia i prostowania pretow stalowych o srednicy do 25mm,

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonaweca nie bedzie podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwor-
czych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow musi byc dokonywany bezposrednio w desk owaniu.

Podczas montazu zbrojenia oraz betonowania nalezy bezwzglednie zapewnic odpowiednia grubosc otuliny betonowej
zgodna z wytycznymi zawartymi w projekcie konstrukcyjnym. W celu zapewnienia odpowiedniej grubosci otuliny
betonowej zaleca sie stosowanie specjalnych podktadek dystansowych np. z tworzyw sztucznych lub betonowych.
Zbrojenie powinno sktadac sie w miare mozliwosci z pretow nie przerwanych na dtugosci jedego przesta lub dtugosci
elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze byc spetniony, to ilosc taczen nalezy zminimalizowac, a do
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taczenia uzywac mechanicznych zaciskow badz taczyc poprzez spawanie czy zgrzewanie. Dopuszcza sie tez taczenie
pretow na zaktad o dtugosci zgodnej z odpowiednia norma.
taczenia pretow nalezy wykonywac w miejscach, w ktorych nosnosc pretow nie jest catkowicie wykorzystana.

6  Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementow do zabetonowania w betonie polega na sprawdze-
niu zgodnosci z Projektem, Specyfikacja i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbroje-
nia beda przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji  Dopuszczalna roznica
Ciecia pretow dlal < 6,0m 20mm
(L- dtugosc preta wg projektu) dlaL>6,0m 30mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dlalL<0,5m 10mm
okreslonego w projekcie) dla0,5m < | < 1,5m 15mm
. o dlaL>1,5m 20mm.
Usytuowanie pretow otulenie (zmiana wymiaru w < bmm
stosunku do wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowita gruboscia dlah<0,5m 10mm
elementu) da0.b5m< h<1,5m 15mm
dla_L>1,5m 20mm
odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami a < 0,05m bmm
(a - jest odlegtoscia projektowana pomiedzy a < 0,20m 10mm
powierzchniami przylegtych pretow) a < 0,40m 20mm
a > 0,40m 30mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci b < 0,25m 10mm
W kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowita b < 0,50m 15mm
grubosc lub szerokosc elementu) b < 1,5m 20mm
b >1,5m 30mm

7  Obmiar robot.

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilosc (!) zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczny diugosc
pretow poszczegolnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza
sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o sredni-
cach wiekszych od wymaganych w Dokumentacii.

llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robot.

Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1t stali zbrojeniowej whudowanej w konstrukcje.

8 Odbior robot

Odbior robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robot Zanikajacych wedtug zasad podanych w specyfi-
kaciji technicznej Specyfikacji WARUNKI OGOLNE w dokumentacji podstawowe;.

Obowiazkiem wykonawcy jest zabezpieczenie wykonanych przez siebie prac m.in. przed zniszczeniem do
czasu protokolarnego ich odbioru. Ewentualne roszczenia dotyczace zniszczen wykonanych przez innych
wykonawcow przed odbiorem prac, ktore nie zostana jednoznacznie udokumentowane, moga zostac
odrzucone, a obowiazek realizacji niezbednych napraw bedzie nalezat w takim wypadku do wykonawcy
realizujacego dany zakres prac.

SST-B-04 str.6/8



Wszelkie prace powinny byc odebrane przez komisje odbiorowa (w tym przez Kierownika Budowy i
Inspektora Nadzoru) przed ich zakryciem po uprzednim zgtoszeniu tych prac do odbioru (odpowiednim
wpisem do dziennika budowy) z min. 2-dniowym wyprzedzeniem, po uprzednim przedtozeniu do wgladu
Inspektorowi Nadzoru odpowiedniej dokumentacji technicznej odbieranego elementu | odcinka prac. W
przypadku nie zgtoszenia prac do odbioru przed ich zakryciem, prace polegajace na ich odkryciu w celu
dokonania odbioru beda realizowane staraniem i na koszt wykonawcy realizujacego dane prace.

8.1  Odbior dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien byc dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien byc zaopa-
trzony kazdy krag lub wiazka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

e Znak wytworcy,

e srednice nominalna,

o Gatunek stali,

e Numer wyrobu lub partii,

e Znak obrobki cieplnej.

e (Cechowanie wiazek i kregow powinno byc dokonane na przywieszkach metalowych dla kazde wiazki

pretow,

8.2 Odbior zmontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byc dokonany przez Inspektora oraz
wpisany do Dziennika Budowy.
Odbior powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje;

e /godnosc ksztattu pretow,

e Zgodnosc liczby pretow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

o  Rozstaw strzemion,

o  Prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dugosci zakotwien,

e  Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9  Podstawa ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie, przycinanie, faczenie
spawane "na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wiazatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Doku-
mentacja Projektowa i niniejsza Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiacych wia-
snosc Wykonawcy i usuniecie ich poza plac budowy.

Cena obejmuije takze zakup i montaz: siatek do przerw roboczych Recostal,

W cenie jednostkowej mieszcza sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow niezbednych do whudowania stali
zbrojeniowej wraz z ich rozbiorka.

10 Przepisy zwiazane

Jezeli szczegolne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej, Wykonawca zastosuje sie w
petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonaweca nie bedzie roscit zadnych kosztow zwiazanych ze spefnie-
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niem postanowien ponizszych dokumentow.

PN-H-84023106:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
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