SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

NAPRAWA NIECKI BASENU

Kod CPV - 45262330-3  Roboty w zakresie naprawy betonu
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1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego: REMONT NIECKI BASENOWEJ W SZKOLE
PODSTAWOWEJ NR 31 W DABROWIE GORNICZEJ.

1.2 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru naprawy, reprofilacii
naprawy niecki basenowe;.

1.3 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.2. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4 Przedmiot i zakres robdt objetych SST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i obejmuje
wykonanie:

mineralnej powtoki antykorozyjnej, ktora jest jednoczesnie warstwg szczepna,

zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetniania ubytkéw o grubosci 5-40 mm,

szpachli naprawczej do uzupetniania ubytkéw o grubosci 1-6 mm.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdbw wykorzystywanych do robot
tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw prac.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem naprawy powierzchni konstrukcji zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegoine
operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,
ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujace roboty niezbedne
do jego wykonania
naprawa — przywrécenie budynku lub jego czesci do akceptowalnego stanu poprzez odnowienie, wymiane lub
reperacje zuzytych lub zdegradowanych czesci
reprofilacja — odtworzenie oryginalnego geometrycznego ksztattu budynku lub elementu
metody naprawy - technologia prac naprawczych dobrana do konkretnego obiektu —PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i
systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac, dla niniejszej ST bedg to
nastepujgce metody:

3.1- reczne nakfadanie zaprawy naprawcze;j,

4.4 — nalozenie warstwy zaprawy,

7.1 — zwiekszenie grubosci otuliny przez dodanie zaprawy,

7.2 —wymiana skazonego lub skarbonatyzowanego betonu na zaprawe.
Zaprawy polimerowo-cementowe (PCC) - zaprawy hydrauliczne modyfikowane przez dodanie polimeru w ilosci
odpowiedniej do nadania specyficznych wtasciwosci (poprawiajgcych przyczepnos¢ zapraw do podtozy, wytrzymatosé
na zginanie i rozcigganie, urabialnos¢, szczelnos¢, odpornosé chemiczng). Podstawowe kategorie zapraw typu PCC:
PCC | - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych dynamicznie, po ktorych
odbywa sie ruch kotowy;
PCC Il - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych dynamicznie, na ktérych
nie odbywa sie ruch kotowy;
PCC Ill - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych nie obcigzanych dynamicznie i nie
odbywa sie ruch kotowy.
podtoze matowo wilgotne — podtoze (zaprawa, beton) o jednorodnej, ciemnej i matowej powierzchni. Woda naniesiona
na tak przygotowane podtoze musi w krotkim czasie ulec wchtonieciu, nie moze wystepowac¢ na powierzchni btyszczaca
warstewka wody

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogélne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materialy do wykonania robo6t tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Nalezy zastosowa¢ kompletny system naprawy betonu.
2.2.1. Podioze
Podlozem pod system naprawy konstrukcji betonowych/zelbetowych typu Inducret-BIS jest beton o Sredniej
wytrzymatosci na odrywanie nie mniejszej niz 1,5 MPa.
2.2.2. Inducret BIS 0/2
Mineralna powtoka antykorozyjna dla odstonietej stali zbrojeniowej oraz warstwa sczepna dla zapraw naprawczych.
Wiasciwosci
gotowa do uzycia po wymieszaniu z wodg
wodoszczelna
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odporna na zmydlenie
odporna na dziatanie mrozu i dziatanie srodkéw odladzajgcych
wigze bezskurczowo, bez rys przy obcigzeniu dynamicznym

Zastosowanie
INDUCRET-BIS 0/2 jest stosowana jako powtoka antykorozyjna dla zbrojen stalowych przy naprawie betonéw oraz jako
warstwa sczepna na podtozach betonowych.

Dane techniczne:

Baza Cement i polimery

Gestosé nasypowa 1,2 kg/dm3

Dodatek wody:

- warstwa sczepna 7,25 - 7,50 litra na worek 25 kg (ok. 27%)
- powtoka antykorozyjna 5,50 - 5,75 litra na worek 25 kg (ok. 24%)
Zuzycie:

-warstwa sczepna ok. 2 kg/m2

-powtoka antykorozyjna (dwukrotnie naktadana) ok. 4 kg/m2

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) min. +5°C, max +30°C

Czyszczenie narzedzi wodg, natychmiast po zakonczeniu prac

2.2.3 INDUCRET -BIS 5/40

INDUCRET-BIS 5/40 jest stosowany na betonowych powierzchniach pionowych i poziomych oraz na sufitach jako
zaprawa do reprofilowania i wypetniania ubytkow o gtebokosci od 5 mm do 40 mm. Zaprawa stuzy do renowacji
powierzchni betonowych obcigzonych dynamicznie.

Wiasciwosci

gotowa do uzycia po wymieszaniu z wodg

wodoszczelna i paroprzepuszczalna

odporna na dziatanie mrozu i dziatanie $srodkéw odladzajacych
wigze bezskurczowo, bez rys przy obcigzeniu dynamicznym
zmniejsza gtebokos¢ wnikania CO2

do nakftadania recznego i natryskowego

Dane techniczne:

Baza Cement i polimery
Uziarnienie Do 2,0 mm
Gestosé zaprawy 2,1 kg/dm3

Dodatek wody

3,50 — 3,75 litra na worek 25 kg (14-15%)

Zuzycie

ok. 1,8 kg/m2/mm grubosci (1,8 kg/dm3 ubytku)

Czas zuzycia

ok. 60 min. przy + 20°C

Naktadanie kolejnych warstw

po minimum 1 dniu

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza)

min. +5°C, max +30°C

Wytrzymatos¢ na $ciskanie:

- po 24 godzinach ok. 14 N/mm2
- po 7 dniach ok. 50 N/mm2
- po 28 dniach ok. 60 N/mm2
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu:

- po 24 godzinach ok. 4 N/mm2
- po 7 dniach ok. 8 N/mm2
- po 28 dniach ok. 9 N/mm2

Czyszczenie narzedzi

wodg, natychmiast po zakonczeniu prac

Opakowania

worki 25kg

2.2.4. Woda

Do przygotowania zapraw oraz zwilzania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu. Bez badan mozna stosowa¢ wode wodociggowa
przeznaczong do spozycia

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania napraw

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i narzedzia:
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e do oceny podtoza - mtotek SCHMIDTA, zrywarka, termometr do pomiaru temperatury powietrza i podtoza,
wilgotnosciomierz do pomiaru wilgotnosci powietrza i podfoza.

e do przygotowania podtoza betonowego — miotki, przecinaki, mtoty pneumatyczne lub elektryczne miotki
udarowe, szczotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni za
pomoca szlifowania, frezowania, piaskowania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego,
wysokocisnieniowy zestaw myjacy, itp.,

e do przygotowania pretéw zbrojeniowych - szczotki stalowe (badz przy wiekszych powierzchniach)
sprezarka i urzadzenie do piaskowania, odbijaki igtowe

e do przygotowania zapraw — waga i naczynie do odmierzania wody, mieszarka (betoniarka) przeciwbiezna,

mieszarki wolnoobrotowe

do antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia — twardy pedzel, szczotka

do naktadania warstwy sczepnej - twardy pedzel, szczotka

do recznego naktadania zapraw naprawczych — tradycyjne narzedzia (kielnia, paca)

do natryskowego naktadania zapraw INDUCRET-BIS 5/40 - mieszacz przeciwbiezny: Multimix o mocy

2,2kW firmy PFT, pompa: N2FU 400 o mocy 5,5kW firmy PFT, oznaczenie pompy: D8 - 1,5 firmy PFT,

waz: srednica 25mm, dtugosé 10mb firmy PFT, kompresor powietrzny: 4001/min, dysza: Zierputzspritzduse
lub Reprofilierungsduse 10mm firmy PFT.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania og6ine" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

Materialy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w workach. Mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku. Materiaty pakowane w worki powinny by¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Materiaty nalezy sktadowaé w zadaszonych magazynach.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢é poboru na miejscu wykonywania rob6t) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ skfad
chemiczny wody.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Przygotowanie placu budowy
Aby prawidtowo pod wzgledem technologicznym przeprowadzié prace, nalezy wtasciwie przygotowac teren, na ktérym
prowadzone sg czynnosci (plac budowy). Elementy betonowe poddane zabiegom naprawczym powinny byé wtasciwie
udostepnione.
a) ogrodzi¢ teren budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na placu budowy lub w
celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania rob6t osobom majgcym dostep do
wykonywania robo6t; ogrodzenie placu budowy powinno byc¢ tak wykonane aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego
wysokos¢ powinna wynosic nie mniej niz 1,50 m.
b) Ogrodzenie wyposazy¢ nalezy w bramy i furtki umozliwiajgce wjazd samochodéw z materiatami i wejscie na teren
pracownikow
c) Wykona¢ rusztowania, jezeli prace prowadzone sg na wysokosci. Zgodnie z wymaganiami wtasciwych norm i
przepisOw rusztowania i pomosty zabezpieczajgce podlegajg odrebnej procedurze wykonania i odbioru.
d) Wykona¢ wykopy, jezeli roboty beda prowadzone na elementach konstrukcji znajdujacych sie ponizej poziomu
gruntu, o szerokosci umozliwiajgca prace - nie mniej niz 60cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1,00 m to wykop
nalez wykona¢ ze skarpami (2 m dla skat zwartych jednorodnych przy odspajaniu mechanicznym) lub o $cianach
pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj umocnienia zalezy od kategorii gruntu danego miejsca. Wykopy
podlegajg odrebnej procedurze wykonania i odbioru.
e) Uniemozliwi¢ zalewanie, gdy roboty prowadzone sg ponizej poziomu powierzchni wody w zbiornikach czy korytach
rzek przez wykonanie szczelnych $cianek, grodzi czy watéw oraz wtasciwe odwodnienie przez odpompowanie czy
zdrenowanie. Roboty te podlegaja odrebnej procedurze wykonania i odbioru.
f) Oswietli¢ wnetrze pomieszczen, w ktérych wykonywane beda prace naprawcze.
g) Doprowadzi¢ do wtasciwej wentylaciji pomieszczen, w ktérych prowadzone bedg prace naprawcze.
h) Pracownicy wykonujacy prace w pomieszczeniach trudno dostepnych powinni by¢ wyposazeni w $rodki ochrony
osobistej, srodki komunikacii, srodki awaryjnej ewakuaciji, transportu poszkodowanych.
5.83. Przygotowanie podfoza
Wg PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systeméw na placu budowy oraz sterowanie
jakoscig prac do podstawowych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza betonowego nalezg:

e oczyszczenie

e uszorstnianie

e usuniecie zniszczonego/skarbonatyzowanego/skazonego betonu
Podtoze czyste to beton bez luznych i niezwigzanych czgstek, pytéw, plam oleju i innych zanieczyszczen.
Zalecang metoda usuniecia zanieczyszczehn materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami sg metody strumieniowo-
Scierne (piaskowanie), frezowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne mozna usuwac przez oczyszczanie
ptomieniowe. Najskuteczniejsza metoda usunigecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego podtoza.
Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podfoza o zbyt niskich parametrach wytrzymato$ciowych lub
zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami. Srutowanie pozwala na bezpytlowe usuniecie stwardniatego
zaczynu cementowego.
Stosowanie wody pod wysokim ci$nieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu, ograniczajacym do
minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie,
pozostawiajac pozostaty beton nienaruszony.
Zgonie z PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systeméw na placu budowy oraz sterowanie
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jakoscig prac zaleca sie, aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byty przyciete pod katem nie mniejszym niz 90°,
aby unikng¢ podciecia, i nie wiekszym niz 135°, aby zmniejszy¢ mozliwo$¢ odspojenia wraz z warstwg wierzchnig
przylegtego, nieuszkodzonego betonu. Krawedzie powinny byé uszorstnione dla zapewnienia przyczepnosci przez
mechaniczne zakotwienie pomiedzy materiatem oryginalnym a naprawczym.

Do zmywania podtoza zaleca sie stosowanie wysokowydajnych agregatéw do mycia cisnieniowego.

Przeznaczona do naprawy powierzchnia musi by¢ stabilna, mocna, nosna i czysta. Wytrzymato$¢ poditoza na
rozcigganie powinna wynosi¢ przynajmniej 1,5MPa. Nalezy wykona¢ probe pull off.

Odstoniete prety zbrojenia oczysci¢ zgodnie z PN-EN ISO 12944-4 metodg piaskowania, odbijakami igtowymi lub
szczotkami drucianymi usuwajac rdze i wszelkie substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ (normowy stopien czystosci 2-
2,5). Z praktycznych powodoéw oczyszcza sie zazwyczaj cate obrzeze preta zbrojeniowego. Zazwyczaj obszar
oczyszczany rozszerza sie o 50 mm lub wiecej wzdtuz preta poza strefe korozji. Stal zbrojeniowa powinna by¢ sucha,
odpylona i odtluszczona.

5.4. Przygotowanie zapraw naprawczych

a) INDUCRET-BIS 0/2 - miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem mechanicznym (maksymalnie 300 obrotéw na minute)
lub w mieszarce przeciwbieznej do uzyskania jednorodnej masy. Po okoto 2 minutach dojrzewania ponownie krétko
wymieszaé. Jednorazowo przygotowac tyle materiatu ile mozna zuzyé w czasie obrabialnosci (ok. 60 minut w
temperaturze +20°C)

W celu wytworzenia powtoki antykorozyjnej INDUCRET-BIS 0/2 nalezy zmieszac z 24% wody.

W celu wytworzenia warstwy sczepnej INDUCRET-BIS 0/2 nalezy wymieszaé z 27% wody.

b) INDUCRET-BIS 5/40 - w celu wytworzenia zaprawy naprawczej nalezy zmiesza¢ 25 kg suchej zaprawy zmieszaé z
3,5-3,75 litra wody. Podang ilos¢ wody podzieli¢ na dwie czesci. I wody wla¢ do mieszarki przeciwbieznej lub do
czystego pojemnika do mieszania. Ciggle mieszajgc wsypywac suchg zaprawe. Miesza¢ doktadnie przez 3-5 minut do
uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy. Nastepnie dodac¢ reszte wody i miesza¢ przez nastgpne 2 minuty.
Przygotowywac tylko tyle materiatu ile mozna zuzy¢ w czasie obrabialnosci (ok. 60 minut w temperaturze +20°C).

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne stali

Odstonietej i oczyszczong stal zbrojeniowg nalezy zabezpieczyé zaprawg INDUCRET-BIS 0/2 przez dwukrotnie
naniesienie rbwnomiernej warstwy przy uzyciu pedzla lub szczotki (drugg warstwe nanosi¢ po stwardnieniu pierwszej
nie wczesniej niz po uptywie 4 godzin, maksymalnie po 24 godzinach. Po uptywie doby mozna nanosi¢ kolejne warstwy
systemu (warstwe sczepng)

5.6. Wykonanie warstwy sczepnej

Staranne oczyszczone poditoze betonowe nalezy nawilzy¢, powinno by¢ matowo-wilgotne. Zaprawe INDUCRET-BIS 0/2
wciera¢ twardg szczotka w przygotowane podtoze wypetniajac jego pory. Nastepnie nanie$¢ zaprawe naprawcza
metodg ,Swieze na swieze”. W przypadku wyschnigcia warstwy sczepnej poczeka¢ az powtoka catkowicie zwigze, a
nastepnie utozy¢ nowg warstwe sczepng (w praktyce sprawdzenie nastepuje poprzez dotkniecie palcami. Jezeli
warstwa sczepna brudzi palce, zaprawa naprawcza moze by¢ nanoszona).

5.7. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujgce;j

a) INDUCRET-BIS 5/40 rozprowadza sie na s$wiezo naniesionej, matowo-wilgotnej warstwie sczepnej. Zaprawe
naktada¢ przy pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zgdang grubos¢ warstwy. Zaprawe na powierzchniach
poziomych zageszcza sie przy pomocy kielni lub szufli i Scigga. Przy wiekszych powierzchniach stosowac taty
wibracyjne. Nastepnie powierzchnie zatrze¢ drewniana paca lub paca stalowa. Zaprawe mozna nanosié
wielowarstwowo:

- do 4 godzin — nastepne wypetnienie bez warstwy sczepnej,

- po 24 godzinach — podtoze zwilzy¢ wodg, nanie$¢ warstwe sczepna i nastepne wypetnianie.

b) INDUCRET-BIS 5/40 nakiadana natryskowo nie wymaga warstwy sczepnej. Zaprawa natryskowa powinny by¢
naktadane w taki sposéb, aby unikng¢ tworzenia sie pustek i niezwigzanych fragmentéw odbitego materiatu oraz w taki
sposob, aby osiggna¢é wymagang wytrzymato$¢ i aby zbrojenie byto chronione przed korozjg (konieczne jest
zachowanie odpowiedniej starannosci, aby unikng¢ powstawania pustek za zbrojeniem). Zaleca sie, aby materiat byt
naktadany pod katem mozliwie zblizonym do 90 stopni w stosunku do podtoza, z zachowaniem odlegtosci od 0,5 do 1,0
m miedzy wylotem dyszy a podtozem. Natozona warstwa zaprawy natryskowej powinna by¢ zbita. Przy naktadaniu na
powierzchnig ze zbrojeniem naktadanie wykonuje sie z blizszej odlegtosci i z réznych stron, tak aby nie utworzy¢ ,czap”
na pretach zbrojeniowych (moze by¢ przy tym konieczne zwiekszenie energii narzutu). Pierwsza warstwa powinna byé
takiej grubosci, aby wypetniata przestrzen poza pretami zbrojeniowymi.

Przy naprawie/reprofilacji powierzchni z narozami wklestymi i/lub wypuktymi, belek, stupdw, stropdéw na belkach itp.
najpierw nalezy naktada¢ zaprawe natryskowg na naroza i zatamania, a nastepnie powierzchnie ptaskie. W celu
odpowiedniego uksztattowania i wyprofilowania krawedzi podciagéw, belek, slupéw itp. stosuje sie deskowanie
krawedziowe.

5.7. Pielegnacja i ochrona

Powierzchnie nalezy chroni¢ przynajmniej przez 1 dzien przed nadmiernym wysychaniem, bezposrednim
nastonecznieniem, przeciggami i zbyt duzymi wahaniami temperatury. Temperatura powietrza i podtoza podczas
procesOw wigzania i twardnienia nie moze by¢ nizsza niz +50C. Nie wczesniej niz po uptywie 1 dnia mozna nanosi¢
wymalowania ochronne.

5.8. Inne wymagania

Warstwy naprawcze bezwzglednie muszg byé zespolone z podtozem. Naprawiona powierzchnia powinna by¢ gtadka i
réwnia, niedopuszczalne sag spekania i rysy. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje dopuszczalnej toleranciji
wymiarowej naprawionego elementu, mozna skorzysta¢ z ponizszych danych:

- wg wytycznych: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych — czes¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe” [ITB, 2008] dopuszczalne odchytki wymiardw zewnetrznych
oraz powierzchni konstrukcji zelbetowych wynosza:

Odchylenie Dopuszczalna odchytka w mm

Ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
e nawysokosci 1m

e na calg wysokos¢ konstrukeji w $cianach wzniesionych | 5

w deskowaniu nieruchomym oraz stupow
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podtrzymujacych stropy monolityczne
15

Ptaszczyzn poziomych od poziomu

e na 1m ptaszczyzny w dowolnym Kierunku

e nacata ptaszczyzne 5135
Powierzchnie betonu przy sprawdzaniu tfatg o dtugosci 2m, z
wyjatkiem powierzchni podporowych

e powierzchni bocznych i spodnich 4

e powierzchni gérnych t8
Dtugosci i rozpietosci elementéw +20
Wymiaréw przekroju poprzecznego +8
Rzednych powierzchni dla innych elementow 5

- wg wytycznych Schwimmbadbau. Hinweise flr Planung und Ausflhrung keramischer Beldge im Schwimmbadbau,
ZDB, VI1.2008 dla konstrukcji gtowicy basenu (beton) dopuszczalne odchyiki od linii poziomej wynosza:

e dla niecek 25 metrowych - maksimum 10 mm,

e dla niecek wigkszych - maksimum 15mm
- wg wytycznych ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ B: Roboty wykonczeniowe Zeszyt
3: Posadzki mineralne i zywiczne [ITB, 2006] odchylenie mierzone 2- metrowg tatg kontrolng nie powinno by¢ wieksze
niz+5mm
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Konieczna jest kontrola:

e materiatow

e przygotowania (oczyszczenia) podtoza i zbrojenia

e antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia

e wykonania warstwy sczepnej/zagruntowania podtoza

e nalozenia zaprawy/zapraw naprawczych
System INDUCRET-BIS wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie
tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczegélnych materiatow, ale réwniez odpowiednich
odstepow czasowych pomiedzy nakiadaniem poszczeg6lnych warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujgcej
temperatury, wilgotnosci, sposobu wentylac;i itp.
Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jakosci wykonywanych przez siebie prac. W tym celu konieczne jest
aby:
a) posiadat odpowiednio przeszkolony personel w zakresie kontroli jakosci stosowanych materiatéw i wykonywanych
prac.
b) posiadat odpowiedni sprzet do czyszczenia i odku¢ betonu, przygotowania, naktadania, pielegnacji stosowanych
materiatdw (mieszalniki, wagi, urzadzenia hydrodynamiczne itp.) i utrzymywat go w co najmniej dobrym stanie
technicznym.
¢) posiadat urzadzenia do kontroli jakosci:
termometry powierzchniowe,
termometry do pomiaru temperatury powietrza,
urzadzenia do pomiaru wilgotnosci powietrza,
urzadzenia do pomiaru wilgotnosci podtoza,
urzadzenia do pomiaru przyczepnosci kolejnych warstw naprawczych do konstrukcji i miedzy soba,
urzadzenia do pomiaru grubosci naktadanych powtok ochronnych w stanie mokrym i suchym,
urzadzenia do badania wytrzymatos$ci materiatow,
¢) kazda dostarczona partia materiatu byta zaopatrzona w certyfikat wytwércy. Partia, ktdra nie posiada wyraznej daty
produkcji nie moze by¢ dopuszczona do robdt naprawczych. W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci
materiatu nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania.
d) woda zarobowa pochodzita z wiadomego zrédta i nie zawierata substancji szkodliwych dla stali lub betonu. W razie
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ badania wody.
e) przed przystgpieniem do wiasciwych napraw, przeprowadza¢ naprawy probne na ograniczonej powierzchni.
Przystapienie do zasadniczych napraw moze nastgpi¢ po uzyskaniu zadowalajgcej jakosci tych napraw.
f) w czasie napraw byta prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac i ich etapéw zgodnie z odpowiednimi
normami, specyfikacja i opracowanym harmonogramem. Wykonawca powinien zawiadomi¢ kazdorazowo inwestora lub
jego przedstawiciela o terminie takich badan, aby umozliwi¢ mu ewentualne nadzorowanie uzyskanych wynikow. W
razie koniecznosci nalezy skorzystac z laboratoriéw zewnetrznych np. dla wytrzymatosci materiatow.
g) prace naprawcze kolejnych etapéw byly prowadzone w sposdb nie powodujgcy uszkodzen juz wykonanych prac np.
uszkodzenie wykonanych powtok ochronnych linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami
remontowymi.
h) wykonawca prowadzit biezacy zapis realizowanych prac, badan jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w
odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢ cze$cig dokumentaciji
powykonawczej naprawy. ]
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine" Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Konieczna jest kontrola:

e materiatow
przygotowania (oczyszczenia) podtoza i zbrojenia
antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia
wykonania warstwy sczepnej/zagruntowania podtoza
natozenia zaprawy/zapraw naprawczych
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System INDUCRET-BIS wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie
tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczegdinych materiatow, ale réwniez odpowiednich
odstepow czasowych pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujgcej
temperatury, wilgotnosci, sposobu wentylac;i itp.
Wykonawca zobowigzany jest do ciagtej kontroli jakosci wykonywanych przez siebie prac. W tym celu konieczne jest
aby:
a) posiadat odpowiednio przeszkolony personel w zakresie kontroli jakosci stosowanych materiatéw i wykonywanych
prac.
b) posiadat odpowiedni sprzet do czyszczenia i odku¢ betonu, przygotowania, naktadania, pielegnacji stosowanych
materialébw (mieszalniki, wagi, urzadzenia hydrodynamiczne itp.) i utrzymywat go w co najmniej dobrym stanie
technicznym.
¢) posiadat urzadzenia do kontroli jakosci:
termometry powierzchniowe,
termometry do pomiaru temperatury powietrza,
urzadzenia do pomiaru wilgotnosci powietrza,
urzadzenia do pomiaru wilgotnosci podtoza,
urzadzenia do pomiaru przyczepnosci kolejnych warstw naprawczych do konstrukcji i miedzy soba,
urzadzenia do pomiaru grubo$ci naktadanych powtok ochronnych w stanie mokrym i suchym,

e urzadzenia do badania wytrzymatos$ci materiatow,
c) kazda dostarczona partia materiatu byta zaopatrzona w certyfikat wytwércy. Partia, ktora nie posiada wyraznej daty
produkcji nie moze by¢ dopuszczona do rob6t naprawczych. W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci
materiatu nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania.
d) woda zarobowa pochodzita z wiadomego zrédta i nie zawierata substancji szkodliwych dla stali lub betonu. W razie
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ badania wody.
e) przed przystgpieniem do wiasciwych napraw, przeprowadza¢ naprawy probne na ograniczonej powierzchni.
Przystapienie do zasadniczych napraw moze nastgpi¢ po uzyskaniu zadowalajgcej jakosci tych napraw.
f) w czasie napraw byta prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac i ich etapéw zgodnie z odpowiednimi
normami, specyfikacja i opracowanym harmonogramem. Wykonawca powinien zawiadomi¢ kazdorazowo inwestora lub
jego przedstawiciela o terminie takich badan, aby umozliwi¢ mu ewentualne nadzorowanie uzyskanych wynikow. W
razie koniecznosci nalezy skorzysta¢ z laboratoriéw zewnetrznych np. dla wytrzymatosci materiatéw.
g) prace naprawcze kolejnych etapéw byly prowadzone w sposdb nie powodujgcy uszkodzen juz wykonanych prac np.
uszkodzenie wykonanych powtok ochronnych linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami
remontowymi.
h) wykonawca prowadzit biezacy zapis realizowanych prac, badan jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w
odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢ cze$cig dokumentaciji
powykonawczej naprawy.

6.1. Badania przed przystgpieniem do wykonywania robét

6.1.1. Kontrola jakosci materiatow

Nalezy sprawdzi¢, czy materiaty przeznaczone do wykonania napraw odpowiadajg zaleceniom technologicznym firmy

Schomburg i/lub dokumentac;ji projektowej oraz czy ich parametry odpowiadajg wymaganiom podanym w punkcie 2.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania materiatébw (np. przez
sprawdzenie temperatury, zwtaszcza, gdy istnieje podejrzenie niewtasciwego przechowywania),

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.1.2. Kontrola podfoza

Zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes$¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systemow na placu

budowy oraz sterowanie jakoscia prac konieczne jest sprawdzenie:

e odspojen w podtozu. Celem jest wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych
pojedynczych ziaren kruszywa w powierzchniowej warstwie podtoza. Miotkowanie lub ostukiwanie powierzchni
betonu mozna przeprowadzaé np. lekkim miotkiem. Mozna do tego celu stosowac¢ takze metody
elektroakustyczne (np.impact-echo)

e czystosci - przez przetarcie, Scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu jak réwniez probe
zwilzenia. Tasma samoprzylepna przytozona do powierzchni wykazuje obecno$¢ pytu po oderwaniu.
Niedopuszczalna jest obecnos$¢ stwardniatego cementu, osaddw, kawern, wykwitow, kredowania, pytu,
luznych i niezwigzanych czastek, smardw, olejow, bituméw, $rodkéw antyadhezyjnych, starych powtok,
wymalowan, itp.

e temperatury podioza - zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt dokonywany termometrem
przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Pomiar powinien by¢ wykonywany przy
ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz 1 stopien
Celsjusza/5 minut

Dodatkowo nalezy wykona¢ oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie (np. miotkiem Schmidta) oraz pomiaru
przypowierzchniowej wytrzymatosci na oderwanie (metoda ,,pull-off”). Szorstko$¢ mozna oceni¢ za pomoca profilometru
lub metody piaskowej. Mozna tu korzysta¢ z norm PN-EN 1766:2001, PN-ISO 3274:1997i PN-ISO 4288:1997. Wyniki
nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej.

Dokumentacja techniczna moze narzuci¢ konieczno$¢ sprawdzenia innych parametréw

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes$¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systemow na placu
budowy oraz sterowanie jakoscia prac konieczne jest sprawdzanie:

e temperatury powierza - temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sie,
aby doktadnosé odczytu wynosita co najmniej £10C. Pomiary powinny byé wykonywane w bezposrednim
sgsiedztwie miejsca prowadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie powinien by¢ poddawany

SST-03, STR. 7




bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych.

e Stanu pogody (np. niebezpieczenstwa wystapienia opadéw atmosferycznych)

e grubosci warstwy materialu naprawczego - grubosé betonowej otuliny zbrojenia mozna ustali¢ z uzyciem
elektromagnetycznego grubosciomierza. Zaleca sie, aby doktadnos$c¢, jakiej oczekuje sie w przecietnych
warunkach placu budowy, przy grubosci otuliny mniejszej niz 100 mm, odpowiadata wiekszej z wartosci £ 15
% lub 5 mm.

° wytrzymato$é na Sciskanie stwardniatego betonu lub zaprawy naprawczej mozna mierzyé, pobierajgc probki
rdzeniowe i Sciskajgc je zgodnie z PN-EN 12504-1:2009 lub wyznaczajgc liczbe odbicia zgodnie PN-EN
12504-2:2002. Stosujgc te drugg metode, zaleca sie zwrdcenie szczegblnej uwagi na zapewnienie wtasciwego
wzorcowania przyrzagdu. Wytrzymatos¢ betonu naprawczego mozna takze oznacza¢ zgodnie PN-EN 12390-
1:2001, PN-EN 12390-2:2009, PN-EN 12390-3:2009 za pomoca $ciskania probek szesciennych, natomiast
wytrzymatos¢ zapraw polimerowych, polimerowo-cementowych i cementowych mozna takze oznaczaé
zgodnie z normg PN-EN 12190:2000. Otrzymane wyniki nalezy porownac¢ z wartosciami podanymi w p.2

Nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ pokrycia elementéw stalowych powtokg antykorozyjng. Powtoka powinna stanowic
nieprzerwang warstwe jednakowej grubosci.

Nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania, szczegdlnie w miejscach trudnodostepnych (wnekach, niszach, za pretami
zbrojeniowymi) warstwy sczepnej. Pomocne moze tu by¢ np. stosowanie lusterek dentystycznych i latarek.
Dokumentacja techniczna moze narzuci¢ koniecznos¢ sprawdzenia innych parametrow

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t
Zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czgsé 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu
budowy oraz sterowanie jakoscig prac konieczne jest sprawdzenie:

e przylegania zapraw naprawczych do podtoza — przez opukiwanie mtotkiem, metodg ,Impact-echo”, itp. Miejsca
badan nalezy dobiera¢ indywidualnie, w zaleznosci od charakteru naprawianej konstrukcji/elementu.
grubosci warstwy zaprawy naprawczej — patrz p. 6.2.
przyczepnosci zaprawy naprawczej (np. metoda ,pull-off”)
wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawczej (np. metodami sklerometrycznymi)

e obecnosci rys — wizualnie, przez ogledziny i zwilzenie wodg. Niedopuszczalna jest obecnosc rys i spekan.
Dokumentacja techniczna moze narzuci¢ koniecznos¢ sprawdzenia innych parametrow

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot

Wykona¢ zgodnie z Katalogiem Naktadéw Rzeczowych BC-03. Prace budowlane na bazie profesjonalnych systeméw
SCHOMBURG-INDUTEC.

Dla przygotowania (czyszczenia) podioza betonowego jednostka rozliczeniowg jest 1m2. Prace naprawcze oblicza sie
w metrach kwadratowych rzeczywiscie naprawianej powierzchni dla konkretnej grubosci warstwy naprawczej lub w
metrach szesciennych, zaleznie od ustaler miedzy Zamawiajgcym a Zleceniobiorca.

Obmiar robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykona¢ przed natozeniem warstwy zakrywajgce;.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine" Kod CPV 45000000-7, pkt 8
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.
Podstawa odbioru rob6t zanikajgcych takich jak:
- oczyszczenie podioza,
- zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia lub innych elementéw stalowych,
- ewentualne pogrubien warstw naprawczych,
jest wykonanie badan zgodnie z p. 6.1 i 6.2 (w zakresie odpowiadajgcym rodzajowi robot zanikajgcych) i wpis
Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robo6t zgodnie z  dokumentacjg projekitowg i Specyfikacjg
Techniczng
8.2. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu lub odcinka prowadzonych robdt wg zasad takich jak
odbidr koncowy.
8.3. Odbidr koncowy
Odbidr koncowy odbywa sie po zakonczeniu wszystkich prac w danym obiekcie i obejmuje cato$¢ zakresu okreslonego
Umowa.
Uczestnikami odbioru sg Inspektor Nadzoru, Kierownik Budowy lub inny przedstawiciel Wykonawcy.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty:
e petng dokumentacje powykonawcza,
e  protokoty z badan opisanych w p.6
e wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania rob6t niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,
e pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Odbidr koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:
- zgodnos¢ z dokumentacijg techniczna,
- prawidtowos$¢ wykonania przygotowania podtoza,
- prawidtowos$é wykonania napraw powierzchni i uszkodzen wgtebnych wraz z uzupetnieniami,
- prawidtowos$é wykonania rob6t dodatkowych.
Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza
SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach, aprobatach technicznych i niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7,
pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej pfaci sie za kazdy m2 wykonania rob6t zgodnie z punktem 7.

Cena obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

- montaz i demontaz rusztowan, namiotéw, zabezpieczen, uktadéw odwodnienia itp.,

- przygotowanie i oczyszczenia podtoza,

- wykonanie wszystkich, niezbednych z technologicznego punktu widzenia prac (zabezpieczenie antykorozyjne
zbrojenia, warstwa sczepna, zaprawy naprawcze)

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw,

- oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscia i ocena zgodnosci - Czes$¢ 1: Definicje.

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscia i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscia i ocena zgodnosci - Czesc¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscia i ocena zgodnosci - Czesc¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg

PN-EN 1504-8:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscia i ocena zgodnosci - Czes$¢ 8: Sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci

PN-EN 1504-9:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscia i ocena zgodnosci - Czes¢ 9: Podstawowe zasady dotyczace stosowania wyrobdw i systemow (oryg.)

PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes¢ 10: Stosowanie wyrobdéw i systemdéw na placu
budowy oraz sterowanie jakoscia prac

PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton - Czes¢ 1: Wymagania,
wtasciwosci, produkcija i zgodnosé.

PN-EN 14487-1:2007 Beton natryskowy -- Czes¢ 1: Definicje, wymagania i zgodnos¢

PN-EN 14487-2:2007 Beton natryskowy -- Czes¢ 2: Wykonywanie

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie
wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawczej

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 13295:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie
odpornosci na karbonatyzacje

PN-EN 13412:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Oznaczanie
modutu sprezystosci przy sciskaniu

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz poditozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych
systeméw malarskich -- Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan -- Oznaczanie
zawartosci chlorkow w betonie

PN-ISO 4288:1997, PN-ISO 4288:1997/Ap1:1999 Wymagania geometryczne wyrobdéw -- Struktura geometryczna
powierzchni -- Zasady i procedury oceny struktury geometrycznej powierzchni metodg profilowa

PN-EN 12504-1:2009 Badania betonu w konstrukcjach - Czes$¢ 1: Odwierty rdzeniowe - Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymatosci na sciskanie (oryg.)

PN-EN 12504-2:2002, PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$é 2: Badania
nieniszczace - Oznaczanie liczby odbicia

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Czes$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradZzwiekowej

PN-EN 14630:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan - Oznaczanie
gtebokosci karbonatyzaciji w stwardniatym betonie metodg fenoloftaleinowa

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087)

Ustawa z dnia 21 maja 2010 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci
(Dz.U. 2010 nr 114 poz. 760)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami)
Ustawa z dnia 6 maja 2010 r. o zmianie ustawy - Prawo budowlane (Dz.U. 2010 nr 121 poz. 809)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn.
zmianami)

Ustawa z dnia 9 stycznia 2009 r. o zmianie ustawy o substancjach i preparatach chemicznych oraz niektérych innych
ustaw (Dz.U. 2009 nr 20 poz. 106)
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10.3. Rozporzgdzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 listopada 2008 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. 2008 nr 201 poz. 1239

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 grudnia 2008 r. w sprawie zmiany rozporzgdzenia zmieniajagcego
rozporzadzenie w sprawie szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. 2008 nr 228 poz. 1513)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 22 kwietnia 2005 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2005 nr 75 poz. 664)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonywania i odbioru roboét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2010 nr 72 poz. 464)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2042)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)
Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa z dnia 22 grudnia 2006 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2006 nr 245
poz. 1782)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnos$ci, wymagan, jakie
powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2009 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2009 nr 56 poz. 461)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw (Dz.U. 2009 nr 53 poz. 439)
Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej
Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE nr L 353 z 31 grudnia 2008 roku).

10.4 Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych przez Komisje
Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat
technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 lipca 2010 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2010 nr 138 poz. 935)

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 29 czerwca 2010 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy o bezpieczenstwie zywnosci i zywienia (Dz.U. 2010 nr 136 poz. 914)

10.5. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonywania i odbioru robo6t budowlanych czes$é C: Zabezpieczenia i izolacje. zeszyt 9: Naprawy
konstrukcji zelbetowych przy uzyciu kompozytéw z zywic syntetycznych, ITB, Warszawa 2006.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne zeszyt 5:
Konstrukcje betonowe i zelbetowe, ITB, 2008

Schwimmbadbau. Hinweise fiir Planung und Ausflihrung keramischer Belage im Schwimmbadbau, ZDB, VI1.2008
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes$¢ B: Roboty wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki
mineralne i zywiczne, ITB, 2006

L. Czarnecki, P.H. Emmons — Naprawa i ochrona konstrukcji betonowych. Polski Cement 2002

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora
nadzoru.” Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2010

Zastosowanie betonu natryskowego (torkretu) do napraw obiektéw mostowych, IBDiM, 1990

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja — 2005 r.
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