Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat®wvlanych M.20.01.09

M.20.01.09 Schody skarpowe betonowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyéinia i Odbioru Rob6t Budowlanych wymagania dotycgce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach iraaji zadania:Biezace utrzymanie sieci dr6g wraz
z obiektami inzynierskimi, ktdrych zarzadca jest Prezydent Miasta w Qybrowie Gérniczej w dzielnicach: Losid,

t eka, Okradziondw, Bledéw, Zabkowice, Ujejsce, Strzemieszyce, Trzebiestawice, Gznawa.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd®&wlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem schodéw
skarpowych betonowych z parzg stalowg przy drogowych obiektach aginierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej STWIORB agodne z obowzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt.
10 oraz okréeniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdne" oraz podanymi parej:

Beton zwykly - beton o gstaici powyzej 1,8t/nf wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnegaakdjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkémenalnych i domieszek chemicznych.

Beton hydrotechniczny — jest to beton stosowany do wykonywania budowtirbtechnicznych, jak zapory, jazy,
$luzy, nadbrzea morskie i rzeczne itp.

Mieszanka betonowa ‘mieszanina wszystkich sktadnikéw przed gaminiem betonu.

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnyelwentualnych dodatkéw przechadych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

Nasiakliwo §¢ betonu- stosunek masy wody, kidrdolny jest wchiog¢ beton do jego masy w stanie suchym.
Stopien wodoszczelnéci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzgbem przepuszczalboi
wody. Liczba po literze W oznacza dzigsokrotrg wartas¢ cisnienia wody w MPa, dziatagego na prébki betonowe.
Stopien mrozoodporndici - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikigy beton pod wzghlem jego odporniei
na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza ayam liczbe cykli zamraania i odmraania prébek betonowych,
przy ktorej ubytek masy jest mniejszy: 1 % i spadek wytrzymasai < 20%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikagy beton pod wzgbem jego wytrzymakzi na
sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzynsadigwarantowas RbG w MPa.

Wytrzymato §¢ gwarantowana betonu nasciskanie R)G — wytrzymaitd¢ zapewniona z 95% prawdopodaisevem,

uzyskana w wyniku badania ri@iskanie kostek szeiennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywaniych
badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

Schody - konstrukcja budowlana uradwiajaca, za pomag stopni, komunikacyjne powzanie r@nych pozioméw w
sposb6b dostosowany do warunkéw ruchu pieszego.

Bieg - wydzielona cgs¢ schodéw sktadaga sé co najmniej z dwdch nagiujagcych po sobie stopni o jednakowych
wysokdiciach i odpowiednich szeroktiach wytkowych, stanowgcych pohczenie komunikacyjne dla dwéchzréych
poziomow.

Stopien - zasadniczy element schoddw, na ktorym wspieratepa przy pokonywaniu dych poziomow.

Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i wysdkbzabezpieczagej przed upadkiem ze schoddéw, zadaona
gorm porecza.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagani@ing".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakowykonania robdt i ich zgod¥é z Dokumentag Projektova,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robo6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska;

— warunkow bezpieczstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikow i jezdni
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podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”

1.6. Wspélny Stownik Zamoéwi@ (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego Stovanikaméwi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamowienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdblne wymagania

Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padam STWIORB DM.00.00.00
~Wymagania ogolne”, pkt.2. Materiaty podlegaatwierdzeniu przez #yniera.

2.2. Elementy prefabrykowane

Elementy prefabrykowane (stopnie schodéw oraz dhjzealey wykona z betonu B30 (C25/30), stogajmateriaty

odpowiadajce podanym wymaganiom:

- nasikliwos¢ - do 4% - badanie wg PN-B-06250,

- mrozoodporn& - ubytek masy nie wkszy od 5%, spadek wytrzymaty nasciskanie nie wikszy niz 20% po
150 cyklach zameania i odmraania (F150) - badanie wg PN-B-06250

2.3. Lawy

Zwir na fawy powinien spetnéawymagania PN-B-11111.

Do tawy zwirowo-cementowej nafgy stosowa cement spetniagy wymagania PN-EN 197-1.
Woda do podsypkiwirowo-cementowej powinna spetdisvymagania PN-EN 1008.

2.4, Zaprawa cementowa
Do zaprawy cementowej nale stosowé cement spetniafy wymagania PN-EN 197-1, wedvg PN-B-32250 (ew.
PN-EN 1008) i piasek wg PN-B-06711.

2.5. Materialy do wykonania balustrady

Balustrada powinna lBywykonana zgodnie z Katalogiem Powtarzalnych ElddwnMostowych, zwanym dalej
Katalogiem. Profile powinny ywykonane ze stali S235, spehaizgj wymagania PN-EN 10025-1,¢py ze stali A-
[lIN, spetniagcej wymagania STWIORB M.12.01.00.

Balustrada z profili zamkatych.

Elementy balustrady:

- porecz (RPA 100x50x4.5)

- stupki (RKA 70x70x5) z blachpodstawy 10x180x180 mm
- szczeblinki (ptaskownik 30x16)

- przecig dolny (RPA 60x40x4)

- blacha podstawy stupka 180x10x180

- elementy dylatacyjne wg Katalogu

- elektrody wg PN-88/M-69433

lub inne profile zaakceptowane przezyniera.

Elementy stalowe balustrad powinny¢tmabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanigksbalustrad powinny
by¢ ocynkowane do 5 cm pomgj poziomu zakotwienia w betonie.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélpét.3. Roboty ména
wykonywa przy wyciu dowolnego typu speiu zaakceptowanego przezzymiera. Jakikolwiek speg, maszyny lub
narzdzia niegwarantace zachowania wymafiajakosciowych robdt i bezpiechstwa zostam przez Imyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. Transport

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagargolne”, pkt.4. Materiaty i
sprzt mogy by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przezzyhiera w sposob
zabezpieczary je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementéw i ich transportdlapuszczalnegsuderzenia i wstiggy mogce spowodowa
mechaniczne uszkodzenie krglzi.

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundadwialustrady powinien odpowiadlaymaganiom STWiIORB
M.13.01.01.
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5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne zasady
Ogoblne zasady wykonania Rob6t podano w STWIORB MM0.00 ,Wymagania ogolne”, pkt.5.

Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzatji Robét oraz Program
Zapewnienia Jakoi uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakich dog wykonywane roboty oraz Projekt
Technologiczny Wykonania i Monta Prefabrykatu.

Schody nalgy wykona zgodnie z Kagt SCHO1 Katalogu Detali Mostowych.
Wymagane pochylenie skarpy wynosi 1:1,5.

5.2. Wykonanie koryta pod tave

Roboty naley rozpocz¢ od wykonania koryta pod tawzwirowa i tawe zwirowo-cementow pod stopié
podwalinowy. Dno koryta naly zagsci¢c do wskanika zagszczeniad= 1,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows z toleranci +1 cm. Réwné¢ podiaza naley sprawdza tata 4-metrovg —
przewit pod tat nie powinien przekraczal cm.

5.3. Wykonanie tawy

Lawe zwirows i zwirowo-cementow roziciela s¢ na podtau przygotowanym, jak w punkcie 5.2.
Wskaznik zag;szczenia tawywirowej min. 0,95, a grulié min. 10cm.

Do fawy zwirowo-cementowej naly stosowd mieszank cementu iwiru w stosunku 1:4.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej gidb@odsypki nie powinny przekracza 1 cm.
Podsypk zwirowo-cementowo przygotowujeesiv betoniarkach, a nagtnie uktada si na uprzednio
zwilzonym podiau.

5.4. Wykonanie prefabrykatéw

Wymiary prefabrykatéw zgodnie z DokumentaBjrojektova.

Powierzchnie elementéw powinny bgtadkie, bez rakow,gknigé i rys; dopuszcza sidrobne pory jako
pozostatéci po rcherzykach powietrza - ktérychetpokas¢ nie przekracza 2mm.

5.5. Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane nalemontowa& w miejscu okrélonym w Dokumentacji Projektowej. Stopnie
nalezy uktada na zwitonej tawiezwirowej lekko ubijajc, zachowujc ostranosé, aby nie uszkodziich
powierzchni. Stopniegtzy¢ zapravwg cementow.

Obrzeza o wymiarach 20 x 6 x 75 cm najeustawig w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie)
cementowo-piaskowej.

5.6. Wykonanie balustrady
5.6.1.Fundament stupkéw balustrady
Stupki balustrady édg mocowane w fundamentach betonowych.

5.6.2.0cynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowagaiowego elementéw stalowych balustrady, powitoyo
wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1460@av wytwdrni. Na placu budowy, przed przyseniem
do spawania naly usum¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystdiementéw naley w
miejscu spawow uzupekhubytki ochrony antykorozyjnej przezazne nataenie kilku warstw farby cynkowejzedo
uzyskania o 30 m weej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Nalgy rowniez uzupetné ubytki powtoki cynkowej powstate
w czasie transportu i moma, zgodnie z zaleceniamidyniera.

5.6.3.Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo dktadania farb
Miejsca uszkodze powlok metalowych nalg zabezpieczafarbami, ktére g zawiesim zmikronizowanego cynku w
zywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wagowo cynku w suchej powtoce).
Zapewnienie trwakci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyska:
1) malupc powierzchnie w wytwdrni po uswmiu zanieczyszcze powstatych w czasie jej wytwarzania,
nalezy nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grétiqgoowtoki 50+80 m
2) doktadnie przygotowdg powierzchrng cynku przed malowaniem i nangszpowtoki malarskie na czyst
uszorstnion powierzchrg.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowanienzenm¢ wykonane przez:
1) mycie wod pod cknieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem Na@iamoniaku do lekko
alkalicznej wartéci pH i sptukiwanie wodl),
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2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,
3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumiemiedpowiednio wyselekcjonowaneguerniwa,
4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenktapowtoki wizace;j.

Jezeli producent farb, nie przewidujinaczej, jako metad przygotowania powierzchni zaleca sinetod umycia

powierzchni wog pod cénieniem i delikatne omiecenigierniwem 0,4+0,6 mm z przewaglrobnych frakcji pod
katem nie wekszym ni 60°C. Naley zwrac& uwag, aby nie uszkodziprzy tym powtoki cynkowej. Poniewana

przygotowanej w ten sposéb powierzchni twosk szybko tlenki cynku, naky przeprowadzate prace w dobrych
warunkach pogodowych (temperatura pogjyl0°C i wilgotndci ponizej 70%) i maliwie szybko (koniecznie tego
samego dnia) nand@spowioki malarskie.

5.6.4.Warunki naktadania farb

Podczas schetia i utwardzania powlok malarskich nafezapewnt warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nzdoia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami prodiiadarb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesaetayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usungcie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta zéaa ni zalecana w karcie technicznej danej farby lulisita nk 1
miesic dla powtok epoksydowych §i producent nie zaleca inaczej), powierzehmized naktadaniem kolejnej
warstwy naley uszorstni poprzez omiecenie drobny§nierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewafrakcji drobnej; lgt
czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszczaesuaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagraajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawiex@jmi weglowodory aromatyczne).

5.6.5.Naktadanie kolejnych powtok farb

Warstwe gruntupca nalezy naktadé na odpowiednio przygotowarmcynkowam powierzchng - suchy, pozbawion
produktow korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleda saktada farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.
Spoiny i krawedzie powinny by doktadnie pokryte farpgruntupca, a przy krawdziach, przeznaczonych do
pézniejszego spawania nalepozostawé nie pomalowane pasy szerédkb50 mm. Pasy te powinny w czasie
transportu b§ chronione przy zastosowaniu:

— spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasoshrorg na okres przynajmniej 12 miesy. Srodek ten powinien
by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub

— primera natryskiwanego (grutdowarstwy okoto 20 mikronéw), usuwanego przed spasan

— papieru.

Druga warstve (miedzywarstvg¢) mozna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, ezzaici od
temperatury otoczenia, wilgotém powietrza i rodzaju farby (zwykle w temp. 20°@mwoesi on 2 godz.).

Przed utgeniem drugiej warstwy farby nalg przeprowadzi ewentualne, zalecane przez producenta farb
przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umioiastrukcji i ewentualnie zszorstkowanie mecharéczn
Powierzchnia powinna ldysucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. karalezry naktadé natryskiem
bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie nakkga@l@owinna wynosico najmniej 150C. Warstw
nawierzchniow mazna naktadépo uptywie czasu podanego przez producenta systemtemp. 200C wynosi on
zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu balustrady, roztadowanmaémtowaniu powierzchnie stalowe pokrytecdaywarstvg
powinny zosta umyte i pokryte warstgvnawierzchniow. Jezeli uptymat dopuszczalny, przez producenta farb, okres
miedzy nat@zeniem m¢dzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, gdzywarstvg nalezy podd& obrobce zaleconej
przez producenta systemu malowania.

Przed naniesieniem warstwy nawierzchnioweyhier powinien odebtawczeniej utazone warstwy i zleci
ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettomaaia i zhcza naley uzupetné tym samym, jak w wytworni,
systemem powlokowym. Warunki aplikacji, jak i seammnie farb musgby¢ zgodne z wymaganiami producentaliJe
miedzywarstwa nie wymaga naprawy powierzehmalezy przygotowa do naktadania warstwy nawierzchniowej w
spos6b nasgpujacy:

— cah powierzchng nalezy umy¢ wodg, aby usua¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenianer{oajlepiej
cieph wody z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apaist sptukéa czyst wods),

— przygotowad powierzchng do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi wicafarb (uszorstnienie
powierzchni itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy nakladé na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolmg od tluszczu i
kurzu. Zaleca sistosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas scianfarby w temp. 20°C wynosi okoto 3+8 godz.,
czas petnego utwardzenia powtoki 7 dni.
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Na budowie malowanie nag zakaiczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodemrsta. Umaliwi to wyschnkicie
powtoki przed osadzeniemesivieczornej rosy. Powtoka, w oldlenym przez producenta okresie utwardzania, musi
by¢ zabezpieczona przed nadmigmilgocia.

5.7. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Do robo6t wykdczeniowych naleg prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob4t do warunkddolyy obiektu i roboty ponzlikowe.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymaganisiog” pkt.6.
Sprawdzeniu podlegagj
» materiaty uyte do wykonania schoddw — powinny speéniaymagania podane w pkt.2 niniejszej STWIORB,
» prawidtowai¢ wykonania schodéw zgodnie z Dokumenrdaejojektovy i pkt.5 niniejszej STWIORB: —
wykonanie koryta,
— ulazenie i zagszczenie podsypkiwirowej,
— wymiary i wyghd zewrtrzny elementow.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatéw wyrgpsz
— dluga¢ prefabrykatow +5mm
— szeroké& prefabrykatow +5mm.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w STWIORB DMOQO ,Wymagania ogolne”, pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiaru jest 1 metr higcy [1mb]. Dluga@¢ schodéw mierzy sipo dtugdci skarpy. W cenie jednostkowej
uwzgkdnia s¢ monta i rozbiorke potrzebnych rusztowia urzadzen do montau oraz wykonanie ztzy.

8. Odbior robot

8.1. Ogollne zasady
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STWiIORB DMO®O ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2. Odbidr schodbw prefabrykowanych

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektova, STWIORB i wymaganiami kyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiameptug pkt.6 daty wyniki pozytywne. Odbiér prefgkatu po
zmontowaniu.

W przypadku niezgodroi, chad jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty wens§j za niezgodne z
Dokumentagcj Projektow i Wykonawca zobowgizany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogdlne zasady

Ogolne ustalenia dotygee podstaw platrigi podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne"
pkt.9.

Ptaci st za 1 metr biggcy [1mb] schodéw, zgodnie z okieniem podanym w p. 7.

9.2 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje w szczegébio

— opracowanie wszystkich opracawaymienionych w pkt.5 niniejszej STWIORB wraz z ztiednymi

uzgodnieniami;

— wykonanie wszystkich czyngm okreSlonych w niniejszej STWIORB oraz wynikgych z opracowa
wykonanych przez Wykonawgcwymienionych w pkt. 5 niniejszej STWIiORB,;

— sporadzenie Projektu Technologicznego Wykonania onk&u Prefabrykatow i uzgodnienie poisgego
projektu z Irkynierem,

—  zapewnienie niezfuinych czynnikéw produkcji,

— zastosowanie materialbw pomocniczych  konigchn do  prawidlowego wykonania  robét  lub
wynikajacych z przygtej technologii robét,

—  zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkichhgigaych materiatéw,

— wykonanie koryta,

— wykonanie tawyzwirowej i zwirowo-cementowej wraz z jej zesgczeniem,
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— dostarczenie i monzgrefabrykatow,

— wykonanie pogczy i jej monta,

— wykonanie warstw antykorozyjnych

— wykonanie i rozbiérk rusztowa, pomostow roboczych i innych wdzei pomocniczych nieziginych do
wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonycl pdbywajcym sk ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem,

— wykonanie badai pomiaréw,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw, stagmweh wiasné¢ Wykonawcy i usuricie ich poza pas drogowy

— oznakowanie miejsca robét i utrzymanie.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-EN 196-1 Metody badania cementu -€&2.: Oznaczanie wytrzymaioi

PN-EN 196-3 Metody badania cementu — Oznaczangucz@azania i statéci objgtosci

PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne - Badania - Ozaatzreaktywngci alkalicznej

PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych $giaosci kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego — Meioaasiewania
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $giaosci kruszyw - Czs¢ 4. Oznaczanie ksztaltu ziarn — Wskik ksztaftu
PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne — Badania - Ozaaiezzawartéci zanieczyszczeobcych

PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne — Badania - Ozaaigzzawartéci pytobw mineralnych

PN-EN 1097-6 Badanie mechanicznych i fizycznychsertaosci kruszyw - Cz$¢ 6: Oznaczanieggtasci ziarn

i nasikliwosci

PN-EN 1008 Woda do zarobowa do betonu — Specy#fikaghierania prébek, badanie i ocena przydatneody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z préegsrodukciji betonu

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne — Badania - Ozaaigznasgjkliwosci

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betas zelbetowe i sprzone - Wymagania i badania

PN-EN 1994-2 Eurokod 4 — Projektowanie konstrukegpolonych stalowo-betonowych —¢&z2: Reguty ogodine i
reguty dla mostow

PN-EN 1992-2 Eurokod 2 — Projektowanie konstrukdjietonu — Cg¢ 2: Mosty z betonu — Obliczanie i reguty
konstrukcyjne

PN-EN 197-1 Cement - €& 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodwodotyczce cementéw powszechnegaytku
PN-EN 12504-2:2001/Apl1Badania betonu w konstruktja€zs¢ 2: Badanie nieniszgze. Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12504-4 Badania betonu —&z4: Oznaczanie pdkosci fali ultradzwickowej

PN-S-10050 Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowgymagania i badania.

PN-S-10080 Obiekty mostowe - Konstrukcje drewniaiéymagania i badania

PN-EN 206-1 Beton - G&¢ 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodni (wersja oryg. 2009)

PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej ¢$€2: Pobieranie probek

PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej ¢$€2: Badanie konsystencji metpdpadu stéka

PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej ¢$€Z: Badanie zawarfcoi powietrza — Metody énieniowe (wersja
oryg. 2009)

PN-EN 12390-1 Badania betonug8& 1: Ksztatt wymiary i inne wymagania dotyce prébek do badania i form
PN-EN 12390-2 Badania betonu.. Wykonywanie iggehcja prébek do badavytrzymatdgciowych (wersja oryg.
2009)

PN-EN 12390-3 Badania betonu -¢8& 3: Wytrzymatdé¢ nasciskanie prébek do badania (wersja oryg. 2009)
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyBuaes¢ 2. Domieszki do betonu - Definicje, wymagania,
zgodnd¢, znakowanie i etykietowanie

PN-EN 12620+A1 Kruszywa do betonu

PN-EN 1744-1 Badanie chemicznych vdavosci kruszyw — Analiza chemiczna (wersja oryg. 2010)

PN-EN 12504-1 Badania betonu w konstrukcjach es€%: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymatasci nasciskanie

PN-EN 13791 Ocena wytrzymdin betonu ngciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych wyrdibaetonowych
PN-B-06714-40 Kruszywa mineralne — Badania - Ozaaiezwytrzymatéci na miadzenie

PN-EN 1367-1 Badanie wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych -
Cze$¢1: Oznaczanie mrozoodporud (oryg.) (wersja polska 2001)

PN-EN 1744-1 Badanie chemicznych vdavosci kruszyw — Czs¢1: Analiza chemiczna (oryg.) (wersja polska 2000)

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjréa 30 maja 2000 w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogowe obiekty inynierski i ich usytuowanie — Dziennik Ustaw nr£8nia 30.05.2000r.
WP-DDP31 - Rusztowania dla budowy mostow stalowyethetowych lub betonowych.
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