Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@®vlanych M.24.01.04

M.24.01.04 Renowacja pokrg malarskich konstrukcji stalowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyéinia i Odbioru Rob6t Budowlanych wymagania dotycgce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach iraaji zadania:Biezace utrzymanie sieci drog wraz
z obiektami inzynierskimi, ktdrych zarzadca jest Prezydent Miasta w Qybrowie Gérniczej w dzielnicach: Losid,

t eka, Okradziondw, Bledéw, Zabkowice, Ujejsce, Strzemieszyce, Trzebiestawice, Gznawa.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd®&wlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB

-oczyszczenie powierzchni powtoki poddanej renoivacj

-usungcie uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

-oczyszczenie powierzchni z produktow korozji,

-wykonanie nowych warstw zabezpieczenia antykorceayp.
Grubai¢ poszczegolnych warstw i catej powtoki powinn& lzgodna z niniejsgSTWIORB i z kartami technicznymi,
aprobatami technicznymi produktow.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujagcymi normami i przepisami zawartymi w pkt 10
nieniejszej STWIORB oraz okleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdhe".

Balustrada - urzdzenie bezpiec#stwa ruchu pieszych montowane na kgdai chodnika, schoddwéciany czotowej
przepustu lub muru oporowego.

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powtoki- stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskamiezez nj zaktadanych
wiasciwosci uzytkowych.

Czas przydatngci wyrobu do stosowania czas, w ktérym materiat malarski po zmieszanikadkikdw nadaje gido
nanoszenia na podie.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, twagey powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkoichronn.
Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu paradme osiga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elememinizej punktu rosy naspuje wykraplanie si wody
zawartej w powietrzu.

Rozcierczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalitelu zmniejszenia lepkoi do wartdci przewidzianej dla
danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne- wszelkie celowo zastosowarseodki zwickszapce odporné obiektu lub jego
elementu na dziatanie koroz;ji.

Obrébka strumieniowo-§cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumienigmerniwa w powierzchgi ktéra ma
by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1

Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabeepanego obiektu, na ktorej
dokonuje s} zabezpieczenia antykorozyjnego w obécnmwestora, producenta materiatéw i wykonawcy.

System powtokowy— suma powtok wyrobéw lakierowanych, ktére riaeo na podige.

Lotne substancje organiczne (VOC} dowolny zwjzek wegla (za wyjitkiem), CO2 i wglanu amonu), ktéry bierze
udziat w reakcjach fotochemicznych fotochemicznatmosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanietawy
wyrazona jest jako masa lotnych zwkdéw organicznych na jednostkbietosci czesci statych farby (bez wody).

1.5. Ogodlne wymagania dotycce Robot
Og6lne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganiang'.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakowykonania robdt i ich zgod¥é z Dokumentag Projektova,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezledne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska;

— warunkow bezpieczstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikéw i jezdni
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podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.6 Wspdlny Stownik Zamowi@é (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego Stovanikaméwi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamowienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy

2.1. Materiaty malarskie zabezpiecze¢ przed korozj stosowane do powtok powinny odpowiadaymaganiom
okreslonym w PN-H-97053 oraz Byzgodne z Katalogiem materiatow zalecanych do stasm przy wykonaniu
zabezpieczieantykorozyjnych na stalowych drogowych obiektaaistawych.

Farby powinny posiadaaktualr Aprobat Techniczi IBDIM i powinny by¢ zaakceptowane przezzymiera. Kada
dostawa materialu powinna posiadeklaracg zgodndci lub certyfikat zgodn&i materiatu z Polsk Normyg lub
Aprobat; Techniczg.

Przed wbudowaniem materialu, Wykonawca musi praedét Inzynierowi Karty Techniczne poszczegélnych
materiatldw. Za sprawdzenie przydaciomateriatéw oraz jakd wbudowania odpowiada Wykonawca robét.

Do wykonania przedmiotowych rob6t tma stosowé& materialy dopuszczone do obrotu i stosowania wotbwmictwie

w rozumieniu Prawa Budowlanego.

2.2. Akceptowanie gytych materiatow
Wykonawca jest obowkany do dokumentowania odpowiedniej ja&dionszystkich partii dostaw materiatow.

2.3.Przechowywanie materiatéw
Materiaty powinny by dostarczone i przechowywane w zangkytih fabrycznych opakowaniach oraz powinny by
przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.

Nalezy przestrzegaokreslonych przez producenta okres6w gwarancji i warangézechowywania.

3. Sprzet
3.1.0g0Ine wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”
Sprzt i narzdzia do prac zwizanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powilokostgath powinny
zapewnié ciaggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakbrobét.
Wykonawca zabezpieca@ntykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykazep, ktory kedzie stosowat do:
a) przygotowania powierzchni stali przed wykonanjgowiok,
b) nanoszenia powtok,
c) kontroli biezacej jakdci materiatdw i wykonania.
Inzynier maze polect Wykonawcy uycia probnie sprgu i wykonania badajakaosci wykonanych prébek.
Do wykonania prac potrzebng: s
-urzagdzenia do natryskowego malowania konstrukcji (reityydrodynamiczny - bezpowietrzny lub do natrysk
konwencjonalny),
Uwagal!Srednica dyszy nie powinna przekracZ®mm gdy jest to nieekonomiczne.
Réwniez stosowanie dysz nadmierniezgtych prowadzi do nadmiernego wzrostu kosztow orzgania. Dysze o
ksztalcie zbieéno rozbienym g wydajniejsze od cylindrycznych o okoto 40%.
Najwyzsz wydajnag¢ procesu oczyszczania uzyskuje gizy cinieniu powietrza w dyszy 0.8-1.0 Mpa.
-pedzle z naturalnej szczeciny,
-watki o srednim wiosiu,
- szczotki stalowe,
- szlifierki,
-termometr do pomiaru temperatury i wilgogoimmierz do mierzenia wilgotgoi powietrza.

Nanoszenie farb natg wykona zgodnie z kartami technicznymi produktdw, instijakei naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganiediwosi s¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia. Podane w kartach iemiycth typy pistoletdw i pomp nie majcharakteru
obligatoryjnego i mog by¢ zasgpione sprztem o zblzonych wi@ciwosciach technicznych daginym w kraju. Rodzaj
uzytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidigstalenie parametréw malowania
nalezy przeprowad#i na probnych powierzchniach i uzysgkakceptagj Zamawiajcego.

4. Transport
Podczas transportu naleprzestrzegaokreslonych przez producenta warunkow transportu i gizegwania.

Transportowanie farb powinno bygodne z PN-89/C-81400.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STWIORB @M0.00 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi ynierowi do akceptacji harmonogram robo6t uweggliajgcy wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2. Bezpieczéstwo robo6t i ochronasrodowiska
5.2.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betpawinny by dostarczane w szczelnych pojemnikach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperdturiacnizszych nk +5°C i nie wyzszych nk + 25°C.

5.2. Przygotowanie powierzchni stali.

Dla wykonania malarskiej warstwy podktadowej namoeg natryskowo wymagane jest oczyszczenie powieizstali
do stopnia Il stopnia czystoi.

Oczyszczanie powinno bystpne i widciwe. Charakter zanieczyszézeymusza etapowsd dziata.

5.3. Wykonanie malarskiej warstwy podktadowe;j.

Wykonawca malowania powinien dyspona@wtakim chgiem technologicznym, by nanoszenie natryskowe yfarb
nastpowalo na tej samej zmianie roboczej co czyszczenie

Inzynier powinien mié udostpniora mozliwos$¢ sprawdzenia jakiei oczyszczenia powierzchni.

Powierzchnia stali przed nadeniem malarskiej warstwy podkiadowej powinna¢ bydebrana przed pogkiem
malowania przez lkyniera. Warstwa podktadowa powinnacbwykonana z farby z pigmentem metalicznym przy
pomocy natrysku lubecznie przy pomocy guizli. Przy przygotowaniu mieszanki nayedba o doktadne proporcje
podane w instrukcji. Wykonanie mieszanki poleggagczeniu dwu sktadnikow farby.

Uzycie innego rozcigczalnika nk w instrukcji farby mae spowodowauniewanienie gwarancji na wyréb.

Zywotnas¢ farby kaiczy sk gdy farba osiga lepk@éé uniemaliwiajaca nanoszenie.

Nanost w temperaturze i wilgotrigi podanej w karcie wyrobu.

Grubai¢ warstwy podktadowej powinna bygodna z projektem technicznym, w granicachu®b Wykonanie robét
powinno spetni@ wymagania PN-71-H-97053.

Przy malowaniu natryskowym stosoiv&0% naktadanie sipasm wymalowa przy kadym przejciu pistoletu. Na
nieregularnych powierzchniach pokryévaajpierw krawdzie, a péniej pokry jeszcze raz cadd. Materiat powinien
by¢ tagodnie mieszany w pojemniku by zapobiec sedyawintynku.

Wykonawca malowania powinien dyspondwtakim cihgiem technologicznym, by nanoszenie natryskowe yfarb
nastpowato na tej samej zmianie roboczej co czyszczenie

Malowanie mana wykonywa rowniez pedzlem lub watkiem wykongp tyle pocagnie¢ pedzla aby nie byto nie
pomalowanych miejsc.

5.4. Wykonanie medzywarstwy .

Podt@ze musi by czyste, suche, bez tlustych plam. Przy mieszgmized podczeniem sktadnikow wymiesé&azdy
sktadnik oddzielnie.

Do malowania mgna przysipi¢ po odebraniu warstwy podkiadowej. Nakiadametod, natryskovg. Temperatura
naktadania materiatu, podia i otoczenia jest w kartach informacyjnych. Wilys wzgledna od 0 do 85%. Nie
nanost¢ gdy temperatura podta jest mniej i 30C wyzsza od temperatury punktu rosy. We wszystkie nidezgaci
podiaza oraz na poprawkach wciérpedzlem lub watkiem.

Grubai¢ powtoki 125um. Czasy schecia jak w instrukcji. Wykonanie rob6t powinno spatnwymagania PN-71-H-
97053.

5.5. Wykonanie wigciwej warstwy nawierzchni.

Z powierzchni naley usury¢ wszelkie oleje i thuszcze za pomogzmat nagzonych w rozcigczalniku nr 2 lub w inny
skuteczny sposo6b. Nanésia czyste, suche, zagruntowane paelio

Miesz& wytacznie cale zestawy -nie dzieli

Malowat natryskowo, pdzle wywat tylko do poprawek. Unikapowt6rnych pocignic¢. Naklad@ przy temperaturach
otoczenia, podiza i materiatlu jak w instrukcji materiatu. Zanim ploka nie zostanie w peini utwardzona, rgle
chroni ja przed bezpgednim oddziatywaniem wilgoci (rosy). Specjalnehieiki rozcieiczania i nanoszenia mpyc
konieczne w warunkach odbiegaych od warunkéw normalnych.

Czas schrria zaley od grubdci warstwy i temperatury. Grubéwarstwy okoto 5Qum.

taczna grubé wszystkich trzech warstw wyn@sina min. 125 i max 250m.

UWAGA! Kolor gérnej warstwy nawierzchni powinien byzgodniony z Inynierem.

Ewentualne pakzeniasrubowe powinny b§ na obrzeach uszczelnionecgty farbg podktadowy z pigmentem
metalowym lub specjalnym kitem.

W czasie nanoszenia warstw antykorozyjnych niegwegstepowa’ zadne opady atmosferyczne ani mgta.
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5.6. Wykonanie zabezpiecaeantykorozyjnych w potaczeniach.

Przed wykonaniem patzen spawanych wolne od powtok powinnydpaski o szerokai po 50mm po kadej stronie
spoiny. Jé&li spoina ma b§ wykonywana w czasie mora w wytworni naley wykona malarskie zabezpieczenie
tymczasowe tatwe do usgnia.

5.7. Wykonywanie napraw i uzupetnid.

Naprawy i uzupetnienia zabezpietzpo spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powipojegd& na wykonaniu od
nowa wszystkich czynsoi tj. czyszczenia do Il stopnia, naniesieniu wags podktadowej i warstw
nawierzchniowych. Wykonawca musi zapetvirizynierowi mazliwosci odbioru kadej czynndci oddzielnie.

Przed malowaniem kdej nas¢pnej warstwy laynier dokonuje odbioru powtok dotychczas wykonanyoclakazuje w
miare potrzeb wykonanie napraw.

Jezeli w trakcie wykonania powtok stwierdzono wysbwanie fragmentow stale zawilgoconych, ktérych gtamia w
projekcie technicznym nie przewidzianaynier maze nakazé wykonania dodatkowych warstw malarskich na koszt
Inwestora.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiomdmvy powtoki malarskiej. Odbior polega na edginach
wykonanych layniera i sprawdzeniu, czy pomierzone w losowo wakgezh przez lgyniera punktach gruBBoi
powtoki spetniag wymagania projektu technicznegoadzna grub& powitoki antykorozyjnej nie powinna By
mniejsza ni 225un, lub tyle ile jest okrdone w karcie informacyjnej zestawu.

Za przestrzeganie aktualnie obemijacych pastwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronieodowiska
odpowiada Wykonawca. iynier nie mae nakazé& wykonania czynnéi, ktorych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepiséw.

Nalezy dazy¢ do tego, by czyszczenie konstrukcji na budowieyago st przy pomocy urgdzer o zamkngtym
obiegu, by dagrodowiska nie przedostawahegyly metaliczne.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagani@log”, pkt 6.
Kontrola jakdci rob6t powinna by prowadzona po wykonaniu k@ej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H798.

7. Obmiar Rob6t
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w STWIORB DMO@O ,Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarowy jest mb (metr bicy) zabezpieczonej balustrady mostowe].

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DMIOMO ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnd¢ rob6t z Dokumentacja Projektowa i STWIORB

Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacpProjektows i STWIORB oraz pisemnymi
poleceniami layniera.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovy, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktaty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robo6t podlegaj

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie zabezpieczenia antykorozygn@glbiory mé¢dzyoperacyjne),

- roboty obgte umowg po ich catkowitym zakaczeniu (odbiér ostateczny).

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajpcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podia,
— nalazenie warstwy zabezpieczag).

8.3. Podstawy do dokonania odbioru ostatecznego jest:
- pisemne stwierdzenie Wykonawcy o zakeeniu robét zwjzanych z renowagjpowtoki antykorozyjnej na
danym obiekcie mostowym,
- protokoty odbioréw mydzyoperacyjnych,
- pozytywne wyniki bad@akoncowych wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

9. Podstawa ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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Cena jednostkowa
Ptaci st za metr bieagcy (mb) wykonanego i odebranego oczyszczenia i pmmznia balustrady mostowej.
Cena jednostkowa jest cgosredniony i obejmuje:
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- roboty przygotowawcze, zabezpieegaj, rusztowania, drabiny itp.
- roboty pomiarowe i oznakowanie robot
- zakup, dostawi magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrebgotrzebnych do wykonania robét,
-czyszczenie konstrukgji ,
-wykonanie powtok malarskich,
-zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ichrezcia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczeoraz oddziatywania przejdzajacych pojazdéw,
-przeprowadzenie bafigrzewidzianych w ST,
-dostosowanie sido warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerydny poszczegblnymi operacjami
(warstwami),
-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywansdematow malarskich,
-zabezpieczenie odpowiednich warunkOw bezpikstzea i higieny pracy,
-ochrona urzdzer obcych znajdujcych s¢ ha macie i pod mostem, a ta& samej konstrukcji mostu, w czasie
czyszczenia i malowania,
-wykonanie probnych powtok malarskich,
-uporzidkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwazane

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grubdci powtok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Oktanie przyczepnii powlok do podiaga oraz przyczeproi
migdzywarstwowe;.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okfenie stopnia zniszczenia pokryw wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korpzjVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korgzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazéliwa do malowania. Ogélne
wytyczne.

PN- 70/H-97052 Ochrona przed korpzpcena przygotowania powierzchni stali, staliweliwva do malowania.

PN- 70/H-97053 Ochrona przed korpzZMalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

BN-87/4258-01 Wyrobycierne.Scierniwo zzuzli pomiedziowych.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWgmagania i badania.

PN- 71/H-04651 Ochrona przed korazlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowisk.

PN- 71/H-04653 Ochrona przed korpzjPodziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wymbénetalowych
zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-86/H-04623 Ochrona przed korpzZPomiar grubgci powtok metalowych metodami nieniszacymi.

Instrukcja malowania i renowacji pokrymalarskich wykonywanych poza wytwé&snha stalowych konstrukcjach
mostowych, IBDiM Warszawa, 1989 r.
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