Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robad@&vlanych M.20.20.15a

M.20.20.15a Naprawa powierzchni betonowych zaprawainypu PCC
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyéinia i Odbioru Rob6t Budowlanych wymagania dotycgce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach ireaji zadania:Biezace utrzymanie sieci dr6g wraz
z obiektami inzynierskimi, ktdrych zarzadca jest Prezydent Miasta w Qybrowie Gérniczej w dzielnicach: Losid,

t eka, Okradziondw, Bledéw, Zabkowice, Ujejsce, Strzemieszyce, Trzebiestawice, Gznawa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd®&wlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majastosowanie przy robotach utrzymaniowych w za&respraw

uszkodzé betonu, ktére majcharakter uszkodaepowierzchniowych, tj. sgajagcych miejscowo na gbokas¢ do 10

cm, za pomog zapraw typu PCC. Naprawy powierzchniowe wg niziejsSTWIORB obejmuj zarbwno elementy
nosne jak i nienéne, ale bez ingerencji w ich pkastatycza.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.PCC (Polymer Cement Concrete) — zaprawa 0 spoialimprowo-cementowym.

1.4.2 Atest — wykaz parametréw technicznych produktagmtowanych w ramach kontroli wegtrenej producenta.
Zawiera on wyniki badakontroli wewretrznej producenta.

1.4.3.Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktérgpaaierzchni elementu pojawiapic kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w ikynwypromieniowania ciepta przez pod® lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodsiejpodice.

1.4.4 Warstwa sczepna — warstwa gikdzapca przyczepn@ materiatu naprawczego do poghobetonowego.
1.4.5.Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy przeanejcdo uzupetiania ubytkéw w betonie.
1.4.6.Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nj&saym ni 2 %eo.

1.4.7.Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonamaodyfikowanegywicami zaprawy cementowej, sica
do ochrony zbrojenia przed korgZjzwickszenia przyczeprioi do stali materiatu wypetniggego ubytek.
1.4.8.0kreslenia podane w niniejszej STWIORB sgodne z obowzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt
10 nieniejszej STWIORB oraz okteniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagani@ing".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowykonania robét i ich zgodiké z Dokumentag Projektovd,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robo6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska;

— warunkow bezpiecZstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWlORB DM 00.00.00 ,Wymagania Og6lne”.

1.6 Wspdlny Stownik Zamowi@é (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robdt Wspélnego Stovaikamowi@ (CPV) dotycacych przedmiotu zamdwienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSTWIORB DM.00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

Za sprawdzenie przydatém materialow oraz jaké wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed pepishiem do
wbudowania materiatdw Wykonawca zobarany jest do przedstawienia dlazllej dostawy deklaracji zgodém lub
certyfikatu zgodnéci materiatu z PolskNormg lub w przypadku jej braku z aprobaechniczg.

Zastosowane materiaty musazysk& akceptagj Inzyniera.
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2.2. Ogo6Ine wymagania dla materiatéw stosowanych d@praw powierzchni betonowych

Materialy do naprawy betonu powinny dylobrane pod gtem kompatybilnéci betonu naprawianego i materiatu
naprawczego oraz wzajemnej kompatybitriadznych materiatéw naprawczych. Z tego weayl zaleca sistosowanie
materiatow naprawczych nakgeych do jednego systemu zawieggo, w zalenosci od zakresu rob6t, materiat do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali jelmiowej, warstw szczepm, zapraw naprawcz, szpachldwi
itp.

Do naprawy ubytkow za pomsmiskoskurczowych zapraw typu PCC riglestosowé materiaty konfekcjonowane,
tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektemstadozane jako gotowy produkt do stosowania nakeolde W
przypadku stosowania ptyndéw zarobowych opartychkaacentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powin
réwniez przebiega poza obiektem.

2.3. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej

Zaleca s} stosowanigrodka, ktéry jednoczmie spetnia ral zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia i warstwy
sczepnej. Jeeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejzmaostosowa materiat jednosktadnikowy na bazie
cementu modyfikowanego polimerem, speligjwymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiaciwosci srodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metody badeg

Wytrzymatd¢ na odrywanie .

1 |- wartas¢ srednia MPa >2,0 Propcg(_j.:f{/la_)lgD'M
- warta¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5
Przyczepnét do zbrojenia Procedura IBDiM

2 |- wartas¢ srednia MPa >2,0 IBDIM-TWm-
- wartas¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5 18/97

2.4, Stal

Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia powinnaniggewymagania podane w STWIORB M.12.01.00

2.5. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCQo spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowa jednokomponentoyv drobnoziarnist zapraw naprawczg typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowary polimerami). Zaprawa powinna ndi@rzeznaczenie do napraw konstrukcji betonowyzélietowych,
powinna nadawasi¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetnianiaregularnych rozku Powinna rownig
nadawa si¢ do napraw dynamicznie olggbnych elementéw konstrukcji mostowych.

Jeeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidupaczej, mana stosow& zapraw, ktdéra po
stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla stwardniatej zaprawy PCC

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metody badeg
. o ; PN-EN
1 | Wytrzymatds¢ na zginanie po 28 dniach MPa >9,0 196-1:2006
Wytrzymatas¢ nasciskanie po 28 PN-EN
2| dniach MPa 45,0 196-1:2006
Wytrzymatas¢ na odrywanie Procedura IBDiM
3 |- wartas¢ srednia MPa >2,0 PB-TM-X1 lub
- wartgs¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5 PN-EN 1542:200Q
Wspotczynnik liniowej rozszerzaldol Procedura IBDM
4 |gerns ) K* <15x10° SO-1 Iub
pinel PN-EN 1770:2000
5 | Dynamiczny modut speystaici GPa od 25 do 40 Proceglé)rialeDlM
Procedura IBDIM
. . TWm-31/97 lub
= 0,
6 | Skurcz w okresie 1+90 dni %o <1,2 PN-EN 12617-
4:2004
Procedura IBDIM
o . . TWm-31/97 lub
= 0
7 | Pecznienie w okresie 1+90 dni %0 <0,3 PN-EN 12617-
4:2004
Mrozoodporné¢ badana w wo-dzie i Procedura IBDiM
8 | roztworze soli (2% NaCl): F150 PBTM-1/12 i
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- ubytek masy % <5 Procedura IBDIM
- wytrzymalai¢ na zginanie MPa >7,0 SO-3
- wytrzymatai¢ nasciskanie MPa >35
- wytrzymala¢ na odrywanie MPa >1,6
9 | Stopiev wodoprzepuszczaldoi - w8 PN-B-06250:1984

Grubas¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie amdy¢ mniejsza ni 3-krotna grub& ziaren najgrubszej
frakcji kruszywa, ale nie mniejszaznil cm oraz powinna zawidrasic w granicach grubiwi podanych przez
producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nigaerimt¢ wicksze nk 1/3 planowanej gruldci warstwy zaprawy i
powinno by mniejsze ni 8 mm.

2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawnych ubytkéw (warstwy wyréwnawczej)

Nalezy stosowa jednosktadnikow zapraw cementow o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowapolimerami.
Zaprawa powinna méeprzeznaczenie do napraw konstrukcji betonowyiaitietowych, powinna nadawai¢ do
nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywanianperzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania
powierzchni przez zamykanie pordw, rys i rakow. Pma rownie nadawa sic do napraw dynamicznie olgbnych
elementdéw konstrukcji mostowych.

Mozna stosowazaprawg, ktéra po stwardnieniu spetnia wymagania podanabhcy 3.

Tablica 3. Wymagania dla stwardniatej zaprawy shjzaee]

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metody badeg
. - . PN-EN
1 | Wytrzymatd¢ na zginanie po 28 dniach MPa >6,0 196-1-2006
Wytrzymatas¢ nasciskanie po 28 PN-EN
2 | dniach MPa =30,0 196-1:2006
Wytrzymatd¢ na odrywanie Procedura IBDiM
3 |- wartas¢ srednia MPa >2,0 PB-TM-X1 lub
- warta¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5 PN-EN 1542:200Q
Procedura IBDIM
. . TWm-31/97 lub
= 0,
4 | Skurcz w okresie 1+90 dni %0 <1,2 PN-EN 12617-
4:2004
Mrozoodporné¢ badana w wo-dzie i .
roztworze soli (2% NacCl): F150 Procedura IBD.'M
PBTM-1/12 i
- ubytek masy % <5 .
5 . Lo Procedura IBDiM
- wytrzymalai¢ na zginanie MPa >7,0 S0O-3
- wytrzymatai¢ nasciskanie MPa >20
- wytrzymala¢ na odrywanie MPa >1,6
6 | Stopieh wodoprzepuszczaldoi - w8 PN-B-06250:198¢
3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne.

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”
Wykonawca zobowzany jest posiadanieztedny sprzt do wykonywania rob6t, zgodnie z pretyg technologa i
kartami technicznymi materiatdw oraz konieczny, gtadvowy spret laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

3.2. Sprat do wykonania robot
3.2.1.Sprzt do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenidgprchni betonowej
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdotvaic sprzt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
— miotki,
— pity do betonu,
— szczotki stalowecczne i obrotowe,
— szlifierki lub wiertarki do nagrlu szczotek obrotowych,
— aparatura do czyszczenia strumienidiernego (piaskownica, sprarka w wydajnéci 10 ni/h),
— odkurzacz,
— spezarkasrubowa.
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3.2.2.Sprzt do wykonania rob6t zbrojarskich
Do wykonania robot zbrojarskich najestosowa sprzt wg STWIORB M.12.01.00

3.2.3.Sprzt do nakladania warstwy sczepngjodka antykorozyjnego
Srodek antykorozyjny i warstyvsczepa mazna naktadéasredniej twardéci szczotlg, pedzlem lub
natryskiem. Do przygotowanigodka naley stosowé mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).

3.2.4.Sprzt do naktadania zaprawy PCC
Do przygotowania zaprawy nalestosowa mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
Zaprave nalery naktada& przy wyciu narzdzi zalecanych przez producenta.

3.2.5.Sprzt do naktadania szpachlowki
Do naktadania szpachléwki Wykonawca powinien dyspeat narzdziami tynkarskimi.

3.2.6.Sprzt laboratoryjny do kontroli procesu technologiczoégvykonania prac

Podczas robét Wykonawca zobamany jest kontrolow@warunki atmosferyczne, i posiaddo dyspozyciji:
- wilgotnasciomierz,
- termometry do pomiaru temperatury powietrza itpga betonowego.

Wykonawca powinien tedysponowa sprztem laboratoryjnym do wykonania badaytrzymatdci poditaza oraz
jakasci powtok (przyczepnii, grubdci) wg odpowiednich norm przedmiotowych.

4. Transport
4.1. Wymagania og6lne dotycrce transportu
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagamgdlne”.

Materialy i sprezt mogy by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przezytriera w sposéb
zabezpieczary je przed uszkodzeniem.

Materiaty naley przechowywa zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w khart@chnicznych
materiatéw. Jeeli producent nie podaje inaczej, materiaty malgansportowé i przechowywa zgodnie z
zaleceniami podanymi potsj.

4.2. Transport i przechowywanie materiatu do wykonaia warstwy sczepnej rodka antykorozyjnego
Materiat powinien by pakowany, transportowany i przechowywany w orylyijeh opakowaniach producenta
(plastikowych pojemnikach lub workach papierowydki kazdym opakowaniu powinna byumieszczona etykieta
zawierajca dane:

— nazw i adres producenta,

— hazve wyrobu,

— mas netto,

— dat produkcji i okres przydatroi do stosowania,

— warunki przechowywania,

— 0golne zasady stosowania,

—nr PN lub aprobaty technicznej.

Materiat naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabeppigchz przed dziataniem mrozu.
Okres przydatnéi dostosowania materiatow przechowywanych w orglyiie zapakowanych, nieuszkodzonych
opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wiynwgkle ok. 12 miesicy od daty produkcji.

Materiat naley przewozé krytymi srodkami transportu chroggé opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi i
wilgocia.

4.3. Transport stali
Transport stali do naprawy skorodowanyctt@v powinien odbywé si¢ wg zasad podanych w STWIORB
M.12.01.00 pkt 4.

4.4. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu najgprzechowywa w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabeppigdz przed
dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +2®Kes przydatniai do stosowania materiatow
przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieudzkaych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 ra@si
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Zaprawy naley przewozt¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytgnoidkami transportu, chroag
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wigaorozem.
Na kadym opakowaniu powinna znajdogvaie etykieta zawieraca nasipujgce dane:
— nazw i adres producenta,
— hazw wyrobu,
— masg netto,
— dat produkcji i okres przydatroi do stosowania,
— warunki przechowywania,
— 0g6lne zasady stosowania,
— nr PN lub aprobaty technicznej,
— nr i da¢ deklaracji zgodngei.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB @M0.00 ,Wymagania ogoélne”.

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pogrmaepraw PCC wraz z przygotowaniem powierzchni do
naprawy nalgy wykonywa® zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioapraw i ochrony powierzchniowej
betonu w konstrukcjach mostowych”.

Zaprawami niskoskurczowymi moa uzupetni@ ubytki na gtbokas¢ 2+10 cm w kilku warstwach. W niekt6rych
zestawach materialéw puzy warstwami zaprawy naprawczej stosugevearstwe sczepg. Jednorazowa maksymalna
grubas¢ warstwy powinna b§zgodna z zaleceniami producenta materiatow.

Zaprawy PCC magby¢ stosowane przy naprawach obiektow bez ichyeadnia z ruchu. Podczas uktadania zaprawy i
w pocztkowej fazie jej wigzania naley wyeliminowa ruch cezki i dazy¢ do zminimalizowania drgaobiektu przez
ograniczenie szybkoi.

5.1. Organizacja Robot
Wykonawca przed przygtieniem do robét przedstawi zynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzaugji
Robét oraz Program Zapewnienia Jakawzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichelola wykonywane roboty.

5.2. Diagnostyka konstrukcji mostowe;j
Przed przysipieniem do wykonania naprawy najewykona& diagnostyk konstrukcji okrélajaca rodzaj i
zakres uszkodzeoraz przyczyeich powstania. Diagnostyka powinna obejméwa

a) stadium wsjpne (oszacowanie rozmiaru uszkoflzeawierajce:
— analiz istniepcej konstrukcji (rysunki, opisy techniczne, oblinizestatyczne itp.),
— okrelenie rozmiaru uszkodseng rodzaju, zakresow i patenia miejsc uszkodzonych; rodzaje uszkadk&ire
powinny by brane pod uwagto przede wszystkim:
— obsypujce st powierzchnie,
— wykwity soli i wytlugiwanego z betonu wodorotlenwapniowego,
—$lady rdzy na powierzchni betonu,
— odpryski betonu, gfgane krawdzie,
— zarysowania,
— odstongcie prtéw zbrojeniowych,
— analiz czynnikow zewrtrznych (oddziatywanie mechaniczne, chemiczne, nkircieplno-wilgotndciowe i inne
wptywy $rodowiska); za korozjogenne dla betonowych konsfiukostowych uwaa sk skzenia niektérych gazéw w
powietrzu weksze ni:
— dwutlenek wgla CGQ 600 + 1000 mg/th
— dwutlenek siarki S©0,5 + 1,00 mg/r)
— tlenki azotu NQ0,10 + 0,50 mg/fh
— ustalenie przyczyn powstania uszkagze
— rozpatrzenie wptywu ewentualnych agsttw od projektu w trakcie wykonywania i eksplogitabiektu,
— wykonanie dokumentacji inwentaryzacyjnej (dokutaeji fotograficznej, rysunkowej),
— okrelenie ilosciowe zakresu uszkodie

b) stadium szczegétowe, zawieyeg:

— ogkdziny i badania poszczegoélnych znisaczaszkodzé (zwietrzeliny, wykwity, odbarwienia, odpryski ooy,
rysy, zanieczyszczenia itp.), wykonanie inwentacjiaszszkodzé z pokazaniem ich lokalizacji i naniesieniem
numeraciji,
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— badania obiektu ,in-situ”, w szczegékoa
— gkbokas¢ karbonatyzaciji,
— wytrzymaiag¢ betonu na&ciskanie,
— grubd¢ otuliny zbrojenia,
— wytrzymaita¢ betonu na rozgganie metod ,pull-off”,
— pomiar stopnia skania, w tym ocena zawaém i rozktad chlorkéw i siarczan6w w przekroju betovym, za
szkodliwe uwaa st zawartdci chlorkdw w stosunku do masy cementghksize od:
- 0,4% dla elementévelbetowych,

- 0,2% dla elementow z betonu sfmnego,
beton o pH<11 nie stanowi dostatecznego zabezpiecaatykorozyjnego dla zbrojenia konstrukcji, a
zagraenie istotnie wzrasta w przypadku dodatkowegaeshkia siarczanami,

— pomiar wilgotnéci, w tym miejsc dotkritych korozj,

— pomiar szerokizi rozwarcia rys,

Badania te powinny liywykonane zaréwno na powierzchniach wizualnie rikadzonych jak i uszkodzonych,
— szczegotowe badania laboratoryjne pobranych rekole prébek, a w szczegéku:

— struktura kompozytu,

— profil chlorkowy,

— wilgotnai¢ i nasikliwo$é,

— wytrzymaitad¢ nasciskanie i rozeiganie przy zginaniu,

— odksztatcalng termiczna, skurcz, wytrzymaid nascieranie itp.

Diagnostyk konstrukcji oraz ocenuszkodzé nalezy wykonywa wg PN-B-01807:1988, ,Wytycznych batla
wihasciwosci ochronnych betonu wzglem zbrojenia w mostach” oraz ,Zalécgotyczcych oceny jak&ci beton ,in-
situ” w istniepcych konstrukcjach obiektéw mostowych.”

5.3. Projekt naprawy powierzchniowej betonu

Przed przysfpieniem do wykonania naprawy powierzchni betonuip@am by wykonany projekt ochrony
powierzchniowej betonu. Projekt powinien zawtevwaszczegolneci:

— diagnostyk obiektu z inwentaryzagjopisows i rysunkowa uszkodze

— okréilenie wptywusrodowiska zewetrznego na degradacpbiektu,

— dob6r rozwiazan materiatowych wraz z charakterystytateriatdw i podaniem uzasadiieh zastosowania,

— opracowanie szczeg6towych za technologicznych remontu z podaniem przewidywioégi robot i zuzycia
materiatow podstawowych (m.in. sposéb wykonania@mia uzupehiacego, rodzaj zastosowanej iniekcji,
okreslenie liczby i lokalizacji wentyli iniekcyjnych (tmoty iniekcyjne § przedmiotem STWIORB M.23.51.41,

— niezlgdne obliczenia statyczne i angliwytrzymatdciows, oceniagce wptyw planowanych napraw na pgaate]
konstrukcji mostu w poszczegélnych fazach prowadzebot, co wize sk ze wskazaniem m.in. kolejém prac
naprawczych na obiekcie,

— w przypadku stosowania zbrojenia przeciwskurcma@az zbrojenia sczepigpgo — ild¢ zbrojenia, jegdrednic,
ilos¢ i rodzaj heznikéw umdaliwiajacych odpowiednie zakotwienie w ohiczonych materiatach, gdokasé i srednig
otwor6ow dobranych do stosowanych materialéw przezmaych do mocowania kotew najeokresli¢ na podstawie
obliczen.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
5.4.1.Dokumenty dotyczce kwalifikacji personelu
Dokumenty potwierdzage spetnienie wymagav stosunku do personelu Wykonawca zokaany jest
dofczyé do oferty przetargowef.adanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przekdNgwe powinno by
zawarte w warunkach kontraktu.
5.4.2.Wymagania w stosunku do o0so6b kiegayjch robotami:
- uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywaamodzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,
- znajomd¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu mskmkcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatow, udokumentowanengzeniem szkolenia w zakresie napraw oraaiedczenie w
wykonywaniu prac tego typu.

5.4.3.Wymagania w stosunku do brygadzistow:
- znajomd¢ technologii i umigjtnos¢ stosowania materiatdéw do napraw i ochrony powienzmwej betonu,
ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oraggadczenie w wykonywaniu prac tego typu.
5.4.4.Wymagania w stosunku do robotnikéw:
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- znajomd¢ zasad i umigjtnos¢ stosowania materialdw do napraw i ochrony betprzeszkolenie na
stanowisku pracy.

5.5. Zasady wykonywania rob6t
Niniejsza STWiIORB dotyczy zasad wykonywania nappawierzchni betonowych za pompzapraw typu PCC.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmalj

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podi@ betonowego i stali zbrojeniowej do nadaia materiatu naprawczego,

3. natenie materiatu naprawczego,

4. roboty wykdiczeniowe.

5.6. Roboty przygotowawcze
Przed przysfpieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulikaza Inzyniera:
— zlokalizowd obszary do naprawy,
— ustalt materiaty niezbdne do wykonania robot,
— okrsli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania robot.
Do Wykonawcy nalgy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhidrusztowa, pomostéw
roboczych i innych urgdzeh pomocniczych niezlminych do prowadzenia robét.

5.7. Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonaweagbecndci przedstawiciela lyniera
przygotowuje pole referencyjne naprawy powierzctugipbetonu. Wykonanie pola referencyjnego ma na:cel

- okreslenie wszystkich parametrow naprawy powierzchnioetpnu,

- ocer przydatndci proponowanych materiatéw, technologii,

- ocer efektéw wykonania prac naprawczych.

Pole referencyjne nie stanowé podstaw do oceny, czy wykonana na danym elemencie nappomaerzchniowa
wykazuje zataone wiaciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi inmgganiami producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powiorzebiegé uzgodnionymi w protokole ustale
materiatami i zgodnie z zatomg technologi. Prace rozpoczynajsic od przygotowania podia i pretow zbrojenia
przez wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jebi@m warstwy sczepnej, uzupetnienia ubytku, pehia
szpachléwki a kfczac na ewentualnej powloce ochronnej (wykonywanie tp&wochronnych jest przedmiotem
odrebnej STWIORB) .

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnetje, materiatdw z grupy zapraw, nafewykona
kontrok wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3 probkach, beleczkach 4x4sff gstosci
objetosciowej oraz wytrzymaléci nasciskanie zgodnie z norPN-B-04500:1985. Uzyskane wyniki powinny speénia
wymagania zgodnie z przedmiotowymi normami lub aptami technicznymi. &tas¢ objetosciows nalery okresli¢
réwniez na prébkach o gruoi min. 15 mm, pobranych z odwiertéw, uzyskanyckgamas badania wytrzymadia na
odrywanie (metoda ,pull-off’), przy czym nate wykona min. 3 pomiary gstasci objetosciowej i obliczyt wartas¢
sredni.

W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawczeprowadza kontrelwykonania robét, a kynier
badania odbiorcze naprawy powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne natg przygotowa oddzielnie dla kadego rodzaju stosowanej naprawy powierzchniowegjdda,
liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz sposoéb ich oznaiezpowinien okréi¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikgje z wykonania pola referencyjnego nadgan etapie robét, powinny zosta
zapisane w protokole wykonania naprawy powierzalejdetonu a wyniki badazahczone do dokumentacji budowy.

5.8. Przygotowanie podiga
5.8.1.Warunki ogéine

Przed wykonaniem naprawy podé betonowe wymaga specjalnych przygotowd/tasciwe oczyszczenie
betonu ma decydae znaczenie dla trwaloi i jakosci stosowanej naprawy. Pod betonowe podleggie naprawie
powinno by jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowgimsku, pytdw, olejow i tluszczéw, a tak
oczyszczone z odstmych grudek zwjzanego betonu, skorodowanychzrych czsci betonu, starych powiok
ochronnych i innych elementéw pogarszgrh przyczepn&. Odpowiednio przygotowane powinno dbydwniez
odstontte zbrojenia. W zakres przygotowania padtevchodz nastpujace prace:

— usungcie pozostaléci powtok ochronnych i piebnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczysace tym
rowniez chemicznych) mogeych mi€ wplyw na podczenie naktadanych materiatéw z betonem lub nazero
betonu albo stali zbrojeniowej,

— usungcie mleczka cementowego i stabo gzénych warstw betonu,

DOSBUD sp. zo.o. 349



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robad@&vlanych M.20.20.15a

— odkucie otuliny betonowej skorodowanyclgtpw,

— oczyszczenie odstgitych prtow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia t&gs

— oczyszczenie podia betonowego z pytdw i ¢gci luznych oraz ewentualnie usgnie nadmiaru wody.
Z przygotowania podi@m Wykonawca powinien przygotowarotokét.

5.8.2.Sposoby przygotowania podi przed naktadaniem materiatéw naprawczych
5.8.2.1.0dkuwanie betonu
Przed naleeniem materialtéw naprawczych (zapraw PCC) nalesuré skorodowany beton do tzw. ,zdrowego
betonu”, oczyci¢ i zabezpieczy odkryte pety zbrojeniowe, oczci¢ powierzchng naprawian z wszelkich
zanieczyszczeoraz wykona roboty iniekcyjne. Wykonanie robo6t iniekcyjnycltsigrzedmiotem ogbnej STWIORB.
Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odldywsia pod nadzorem liyniera. Dopuszczalna wielké
obszaru odkuwania betonu powinnat lmkreslona w projekcie naprawy i niedopuszczalne jestueddnie betonu na
obszarze wykraczggym poza ten zakres bez konsultacji zylmerem. W przypadku konieczém odkucia betonu na
znacznym obszarze, mggym mi€ wplyw na statyl konstrukcji obiektu lub jej poszczeg6inych elendewnt naley
przerwa& roboty i powiadomi Inzyniera celem skonsultowaniacsi projektantem robét naprawczych. Naledwniez
powiadomé bezzwitocznie Iayniera i przerwé roboty przygotowawcze w przypadku natrafienia tah spezajaca.
Glebokas¢ i ksztalt skucia powinny Ky ustalone na podstawie badaokreslajacych m.in. gébokasé
karbonatyzacji, gbokas¢ penetracji szkodliwych zwkkéw chemicznych, a tak na podstawie bafla
wytrzymalaiciowych, okrélajgcych wytrzymalé¢ betonu. W przypadku degradacji betonggajacej znacznej
gtebokdéci, proces skuwania natg poprzedzi analiz statyczno-wytrzymakziows, okrelajgca czy skuwanie nie
zagrozi bezpieczstwu konstrukcji i ewentualnie wykoéaniezlzdne prace zabezpieczeg. Linie wyznaczafpe
krawedzie odké powinny by prostopadie lub réwnolegte do osi naprawianegameldu. Krawdzie obszaru
naprawianego naty podkwt (naci¢ liniowo) pod ktem prostym. Minimalna gbokas¢ podkucia wynosi 1 cm.

5.8.2.2.Czyszczenie podia betonowego

Czyszczenie podi@ betonowego polega na usggii czsci luznych, pytdw, olejow, mleczka cementowego i
innych elementéw ob#najagcych przyczepnd. Sposéb oczyszczania nafedostosowé do przewidywanych do
wbudowania materiatéw naprawczych, zgodnie z ichtakai technicznymi. Do czyszczenia powierzchni male
stosowé metod, strumieniowoscierrg (np. piaskowanie srutowanie, hydropiaskowanie). Neghie oczyszczan
powierzchn¢ nalezy odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuetiei pylu spezonym powietrzem
(sprezarki srubowe). Miejsca zattuszczone ngleemy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.8.2.3.Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozj zbrojenia, to powinno ono byodstongte w stopniu umaiwiajacym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczamigkorozyjnego jego powierzchni. W przypadku stdienia
powierzchniowej korozji mtow zbrojenia (od strony otuliny) beton najerozkut do %s$rednicy peta zbrojeniowego.
Gdy prty zbrojeniowe s skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinggasijeszcze okoto 2 cm pozagpr
Odkryte zbrojenie naky oczysci¢ z rdzy obrdbk strumieniowoscierry do stopnia czystgi wymaganego przez
producenta materiatéw naprawczych (zwykle do s@@ad %2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008).

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekrojwtprzbrojeniowego naky wzmocné zbrojenie pgtami
uzupetniagcymi lub odcinki zniszczone gia usugé i zasgpi¢ nowymi. Pety stanowice uzupetnienie natg oczyci¢
do stopnia czystmi jak prty zbrojenia uzupetnianego.gézenie pgtdw uzupetnianych z ptami uzupetniajcymi
nalezy wykonywa zgodnie z PN-S-10042:1991.

Po oczyszczeniu pty zbrojeniowe natey zabezpieczy srodkiem antykorozyjnym. Przygotowanieodka
antykorozyjnego do aycia musi by zgodne z zaleceniami producenta podanymi w katedhnicznej. Zwykle
odpowiedns ilos¢ wody wlewa s do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy skt&dmieszajc &z do uzyskania
jednorodnej masy o konsystenéjnietany (nie krécej i 3 min.). Oczyszczone gy zbrojeniowe nabey pokry¢
materiatem antykorozyjnym za pomaoszczotki, gdzla lub rozpylacza. Ik i gruba¢ warstw ochrony antykorozyjnej
pretdw oraz caté¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatlu musi odgdet wymaganiom producenta podanym
w kartach technicznych materiatéw. Zwykle riglezastosowa dwie warstwy o grubii 0,5 mm kada. Odsip
pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle odi@l 5 godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy
naprawy mana naktadépo uptywie czasu okéionym przez producenta (zwykle od 4 do 5 godziremp. +20°C).

Z zabezpieczenia antykorozyjnegetpmw zbrojeniowych Wykonawca spaadzi protokét.

5.8.2.4.Iniekcja rys
Iniekcja rys jest przedmiotem STWIORB M.23.51.41.

5.8.2.5.Przygotowanie podi@ bezpérednio przed naleeniem zaprawy naprawczej - naktadanie warstwy segep
srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepnejsiodka antykorozyjnego dozwcia musi by¢ zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwyklpawliedny ilos¢ wody wlewa s} do mieszarki wolnoobrotowej i
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dodaje suchy skltadnik mieszaj w mieszadlem wolnoobrotowym przez co najmniej Bi.maz do uzyskania
jednorodnej masy o konsystengéjnietany. Oczyszczone ¢iy zbrojeniowe natey pokry¢ srodkiem antykorozyjnym
przy pomocysredniej twardéci szczotki, watka lub rozpylacza. $ionaktadanych warstw i odst czasowy porgidzy
nakladaniem kolejnych warstw powinnydggodne z zaleceniami producenta.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej paeionaley zwilzy¢ czysh wods az do nasycenia (chybaze
producent podaje inaczej w karcie technicznej). 8@ sczepn nalezy nakiadé szczotlg, pedzlem lub natryskiem.
Warstwa sczepna musi zostdobrze wtarta w podie w celu osigniecia dobrego zwizania z podigem. llgs¢ i
grubas¢ warstw oraz cakd przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi wipdet wymaganiom producenta
podanym w kartach technicznych materiatow. Zwyldmperatura powietrza i podia w trakcie uktadania warstwy
powinna wynosi min. +5°C i max. +30°C. Nagine warstwy naprawcze powinnydykiadane na wilgotnwarstve
sczepn metod, ,mokre na mokre”, chybae producent podaje inaczej w karcie technicznegradti.

Z wykonania warstwy sczepnej Wykonawca spdez protokot.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna padtbetonowe powinno lbyprzygotowane do natenia
zaprawy naprawczej zgodnie z zaleceniem producé&migkle powinno by ono staranne ngszone wod przez 3 dni
poprzedzajce betonowanie, aby suchy stary beton nie gg@t¢i wody zeswiezej mieszanki, a tale aby w jak
najwickszym stopniu zmniejsZyskurcz régnicowy miedzy starym betonem éwieza zapraw. Bezpdrednio przed
natazeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody aalesunyé, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.9. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC
5.9.1.Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje ieficaaktadanie zapraw naprawczych pglerykonywa
przy temperaturach powietrza i pogo min. +5°C i max. +30°C. Podczas wykonywania preprawczych
Wykonawca zobowizany jest kontrolowa wilgotnas¢ podiaza oraz temperaterpowietrza i podiga. Parametry te
musz odpowiadéd wymaganiom podanym w kartach technicznych, Patshormach lub aprobatach technicznych.
Pomiary warunkéw atmosferycznych nalevykonywa: co 3+4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie pogody.
Wyniki pomiaréw powinny zostaumieszczone w protokotach wykonania warstwy sceppmaprawy ubytkow
betonowych.

5.9.2 Przygotowanie materiatéw

Przed przysipieniem do przygotowania materiatow nalesprawdzt zgodnd¢ materialu z dokumentagj
projektows i specyfikacja techniczn stan opakow@ai termin przydatnéci do stosowania. Wyniki kontroli jakoi
materialtéw do napraw powinny zoétaamieszczone w odpowiednich protokotach.

Jezeli producent materialu nie przewiduje inaczej wcia technicznej, materiaty nale przygotowa do
aplikacji wlewajc odpowiedni ilo§¢ wody do czystego naczynia, a r@stie podczas mieszania, dogtajsuchy
zapraw. Aby ograniczy napowietrzanie nahy stosowaé wolnoobrotowe mieszadlo mechaniczne, miegzajie
krécej niz 3 minuty. Bezpérednio przed zastosowaniem, materiat powinien stéhgednorodg mieszanin, bez
widocznych smug i¢gcherzykdéw powietrza.

5.10. Naktadanie zaprawy naprawczej
5.10.1.Warunki og6lne

Roboty powinny b§ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykeaniu robét naley zawsze i
bezwzgtdnie przestrzegazalecé technologicznych okéonych przez producenta materiatu. Zalecenia tearing
w kartach technicznych materiatéw i opracowane piego producenta. Kkdy z materialtdbw naprawczych ma swoj
specyfile stosowania i dla kalego materiatu mana okréli¢ nieco inne wymagania dotygze warunkéw pogodowych,
warunkéw przygotowania i wilgotsoi podiaza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warsfgiste przestrzeganie
zaleca technologicznych producenta materialu ma deamujvptyw na trwaté¢ wykonywanych napraw.
Z wykonania robét Wykonawca powinien spgizi¢ protokot.

5.10.2.Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zapgamaprawcg naley nanigé na podige bezpérednio po
natazeniu warstwy sczepnej, metpgmokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepiegest stosowana, zwykle
wymagane jest zwiknie powierzchni betonowej wadusuntcie jej nadmiaru, tak by powierzchnia podczas uéddal
zaprawy byla matowo-wilgotna.

Zapraw nalezy nanost techniky wskazan przez producenta w karcie technicznej. Zwykle stiesuje s
metod tynkarskich, materiat naprawczy rglaeatazy¢ kielnig i ubytek ,wykleic” techniky ,na wcisk” zapraw, tak aby
ja jak najsilniej dokled do podiaa i zagsci¢. Nalezy przy tym unik& nanoszenia nadmiaru materiatu poza kdzie
rozkucia. Zapraw nalezy dobrze zaggci¢, unikapc powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczné fedazenie
kolejnej warstwy zaprawy naprawczej ngleodczeka okres czasu wymagany przez producenta (zwykleazizigy)
do momentu utwardzeniaeswarstwy poprzedniej, nagtnie natay¢ warstwe sczepn i na swieza warstwe sczepn
natazy¢ zaprave naprawcy.
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Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni nérdjt wykonano napragvnie naley wygtadza& na
mokro. Po wsipnym zwizaniu i czsciowym stwardnieniu zaprawy (okoto 12 godzin) naypeag powierzchng
nalezy delikatnie zatrzé& packy pokryty gabka, filcem lub mgkkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosdwa
siftowego zacierania ,ha ostro”. Wykonamapraw naleey chront przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez
przykrywanie foly lub brezentem systematycznie zraszanymiavdde wolno wykonanej naprawy skrapiavod i
zagtadza do wyplynkcia mleczka cementowego, ani posypywamentem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powidmicpo naprawie ubytkéw nalg wykona warstwg
wyréwnawcza (zaprava szpachlow) najwczéniej po 24 godzinach od zakezenia naprawy (chybae producent
podaje inaczej). Zwykle przed nakniem szpachléwki podie naley lekko zwiky¢, tak aby bytlo matowo-wilgotne.
Szpachlowk mozna naktadé za pomog packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wygane jest nat@nie
dwéch warstw. Pierwgzwarstwe po utazeniu naley lekko zatrzé dla nadania jej szorstka, druga warstwa stanowi
ostateczne pokrycie powierzchni. Nadog warstwe zaprawy wyréwnawczej natg wygtadzi np. wilgotry gabka, nie
nalezy wygtadza zaprawy za pomackielni stalowej ani plastikowej. Natg przestrzega grubdci warstw, ktére
mozna naktadé jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). zidi konieczne jest nakenie grubszej warstwy zapraw
wyréwnawcz nalezy naktad@ w kilku warstwach. Naley przestrzegaokresu czasu pogdzy naktadaniem kolejnych
warstw zaprawy wyrownawczej (okoto 24 godzin) opamicdzy zapraw wyréwnawcz i powtoka ochronmn (okoto 4
dni).

5.11. Pieégnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, begmalnio po ukéczeniu prac zwizanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu natg chront te powierzchng przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatramake
deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzazppBFPC i przegrzaniem povigj 25°C przez czas oldleny przez
producenta materiatu w kartach technicznych.

5.12. Bezpieczistwo robét i ochronasrodowiska
W czasie wykonywania rob6t najechroni skor i oczy przed zapyleniem. Nable uzywaé ubrai, okularéw i ekawic
ochronnych. Naley przestrzegazalecé dotyczcych bezpieczestwa pracy podanych przez producenta.

Materiat w stanie sypkim nie powinien dostsic do kanalizacji, gruntu ani wod gruntowych. Naleawsze
doprowadz do zwhzania resztek materiatu przgyciu okoto 15-20% wody. Materiat zggany mae by usuwany
jak zwykly gruz betonowy.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymaganiaing”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasav
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodroi, aprobaty techniczne, ew. badania materiatowomgke przez
dostawcow itp.), potwierdzgge zgodné¢ materiatldw z wymaganiami punktu 2 niniejszej spéeag;ji,

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania robétedéne w
punkcie 2 lub przez kyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi hgnierowi do akceptaciji.

Podczas rob6t Wykonawca zobgrany jest prowadziprotokét wykonania naprawy powierzchni betonowej,
w ktérym podaje wszystkie niegthhe informacje o warunkach atmosferycznych, stamgwvanych materiatow,
parametrach technologicznych wbudowania materialfl@§ci zastosowanych materialdbw oraz wyniki bada
wykonanych powiok.

6.3. Kontrola jakosci materiatow
Kontrolg wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramaatizoru wewetrznego. Za sprawdzenie

przydatndci materiatow oraz jakei wbudowania odpowiada Wykonawca.
Akceptacja materialdw nagtuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku blaku, aprobat technicznych i
sprawdzeniu ich na zgodftoz wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonavpcaedstawi laynierowi certyfikat
zgodndci lub deklaracje zgoddoi danej partii materialu z PolgskNorma lub aprobat technicza, a take kart
techniczm materiatu. Nazadanie Irkyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki hiadzateriatéw wykonanych w
ramach nadzoru wewtrznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zolmamy jest sprawdéi

— nr produktu,
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— stan opakowamateriatu,
— warunki przechowywania materiatu,
— dat produkciji i da¢ przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wydwna powinien ocedijego wyghd. Podczas
przygotowywania materialdw dazycia naley sprawdzé zachowanie proporcji mieszania sktadnikdw i zacioa
czasu mieszania sktadnikdw. Nafetez kontrolowa& zachowanie czasu naktadania materiatdw i gmstczasowe
pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podtaa
Podiaze betonowe podlegaie naprawie powinno ldyjednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,
piasku, pytdw, olejow i ttuszczéw, a tak oczyszczone z odsfaych grudek zwjzanego betonu, skorodowanych,
luznych czsci betonu, starych powtok ochronnych i innych eletda pogarszagych przyczepn.
Jezeli producent materiatlu nie podaje inaczej w kargehnicznej stosowanego materiatu, przygotowane
podtaze powinno spetnianastpujace wymagania:
— wytrzymatd¢ nasciskanie podtea betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obvekelementow)
powinna by nie mniejsza i wynikajgca z przygtej klasy betonu, dla obiektéw remontowanych powinr25
MPa,
— wytrzymald¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtownygotowanego podi@ betonowego
powinna wynosi:
warta¢ srednia 1,5 MPa,
wart@¢ minimalna 1,0 MPa.
Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymati na odrywanie betonu w podio na kade 25 M powierzchni
oczyszczonego podia, przy czym minimalna liczba oznaézagynosi 5 dla jednego obiektu.
Odkryte zbrojenie powinno By oczyszczone do stopnia czy&tb wymaganego przez producenta materiatow
naprawczych (zwykle do stopnia Sa ¥2 wg PN-EN 1S0185:2008) i pokryterodkiem antykorozyjnym zgodnie z
pktem 5.9.2.3.
Wykonawca zobovgzany jest przedstawinzynierowi do akceptacji wyniki badgodiaza.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:
a) badanie wytrzymaégi naprawy na odrywanie od podi
b) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometryczmagrawianego elementu,
) sprawdzenie grulSoi otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stméniu zaprawy, Wykonawca powinien zbada obecnéci
Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku ziej przycmgpi naprawy do betonu wygiuje specyficzny zvigk.
Badanie wytrzymakxi wykonanej naprawy na odrywanie od pag@inaley wykona wg PN-EN 1542:2000. Natg
wykona co najmniej 1 pomiar na 25’mykonanej naprawy, lecz nie mniezré dla elementu. Miejsca pomiarowe
wskazuje laynier. Wartd¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna¢ byniejsza ni 1,5 MPa, minimalna
wartas¢ pojedynczego pomiaru nie powinnachyniejsza ni 1,0 MPa, przy czym przetom musi przebiegabetonie.
Jezeli wartas¢ pojedynczego pomiaru jest mniejsza hj0 MPa wéwczas nalg wykona® dodatkowy pomiar obok, w
miejscu roéwnie wskazanym przez hyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetnirmgk minimalnej
wytrzymaldici na odrywanie i rownoczaie wart@¢ srednia ze wszystkich pomiaréw niedzie mniejsza 1zi 1,5 MPa,
to mazna uzné, ze warunek wytrzymakei na odrywanie zostat spetniony. Miejsca uszko@zpadczas badanalezy
naprawé przy wyciu tej samej zaprawy, ktéra byla stosowana dorawapzachowujc wymagania technologiczne
odnanie jej stosowania. W czasie prac nglagakze dizy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy,
charakteru istniggej faktury.

Ad b) Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrychmaley wykona zgodnie z PN-S-10040:1999.
Ad c) Po zakaczeniu naprawy naly sprawdzé wykonarn otuline zbrojenia w naprawianym elemencie metodami
nieniszcacymi, pod ltem zachowania wartoi zatazonych w projekcie naprawy. Z kontroli robét Wykoreaw

sporzdzi protokot.

7. Obmiar Robot
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w STWIORB DMO®@O ,Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betoayppmog zapraw PCC.
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8. Odbidr robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DMI0O@O ,Wymagania ogolne”.

8.1. Zgodnd¢ robdt z Dokumentacp Projektowa i STWIORB
Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacpProjektows i STWIORB oraz pisemnymi

poleceniami layniera.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktaty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robo6t podlegaj

— podiae betonowe,

— zakres i ksztatt odkucia,

— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,

— wykonana warstwa naprawy.

8.2. Odhiér robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajicych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podi@ do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i haibe materiatu antykorozyjnego,
— nal@zenie warstwy sczepnej.

9. Podstawa ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa

Placi st za metr kwadratowy (fwykonanej i odebranej naprawy zapgaCC.

Cena jednostkowa jest cgosredniony i obejmuje:

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze, zabezpiegza)j, rusztowania, drabiny itp.

— roboty pomiarowe i oznakowanie robét

— zakup, dostagvi magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrabgotrzebnych do wykonania robot,
— przygotowanie podi@ do naktadania powioki,

— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentalamocnienie i nal@nie materiatu antykorozyjnego,
— nalazenie warstwy sczepnej,

— nalazenie zaprawy naprawczej,

— nal@zenie warstwy wyréwnawczej,

— piekgnacg naprawy,

— wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostéw roboczych, wdzer pomocniczych, niezfuinych do wykonania robot,
— zapewnienie bezpieazswa robot i ochronyrodowiska,

— wykonanie bada

— uporzadkowanie miejsca robot z odwiezieniem i utylizacjateriatow z rozbiorki

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementws€4: Oznaczanie wytrzymadoi

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i mapkonstrukcji betonowych. Metody baddomiar
przyczepnéci przez odrywanie

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i mapkonstrukcji betonowych. Metody bada
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzabi@ieplnej

PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych. Metody bad&z$¢4:
Oznaczanie skurczu i wydtania

PN-B-06250:1988 Beton zwykly

PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwmictwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukciji.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cegftiinych i wytrzymatéciowych

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbawv.
Wzrokowa ocena czystoi powierzchni. Cgs¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtp stalowych oraz podky stalowych po catkowitym
usunkciu wezeaniej natazonych powtok

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje beta zelbetowe i spyzone. Projektowanie
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PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowelbetowe i sprzone. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

Procedura IBDiM PB-TM-X1 Badanie przyczegnbzaprawy do napraw betonu mejqgull-off”

Procedura IBDIM TWm-18/97 Badanie przyczefxriao zbrojenia zapraw modyfikowanych

Procedura IBDiM SO-1 Badanie wspoiczynnika linipnezszerzalnéci cieplnej dla zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiM SO-2 Badanie dynamicznego modpfezgstaici dla zapraw modyfikowanych

Procedura IBDIM TWm-31/97 Badanie skurczwepnienia zapraw modyfikowanych

Procedura IBDIM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpdciaapraw budowlanych

Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpdéon@apraw budowlanych

Wytyczne bada witasciwosci ochronnych betonu wzglem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacje, instrje
zeszyt 39, Warszawa 1992

Zalecenia dotyace oceny jakéxi beton ,in-situ” w istniejcych konstrukcjach obiektéw mostowych. GDDP,
Warszawa 1998

»Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw irocly powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostoly
IBDiM, Zmigréd, 1998
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