Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@®vlanych M.14.02.01

M.14.02.01 Zabezpieczenie konstrukcji stalowych pdakami malarskimi
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyéinia i Odbioru Rob6t Budowlanych wymagania dotycgce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach ireaji zadania:Biezace utrzymanie sieci dr6g wraz
z obiektami inzynierskimi, ktdrych zarzadca jest Prezydent Miasta w Qybrowie Gérniczej w dzielnicach: Losid,

t eka, Okradziondw, Bledéw, Zabkowice, Ujejsce, Strzemieszyce, Trzebiestawice, Gznawa.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd®&wlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i magce na celu wykonanie 7@
wymienionych robot antykorozyjnych:
wykonanie petnej powtoki malarskiej na istriegj konstrukcji stalowej a€znej gr. min. 28@um z czyszczeniem
poditaza do Sa 2,5

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stalstlipnia Sa2,5 wg PN 1SO 8501-1:1996,

- wykonanie powtoki gruntowej epoksydowej;

- wykonanie powtoki midzywarstwowej epoksydowej z wypetniaczem platkowym,

- wykonanie powtoki nawierzchniowej poliuretanovgej min. 60um,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujagcymi normami i przepisami zawartymi w pkt 10
nieniejszej STWIORB oraz ok$leniami podanymi w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdhe".

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powtoki- stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskamiezez ni zaktadanych
wihasciwosci uzytkowych.

Czas przydatndci wyrobu do stosowania czas, w ktérym materiat malarski po zmieszankadhikow nadaje sido
nanoszenia na podte.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, twagey powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkoichronn.
Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu paradme osiga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elemegmnizej punktu rosy naspuje wykraplanie si wody
zawartej w powietrzu.

Rozcierczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emaligelu zmniejszenia lepkoi do wart@ci przewidzianej dla
danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne- wszelkie celowo zastosowarseodki zwickszapce odporné obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

Obrobka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniemrniwa w powierzchgi ktéra ma
by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1

Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabeepanego obiektu, na ktorej
dokonuje sj zabezpieczenia antykorozyjnego w ob&chmwestora, producenta materiatow i wykonawcy.

System powtokowy- suma powtok wyrobéw lakierowanych, ktére riaeo na podige.

Lotne substancje organiczne (VOC) dowolny zwjzek wegla (za wyjtkiem), CO2 i vglanu amonu), ktory bierze
udziat w reakcjach fotochemicznych fotochemicznatimosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanietalwy
wyrazona jest jako masa lotnych zwkdéw organicznych na jednosthbjetosci czgsci statych farby (bez wody).

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganiang'.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowykonania robét i ich zgodidé z Dokumentag Projektovd,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska,;

— warunkow bezpiecZstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWlORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.
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1.6 Wspdlny Stownik Zamowi@é (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspélnego Stovaikamowi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamoéwienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy

2.1.Wymaga s} stosowania systemow powltokowych epoksydowo-pdiamewych dla wykonania nowego — petnego
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz renowacyjnggesiu powtokowego dobranego do istqiejgo zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Materiaty malarskie zabezpiecze¢ przed korozj stosowane do powlok powinny odpowiadavymaganiom
okreslonym w PN-H-97053 oraz ldyzgodne z Katalogiem materiatdw zalecanych do stest przy wykonaniu
zabezpieczeantykorozyjnych na stalowych drogowych obiektaaistawych.

Farby powinny posiadaaktualr Aprobat Techniczi IBDIM i powinny by¢ zaakceptowane przezzymiera. Kada
dostawa materialu powinna posiad@eklaracg zgodndci lub certyfikat zgodn&i materiatu z Polsk Normg lub
Aprobat; Techniczg.

Przed wbudowaniem materialu, Wykonawca musi praedét Inzynierowi Karty Techniczne poszczeg6inych
materiatow. Za sprawdzenie przydagciomateriatdw oraz jaké wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

Do wykonania przedmiotowych rob6t tma stosowé& materiaty dopuszczone do obrotu i stosowania wotbwnictwie

w rozumieniu Prawa Budowlanego.

2.2. Akceptowanie aytych materiatow
Wykonawca jest obowkany do dokumentowania odpowiedniej j&kiovszystkich partii dostaw materiatow.

2.3. System powilokowy:

W skiad kadego systemu wchodzi:
- powloka gruntowa,
- powloka meédzywarstwowa,
- powtoka nawierzchniowa

Wiasciwosci powtoki gruntowej:

* bardzo wysoka skuteczédochrony w naturalnych warunkachytkowania
* dobra przyczepn@ do podiaa

* zapewnienie dobrej przyczepdud nastpnych powtok w systemie

* doskonad zdoIna¢ tworzenia powtoki na kragdziach konstrukcji

Wiasciwosci powtoki miedzywarstwoweyj:

* kompatybilne z produktami stosowanymi zaréwnoggdentowania, jak i do malowania nawierzchniowego

* tworzenia zwartej i odpornej ri@ieranie powtoki, znacznie podwszapcej trwalad¢ powtoki warstwy gruntujcej
* zapewnia dobre krycie krauslzi

Wiasciwosci powtoki nawierzchnioweyj:

* powinny tworzy¢ powioki trwate, odporne na procesy starzenia

* duza elastyczn&, niewraliwos¢ na uderzenia i dia odporné¢ nascieranie

* odporna¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladga, oleje, ttuszcze

* zachowa trwatos¢ barwy i odpornéé na dziatanie promieniowania stonecznego.

2.4. Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierzgimetoda strumieniowo-$cierna.
Stosowandcierniwa powinny mié odpowiednie atesty i charakterysgyk

2.5. Przechowywanie materiatdw
Materialy powinny by dostarczone i przechowywane w zamkyih fabrycznych opakowaniach oraz powinny¢ by
przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.

Nalezy przestrzegaokreslonych przez producenta okreséw gwarancji i warunkézechowywania.

3. Sprzet

3.1.0gdélne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”

3.2.0g0Ine warunki stosowana spiz

Wykonawca zabezpieczentykorozyjnych przedstawi do akceptacji wykazsir, ktory kedzie stosowat do:
(1) przygotowania powierzchni stali przed wykonamipowtok,
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(2) nanoszenia powtok,
(3) kontroli biezgcej jakaci materiatéw i wykonania.
Inzynier maze polect Wykonawcy aycie prébne spktu i wykonanie badajakosci wykonanych prébek.

3.3. Sprat do malowania

Nanoszenie farb natg wykon& zgodnie z kartami technicznymi produktow, instjakei naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganiediwosi s¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia. Podane w kartach iegiych typy pistoletdbw i pomp nie majcharakteru
obligatoryjnego i mogby¢ zasgpione sprztem o zblkonych wi@ciwosciach technicznych daginym w kraju. Rodzaj
uzytego sprztu powinien by zaakceptowany przez dyniera. Prawidlowe ustalenie parametrow malowaribezy
przeprowadzi na prébnych powierzchniach i uzyskakceptag Zamawiajcego.

4. Transport
Podczas transportu najeprzestrzegaokreslonych przez producenta warunkéw transportu i graagwania.

Transportowanie farb powinno bygodne z PN-89/C-81400.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB @M0.00 ,Wymagania ogoélne”.

Wykonawca przedstawi ynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uweggliajgcy wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2.Wykonywanie rob6t

5.2.1.Warunki klimatyczne

- temperatura pod#a powinna b¥ wyzsza o0 3C od temperatury punktu rosy dla danegmieinia i wilgotngci.

- temperatura pod#a, temperatura materiatu i temperatura otoczerdia wilgotné¢ wzglgdna powinny by zgodne z

wymaganiami zawartymi w karcie produktu podanynzigarproducenta

- po 15 wrzénia prace malarskie majby¢ wykonywane pod ostonami z rdiwoscia regulacji temperatury i
wilgotnaosci

- nie naley prowadz¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannyclizhych popotudniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji vegstje rosa

5.2.2.Przygotowanie powierzchni.

Metodk przygotowania — oczyszczenia pagiopozostawia si do uznania Wykonawcy, musi ona jednak
gwarantowd uzyskanie wymaganego stopnia czysid by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru ma prawo dokonania odbioru oczyszczanycWiguechni i wyraenia zgody na nanoszenie powioki
malarskiej.

Wykonanie petnej powloki malarskiej

W pierwszej kolejnéci powinny by usungte ra&znorodne wady powierzchni nie dag sé usura¢ w procesie obrébki
strumieniowosciernej tj. naley przygotow& powierzchng poprzez usugtcie zadzioréw, topnika po spawaniu,
wyréwnanie spoin i zaokglenie krawdzi. Operacja ta polega na mechanicznym zeszlifowaszelkich nieréwngci
na blachach powstatych na poszczegélnych etapamesn technologicznego oraz wyréwnanie spoin w ¢pkisob,
aby powierzchnia nie wykazywata nierévéno

Przygotowanie powierzchni zalecg girzeprowadzi za pomog obrébki strumieniowdciernej lub mechanicznej. Do
oczyszczenia przez piaskowanie konstrukgji cignlamnych (o grubgei elementéw 5+10 mm) nalg stosowad piasek
krzemowy o wielkéci ziaren 0,5+2,0 mm, a do piaskowania elementéubagiciennych (o grubiei scianek powyej
10 mm) piasek krzemowy o wielkd ziaren 2,0+3,5 mm. Maksymalne$iienie powietrza przy stosowaniu jako
scierniwa piasku krzemowego nie b przekracz& 3,0 atm. Oczyszczenie metpdtrumieniowoscierrs powinno
zapewnt catkowite usunicie wczéniej natzonych powtok.sladéw korozji, warstw tlenkéw (walcowiny, zgorzelin
oraz schropowacenie powierzchni.

Wszystkie stosowane materidigierne powinny by czyste, suche a zwtaszcza nie mbge zanieczyszczone
solami oraz powinny liyzaakceptowane przezzymiera. Stosowanécierniwa powinny mié odpowiednie atesty i
charakterystyk.

Waznym elementem przygotowania powierzchni jest odtimanie. Odtluszczanie naje wykona przed
oczyszczeniem strumieniowgiernym. Zattuszczone miejsca powinnychyrzemyte rozpuszczalnikiem organicznym
lub przemystowymirodkami odtluszczggymi. Zanieczyszczenia materiatami trudno usuwainymp. bitumy) mana
usury¢ obrébly strumieniowoscierry, przy wyciu scierniw jednorazowegozytku. Nie dopuszcza gistosowania tych
scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

Nie naley dotyka powierzchni oczyszczonej gotymeékami oraz pozostawdana niejsladéw pytdéw po obrébce
strumieniowosciernej.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinn& &ycha, wolna od tluszczu, kurzu, produktow korazji
pozostatéci starych wymalowd oraz zanieczyszcee W przypadku wyspowania zanieczyszcae nalery
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powierzchng oczysci¢ metod, wysokocénieniowego mycia waglz dodatkiem detergentéw, a rgmtie sptuka czyst
wodg. Pyti kurz naley usunié z oczyszczonych powierzchni bezpdnio przed malowaniem przy pomocy szczotek z
wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniestchego, odoliwionego powietrzagdi przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

Ewentualnie wysipujacy grunt ochrony czasowej nale usuré poprzez ponowne przepiaskowanie
powierzchni zabezpieczonej czasowo stali Zendo wyspi¢c w przypadku powierzchni stali przeznaczonych do
spawania).

Zaleca s} oczyszczenie powierzchni do stopnia Sa 2,5 wg 8-8501-1:2002, we wszystkich miejscach konstrukcji
gdzie jest to mziwe do wykonania. Pozostate miejsca méjy¢ oczyszczone do stopnia nie gorszegp $a 2.
Wyjatek stanowg szczeliny, ktére ze wzgllu na swaj rozwarté¢ i wielkos¢ nie mog by¢ oczyszczone do tego
stopnia.

Renowacja istniapej powtoki malarskie;.

W przypadku renowacji istnigjej powloki malarskiej przygotowanie podé polega na miejscowym
usunkciu zniszczonych powtok i oczyszczeniu skorodowapejvierzchni dozadanego stopnia czysit oraz
uszorstnieniu (np. przez omiecersigierniwem) i umyciu (np. mycie @iieniowe z detergentem) pozostjch —
dobrze przylegagych powtok.

5.2.3.Pokrycie powtokami malarskimi

Przed przysipieniem do prac malarskich naje sprawdzt czy wyroby posiadgj atesty producenta,
Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéci materiatu z Polsk Normg lub Aprobas Techniczg oraz czy termin
gwarancji nie zostat przekroczony.
Nanoszenie powlok malarskich nafewykonywa zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:2001, ninigjs8T i kartami
technicznymi produktéw. Inspektor Nadzoru zeo zaradzic wykonanie prébnych powlok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu ocewoh jakdci, przyczepnéci do podiga, dz przydatndci
zaproponowanych przez wykonasechnik nanoszenia powtok i eliminacji technik gwarantujcych odpowiedniej
jakosci Robdét.
Powierzchnia przed nateniem malarskiej powtoki gruntowej powinnacbgrzygotowana zgodnie z punktem 5.2.2.
niniejszej specyfikacji i odebrana przed pgikiem malowania przez Inspektora Nadzoru.

Do wykonywania poszczeg6lnych powtok malarskichzneo przysipi¢ po odebraniu przez Inspektora
Nadzoru poprzednich powtok.
Minimalny ods¢p czasu przed nakladaniem r@siej warstwy naley stosowd zgodnie z wymaganiami producenta.
Czas aklimatyzacji wg zaleteproducenta. 3& zostat przekroczony okres, jaki producent famzewiduje mgdzy
naktadaniem poszczegoélnych powlok rgl@owierzchrg przed nakltadaniem ngphej warstwy uszorstéinp. przez
omieceniescierniwvem.
W przypadku jakiejkolwiek diszej przerwie, nalgy zbad@ poziom zanieczyszcaeW przypadku zanieczyszczenia
nalezy powierzchng oczysci¢ metod, wysokocénieniowego mycia waog
Grubai¢ poszczegélnych warstw i catej powtoki powinna lzgodna z niniejsgSTWIORB i z kartami technicznymi
produktéw oraz aprobatami technicznymi. Minimalmabgs¢ taczna powtoki malarskiej nie powinnadynniejsza ni
280um.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinna ly czasie schatia naraona na dziatanie kurzu i
deszczu.

Wszelkie obszary krytyczne powinny zastaokryte dodatkowo tym samym materiatem powlokowggtem
osiagnigcia koniecznej grulimi powtoki.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0g0Ine zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagani@log”, pkt 6.
Kontroli podlegag wszystkie sktadniki procesu technologicznego, &agecza te, ktére podlegagakryciu.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatow
Kontrola farb
Farby powinny posiada Aprobat Techniczg i powinny by zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed
przysgpieniem do wbudowania materiatu Wykonawca jest nofmany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru przy
kazdej dostawie Deklaragjzgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z Polsk Normg lub Aprobas Techniczi
oraz Karty Techniczne poszczegélnych materiatow.
Przed ayciem farb naley sprawdzt jej dat przydatndci.
Farby naley sprawdzt zgodnie z normISO 1513, naley sprawdzt i zapis& w raporcie:

- stan opakowania,

- ocer kozuszenia,

- ocere konsystenciji,

- rozdziat faz,
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- obecné¢ zanieczyszcae

- ocer osadu,

- kolor.
W przypadku wysipienia kaucha nalgy go usun¢. Nie nadaj sic do wytku farby zZelowane oraz zawiergje
twardy osad. Osad giki nalezy wymiesza, zeby ujednorodifarbe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pod maleanie
Sprawdzeniu podlega:
- zadany stopié przygotowania powierzchni zgodnie z PN-ISO 8501-1,
- zadana chropowatg zgodnie z PN-EN-ISO 8503-2,
- stopier zapylenia nie wekszego od 3 zgodnie z nogr®N-EN ISO 8502-3,
- zanieczyszczenia jonowe poej 15mS/m zgodnie z PN-EN ISO 8502-9,
- braku zattuszczezgodnie z PN-EN 1SO 8502-10 (projekt),
- braku zawilgocenia powierzchni zgodnie z PN-ER I8502-11 (projekt).
Ocery przeprowadza sibezpdrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nieméj niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezpwednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przgbéepod lkatem poprawnéci uzytego sprztu, techniki naktadania
materiatu malarskiego i stosowanych parametrowrteldtyicznych oraz przestrzegania zafedetyczcych warunkéw
pogodowych i zabezpieczenkiezo wykonanych powlok a tak przestrzegania czasu sclum i aklimatyzacji
powtok oraz przestrzeganie czasu uatia kolejnej powtoki.

Inspektor Nadzoru ni@ zaleat pomiar w czasie malowania griisomokrych powtok poszczegélnych warstw wg PN-
93/C-81545i ISO 2808:1997.

Po wyschngciu kazdej warstwy nalgy przysypi¢ do jej oceny, nalewykona::

- ocerr wygladu powloki (ocena niedomalowa zaciekOw, wytgcen, zmarszczé cofania s wymalowania,
kraterowania igtowego, kraterowania zkpjacymi pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku,
podnoszenia)

- badanie grubii suchej powtoki zgodnie z ISO 2808:1997

- badanie przyczepso do podiga i przyczepngci migdzywarstwowej zgodnie z PN-EN-ISO 2409 lub PN-13524}
Przy nakfadaniu kolejnej powloki nale sprawdzé, czy poprzednia powtoka w procesacheaaiyoperacyjnych nie
ulegta zabrudzeniu i ewentualne useié zabrudzenia.

Kontroli podlega tzw. wyrabianie — pogrubienia pokit wykonywanego po wyschgtiu naniesionej powtoki na
krawedziach, obrzeach otworéw, szczelinach, spoinach.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw povataifarskich.

6.5. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok

Ocerg jakaosci wykonanych powtok dokonuje ¢sipod katem grubdci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej.

Badania przeprowadzaggia suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) joach.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych ozrmapp&inna by naprawiona (gdzlem, z zastosowaniem farb wg
niniejszej ST).

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z odlégjto
0,5-1,0 m od powierzchni.

7. Obmiar Robét
Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB DMQ®@O ,Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru jest metr kwadratowy (m2) konstrukcji stedj zabezpieczonej malarskim systemem powtokowym.

8. Odbidr robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM0O@O ,Wymagania ogolne”.

8.1. Zgodnd¢ robdt z Dokumentacp Projektowa i STWIORB

Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacpProjektows i STWIORB oraz pisemnymi
poleceniami layniera.

Na podstawie wynikow bada kontroli przeprowadzonych wedtug pkt 6, nglesporadzi¢ protokoty odbioru
Robét kaicowych. Jeeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dod&nivykonane roboty natg uzna& zgodne z
wymaganiami.
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9. Podstawa ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa

Placi st za metr kwadratowy (fnwykonanego i odebranego oczyszczenia i zabezmiggkonstrukcji stalowe;.
Cena jednostkowa jest cgosredniony i obejmuje:

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow przewidzianych ddaryania robot,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywamgeriatow malarskich i sktadowania

- przygotowanie, montai demonta niezlednych rusztows, pomostow, zabezpieazeoston powieszonych i
stojacych i ich przektadanie oraz witsiwe zabezpieczenie robo6t i ruchu publicznego @ growadzenia robot
- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigstzea i higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni stalowej pod powtokilanakie,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- wykonanie systemu powlokowego przewidzianego w ST

- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych ogzie,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcieschntcia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczeoraz oddziatywania przejdzajacych pojazdéw,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, bada prob i sprawdzig

- uporzdkowanie miejsca pracy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odgeiahiem Robdét narodowisko, przechodniow izrtkownikdw
tras komunikacyjnych w obbie prowadzenia Robat,

- wykonanie ekranéw zabezpiecaajch,

- odpady, ubytki i utylizacja odpadow,

- oznakowanie miejsca Rob6t i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwazane

PN-84/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grubdci powtok

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zavéartpodstawowych.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oktanie stopnia wyschegia i czasu wysychania.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okfenie stopnia zniszczenia pokryw wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN-ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed karatalowych konstrukcji za pomgpowitok malarskich.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i pochodnyctdpktdw. Wzrokowa ocena
czystaci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gatgwania niezabezpieczonych pagtostalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym uswgtiu wczéniej natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnyctdpkedw. Wzrokowa ocena
czystagci powierzchni. Stopnie przygotowania wéaej pokrytych powtokami podity stalowych po miejscowym
usunkciu tych powtok.

PN-ISO 8502-2 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktow. Badania shgce
do oceny czystwi powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczaniadtdw na oczyszczonej powierzchni.

PN-ISO 8502-3 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania skace
do oceny czyskmi powierzchni. Ocena pozostéd kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanyah
malowania. Metoda fay przylepnej.

PN-ISO 8502-4 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania skace
do oceny czyst&zi powierzchni. Okréenie maliwosci kondensacji pary wodnej na powierzchni przedowahiem.
PN-ISO 8502-5 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania skace
do oceny czystwi powierzchni. Oznaczanie chlorkébw na powierzcbhigprzed malowaniem. Metoda rurek
wskaznikowych.

PN-ISO 8502-6 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania shgce
do oceny czysfwi powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnyehieczyszcze Metoda Bresla.

PN-ISO 8502-9 Przygotowanie podostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania shgce
do oceny czystzi powierzchni. Maliwa do stosowania w warunkach terenowych metodadiktometryczna
oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli.

PN-ISO 8503-1 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw. Charakterystyka
chropowatéci powierzchni podioy stalowych po obrdbce strumieniowoseiernej. Wyszczegdlnienie i definicje
wzorcow I1SO profilu powierzchni po obrébce strunigavo-scierne;.
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PN-ISO 8503-2 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Charakterystyka
chropowatéci powierzchni podigy stalowych po obrobce strumieniowoseiernej. Metoda stopniowania profilu
powierzchni po obrébce strumieniowoiernej. Sposob pagiowania z wyciem wzorca.

PN-ISO 8503-4 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw. Charakterystyka
chropowatéci powierzchni podtay stalowych po obrébce strumieniowéciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw ISO
profilu powierzchni i okrélenia profilu powierzchni. Sposéb pgsbwania z ayciem przyradu stykowego.
PN-EN-ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczaniebgéai powtoki. Okrélenie grubdci powtok.

PN-EN 1SO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona praedozp konstrukcji stalowych za pomgcochronnych
systemow malarskich.

PN-EN ISO 11126 Przygotowanie pogiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Wymagania
techniczne dotyegce niemetalowyclcierniw stosowanych w obrébce strumienioyeierne;j.

PN-EN ISO 11127 Przygotowanie pogjjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkeéw. Metody bad@
scierniw niemetalowych stosowanych w obrébce struimiwo-<ciernej.

PN-EN ISO 11124 Przygotowanie pogijostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Wymagania
techniczne dotyeze metalowyckKcierniw stosowanych w obrébce strumienioseterne;j.

PN-EN ISO 11125 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw. Metody bada
scierniw metalowych stosowanych w obrébce strumienigciernej.

PN-EN-ISO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzenie i praiyyvanie probek do bafia

PN-EN-ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Okl@nie przyczepn@i powlok do podiga oraz przyczeproi
micdzywarstwowej

PN-ISO 4624:1994 Préba odrywania do oceny przyaze&mn

— Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnydibezpiecz& konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowychi Zalgcznik do Zargdzenia Nr 12 GDDP z dnia 08 grudnia 1998 roku.
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