Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@&vlanych M.12.01.00

M.12.01.00 Stal zbrojeniowa - wymiana skorodowanychretéw zbrojeniowych lub wbudowanie nowych
pretow - zbrojenie betonu staj A-1ll N

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyéinia i Odbioru Rob6t Budowlanych wymagania dotycce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach iraaji zadania:Biezace utrzymanie sieci drég wraz
z obiektami inzynierskimi, ktdrych zarzadca jest Prezydent Miasta w Qybrowie Gérniczej w dzielnicach: Losid,

t eka, Okradzionow, Bledow, Zabkowice, Ujejsce, Strzemieszyce, Trzebiestawice, @znawa.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd®&wlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia drogowydiiektow
inzynierskich.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie robot.
Zakres robot obejmuje:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montaem zbrojenia,

— kontrol jakaosci rob6t i materiatdéw zgodnie z DokumentaBjrojektove.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt 10
nieniejszej STWIORB oraz okleniami podanymi w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdhe".

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowyrzebrowane grednicy do 40mm.

Zbrojenie nie sprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzaj do niej nagizen w sposob czynny.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Og6lne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganiaog'.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowykonania robét i ich zgodidé z Dokumentag Projektovd,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska,;

— warunkow bezpiecZstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWlORB DM 00.00.00 ,Wymagania Og6lne”.

1.6 Wspdlny Stownik Zamowigé (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspélnego Stovaikamowi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamodwienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padam STWIORB DM.00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

Zastosowane materiaty musazyska& akceptagj Inzyniera.

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcjtelbetowych pgtami wiotkimi w obiektach mostowych adtych zakresem Kontraktu stosuje

sie stal klasy Alll N.

2.1.2. Whasndci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte, zebrowane ze stali klasy AIIIN posiadeg¢ Deklaragi Zgodndci producenta o nagiujacych
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parametrach:

— $rednica pgta w mm 10 + 32,

- granica plastyczrigi Rg (min) w MPa 500,

- wytrzymata¢ na rozciganie R,(min) w MPa 550,

- wytrzymaitai¢ charakterystyczna w MPa 490,

- wytrzymata¢ obliczeniowa w MPa 375.

- wydtuzenie wzgédne (min) w % 10,

— odporn@¢ na odginanie odt 20° po zginaniu o & 90° brak gknie¢ i rys w zhczu.

Do zbrojenia warstwy przypowierzchniowej betonulaygalery zastosowasiatki ze stali cynkowanej ogniowo.

2.1.3. Dlugdci handlowe i pakowanie stali zbrojeniowej

Prety dostarcza gio diugdciach:

- fabrycznych 10,6- 12,0 m

— okreslonych w zaméwieniu w granicach do 12,0 m z dopzairg odchytkg + 100 mm.

2.1.4. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowtadgmaganiom PN-82/H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partidmr musi by zaopatrzona w DeklaraciZgodndgci, w ktérej ma by
podane:

- nazwa wytwoércy,

— 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dalkawiagzki pretow lub kregu pretow (po dwie do kadej wigzki)
nalezy pod&:

— hazwe wyrobu,

— $rednic wyrobu,

— dlugaos¢ pretow,

— znak stali,

— znak obrébki cieplnej,

— numer normy, wg ktérej pty zostaty wyprodukowane.

2.2. Drut montazowy
Do montau pretdw zbrojenia natey uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.amatkowego, jeeli nie stosuje si
pofaczer spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podkiadki dystansowe

Dla witasciwej grubdci otulenia petow betonem, naly stosowd podkiladki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innycsalpéw zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadpktéw
stalowych jest niedopuszczalne. Na wysakécian pionowych utrzymuje skonieczne otulenie za pomppodkiadek
plastykowych piefcieniowych. Typ podkiadek dystansowych powinied bgtwierdzony przez kyniera.

Podktadki dystansowe musby¢ przymocowane do prow.

2.4. Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materiaty do spawania #alstosowa wedtug norm przedmiotowych, odpowiednio do gatunku
stali, metody i warunkOw spawania, po akceptagyiera.

3. Sprzet

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych poen spetnié
wymagania obowgzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdobd wszystkie rodzaje spgu jak: getarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnydsprawne oraz posiaéléabryczry gwaranc i instrukcg obstugi. Sprat
powinien spetni@ wymagania BHP jak przyktadowo ostonybatych i pasowych ugdzer mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obshaiinny by specjalnie oznaczone. Sgrzen powinien podlega
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowiesoBy obstugujce sprzt powinny by odpowiednio
przeszkolone.
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4. Transport

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagamgdlne”.

Prety dostarcza siw wigzkach zwgzanych drutem stalowym, walcOwio srednicy do 8 mm lub tane co najmniej w
trzech miejscach, a walcowkv kregach zwgzanych co najmniej w dwdch miejscach rownomierndazonych. Masa
wiazki nie powinna przekracza t, jezeli przy zamowieniu nie uzgodniono inaczej.

Prety do zbrojenia powinny lyprzewaone odpowiednimirodkami transportu, w sposéb zapewsigj uniknicie
trwalych odksztalag oraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpiecpared korozj w okresie przed wbudowaniem. Nafedazy¢, by stal
taka byta magazynowana w miejscu nie pangm na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie
Zabezpieczeniem przed nadmigrkorozj stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym pmirzu, mae by
powtoka wykonana z mleczka cementowego.

5. Wykonanie robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w STWiIORB @M0.00 ,Wymagania ogélne”.

5.1. Organizacja Robot

Wykonawca przed przygtieniem do robét przedstawi zynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzaugji
Robét oraz Program Zapewnienia Jaktouwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich ¢bda wykonywane roboty
zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie ptow

Prety, przed ich iayciem do zbrojenia konstrukcji, naleoczyci¢ z zendry, lianych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone fautejrg mozna opald lampami benzynowymi lub czgi¢ preparatami
rozpuszczajcymi tluszcze.

Stal naraomg na chéby chwilowe dziatanie stonej wody, najezmy wodg stodlg.

Stal pokryy tuszczca sie rdzy i zabtocon, oczyszcza gi szczotkami drucianymiecznie lub mechanicznie lubze
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu apkgprawdzt wymiary przekroju poprzecznegogpiw.

Stal tylko zabrudzanmaozna zmy strumieniem wody.

Prety oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akmephe przez liyniera.

5.2.2. Prostowanie petow
Dopuszcza si prostowanie ptéw za pomog kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wigtkaniejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ckcie pretéw zbrojeniowych

Ciccie prtow nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazgrst sporgdzenie w tym
celu planu gjcia. Ckcia przeprowadza siprzy wyciu mechanicznych ry. Dopuszcza giréwniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

5.2.4. Odgecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni zywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje etab nr 23 normy
PN-91/S-10042. Minimalna odlegi® od krzywizny pgta do miejsca, gdzie mna na nim polgy¢ spoire wynosi

10 d dla stali A-llIN. Na zimno, na budowie vma wykonyw& odgicia petow o srednicy d < 12 mm. Rty

o érednicy d > 12 mm powinny Byodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwrocié uwag przy odbiorze hakéw i odgi na ich zewntrzng strore. Niedopuszczalneastam gknigcia

powstate podczas wyginania.

Walcowki i pretdw nie naley zgina® w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna oftl&g spoin od krzywizny
odgkcia powinna wynosi10 d.

W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukciji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie pity

zbrojenia rozejganego, naley stosowa srednic; zagkcia rowry co najmniej 20d.

Wewretrznasrednica odgicia strzemion i ptéw montaowych powinna speintawarunki podane dla hakéw. Naie
zwrdcié szczegobla uwag;, przy odbiorze hakéw i odgi pretow, na ich zewetrzrg strore. Niedopuszczalneastam

peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.5. Wykonanie szablonéw

Wykonawca jest zobowzany do wykonania szablonéw zbrojenia i sprawdzechadopasowania do deskowania.
W przypadku niedopasowania zbrojenia Wykonawca wpdzi korekty. Szablony podlegajweryfikacji przez
Inzyniera.
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5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Rozstaw pgtéw zbrojenia powinien ky zgodny z dokumentagjprojektovg i PN-91/S-10042. Uktad zbrojenia w
konstrukcji musi umgliwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betonuiBzeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie ptow wzgkdem siebie i wzgddem deskowania nie me ulec zmianie. W konstrukcjmozna
wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszeeej sk rdzy.

Nie mazna wbudowywa stali zatluszczonej smarami lub innyrfiodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystamama dziatanie stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementielbetowego powinna
wynosk co najmniej:

— 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpéasywnych,

— 0,055m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masyshkiny

- 0,05m - dla pgtow gtéwnych lekkich podpor i pali,

- 0,03m - dla zbrojenia gtéwnegawligarow,

- 0,025m - dla strzemionzadrigarow gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdisokaé w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanieiaégdow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. taczenie prtéw za pomog spawania

Jezeli w Dokumentacji Projektowe] nie oléteno sposobugkzenia pgtdw za pomog spawania, to dopuszcze si
nastpujace rodzaje patczen:

— czolowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny jednostronne-tukiem elektrycznym,

— zakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryemny

— zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z biapbikolisty,

— czolowe, wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,

— zakladkowe, wzmocnione jednostramspoiry z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustromspoirg z mniejszym bokiem ptaskownika.

Miejsca spawania powinny bypotazone poza odcinkami krzywizn ¢gibw. Minimalna odlegté¢ spoin od krzywizny
odgkcia powinna wynosi 10d.

Do zgrzewania i spawaniagdw mog by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, sogjodpowiednie
uprawnienia.

5.3.2.2t aczenie prtow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sitagczenie na zaktad bez spawaniag@minie drutem) pojedynczychepdw prostych, pgtow z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaeilip.

Dopuszczalny procent giow tgczonych na zaktad w jednym przekroju niezedy¢ wiekszy niz:

— dla prtéw zebrowanych 50%,

W jednym przekroju mma hczye na zaklad bez spawania 100% dodatkowego zbrojgmiprzecznego,
niepracujcego. Odlegtec w swietle pretdw fgczonych w jednym przekroju nie powinnacbmniejsza ni 2d i niz
20 mm.

5.3.2.3. Skrzyowania pretow

Prety zbrojenia naliy taczy¢ w sposob okréony w Dokumentacji Projektowe;.

Skrzyzowania petow nalery wigzaé drutem wiyzatkowym, zgrzewa lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony osérednicy 1mm, wywa st do hczenia pgtow o srednicy do 12mm, przyrednicach
wickszych nalgy stosowa drut osrednicy 1,5mm.

Nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyowania petdw naranych ze strzemionamihZ pretami poprzecznymi.

Przy stosowaniu spawania skzpyvan pretdw i strzemion, styki spawania mpgnajdowd sie na jednym pcie.

Dla wiasciwej grubdci otulenia petow betonem, naly stosowd podkiladki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innycsalpéw zapewnienia otuliny, a szczegdélnie podktadpktéw
stalowych jest niedopuszczalne. Na wysakécian pionowych utrzymuje skonieczne otulenie za pomppodkiadek
plastykowych pieftieniowych. Typ podkiadek dystansowych powinie bgtwierdzony przez kyniera.

Szkielety zbrojenia powinny By o ile maliwe, prefabrykowane na zewmz. W szkieletach tych gzly na
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przeckciach petéw powinny by polaczone przez spawanie, zgrzewanie lubzanie na podwojny krzywyzarzonym
drutem wigzatkowym osérednicy nie mniejszej ni1,0 mm (przysrednicy petdw powyzej 12 mm osrednicy nie
mniejszej nk 1,5 mm).

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagani®iog”.
Kontrola jakaci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzergodndci z Dokumentag Projektowe oraz
podanymi powyej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresigia, gizcia i rozmieszczenia zbrojenia podano peji
- ciecia prtow ( L - dluga¢ preta wg Dokumentacji Projektowe)):
- da L<6.0m-w=%20mm,
- dla L>6.0m-w=%30mm;
- odgkcia( odchylenia w stosunku do paéknia okrélonego w Dokumentacji Projektowe)):
- da L<05m-w=%10 mm,
- da 05m<L<.5m-w=4%+15mm,
- da L>15m-w=%20mm;
Usytuowanie pgtow:
- otulenie — nie mniejsze nP5 mm,
- odchylenie plusowe (h - jest catkowirubdcia elementu):
- dlah<05m-w=10 mm,
- dla05m < h4d.5m-w=15mm,
- dlah>15m-w=20mm;
- odstpy pomkdzy ssiednimi rownoleglymi pgtami (a - jest odlegkeia projektowan pomicdzy
powierzchniami przylegtych ptow):
- dla a<0.05m-w=% 5mm,
- dla a<0.20m-w=%10 mm,
- da a<040m-w=4%20mm,
- dla a>0.40m-w=4+30mm;
- odchylenia w relacji do gruloi lub szerokéci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkawit
grubai¢ lub szeroké¢ elementu):
- da b<0.25m-w=%10 mm,
- dla b<050m-w=4%15mm,
- da b<1.50m-w=%20mm,
- dla b>1.50m-w==30mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powsj obowhzujg hastpujace wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostidgado zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracz#o,
- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeécz 3mm,
- dopuszczalna édica w wykonaniu siatki na jej dlugci nie powinna przekracza: 25 mm,
- liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewsiatkach nie powinna przekraéz20% w
stosunku do wszystkich skrzywan w siatce,
- liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,
- roznica w rozstawie ngdzy prtami gldwnymi nie powinna przekracza 0.5 cm,
- rdéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcza2 cm.
Kontrola jakéci materiatéw dostarczonych na budow
Do kazdej partii walcowki lub pgtéw wytwérca jest obowizany dojczye zawiadczenie o jakéei, stwierdzajce
zgodnd¢ wyrobu z wymaganiami normy. Nadanie Zamawiacego podane w zamdéwieniu, dozkaj partii naley
dofgczy¢ Deklaracg Zgodndci wydary przez producenta, w ktérej najepoda:
- nazwe wytworcy,
- 0znaczenie wyrobu zgodnie z PN-82/H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- mag partii.
Przy dostawach prefabrykatow zbrojarskich Wykonawpcaedstawi laynierowi Swiadectwo Jakéci Producenta
Zbrojen z zahcznikami jw. Prefabrykaty winny Bypakowane w wizki z opisem, nr nazwa elementu, nr rysunku,
schemat figury, gat, ikg. Dostawca zbroje zostanie zaakceptowany przezyniera i podlegé bedzie nadzorowi w
procesie produkcji.
Badaniu na budowie naig podd& kazdg partie stali, a program badgowinien obejmowa
a) sprawdzenie zgod#m przywieszek z zamowieniem,
b) sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
) sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,
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d) sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
e) prole rozchgania wg PN-91/H-04310,
f) prébe zginania na zimno PN-78/H-04408.
Badania dostawy stali na budewalezy przeprowadzi dla kadej partii stali nie wikszej ni 60 ton.
Z kazdej dostarczonej na budewpartii o jednakowefrednicy naley komisyjnie pobréa po 6 probek do badania na
zginanie i 6 prébek do okdlenia granicy plastyczioi. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko wowcza$lj je
na prébkach zginanych nie ngstije gknigcie lub rozwarstwienie.
Jaka¢ pretow naley ocené pozytywnie, jeéeli wszystkie badania odbiorcze dadeynik pozytywny.
Badania stali naley przeprowadi w niezalenym laboratorium zatwierdzonym przezyniera.
Badania wykonywanegsa koszt Wykonawcy.
Protokét z badéastali zbrojeniowej powinien zawisera
- dat wykonania bada
- zakres bada
- wyniki badai,
- stwierdzenie wad i odchytek przekracgsich granice dopuszczalne,
- ocer komisji przeprowadzagej badania.
Protokoty z badé& powinny stanowd integralm, cz¢s¢ Dziennika Budowy.
Sprawdzenie zgodioi przywieszek z zamowieniem.
Do kazdej wigzki pretbw powinna by przymocowana co najmniej jedna przywieszka z PCMZmywalna i
przywieszki metalowe, na ktorych powinnydqyodane w sposéb trwaly ngstijace oznaczenia:
- znak wytwércy,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrébki cieplnej (w przypadku dostawytpw obrobionych cieplnie).

7. Obmiar Rob6t
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w STWIORB DMO®@O ,Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest kilogram (kg) zamontowanego i odebranego jebia. Do obliczania nat&osci przyjmuje
sie teoretyczg ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tjckmy dtugas¢ pretéw poszczegdélnychrednic (m) pomnzong
odpowiednio przez ich magednostkow (kg/m), zgodnie z DokumentacProjektovs. Nie dolicza si stali wzytej na
zaktady przydczeniu petdw, przektadek montawych, ,kobytek®, ,spinek” ani drutu wazatkowego za wyjtkiem tej,
ktéra zostala gwta w zestawieniach stali. Nie uwzdhia st tez zwiekszonej ilgci materialu w wyniku stosowania
przez Wykonawe pretow oérednicach innych od wymaganych w Dokumentacji Futojeej.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DMI0MO ,Wymagania ogdine”.

8.1. Zgodnd¢ robdt z Dokumentacp Projektowa i STWIORB
Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacProjektovs i STWIORB oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu s

— pisemne stwierdzenia igniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodmi®okumentagj Projektovy i
STWIORB,

— inne pisemne stwierdzeniazymiera o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres Robot
Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia dpniera lub inne potwierdzone
przez niego dokumenty.

8.3. Odbiér koncowy
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Odbiér kaicowy odbywa s po pisemnym stwierdzeniu przezzymiera w Dzienniku Budowy zakezenia robét
zbrojarskich i pisemnego zezwoleniazyniera na rozpoeczie betonowania elementdéw, ktérych zbrojenie paaleg
odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polegaa sprawdzeniu:

— zgodndci wykonania zbrojenia z Dokumentadfrojektovy,

zgodndci z Dokumentagj Projektowy liczby prtéw w poszczegodlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidlowdici wykonania hakéw, atz i diugdci zakotwier pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robét majzastosowanie postanowienia zawarte w STWIORB DM®OO0 "Wymagania Ogdlne".

W przypadku niezgodroi chat jednego elementu robét z wymaganiami, roboty wensg za niezgodne z
Dokumentagj Projektow i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. Podstawa ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrci podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Cena jednostkowa

Ptaci st za kilogram (kg) zamontowanego i odebranego zhrajegodnie z okigeniami podanymi w pkt. 7.

Cena jednostkowa jest censredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie wszystkich opracofivawymienionych w pkt.5 niniejszej STWIORB wraz z ziiednymi
uzgodnieniami;

- wykonanie wszystkich czyndoi okreslonych w niniejszej STWIORB oraz wynikgagych z opracowawykonanych
przez Wykonawe, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWIORB;

- zapewnienie niezuinych czynnikéw produkcji,

- zakup materiatu i dostarczenie go do miejsca whuzahiay

- zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznychpdmwidiowego wykonania robét lub wynikaych z
przyjetej technologii robét,

- usunkcie skorodowanego zbrojenia,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie gitow stalowych,

- faczenie petdw, w tym spawane "na styk" lub "zaktad",

- monta zbrojenia przy #yciu drutu wizatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumengdtjojektovs i niniejsz
STWIORB,

- monta siatek ze stali cynkowanej ogniowo,

- wykonanie wszystkich niezbdnych pomiaréw, prob i sprawdze

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia,ostasych wlasné¢ Wykonawcy i usuricie ich poza pas
drogowy,

- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

Cena jednostkowa uwzginia rownie wszystkie ,zaklady“, przektadki montawe, ,spinki“ (elementy mocuage

zbrojenie pionowe), ,kobyiki“ (elementy podtrzymuog gorne zbrojenie w ptytach) oraz drugzétkowy.

10. Przepisy zwazane

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betamaelbetowe i spfzone. Wymagania i badania.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonawtbetowe i sggzone. Projektowanie.
PN-83/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-82/H-93215 Walcéwka i pty stalowe do zbrojenia betonu.

PN-89/H-84023.06 Stal ol§lenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunk

PN-91/H-04310 Préba statyczna raggnia metali.

PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

PN-86/H-84028 Stal niskostopowa o podagonej wytrzymaleci .Gatunki.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogéinggeznaczenia. Gatunki.

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonwtiPeebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonweti?zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-88/H-01105 Stal. P6lwyroby i wyroby hutniczekBwanie, przechowywanie i transport.
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