Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@&vlanych M.14.02.02

M.14.02.02 Konserwacja taysk
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyéinia i Odbioru Rob6t Budowlanych wymagania dotycce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramach ireaji zadania:Biezace utrzymanie sieci drég wraz
z obiektami inzynierskimi, ktdrych zarzadca jest Prezydent Miasta w Qybrowie Gérniczej w dzielnicach: Losid,

t eka, Okradziondw, Bledéw, Zabkowice, Ujejsce, Strzemieszyce, Trzebiestawice, Gznawa.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd@&wlanych jest stosowana jako Dokument Przetargowy
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmwszystkie czynnéei zwiazane z konserwagjozysk mostowych.
Roboty obejmuj:
- monta i demonta rusztowa, pomostow roboczych, zabezpieti@ston
- 0czyszczenie z zanieczyszfizprzygotowanie powierzchni,
- oczyszczenie powierzchni stali (pod malowanieytipnia wymaganego danym systemem malarskim,
- wykonanie powtoki gruntowej;
- wykonanie powtoki midzywarstwowej,
- wykonanie powtoki nawierzchniowej,
- konserwacja smarem grafitowymeéei tocznych i stycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt 10
nieniejszej STWIORB oraz okleniami podanymi w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdhe".

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powtoki- stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskamiezez nij zaktadanych
wihasciwosci uzytkowych.

Czas przydatndgci wyrobu do stosowania czas, w ktérym materiat malarski po zmieszanikadhikow nadaje sido
nanoszenia na podie.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, twagey powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkoichronn.
Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu paradme osiga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elemegmnizej punktu rosy naspuje wykraplanie si wody
zawartej w powietrzu.

Rozcierczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emaliéelu zmniejszenia lepkoi do wartdci przewidzianej dla
danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne- wszelkie celowo zastosowarseodki zwickszapce odporné obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

Obrobka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniemrniwa w powierzchgi ktéra ma
by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1

Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabeepanego obiektu, na ktorej
dokonuje s} zabezpieczenia antykorozyjnego w obécnmmwestora, producenta materiatéw i wykonawcy.

System powtokowy— suma powtok wyrobéw lakierowanych, ktére riaeo na podige.

Lotne substancje organiczne (VOC) dowolny zwjzek wegla (za wyjtkiem), CO2 i vglanu amonu), ktory bierze
udziat w reakcjach fotochemicznych fotochemicznatimosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanietalwy
wyrazona jest jako masa lotnych zwkdéw organicznych na jednosthbjetosci czgsci statych farby (bez wody).

1.5. Ogodlne wymagania dotycce Robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganialng'.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowykonania robét i ich zgodiké z Dokumentag Projektovd,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezlkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska,;

— warunkow bezpiecZstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikéw i jezdni
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podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.6 Wspdlny Stownik Zamowi@é (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego Stovanikaméwi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamowienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy

2.1.Wymaga s} stosowania systemow powltokowych epoksydowo-pdiamewych dla wykonania nowego — petnego
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz renowacyjnggesiu powtokowego dobranego do istqiejgo zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Materialy malarskie zabezpieczeg przed korozj stosowane do powilok powinny odpowiddavymaganiom
okreslonym w PN-H-97053 oraz ldyzgodne z Katalogiem materiatdw zalecanych do stest przy wykonaniu
zabezpieczeantykorozyjnych na stalowych drogowych obiektaaistawych.

Farby powinny posiadaaktualr Aprobat Techniczi IBDIM i powinny by¢ zaakceptowane przezzymiera. Kada
dostawa materialu powinna posiad@eklaracg zgodndci lub certyfikat zgodn&i materiatu z Polsk Normg lub
Aprobat, Techniczg.

Przed wbudowaniem materialu, Wykonawca musi praedét Inzynierowi Karty Techniczne poszczeg6inych
materiatow. Za sprawdzenie przydagciomateriatdw oraz jaké wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

Do wykonania przedmiotowych rob6t mma stosowé& materialy dopuszczone do obrotu i stosowania wotbwnictwie

w rozumieniu Prawa Budowlanego.

2.2. Akceptowanie aytych materiatow
Wykonawca jest obowkany do dokumentowania odpowiedniej j&kiovszystkich partii dostaw materiatow.

2.3. System powiokowy:

W skiad kadego systemu wchodzi:
- powloka gruntowa,
- powtoka meédzywarstwowa,
- powtoka nawierzchniowa

Wiasciwosci powtoki gruntowej:

* bardzo wysoka skuteczédochrony w naturalnych warunkachytkowania
* dobra przyczepn@ do podiaa

* zapewnienie dobrej przyczepiud nas¢pnych powlok w systemie

* doskonad zdoIna¢ tworzenia powtoki na kragdziach konstrukciji

Wiasciwosci powtoki miedzywarstwoweyj:

* kompatybilne z produktami stosowanymi zaréwnoggdentowania, jak i do malowania nawierzchniowego

* tworzenia zwartej i odpornej ri@ieranie powtoki, znacznie podwgzapcej trwatdgé powtoki warstwy gruntujcej
* zapewnia dobre krycie krauslzi

Wiasciwosci powtoki nawierzchnioweyj:

* powinny tworzy¢ powioki trwate, odporne na procesy starzenia

* duza elastyczn&, niewraliwos¢ na uderzenia i dia odporné¢ nascieranie

* odporna¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladzs, oleje, tluszcze

* zachowa trwatos¢ barwy i odpornéé na dziatanie promieniowania stonecznego.

2.4. Smar grafitowy.
Czesci toczne i styczne nalg zabezpieczyysmarem grafitowym.

2.5. Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierathmetoda strumieniowo-§cierna.
Stosowandcierniwa powinny mié odpowiednie atesty i charakterysgyk

2.6. Przechowywanie materiatéw
Materiaty powinny by dostarczone i przechowywane w zamkyih fabrycznych opakowaniach oraz powinny¢ by
przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.

Nalezy przestrzegaokreslonych przez producenta okres6w gwarancji i warangézechowywania.

3. Sprzet
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3.1.0g0Ilne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”
3.2.0g0Ine warunki stosowana spita
Wykonawca zabezpieca@ntykorozyjnych przedstawi do akceptacji wykazsfr, ktéry kedzie stosowat do:
(1) przygotowania powierzchni stali przed wykonamipowtok,
(2) nanoszenia powtok,
(3) kontroli biezacej jakaici materiatow i wykonania.
Inzynier maze polecé Wykonawcy uycie prébne sprgu i wykonanie badajakasci wykonanych prébek.

3.3. Sprat do malowania

Nanoszenie farb natg wykona zgodnie z kartami technicznymi produktdw, instijakei naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganiediwosi s¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia. Podane w kartach iemiych typy pistoletdw i pomp nie majcharakteru
obligatoryjnego i mog by¢ zasgpione sprztem o zblzonych wi@ciwosciach technicznych daginym w kraju. Rodzaj
uzytego sprztu powinien by zaakceptowany przez dyniera. Prawidlowe ustalenie parametrow malowaribezy
przeprowadd na probnych powierzchniach i uzyskakceptagj Zamawiajcego.

4. Transport
Podczas transportu naleprzestrzegaokreslonych przez producenta warunkéw transportu i gizegwania.

Transportowanie farb powinno bygodne z PN-89/C-81400.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STWiIORB @M0.00 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwegiajpcy wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2.Wykonywanie robot

5.2.1.Warunki klimatyczne

- temperatura podia powinna by wyzsza o 3C od temperatury punktu rosy dla danedgmieinia i wilgotngci.

- temperatura podi@, temperatura materiatu i temperatura otoczerda wilgotné¢ wzgldna powinny by zgodne z
wymaganiami zawartymi w karcie produktu podanynzigarproducenta

- jezeli nie okrdlono inaczej w Aprobacie Technicznej i w zalecehiggroducenta, to niedopuszczalne jest
wykonywanie prac w temperaturze piaji +3°C, gdy konstrukcja jest nagrzana pawly40°C oraz w wilgotnéci
wzgl. powietrza powsej 80%.

- po 15 wrzénia prace malarskie majby¢ wykonywane pod ostonami z rdiwoscia regulacji temperatury i
wilgotnaosci

- nie naley prowadz¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannycbznych popotudniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wegstie rosa

5.2.2.Przygotowanie powierzchni.

Nalezy przygotow& powierzchng¢ poprzez usugcie zadzioréw, topnika po spawaniu, wyréwnanie BpOi
zaokygglenie krawdzi. Operacja ta polega na mechanicznym zeszlifawavszelkich nieréwnéci Powierzchnia
przeznaczona do malowania powinn& Isyicha, wolna od tluszczu, kurzu, produktow korogpzostatéci starych
wymalowa oraz zanieczyszcaejonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalngthien zanieczyszcze
jonowych naley powierzchng oczyci¢ metody wysokocgnieniowego mycia wagd z dodatkiem detergentéw, a
nastpnie sptuka czyst wody. Pyt i kurz naley usun¢ z oczyszczonych powierzchni bepednio przed malowaniem
przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy praechiwania strumieniem suchego, odoliwionego pawéetydz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Sposo6b oczyszczenia pozostawia g0 uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowayskanie wymaganego
stopnia czystéri i by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Inspaktmzoru ma prawo dokonania odbioru
oczyszczanych powierzchni i wytenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Wszystkie stosowane materialgierne powinny b§ czyste, suche a zwlaszcza nie mbgé zanieczyszczone solami
oraz powinny by zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. StosovcigEmiwa powinny mié odpowiednie atesty i
charakterystyk.

5.2.3.Pokrycie powlokami malarskimi

Przed przysipieniem do prac malarskich naje sprawdzt czy wyroby posiadgj atesty producenta,
Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z Polsk Normg lub Aprobas Techniczg oraz czy termin
gwarancji nie zostat przekroczony.
Nanoszenie powtok malarskich nafevykonywa zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:2001, ninigj&TWiORB i kartami
technicznymi produktéw. Inspektor Nadzoru #eo zaradzic wykonanie prébnych powlok malarskich na
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wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu ocewoh jakdci, przyczepnéci do podiga, dz przydatndci
zaproponowanych przez wykonasechnik nanoszenia powtok i eliminacji technik gswarantujcych odpowiedniej
jakosci Robot.
Powierzchnia przed nateniem malarskiej powtoki gruntowej powinnacbgrzygotowana zgodnie z punktem 5.2.2.
niniejszej specyfikacji i odebrana przed pgikiem malowania przez Inspektora Nadzoru.

Do wykonywania poszczeg6lnych powtok malarskichzneo przysipi¢ po odebraniu przez Inspektora
Nadzoru poprzednich powtok.
Minimalny ods¢p czasu przed nakladaniem r@siej warstwy naley stosowd zgodnie z wymaganiami producenta.
Czas aklimatyzacji wg zaleteproducenta. 38 zostat przekroczony okres, jaki producent famzewiduje medzy
nakfadaniem poszczegélnych powlok rgl@owierzchrg przed nakltadaniem ngphej warstwy uszorstéinp. przez
omieceniescierniwvem.
W przypadku jakiejkolwiek diszej przerwie, naly zbad@ poziom zanieczyszcaeW przypadku zanieczyszczenia
nalezy powierzchng oczysci¢ metod, wysokocénieniowego mycia waog
Grubai¢ poszczegélnych warstw i catej powtoki powinna lzgodna z niniejsgSTWIORB i z kartami technicznymi
produktéw oraz aprobatami technicznymi. Minimalmabgs¢ taczna powtoki malarskiej nie powinnadynniejsza ni
280um.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinna ly czasie schatia naraona na dziatanie kurzu i
deszczu.

Wszelkie obszary krytyczne powinny zastaokryte dodatkowo tym samym materiatem powlokowgetem
osiagnigcia koniecznej grulimi powtoki.

5.2.4.Konserwacja toysk
Wykona® konserwagj czesci tocznych i stycznych kysk smarem grafitowym.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0g0lne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagani@log”, pkt 6.
Kontroli podlegag wszystkie sktadniki procesu technologicznego, &gecza te, ktére podlegagakryciu.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatow
Kontrola farb
Farby powinny posiada Aprobat Techniczg i powinny by zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed
przysgpieniem do wbudowania materiatu Wykonawca jest aofmany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru przy
kazdej dostawie Deklaragjzgodndci lub certyfikat zgodnéci materiatu z Polsk Normg lub Aprobaj Techniczig
oraz Karty Techniczne poszczegélnych materiatow.
Przed ayciem farb naley sprawdzt jej dat przydatndci.
Farby naley sprawdzt zgodnie z normISO 1513, naley sprawdzt i zapis& w raporcie:

- stan opakowania,

- ocer kozuszenia,

- ocer konsystenciji,

- rozdziat faz,

- obecné¢ zanieczyszcze

- ocer osadu,

- kolor.
W przypadku wysipienia kaucha nalgy go usugé. Nie nadaj sic do wytku farby zZelowane oraz zawiergje
twardy osad. Osad gkki nalezy wymieszd, zeby ujednorodi farbe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pod maleanie
Sprawdzeniu podlega:
- zadany stopié przygotowania powierzchni zgodnie z PN-ISO 8501-1,
- zagdana chropowatgé zgodnie z PN-EN-ISO 8503-2,
- stopier zapylenia nie wkszego od 3 zgodnie z nogrRN-EN ISO 8502-3,
- braku zatluszczezgodnie z PN-EN 1SO 8502-10 (projekt),
- braku zawilgocenia powierzchni zgodnie z PN-ERD I8502-11 (projekt).
Ocery przeprowadza sibezpdrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nieméj niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezpwednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przghiepod ktem poprawngci uzytego sprztu, techniki
nakladania materialtu malarskiego i stosowanych mat@dw technologicznych oraz przestrzegania zélece
dotyczicych warunkéw pogodowych i zabezpieczetwiezo wykonanych powlok a tak przestrzegania czasu
schnicia i aklimatyzacji powtok oraz przestrzeganie czastaenia kolejnej powtoki.
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Inspektor Nadzoru ni@ zaleat pomiar w czasie malowania griisomokrych powtok poszczegélnych warstw wg PN-
93/C-81545i ISO 2808:1997.

Po wyschngciu kazdej warstwy nalgy przysypi¢ do jej oceny, nalewykona::

- ocerr wygladu powtoki (ocena niedomalowa zaciekdéw, wytgcen, zmarszczg cofania s wymalowania,
kraterowania igtowego, kraterowania zkpjacymi pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku,
podnoszenia)

- badanie grubgi suchej powtoki zgodnie z ISO 2808:1997

- badanie przyczepso do podiga i przyczepngci miedzywarstwowej zgodnie z PN-EN-ISO 2409 lub PN-1S3524}
Przy nakfadaniu kolejnej powloki nale sprawdzé, czy poprzednia powtoka w procesacheaaiyoperacyjnych nie
ulegta zabrudzeniu i ewentualne useié zabrudzenia.

Kontroli podlega tzw. wyrabianie — pogrubienia pokit wykonywanego po wyschgtiu naniesionej powtoki na
krawedziach, obrzeach otworéw, szczelinach, spoinach.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw povwataifarskich.

6.5. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok

Ocerg jakaosci wykonanych powtok dokonuje ¢sipod katem grubdci, porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej.

Badania przeprowadzaggia suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) joach.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych ozrapp&inna by naprawiona (gdzlem, z zastosowaniem farb wg
niniejszej ST).

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z odlégjto
0,5-1,0 m od powierzchni.

7. Obmiar Robét
Ogollne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB DMQ@O ,Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru jest jedna sztuka (szt.) wykonanej i odeéy konserwacji na hysku.

8. Odbidr robot
Ogollne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM0O@O ,Wymagania ogolne”.

8.1. Zgodnd¢ robdt z Dokumentacp Projektowa i STWIORB

Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacpProjektows i STWIORB oraz pisemnymi
poleceniami layniera.

Na podstawie wynikow bada kontroli przeprowadzonych wedtug pkt 6, nglesporadzi¢ protokoty odbioru
Robét kaicowych. Jeeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dod&nivykonane roboty natg uzna& zgodne z
wymaganiami.

9. Podstawa ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena jednostkowa

Placi st za sztuk (szt.) zakonserwowanego i odebraneggystia mostowego.

Cena jednostkowa jest cgosredniony i obejmuje:

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow przewidzianych ddaryania robot,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywamgeriatow malarskich i sktadowania

- przygotowanie, montai demonta niezlednych rusztows, pomostow, zabezpieazéeoston powieszonych i
stojacych i ich przektadanie oraz witsiwe zabezpieczenie rob6t i ruchu publicznego @ growadzenia robot
- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigstzea i higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni stalowej pod powtokilanakie,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- wykonanie systemu powtokowego przewidzianego WEJRB,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcieschntcia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczeoraz oddziatywania przejdzajacych pojazdéw,

- smarowanie egci tocznych smarem grafitowym,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, bada prob i sprawdzig

- uporzdkowanie miejsca pracy,
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- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odgeiahiem Robdt narodowisko, przechodniow iztkownikdw
tras komunikacyjnych w obbie prowadzenia Robét,

- wykonanie ekranéw zabezpiecaajch,

- odpady, ubytki i utylizacja odpadéw,

- oznakowanie miejsca Robdét i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwazane

PN-84/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisace pomiary grubdci powtok

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zavéartpodstawowych.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okfenie stopnia wyschegia i czasu wysychania.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okfenie stopnia zniszczenia pokryw wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grétianokrych warstw.

PN-ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed karatalowych konstrukcji za pomgpowitok malarskich.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnyctdpkedw. Wzrokowa ocena
czystagci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gatgwania niezabezpieczonych pagtostalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym uswgtiu wczéniej natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnyctdpkedw. Wzrokowa ocena
czystaci powierzchni. Stopnie przygotowania wéaej pokrytych powtokami podity stalowych po miejscowym
usunkciu tych powtok.

PN-ISO 8502-2 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktéw. Badania skace
do oceny czystei powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczani@dtdw na oczyszczonej powierzchni.

PN-ISO 8502-3 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania skace
do oceny czyskwi powierzchni. Ocena pozostéd kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanya
malowania. Metoda fay przylepnej.

PN-ISO 8502-4 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania skace
do oceny czystai powierzchni. Okréenie maliwosci kondensacji pary wodnej na powierzchni przedawahiem.
PN-ISO 8502-5 Przygotowanie podostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania shgce
do oceny czystwi powierzchni. Oznaczanie chlorkébw na powierzcbhigprzed malowaniem. Metoda rurek
wskaznikowych.

PN-ISO 8502-6 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania shgce
do oceny czyskei powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnyahieczyszcze Metoda Bresla.

PN-ISO 8502-9 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i pochodnychdpktdw. Badania skace
do oceny czystzi powierzchni. Maliwa do stosowania w warunkach terenowych metodadiktometryczna
oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli.

PN-ISO 8503-1 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw. Charakterystyka
chropowatéci powierzchni podioy stalowych po obrébce strumieniowoseiernej. Wyszczegdlnienie i definicje
wzorcow 1SO profilu powierzchni po obrébce strunigem-scierne;.

PN-ISO 8503-2 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Charakterystyka
chropowatéci powierzchni podtgy stalowych po obrébce strumieniowoseiernej. Metoda stopniowania profilu
powierzchni po obrébce strumieniowoiernej. Sposob pagiowania z wyciem wzorca.

PN-ISO 8503-4 Przygotowanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Charakterystyka
chropowatéci powierzchni podigy stalowych po obrobce strumieniowéciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw ISO
profilu powierzchni i okrélenia profilu powierzchni. Sposéb pgsbwania z ayciem przyradu stykowego.
PN-EN-ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczaniebgéai powtoki. Okrélenie grubdci powitok.

PN-EN 1SO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona predozp konstrukcji stalowych za pomgcochronnych
systemow malarskich.

PN-EN ISO 11126 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Wymagania
techniczne dotyece niemetalowycKcierniw stosowanych w obrébce strumienioyaiernej.

PN-EN ISO 11127 Przygotowanie pogjjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkoéw. Metody bad@
scierniw niemetalowych stosowanych w obrébce struimieo-<ciernej.

PN-EN ISO 11124 Przygotowanie pogiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Wymagania
techniczne dotyegce metalowyckcierniw stosowanych w obrébce strumienioyeierne;.

PN-EN ISO 11125 Przygotowanie pogjjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pktéw. Metody bad@
scierniw metalowych stosowanych w obrébce strumienigciernej.

PN-EN-ISO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzenie i praiyyvanie probek do bafia

PN-EN-ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Okl@nie przyczepn@i powlok do podiga oraz przyczeproi
micdzywarstwowej

PN-ISO 4624:1994 Proba odrywania do oceny przyazgpn

— Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnycibezpiecze konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych Zajcznik do Zargdzenia Nr 12 GDDP z dnia 08 grudnia 1998 roku.
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