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SST.1.1.2  ROBOTY MURARSKIE, TYNKARSIE, MALOWANIE, OKŁADZINY 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania 

i odbioru robót podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich oraz okładzinowych w 

ramach inwestycji pn: Projekt remontu pomieszczeń sanitarnych w obiekcie biurowo – gospodarczym 

Kopalni Ćwiczebnej. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej 

specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1. Odstępstwa od wymagań podanych w 

niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, 

dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod 

wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej. 

 

1.3. Zakres robót obj ętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie prac murarskich z materiałów ceramicznych, tynkarskich, malarskich i okładzinowych dla 

zadania: Projekt remontu pomieszczeń sanitarnych w obiekcie biurowo – gospodarczym Kopalni 

Ćwiczebnej. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w ST pkt. 1.4. 

 

1.5. Wymagania dotycz ące prowadzenia robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w 

ST. Okładziny z płytek ceramicznych obejmują wszystkie czynności mające na celu pokrycie ścian 

płytkami (okładziny), które stanowią warstwę ochronną i kształtującą formę architektoniczną 

okładanych elementów. Specyfikacja obejmuje wykonanie wykładzin i okładzin przy użyciu kompozycji 

klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje określenie 

wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań i sposobów oceny podłoży, wykonanie wykładzin 

i okładzin wewnętrznych i zewnętrznych, oraz ich odbiory. 
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2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST. Ponadto 

wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać:  

− Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,  

− Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,  

− Certyfikat na znak bezpieczeństwa,  

− Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich 

- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 

Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i stosowania w 

budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom zawartych w katalogach i 

instrukcjach producentów wymienionych w założeniach szczegółowych do poszczególnych 

rozdziałów. Materiały dostarczane na budowę muszą być sprawdzone pod względem jakości, 

wymiarów, konsystencji itp. z wymaganiami określonymi w ww. warunkach technicznych i 

dokumentacji budowy. Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i 

wymaganiami podanymi przez producentów. Wykonawca zobowiązany jest posiadać na budowie 

pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do zakresu 

robót.  

Do wykonania robót murarskich należy stosować materiały ceramiczne. Przewidziano zastosowanie 

zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiadać aprobatę ITB. Stosowana zaprawa 

tynkarska powinna odpowiadać wymogom normy PN-B-14503. 

Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć:  

− oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną 

normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub 

krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego 

Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami 

podstawowymi, albo  

− deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli 

dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla 

zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo  

− oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające 

obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub 

aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”,  

− termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.  

Do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować:  

− farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002,  

− farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające 

wymaganiom normy PN-C-81901:2002,  

− emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 

odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998,  
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− farby na spoiwach: żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, żywicznych 

rozcieńczalnych wodą, mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub 

suchych mieszanek do zarobienia wodą, mineralno-organicznych jedno- lub kilku składnikowe do 

rozcieńczania wodą, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych, ·lakiery 

wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81802:2002,  

− lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny 

odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,  

− środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych.  

Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:  

− rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, spirytus denaturowany, 

inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie,  

− środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża,  

− środki do likwidacji zacieków i wykwitów,  

− kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.  

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 

odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN. Do przygotowania farb 

zarabianych wodą należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 

„Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody 

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badań 

laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna. Wszelkie materiały do 

wykonania wykładzin i okładzin ceramicznych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 

stosowania w budownictwie. 

Płytki ceramiczne powinny odpowiadać następującym normom:  

− PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej 

E≤3%. Grupa B I.  

− PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 

3%<E≤6%. Grupa B IIa.  

− PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 

6%<E≤10%. Grupa B IIb. 

− PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. 

Grupa B III.  

Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy 

to płytek dla których muszą być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, 

mrozoodporność i twardość. 

Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 

12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.  

Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. 

Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:  

− listwy dylatacyjne i wykończeniowe,  
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− środki ochrony płytek i spoin,  

− środki do usuwania zanieczyszczeń,  

− środki do konserwacji wykładzin i okładzin.  

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 

odpowiednie aprobaty techniczne. 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST. 

 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest 

zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość 

materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. Wykonawca powinien 

dysponować następującym sprzętem:  

− środkami transportu do przewozu materiałów,  

− sprzętem pomocniczym. 

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponować:  

− środkami transportu do przewozu materiałów, 

− betoniarkami do przygotowania zapraw, 

− agregatem tynkarskim (opcja), 

− sprzętem pomocniczym. 

Do wykonywania robót malarskich należy stosować:  

− szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,  

− szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,  

− pędzle i wałki,  

− mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji 

składników farb, 

− agregaty malarskie ze sprężarkami,  

− drabiny i rusztowania. 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST. 

 

4.2. Transport materiałów i sprz ętu 

Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu. 

Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć 

przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość przewożonych elementów jest 

większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie może przekroczyć 1m. Przy załadunku i 
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wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów 

obowiązujących w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich 

środków transportowych, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych 

materiałów i sprzętów. Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać 

wymagania przepisów ruchu drogowego. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami BHP oraz 

zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych. 

 

5.2. Roboty murarskie 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 

2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 

wykonywania robót budowlanych. 

Mury należy wykonywać warstwami, z  zachowaniem prawidłowych wiązań i grubości  spoin, do pionu 

i sznura. Mur wznosić równomiernie na całej długości.  Spoiny w murach ceramicznych: 

− 12mmw spoinach poziomych, 

− 10mmw spoinach pionowych, 

− spoiny powinny być dokładnie wypełnione. 

Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonane mechanicznie. Zaprawę 

przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 

3godz. Do zapraw murarskich stosować piasek rzeczny. Do zaprawy cementowo - wapiennej 

stosować cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cementowo - wapiennych 

stosować wapno suchogaszone  lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego. 

 

5.3. Roboty tynkarskie 

Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice 

drzwiowe i okienne. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej ni: +5°C pod warunkiem, że 

wciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych temperaturach można wykonywać tynki 

jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi 

wykonywania robót budowlano montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 

 

5.4. Roboty malarskie 

Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających 

robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów. 

Wewnątrz budynku pierwsze malowanie ścian i sufitów można wykonywać po:  
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− całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, elektrycznych, z 

wyjątkiem założenia urządzeń sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych 

(biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (gniazdka, wyłączniki itp.),  

− wykonaniu podłoży pod podłogi,  

− całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.  

Drugie malowanie można wykonywać po:  

− wykonaniu tzw. białego montażu,  

− ułożeniu posadzek. 

 

5.4.1. Wymagania dotycz ące podło ży pod malowanie 

Nieotynkowane mury z cegły pod względem dokładności wykonania powinny odpowiadać 

wymaganiom normy PN-68/B- 10020. Spoiny muru powinny być całkowicie wypełnione zaprawą, 

równo z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny być uzupełnione. 

Powierzchnia muru powinna być oczyszczona z zaschniętych grudek zaprawy, wystających poza jej 

obszar oraz resztek starej powłoki malarskiej. Mur powinien być suchy czyli jego wilgotność, w 

zależności od rodzaju farby, którą wykonywana będzie powłoka malarska, nie może być większa od 

podanej PN. Powierzchnia muru powinna być odkurzona i odtłuszczona.  

Powierzchnie betonowe powinny być oczyszczone z odstających grudek związanego betonu. 

Wystające lub widoczne elementy metalowe powinny być usunięte lub zabezpieczone farbą 

antykorozyjną. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny być naprawione zaprawą 

cementową lub specjalnymi mieszankami, na które wydano aprobaty techniczne. Wilgotność podłoża 

betonowego, w zależności od rodzaju farby, którą wykonywana będzie powłoka malarska, nie może 

przekraczać wartości podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna być odkurzona i odtłuszczona.  

Tynki zwykłe: 

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie 

uszkodzenia tynków powinny być usunięte przez wypełnienie odpowiednią zaprawą i zatarte do 

równej powierzchni. Powierzchnia tynków powinna być pozbawiona zanieczyszczeń (np. kurzu, rdzy, 

tłuszczu, wykwitów solnych).  

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny być oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitów 

oraz odkurzone i umyte wodą. Po umyciu powierzchnia tynków nie powinna wykazywać śladów starej 

farby ani pyłu po starej powłoce malarskiej. Uszkodzenia tynków należy naprawić odpowiednią 

zaprawą.  

3) Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczać 

wartości podanych w PN.  

4) Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone 

antykorozyjnie. Tynki pocienione powinny spełniać takie same wymagania jak tynki zwykłe. Podłoża z 

drewna Podłoża z drewna, materiałów drewnopochodnych powinny być niezmurszałe o wilgotności 

nie większej niż 12%, bez zepsutych lub wypadających sęków i zacieków żywicznych. Powierzchnia 

powinna być odkurzona i oczyszczona z plam tłuszczu, żywicy, starej farby i innych zanieczyszczeń. 
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Ewentualne uszkodzenia powinny być naprawione szpachlówką, na którą wydano aprobatę 

techniczną.  

 

5.4.2. Warunki prowadzenia robót malarskich 

Roboty malarskie powinny być prowadzone:  

− w temperaturze nie niższej niż +5°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi 

spadek temperatury poniżej 0°C,  

− w temperaturze nie wyższej niż 25°C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że temperatura podłoża nie 

przewyższyła 20°C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych).  

Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży przewidzianych pod malowanie nie 

przekracza odpowiednich wartości. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach 

zamkniętych należy zapewnić odpowiednią wentylację. Roboty malarskie farbami, emaliami lub 

lakierami rozpuszczalnikowymi należy prowadzić z daleka od otwartych źródeł ognia, narzędzi oraz 

silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem pożaru. Elementy, które w czasie robót 

malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonić przez 

zabrudzeniem farbami.  

 

5.4.3. Wymagania  dotycz ące powłok malarskich 

Wymagania w stosunku do powłok z farb dyspersyjnych  

Powłoki z farb dyspersyjnych powinny być:  

a) niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i 

na szorowanie oraz na reemulgację,  

b) aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk,  

c) jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją 

projektową,  

d) bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla,  

e) bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek,  

f) bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulegających rozcieraniu.  

Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. 

Wymagania w stosunku do powłok z farb na rozpuszcza lnikowych spoiwach żywicznych oraz 

farb na spoiwach żywicznych rozcie ńczalnych wod ą  

Powłoki te powinny być:  

a) odporne na zmywanie wodą ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na szorowanie,  

b) bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla,  

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową w zakresie barwy i połysku.  

Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. Przy 

jednowarstwowej powłoce malarskiej dopuszczalne są nieznaczne miejscowe prześwity podłoża. Nie 

dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:  

a) spękań, 

b) łuszczenia się powłok,  
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c) odstawania powłok od podłoża. 

Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb mi neralnych z dodatkami 

modyfikuj ącymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb  na spoiwach mineralno-

organicznych.  

Powłoki z farb mineralnych powinny:  

a) równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków,  

b) nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą,  

c) nie mieć śladów pędzla,  

d) w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacją projektową,  

e) być odporne na zmywanie wodą (za wyjątkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatków 

modyfikujących),  

f) nie mieć przykrego zapachu.  

Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:  

a) na powłokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach napraw 

tynku po hakach rusztowań, o powierzchni każdego z nich nie przekraczającej 20 cm2,  

b) chropowatość powłoki odpowiadają rodzajowi faktury pokrywanego podłoża,  

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości na liniach styku odmiennych barw,  

d) ślady pędzla na powłokach jednowarstwowych. 

Wymagania w stosunku do powłok z lakierów na spoiwa ch żywicznych wodorozcie ńczalnych i 

rozpuszczalnikowych  

Powłoka z lakierów powinna:  

a) mieć jednolity w odcieniu i połysku wygląd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacją 

projektową,  

b) nie mieć śladów pędzla, smug, plam, zacieków, uszkodzeń, pęcherzy i zmarszczeń,  

c) dobrze przylegać do podłoża,  

d) mieć odporność na zarysowania i wycieranie,  

e) mieć odporność na zmywanie wodą ze środkiem myjącym. 

 

5.5. Okładziny z materiałów ceramicznych 

Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być:  

− ściany betonowe  

− otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych 

− płyty gipsowo kartonowe.  

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoża. 

Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i 

starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny między elementami 

prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku wystąpienia nierówności należy je 

zeszlifować, a ubytki i uskoki wyrównać zaprawą cementową lub specjalnymi masami naprawczymi. 

W przypadku ścian z elementów drobno wymiarowych tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i 

narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W 
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przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych może być otynkowana 

tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podłóż nasiąkliwych zaleca się 

zagruntowanie preparatem gruntującym (zgodnie z instrukcją producenta).  

W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące wymagania: 

− powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok 

malarskich,  

− odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone 

łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 

3 na długości łaty, 

− odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości 

kondygnacji,  

− odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m.  

Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na 

podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-

wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4. Przed przystąpieniem do zasadniczych robót 

okładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować 

płytki według, wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek.  

Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Na jednej 

ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakowa szerokość, 

większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga okładzina zawierająca 

określone w dokumentacji wzory lub składa się z różnego rodzaju i wielkości płytek. Przed układaniem 

płytek na ścianie należy zamocować prostą, gładką łatę drewnianą lub aluminiową. Do usytuowania 

łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu lub drugiego rzędu płytek. 

Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór kompozycji 

zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. Kompozycję klejącą nakłada 

się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się powierzchnię zębatą krawędzią 

ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać 

całą powierzchnię podłoża. Wielość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane 

wielkość zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i 

pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej 

powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. 

Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i 

wielkości płytek wynosi około 4-6 mm.  

Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, że 

powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, układanie należy zacząć 

od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. Układanie płytek polega na 

ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” ustawieniu na właściwym miejscu przy 

zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżej zaprawy klejowej po 

dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o dużych wymiarach zaleca się dobijać 

młotkiem gumowym. Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po ułożeniu 
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wykładziny podłogowej. Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednią wysokość. Dla 

uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. Przed całkowitym 

stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W 

trakcie układania płytek należy także mocować listwy wykończeniowe oraz inne elementy jak np. 

Drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych. Drobne płytki (tzw. mozaikowe) są powierzchnią licową 

naklejane na papier przez co możliwe jest klejenie nie pojedynczej płytki lecz większej ilości. W trakcie 

klejenia płytki te dociska się do ściany deszczułką do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W 

przypadku okładania powierzchni krzywych (np. słupów) należy używać odpowiednich szablonów 

dociskowych. Po związaniu kompozycji klejącej papier usuwa się po uprzednim namoczeniu wodą.  

Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. Dokładny 

czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku 

gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem. 

Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 

powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między 

płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni 

płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i 

uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z 

naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność 

powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną 

gąbką. Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi 

trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni 

porowatej. Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po 

stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Dobór 

preparatów powinien być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się okładziny i 

stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogą być także płytki. 

 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej 

specyfikacji. 

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii 

prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:  

− pionowego – nie większe ni: 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 4 mm w pomieszczeniu, 

− poziomego – nie większe ni: 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 6 mm na całej powierzchni 

miedzy przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 

Niedopuszczalne są następujące wady:  

− wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 

przenikających z podłoża, pilśni itp.,  

− trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.  
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Każda partia materiałów ceramicznych dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub 

deklarację zgodności stwierdzająca zgodność własności technicznych z określonymi w normach i 

aprobatach. Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do 

wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien 

obejmować:  

− sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, 

występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,  

− sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i 

kierunkach 2-metrową łatę,  

− sprawdzenie spadków podkładu pod wykładziny (posadzki) za pomocą 2-metrowej łaty i 

poziomnicy; pomiary równości i spadków należy wykonać z dokładnością do 1mm, 

− sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych 

dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości, 

− sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Jednostki obmiarowe 

Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności 

technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych. Ilość jednostek 

obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 

podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i 

sprawdzonych w naturze. Jednostką obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych ścian wraz z 

nadprożami, ścianek i obudów. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Podstawa odbioru 

Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją 

projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej. 

 

8.2. Przedmiot odbioru 

Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających 

zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym 

procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany 

w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 

postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru. 

 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez 

Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7. Składniki ceny obejmują:  

− dostawę materiałów, 
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− wytyczenie ścian,  

− przygotowanie zaprawy,  

− wymurowanie ścian,  

− osadzenie nadproży,  

− badania na budowie. 

Podstawą rozliczenia finansowego, z uwzględnieniem zapisów zawartych pomiędzy Wykonawcą a 

Zamawiającym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i odebrana ilość m2 powierzchni. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE I PIŚMIENNICTWO 

1. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze.  

2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.  

3. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.  

4. PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.  

5. PN-93/B-02862 Odporność ogniowa.  

6. PN-B-32250 Woda do celów budowlanych.  

7. PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Norma ISO  (Seria 9000, 

9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i zarządzania 

systemami zapewnienia jakości.  

8. PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.  

9. PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciąć.  

10. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na 

wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja.  

11. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowe.  

12. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 

styrenowe.  

13. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.  

14. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz.  

15. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.  

16. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.  

17. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.  

18. PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.  

19. PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości 

i znakowanie.  

20. PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. 

Grupa B III.  

21. PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej 

E<3%. Grupa B I.  
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22. PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 

3%<E<6%. Grupa B II a.  

23. PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 

6%<E<10%. Grupa B II b.  

24. PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa 

A I. PN-EN 186-1:1998  

25. Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.  

26. PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa 

A II a. Cz.2.  

27. PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa 

A II b. Cz. 1.  

28. PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa 

A II b. Cz. 2.  

29. PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.  

30. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.  

31. PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.  

32. PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości 

powierzchni.  

33. PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, 

porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.  

34. PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły 

łamiącej.  

35. PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą 

pomiaru współczynnika odbicia.  

36. PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie 

płytek nieszkliwionych.  

37. PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie 

powierzchni płytek szkliwionych..  

38. PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.  

39. PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.  

40. PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.  

41. PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia 

włoskowate płytek szkliwionych.  

42. PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.  

43. PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.  

44. PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.  

45. PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.  

46. PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic barw.  

47. PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.  

48. PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.  
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49. PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów 

cementowych i zapraw do spoinowania.  

50. PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.  

51. PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej 

zapraw na bazie żywic reaktywnych.  

52. PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na 

ścieranie.  

53. PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na 

zginanie i ściskanie.  

54. PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.  

55. PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości 

wodnej.  

56. PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. 

Wymagania i badania przy odbiorze.  

57. PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.  

58. PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 


