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SST.1.1.2 ROBOTY MURARSKIE, TYNKARSIE, MALOWANIE, OKLADZINY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogoélne dotyczace wykonania
i odbioru robét podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich oraz oktadzinowych w
ramach inwestycji pn: Projekt remontu pomieszczern sanitarnych w obiekcie biurowo — gospodarczym

Kopalni Cwiczebnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w
niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod

wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatbw ceramicznych, tynkarskich, malarskich i oktadzinowych dla
zadania: Projekt remontu pomieszczeri sanitarnych w obiekcie biurowo — gospodarczym Kopalni
Cwiczebnej.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w ST pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotycz gce prowadzenia robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w
ST. Okfadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu pokrycie $cian
ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztaltujgcg forme architektoniczng
oktadanych elementow. Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie
wymagan odnosnie wtasnosci materiatdw, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin

i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST. Ponadto

wszelkie materialy stosowane do prowadzenia robdt powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Materialy stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w

budownictwie. W szczegélnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i

instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczeg6towych do poszczegdinych

rozdziatow. Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,

wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i

dokumentacji budowy. Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i

wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie

petng dokumentacje dotyczgcg skltadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do zakresu
robét.

Do wykonania robét murarskich nalezy stosowa¢ materiaty ceramiczne. Przewidziano zastosowanie

zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiada¢ aprobate ITB. Stosowana zaprawa

tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewngtrz obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

— emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
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- farby na spoiwach: zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, zywicznych
rozcienczalnych woda, mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekiej lub
suchych mieszanek do zarobienia wodg, mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do
rozcienczania wodag, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych, -lakiery
wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

— lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN. Do przygotowania farb

zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan

laboratoryjnych moze byé stosowana tylko wodociggowa woda pitha. Wszelkie materiaty do

wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego

stosowania w budownictwie.

Ptytki ceramiczne powinny odpowiadac nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwo$ci wodnej
E<3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Ilb.

— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy

to plytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,

mrozoodporno$c¢ i twardosc.

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetia¢ wymagania PN-EN

12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
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— srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wihasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.

3.2. Sprz et do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest

zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé

materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla s$rodowiska. Wykonawca powinien

dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

— betoniarkami do przygotowania zapraw,

— agregatem tynkarskim (opcja),

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1, Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.

4.2. Transport materiatéw i sprz  etu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.
Materialy nalezy uktada¢ réGwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest

wieksza niz dlugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1m. Przy zatadunku i
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wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich
srodkéw transportowych, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ i wiasciwos¢ przewozonych
materiatow i sprzetdw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢

wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz

zabezpieczyc¢ przed dostepem 0s6b postronnych.

5.2. Roboty murarskie

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pOzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci spoin, do pionu
i sznura. Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej diugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych,

— 10mmw spoinach pionowych,

—  spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe
przygotowac w takiej ilodci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3godz. Do zapraw murarskich stosowaé piasek rzeczny. Do zaprawy cementowo - wapiennej
stosowaé cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cementowo - wapiennych

stosowac¢ wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego.

5.3. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze
wciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi

wykonywania rob6t budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.4. Roboty malarskie
Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:
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— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, elektrycznych, z
wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

— wykonaniu podiozy pod podtogi,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

— wykonaniu tzw. bialego montazu,

— ulozeniu posadzek.

5.4.1. Wymagania dotycz ace podio zy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegly pod wzgledem dokladnosci wykonania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-68/B- 10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa,
rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.
Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej
obszar oraz resztek starej powltoki malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé, w
zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze byé wieksza od
podanej PN. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawag
cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnos¢ podioza
betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze
przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.
Tynki zwykie:

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny byé usunigete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
tluszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢é oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladéw starej
farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig
zaprawa.

3) Wilgotnosé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
warto$ci podanych w PN.

4) Woystajgce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykie. Podioza z
drewna Podloza z drewna, materiatdbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci
nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia

powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
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Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwkg, na ktérg wydano aprobate

techniczna.

5.4.2.  Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie

przekracza odpowiednich wartosci. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach

zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub

lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz

silnikbw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédiem pozaru. Elementy, ktére w czasie robot

malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez

zabrudzeniem farbami.

5.4.3. Wymagania dotycz gce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszcza  Inikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcie nAczalnych wod a

Powtoki te powinny byc:

a) odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy
jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza. Nie
dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) luszczenia sie powiok,
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¢) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powitok wykonanych z farb mi neralnych z dodatkami
modyfikuj acymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych.

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac¢ podioza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

¢) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwa ch zywicznych wodorozcie RAczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podioza,

d) mie¢ odpornos$é na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos$é na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym.

5.5. Oktadziny z materiatow ceramicznych

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc¢:

— $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

—  piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podfoza.
Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkbw. Polaczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i

narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W



Przedsiebiorstwo Produkcyjno — Wdrozeniowe ,MIDACH" Sp. z 0.0., 40-711 Katowice, ul. Swidnicka 25/16

przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz
3 na dlugosci taty,
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
poditozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4. Przed przystgpieniem do zasadniczych robét
okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac
ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkosé¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej
Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc,
wiekszg niz potowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem
ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania
taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysoko$ci cokotu lub drugiego rzedu piytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdér kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada
sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé
calg powierzchnige podioza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidiowo dobrane
wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci poditoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy zaczg¢
od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Ukladanie piytek polega na
utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢

miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uklada sie zazwyczaj po utozeniu
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wyktadziny podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki dystansowe. W
trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
Drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie
klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W
przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i
uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie okfadziny i

stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej

specyfikaciji.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat 1l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i og6tem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej ni: 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

10
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Kazda partia materiatdw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub

deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i

aprobatach. Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do

wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien

obejmowad:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkladu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkéw podkladu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej laty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakladow kosztorysowych. llo$¢ jednostek
obmiarowych rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze. Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z

nadprozami, scianek i obudéw.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Podstawa odbioru
Podstawa odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg

projektowsg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegélne fazy rob6t. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego

postepu robo6t. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7. Sktadniki ceny obejmuja:

— dostawe materiatéw,

11
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Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a

wytyczenie $cian,
przygotowanie zaprawy,
wymurowanie $cian,
osadzenie nadprozy,

badania na budowie.

Zamawiajgcym w umowie 0 wykonanie robo6t, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m2 powierzchni.

10.
1.

N o o &

10.

11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

PRZEPISY ZWIAZANE | PISMIENNICTWO
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Norma ISO (Seria 9000,
9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wkasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B Il.
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

12
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22.

23.

24,

25.
26.

27.

28.

29.
30.
31
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.
39.
40.
41.

42.
43.
44,
45,
46.
47.
48.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al. PN-EN 186-1:1998

Phytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla.Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A 111
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN I1SO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i sity
tamigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN 1SO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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49,

50.
51.

52.

53.

54.
55.

56.

57.
58.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornoéci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymaitosci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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