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D.07.05.01  BARIERY OCHRONNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru Robdt zwigzanych z montazem barier ochronnych stalowych i betonowych.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej (ST)

Specyfikacja Techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robdt zgodnie z ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.2.

1.3.  Zakres Robdt objetych Specyfikacjg Techniczng (ST)

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie robét wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie zgodnym z Rysunkami.

Zakres robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- ustawienie barier ochronnych

- montaz dodatkowej tasmy dla ochrony motocyklistéw,
- montaz dodatkowych profili skrzynkowych,

- montaz poduszek zderzeniowych,

- inwentaryzacje

1.4. Okreslenia podstawowe
Przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong
dla przeciwnego kierunku lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem
jest prowadnica wykonana z profilowej tasmy stalowe;j.

1.4.3. Bariera ochronna betonowa - bariera ochronna wykonana z betonu; moze
by¢ wykonana jako bariera petna lub jako bariera belkowa (w ktérej potgczenie belek
ze sobg i ze stupkami zapewnia petng wspdtprace konstrukcji).

1.4.4. Bariera ochronna betonowa petna - bariera ochronna wykonana z betonu jako
konstrukcja petna (ciggta), o okreslonym ksztatcie (zat. 11.1), ktéra moze by¢
wykonywana z betonu wylewanego na placu budowy (,na mokro”) lub ustawiana
z elementéw prefabrykowanych na state wzglednie czasowo (w postaci barier
przestawnych).

1.4.5. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczana przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.
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1.4.6. Bariera dzielgca — bariera ochronna umieszczona w pasie dzielagcym drogi
dwujezdniowe] lub bocznym pasie dzielgcym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na
drugg jezdnie.

Na pasie Srodkowym przewiduje sie dwie prowadnice, w celu uzyskania wyzszego
poziomu zabezpieczenia pojazdu przed przejechaniem na sgsiedni pas. Godrna
prowadnica zbudowana jest z profilu skrzyniowego.

1.4.7. Bariera ostonowa — bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektem
lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.8. Bariera wysiegnikowa — bariera, w ktdrej prowadnica zamontowana jest do stupkéw
za posrednictwem wysiegnikdw zapewniajgcych odstep miedzy stupkiem a prowadnicg,
co najmniej 250 mm.

1.4.9. Bariera przektadkowa — bariera, w ktérej prowadnica zamontowana jest do stupkéw
za posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.10. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamontowana
jest bezposrednio do stupkdw.

1.4.11. Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie, ktérego prowadnica powinna odksztatcaé sie
stopniowo
i w sposdb plastyczny.

1.4.12. Tasma dla ochrony motocyklistow — jest zamontowana z przodu, ponizej prowadnicy
bariery ochronnej, za pomocgy elastycznego zawieszenia, zapobiegajgc bezposredniemu
uderzeniu w stupki przez slizgajgcego sie po ziemi motocykliste.

1.4.13. Przektadka — element bariery, wykonany zwykle z rury ( okragtej, prostokatnej)
lub ksztattownika stalowego ( np. ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100
dol140 mm umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktdérego zadaniem
jest nadanie barierze korzystniejszych witasciwosci kolizyjnych ( niz w barierze
bezprzektadkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie
odksztatcenia
lub przemieszczenia stupkdw nie jest odginana do tytu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.14. Wysiegnik — element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy
stalowej lub z ksztattownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem,
ktorego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle
okoto
0,3 - 0,4 m, co zapewnia duzg podatnos$¢ prowadnicy w pierwszej fazie kolizji oraz dos¢
tagodnie obcigza stupki sitami od nadjezdzajgcego pojazdu.

1.4.15. Ostona energochtonna (poduszka zderzeniowa barierowa) - element zabezpieczajacy
przed najechaniem na przeszkode (np. rozjazdy, bramki poboru opftat)
lub w miejscach, gdzie wystepuje ryzyko uderzenia w facznik czotowy bariery ostonowej
(np. bariera betonowa). Konstrukcja poduszki umozliwia pochtfanianie energii,
minimalizujgc szkody powstate w pojezdzie, ktory najezdza na przeszkode.
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1.4.16. Typ zastosowanych barier zalezny od nastepujacych kryteriow :
- poziomu powstrzymania,
- poziomu intensywnosci zderzenia,
- odksztatcenia wyrazonego szerokoscig pracujacg,

Wymagane jest, aby w miejscach gdzie wystepujg podpory wiaduktéw zastosowane zostaty
bariery o szerokosci pracujgcej W3.

1.4.17. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST DMU 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z poleceniami
Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST DMU 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.1.5.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne dotyczace materiatéw

Wymagania ogdlne stosowania materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére
wydano aprobate techniczng przez upowazniong w Polsce jednostke badawcza.

Wszystkie elementy barier powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje
ogniowa cynkiem o gr. > 70 um, wykonang zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej lub poleceniem inzyniera, nawigzujgcy do ustalen producenta
barier.

Do elementdw tych naleza:
- prowadnica,
- stupki
- pas profilowy,
- wysiegniki,
- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe.
- faczniki ukosne,
- obejmy stupka itp.
Dla elementdw barier stosuje sie stal nastepujgcych gatunkow :
- dla stupkéw i podstawy stupkow stal S355J2+N wg PN-EN 10025,
- dla rur gatunek R 35 wg PN-89/H-84023.01,
- dla pozostatych profili gatunek S235JR+AR wg PN-EN 10025.
Do spawania nalezy uzywac elektrod gatunku ER 146 (E 432 R 11) wg PN-EN ISO 2560.
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Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystgpi¢ materiaty do

wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem. Zakupione
prowadnice, stupki oraz wysiegniki barier ochronnych stalowych muszg posiada¢ wydziurowany znak
trwale identyfikujacy Producenta.

2.3.

23.1

2.3.2

233

234

2.4.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

Prowadnica

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien
on odpowiadac PN-EN 10162 w zakresie wymiardw, masy, wielkosci statycznych i odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Otwory w prowadnicy i zakoniczenia odcinkdw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkdéw
powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami w Dokumentacji Projektowej Stupki
wykonuje sie zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym lub sigma. Wysokos$¢ srodnika ksztattownika wynosi 100 — 140 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10025, PN-EN 10279,
PN-EN 10034, PN-H-93419. Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

Inne elementy barier

Pas profilowy powinien odpowiada¢ normie PN-EN 10162 w zakresie, wymiaréw, masy,
wielkosci statycznych i odchytek wymiaru przekroju poprzecznego.

Inne elementy jak wysiegniki, taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, przektadki,
podktadki, sruby, swiat odblaskowe, itp. powinny odpowiadaé¢ dokumentacji projektowej
i by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiardw,
rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatdw oraz ew. zabezpieczenia antykorozyjnego.
Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki powinny byé czyste, gtadkie bez pekniec,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wiekszych elementéw moze by¢ dokonywana luzem lub w wigzkach, a drobniejsze
elementy w pudetkach tekturowych lub pojemnikach blaszanych.

Element te powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych w warunkach
zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Zabezpieczenie elementéw metalowych przed korozja.

Sposdb zabezpieczenia ustala producent, aby zapewnié¢ trwatos¢ powtoki antykorozyjnej
na okres 5-10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3-5 lat w $Srodowisku o
zwiekszonej korozyjnosci. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.

Materiaty dla barier betonowych z elementéw prefabrykowanych

Ksztatt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementéw prefabrykowanych
bariery ochronnej powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dostarczone elementy muszg posiada¢ dokument dopuszczajgcy do ich stosowania.
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2.5.

2.5.1

2.5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.2

Odchytki wymiaréw prefabrykatéw powinny by¢ okreslone w dokumencie dopuszczajgcym
do ich stosowania, instrukcji producenta lub odpowiada¢ wartosciom tolerancji dla klasy
doktadnosci,,5” wg PN-B-02356.

Powierzchnie elementéw powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie
elementow powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdw nie powinny
przekraczaé wartos$ci podanych w BN-80/6775-03.01.

Dostarczane prefabrykaty powinny obejmowaé zestaw niezbedny do zmontowania
kompletnej bariery, zawierajacy elementy srodkowe oraz elementy skrajne (przyktad - zat.
11.4.2) zgodnie z ustaleniami dokumentac;ji projektowej lub ST.

Materiaty odblaskowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, ST lub
wskazaniami Inzyniera.

Materiaty odblaskowe powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke.

Materiaty do wykonania elementéw betonowych

Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy

Deskowanie

Materiaty oraz sposéb wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami

w Dokumentacji Projektowej, ST lub okreslone przez Wykonawce i przedstawione

do akceptacji Inzyniera.

Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna lub z gotowych elementéow o wielokrotnym

uzyciu zgodnie z wymaganiami PN-EN 206-1.

Deskowanie nalezy wykonac¢ z materiatéw odpowiadajgcych nastepujagcym norma:

- drewno do robdt ciesielskich wg PN-D-95017, PN-D-96000 oraz drobne elementy
wg PN-D-96002

- gwozdzie wg BN-87/5028-12,

- $ruby, wkrety do drewna, podkfadki do $rub wg ,PN-M-82101, PN-M-82503,
PN-M-82505 i PN-M-82010,

- formy z blach stalowej wg BN-73/9081-02,

- ptyty pilsSniowe z drewna wg BN-69/7122-11

Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu powinny by¢ zgodne Dokumentacjg Projektowsg, z tym, ze klasa betonu
nie powinna byc¢ nizsza niz B 15, nasigkliwo$¢ powinna by¢ nie wieksza niz 5%, stopien
wodoszczelnosci, co najmniej W 2, a stopien mrozoodpornosci, co najmniej F 50 zgodnie
z wymaganiami PN-EN 206-1.

Cement — cement portlandzki klasy, co najmniej ,,32,5” wg PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu wg PN-EN 12620.

Woda wg PN-EN 1008, moze byé zastosowana woda pitna.

Domieszki chemiczne do betonu wg PN-EN 934-2.

Prety zbrojeniowe wg PN-89/H-84023.06 powinny posiadac atest.

Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztatt i wymiar przekroju poprzecznego betonowych elementéw prefabrykowanych
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowga. Powierzchnie elementéw powinny by¢
bez rys, pekniec¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie powinny by¢ proste i rowne. Dopuszczalne
wady nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03.01.
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2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

Sktadowanie materiatéw
Elementy dtuzsze barier stalowych moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podfozu wyréwnanym. Poszczegdlne elementy nalezy oddzielac
podktadkami. Elementy montazowe mozna sktadowaé¢ w pojemnikach handlowych
producenta.
Elementy barier betonowych powinny by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typéw nalezy uktadac
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innym. Drobne frakcje winny by¢ chronione za pomoca
plandek i zadaszen. Podtoze powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami PN-EN 197-1.

SPRZET
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST DMU 00.00.00 ,, Wymagania
ogoblne” pkt. 3.

Sprzet do wykonania robét

Przystepujagc do wykonania robdét montazowych dla ustawienia barier stalowych
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
specjalistyczne urzadzenia wbijajgce lub wibromfoty do pograzania stupkdw w grunt,
specjalistyczne wiertnice do wykonywania otworow pod stupki w szczegdlnie trudnym
gruncie(np. grunt skalisty),
urzadzenia wibracyjne do wspdtosiowego wyciggania stupkdéw z podtoza,
urzadzenia do zrywania badz S$cinania $rub tgczacych elementy konstrukcyjne barier
bez uszkadzania powtoki cynkowej prowadnic barier,
maszyny lub urzadzenia do wysokowydajnego ksztattowania pobocza (frezowania),
zuraw samochodowy o udzwigu do 12 t,
koparka kotowa,
betoniarka przewozna,
wibrator do betonu,
przewozny zbiornik na wode,
tadowarka itp.

Wykonaweca przystepujacy do wykonania bariery z elementdéw prefabrykowanych powinien
wykazad sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

samochoddw do transportu prefabrykatéw,
zurawi samochodowych,
ew. specjalnych zestawdw transportowych z dzwigiem do montazu prefabrykatéw itp.

Aby ograniczy¢ do niezbednego minimum zaktécenia w ruchu drogowym Wykonawca winien
udokumentowaé posiadanie odpowiedniego sprzetu oraz mozliwosci do réwnoczesnego
i z poréwnywalng wydajnoscig prowadzenia prac:

- montazu barier,
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4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

- niwelowania ($cinania) poboczy,

- odpowiedniego i kompletnego oznakowania oraz oswietlenia terenu prowadzonych prac.
Powyziszy sprzet powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru oraz zapewni¢ wysoki
procent odzyskania z demontazu nieuszkodzonych elementéw barier.
Wykonawca musi udokumentowa¢ duze doswiadczenie w prowadzeniu prac ,pod ruchem”
na drogach o wysokim natezeniu ruchu, na drogach ekspresowych i autostradach.

TRANSPORT
Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania transportu podano w ST DMU 00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Transport elementéw barier stalowych

Transport elementdéw barier stalowych moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu.
Elementy nie powinny wystawac poza gabaryt Srodka transportu. Elementy dfuzsze winny
by¢ przewozone w opakowaniach producenta natomiast drobne w pojemnikach
handlowych.

Zatadunek i wytadunek nalezy dokonywac za pomocga zurawi lub recznie.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed korozjg
i uszkodzeniem mechanicznym.

Elementy prefabrykowane barier betonowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi w liczbie sztuk nie przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia
zastosowanego S$rodka transportu. Rozmieszczenie elementéw na S$rodku transportu
powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o
przekroju co najmniej 10 x 5 cm z odstepami pomiedzy elementami umozliwiajgcymi
roztadowanie.

Transport materiatéw do wykonania elementéw betonowych

Kruszywo do betonu mozina przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w sposéb
uniemozliwiajgcy jego zanieczyszczenie, zawilgocenie i zmieszanie z innym materiatem.
Elementy prefabrykowane mozina przewozi¢c dowolnym S$rodkiem transportu.
Rozmieszczenie elementéw symetryczne na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed
przemieszczaniem a elementy metalowe zabezpieczy¢ przed korozja i uszkodzeniem.
Cement zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08

Mieszanke betonowg zgodnie z postanowieniami PN-EN 206-1. Stal zbrojeniowg mozna
przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w warunkach chronigcych je przed
przemieszczaniem i przed korozjg. Wode nalezy transportowac beczkowozami.

WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogélne wykonania robot
Montaz stalowych barier ochronnych

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST DMU 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 5.
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5.2.1.

5.2.2.

Bariera winna by¢ montowania zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drogowych barier
ochronnych”:

wysokos¢ stalowych barier ochronnych, mierzona od powierzchni, na ktérej podczas kolizji
znajduje sie koto pojazdu samochodowego do gérnej krawedzi prowadnicy bariery wynosi
0d 0,752 0,90 m

najmniejsza odlegtos¢ prowadnicy bariery wynosi: 1,0 m od krawedzi pasa ruchu, gdy brak
utwardzonych poboczy i co najmniej 0,50 m od kraweznika. Jezeli dopuszczajg
na to warunki terenowe zaleca sie stosowanie wiekszych odlegtosci niz najmniejsza
dopuszczalna.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt wiasciwych nalezy:

wytyczy¢ trase bariery,

ustali¢ lokalizacje stupkdw,

okresli¢c wysokos$¢ prowadnicy bariery ( zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych”),

okresli¢ miejsce poczatkowe i koricowe bariery,

ustali¢ ew. liczbe przerw, przejsc i przejazdow itp.

Osadzanie stupka

Rozstaw stupkow :

bariera H1/W3 w pasie rozdziatu —co 1,33 m

bariera H2/W4 w pasie rozdziatu—co 2,0 m

bariera skrajna H2/W4 w pasie rozdziatu jako odcinek przejsciowy dt. 20,0 m,

bariera H1/W3 na poboczu z rozstawem stupkéw co 1,33 m,

bariera H2/W4 na poboczu z rozstawem stupkdéw co 2,00 m,

bariera H1/W4 z rozstawem stupkow co 4,0 m na przejazdach awaryjnych w ciggu autostrady.

Wymiary otworow wykonywanych:

a) wiertnicg - srednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto 20 cm od najwiekszego wymiaru
poprzecznego stupka

b) recznie — 30x30 gtebokos$¢ min 0,75m lub indywidualnie w przypadku stosowania elementu
prefabrykowanego.

Stupki mozna osadzaé w otworach uprzednio wykonanych w gruncie, osadzaé¢ w
fundamencie betonowym, mogg réwniez by¢ wbijane lub wwibrowane bezposrednio w
grunt.

Osadzanie stupkéw w otworach wypetnionych gruntem powinno uwzgledniac:

zachowanie prawidtowego potozenia i petnej rownolegtosci stupkow,

wzmocnienie dna otworu ttuczniem o grubosci min 5 cm,

wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem lub zageszczonym gruntem
rodzimym.

Osadzenie stupka w fundamencie betonowym powinno uwzglednia¢:

ew. wykonanie zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowg lub zgodnie z zaleceniem
producenta barier,

wypetnienie otworu mieszankg betonowa klasy B15 wg PN-EN 206-1. Do czasu
stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé¢ a bariery montowac po uptywie okresu,
co najmniej 7 dni.
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Stupki wbijane lub wibrowane.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi:
- sposob wykonania zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i poziomie,
- rodzaj sprzetu wraz z jego charakterystyka techniczna.

Tolerancje osadzenia stupkéw:
Dopuszczalne odchytki odlegtosci pomiedzy stupkami mogg wyniesé +- 11mm.
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw moze wynies¢ +- 6 mm.

5.2.3. Montaz bariery stalowej

Sposdb montazu zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta.
Montaz w ramach dopuszczalnych odchytek powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej
i ptynnej linii prowadnic barier w planie i profilu. Niedopuszczalne jest wykonywanie
otworéw lub nacie¢ naruszajgcych powtoke cynkowsa.
Przy montazu prowadnicy typu B sgsiednie odcinki tasmy nalezy tgczy¢ naktadajgc nastepny
odcinek na poprzedni przeciwnie z kierunkiem ruchu pojazddéw, tak zeby konce tasmy
przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze nie zaczepit o krawedzie
zfaczy.
Montaz wysiegnikdw i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany scisle
wg zalecen producenta.
Na barierze winny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

- czerwone po prawej stronie jezdni,

- biate po lewej stronie jezdni.

Nalezy je montowac w istniejgcych otworach prowadnicy bariery.
Odlegtosci pomiedzy kolejnymi odblaskami winny wynosic:

- Na odcinkach prostych i na tukach o R wiekszym od 500 m —52m,

- Na tukach o R mniejszym lub rownym 500m z zaokragleniem w gére n*2,0 m
w zaleznosci od najblizszych otwordow w tasmie.

5.2.4. Roboty betonowe
Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z
Dokumentacjg Projektowag lub ST 10,i odpowiada¢ wymaganiom:
- PN-EN 206-1 w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwosci o odpornosci na dziatanie mrozu,
- PN-EN 206-1 w zakresie sktadowania betonu, mieszania i zageszczania, dojrzewania, pielegnaciji
i transportu.
- Punkt 2 ST w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego sktadnikéw

Deskowanie powinno zapewniac¢ sztywnos¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczeristwo konstrukcji
wg PN-EN 206-1. Termin rozbidrki winien by¢ zgodny z PN-EN 206-1.

Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelne utozenie w wyniku zageszczenia. Wartosé
stosunku wodno-cementowego nie powinna by¢ wiekszy niz 0,5. Mieszanka winna by¢ uktadana warstwami
o grubosci do 40 cm i zageszczane wibratorami wgtebnymi.

Po zakoriczeniu betonowania przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C nalezy prowadzi¢
pielegnacje wilgotnosci, co najmniej 7 dni. W czasie dojrzewania nalezy chroni¢ przed uderzeniami i
drganiami.
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5.3. Roboty montazowe dla ustawienia betonowych barier ochronnych
5.3.1. Podtoze pod bariere

Podtoze pod bariere powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej lub ST jako np.:

- tawa betonowa,

- istniejgca warstwa scieralna lub podbudowa nawierzchni.

Nieréwnosci podtoza pod bariere nie mogg przekracza¢ £ 4 mm na dtugosci 4 m.
5.3.2. Montaz bariery z elementéw prefabrykowanych

Bariere z elementow prefabrykowanych nalezy ustawiaé na przygotowanym podtozu w
miejscu okreslonym przez dokumentacje projektowa lub ST.

Montaz bariery powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy.

Montaz bariery musi przebiega¢ wedtug instrukcji montazu producenta barier, ze
szczegdlnym zwrdceniem uwagi na:

- stosowanie witasciwego typu prefabrykatéw przy montazu (dot. wysokosci gotowego elementu
wzglednie rodzaju bariery: statej lub przestawnej),

- potaczenie sgsiednich elementéw w sposdb trwaty przewidziany dla dostarczonych odcinkow
barier (np. systemem pidro-wpust, jarzmem w koronie bariery, petlami stalowymi z pretami, itp.),
przy czym boczna powierzchnia bariery w miejscu ztgczenia nie moze wykazywaé wiekszych
nierownosci,

- uwzglednienie uko$nych odcinkéw poczgtkowych i koricowych bariery z doborem dtugosci tych
elementdéw, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej lub ST,

- zachowanie, ustalonej w dokumentacji projektowej, wysokosci korony bariery nad sgsiadujacg
powierzchnig (warstwg Scieralng nawierzchni, powierzchnig pasa dzielgcego),

- ew. uwzglednienie segmentdéw bariery o nietypowej dtugosci,

- ew. ustawienie w okreslonych miejscach nietypowych segmentéw bariery, np. z otworami
na umieszczenie stupkdw znakdw drogowych, latarni itp.

5.3.3. Dodatkowe wyposazenie bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje dodatkowe wyposazenie bariery, np. w elementy
stalowe lub z tworzyw sztucznych ogrodzenia, oston przeciwol$nieniowych, barier stalowych itp.
to powinny one odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w innych ST lub innych materiatach.

5.3.4. Umocowanie elementéw odblaskowych

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢ zgodna z ustaleniami

WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposdéb trwaty, zabezpieczajgc
antykorozyjnie ich czesci metalowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robét podano w ST DMU 00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania robét przy ustawieniu stalowych barier ochronnych
6.2.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi:
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- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajgcego droga
wg wymagania pkt. 2.2,
- zaswiadczenie o jakosci ( atesty) na, materialy, do ktérych wydania producenci
sg zobowigzani przez wtasciwe normy PN, BN.
Do materiatéw, ktérych badania powinien prowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania
tych badan.

6.2.2. Badania w czasie robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaru.

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

- zgodno$¢ wykonywania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektowg ( lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z pkt. 2 oraz katalogiem producenta,

- prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5.2.2

- poprawnos¢ wykonania fundamentdéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5.2.2

- poprawnos¢ ustawienia stupkdéw, zgodnie z pkt. 5.2.2

- prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt. 52.3.

- poprawnos¢ wykonania ew. robdt betonowych, zgodnie z pkt. 5.2.4.

- poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z pkt. 52.3.

6.3. Kontrola wykonania bariery z elementéw prefabrykowanych

6.3.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi do akceptacji
aprobate techniczng na elementy bariery z prefabrykatéw betonowych, wydang przez uprawniong
jednostke.

6.3.2. Badania w czasie wykonywania robét

Kontrola wykonania montazu bariery z elementéw prefabrykowanych powinna by¢ zgodna

z zaleceniami instrukcji montazu dostarczonej przez producenta lub aprobate techniczna.

Kontrola montazu bariery powinna uwzglednia¢ sprawdzenie:

- zastosowania wilasciwego typu prefabrykatow z uwzglednieniem ukosnych odcinkéw
poczatkowych i koncowych, segmentédw o nietypowej dtugosci oraz nietypowych segmentéw,
np. z otworami,

- potaczenia sgsiednich segmentdw w sposdb przewidziany w instrukcji montazu lub aprobacie
technicznej,

- poziomu korony bariery zgodnie z dokumentacjg projektows.

6.3.3. Kontrola dodatkowego wyposazenia i elementéw odblaskowych

Nalezy przeprowadzié sprawdzenie:
- wykonania dodatkowego wyposazenia bariery zgodnie z zaleceniami dokumentacji
projektowej,
- umieszczenia elementdw odblaskowych w odlegtosciach zgodnych z ustaleniami WSDBO
i przymocowania ich do korpusu bariery w sposdb trwaty.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne

11
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Obmiar robodt okresli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych

materiatow.

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST DMU 00.00.00

»Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2.

8.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg wykonanej bariery ochronnej stalowej lub betonowej jest:
- m (metr) ustawionych barier z materiatow zakupionych,
ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST DMU 00.00.00

»Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wynik
pozytywny.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych

dla usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DMU 00.00.00 ,, Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkéw bariery,

- montaz bariery,

- zamontowanie elementéw odblaskowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badar wymaganych w ST,

- uporzadkowanie terenu,

- inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego
w Specyfikacji Technicznej.

Cena wykonania 1 m bariery betonowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
zakup i dostarczenie materiatéw,
przygotowanie podtoza pod bariere,
wykonanie bariery zmontowanej z elementéw prefabrykowanych,
ew. wykonanie dodatkowego wyposazenia bariery,
umocowanie elementéw odblaskowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone.
Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-EN1317:3 - Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 3: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych i metody badafn poduszek
zderzeniowych
3. PN-EN1317:2 - Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych
4. PN-EN 1317:1 - Systemy ograniczajgce droge Cze$¢ 1 : Terminologia i ogélne

kryteria metod badan
5. PN-EN ISO 1461: 2000 — Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
cynkowanie jednostkowe)- wymagania i badania

6. PN-EN 206-1 - Beton — Czes$¢ 1 : Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

7. PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu

8. PN-EN 197-1 - Cement — Cze$¢ 1 : Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

9. PN-EN 934-2 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 2 : Domieszki do betonu
— Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

10. PN-EN 1008 - Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu

11. PN-D-95017 - Surowiec drzewny. Wspdlne wymagania i badania
12. PN-D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
13. PN-D-96002 - Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia
14. PN-89/H-84023.06 - Stal okreslonego zastosowania — stal do zbrojenia betonu. Gatunki
15. PN-H-93010 - Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.
16. PN-EN 10025 - Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych
17. PN-EN 10279 - Ceowniki stalowe walcowane na gorgco — Tolerancja ksztattu,
wymiaréw
i masy
18. PN-H-93407 - Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.
19. PN-EN 10034 - Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej — Dopuszczalne odchytki
wymiarowe i odchytki ksztattu
20. PN-H-93419 - Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne walcowane na gorgco -
Wymiary
21. PN-EN 10162 - Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno — Warunki techniczne dostawy
— Tolerancja wymiardow i przekroju poprzecznego
22. PN-M-82010 - Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.
23. PN-EN I1SO 4014 - Sruby z tbem szeéciokatnym — Klasy doktadnosci A i B
24. PN-M-82503 - Wkrety do drewna z tbem stozkowym.
25. PN-M-82505 - Wkrety do drewna z tbem kulistym.
26. PN-73/0658-01 - Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.
27. BN-87/5028-12 - Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym
i gwintowym,

28. BN-88/6731-08 - Cement. Transport i przechowywanie.
29. BN-80/6775-03.01 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
30. BN-69/7122-11 - Ptyty pilsniowe z drewna
31. BN-73/9081-02 - Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z
betonu kruszywowego. Wymagania i badania.
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10.2. Inne dokumenty

32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych GDDKIA
Warszawa, kwiecien 2010, zatgcznik do zarzadzenia nr 31.
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