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A. WARUNKI OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techniczne  j

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wymagan wspélnych dla rob6t objetych zamdwieniem o nazwie:
,BUDYNEK ZAPLECZA SOCJALNOSPORTOWEGO PRZY STADIONIE SPORTOWYM W DABROWIE GORNICZEJ -
OKRADZIONOWIE”

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Te  chnicznej

Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.2.1 Klasyfikacja robét wg. Wspoélnego Stownika Zam  6wie A

45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
45113000-2 - Roboty na placu budowy
45211000-9 - Roboty budowlane w zakresie budownictw  a wielorodzinnego i doméw jednorodzinnych

1.3. Zakres robét obj etych Szczeg6tow a Specyfikacj q Techniczn g

Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczegélnych obiektow i
rodzajow robét. Specyfikacje Techniczne zgodne sa z zasadami ,Wytycznych zlecania robét, ustug i dostaw w drodze
przetargu” i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace sie do robét.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu roboét
budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania robét

Droga tymczasowa (monta zowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie
budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jej zakonczeniu.

Inwestor osoba reprezentujgca interesy Zamawiajgcego przedsiewziecia, akceptujgca poczynania Wykonawcy na budowie,
zatwierdzajgca ewentualnie korygujaca je

Inspektor Nadzoru - osoba reprezentujgca interesy Inwestora kontrolujgca zgodnosé realizacji budowy z projektem,
sprawdzajgca jakos¢ i odbierajaca roboty budowlane.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Ksiega Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaréw dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zalgcznikéw; wpisy w
Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzeni wszystkich
badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t, zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Odpowiednia (bliska) zgodno $¢ - zgodnos$é wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie
zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar rob6t - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Przedsi ewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag itp.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robét.

Slepy Kosztorys/Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng calo$¢ technologiczng, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot
zwigzanych z termo modernizacjg budynku

Przyj ete oznaczenia i skroty

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne

DP - Dokumentacja Projektowa

PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa i poleceniami
Inwestora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, Ksiege Obmiaréw oraz dwa egzemplarze
Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za zagospodarowanie i ochrone
placu budowy.
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1.5.2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1

1.5.3. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentaciji.

W przypadku istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji obiektu, Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania dokumentacji powykonawczej. Koszty dokumentacji powykonawczej w catosci obciazajg Wykonawce
wygrywajgacego przetarg.

Koszty Dokumentacji Powykonawczej Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowej. Wszelkie zmiany w Dokumentacji
Projektowej powinny byé wprowadzone na pi$mie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej
powinny by¢ wprowadzone przez Inwestora po uzgodnieniu z Projektantem.

Jezeli w trakcie wykonywania rob6t okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora,
Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przediozy je Inwestorowi do zatwierdzenia.
1.5.4. Zgodno $¢ rob6t z Dokumentacj g Projektow g i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy
stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte bylty w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomié Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw
wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z
Dokumentacja Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywa¢ bliska zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.5. Informacja o terenie budowy

Teren budowy jest wiasnoscig Miasta Dabrowa Goérnicza. Dziatka jest uzbrojona w sie¢ wodna i elektryczng. Wykonawca ma
obowigzek tak zorganizowa¢ roboty, aby nie dopusci¢ do dewastacji. Wszelkie uszkodzenia nawierzchni lub elementéw
zagospodarowania Wykonawca usunie na wiasny koszt.

Jezeli wystgpi sytuacja, ktora bedzie kolidowata z robotami nalezy uzgodnic¢ jg z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.

1.5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej
i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wplyw na:

a) Lokalizacje baz, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych.

b) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

. zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
. mozliwoscig powstania pozaru

1.5.7. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisébw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe do
rob6t beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego
oddzialywania tych materialéw na $rodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robo6t ich szkodliwosé zanika (np. materiaty
pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy. Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji
panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy Materialy uzyte do wykonania zadania musza
posiadac atesty, certyfikaty.

1.5.9. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji ha powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp.
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oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizaciji

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy, Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Inspektora i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.10. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywatl pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej

1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby
budowla lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpocza¢ roboty utrzymane nie pézniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania w nalezytym
stanie czystos¢ nawierzchni, po ktérych sie porusza podczas wykonywania zadania.

1.5.12. Stosowanie si e do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypehianie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob ciggly bedzie informowaé Inwestora o
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.13. Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych rob6t, niz te, dla ktérych
zostaly zakupione, to koszt tych materialtdw zostanie przewartosciowany przez Inwestora. Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym
znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystanie jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek
zrédet miejscowych.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym opfaty, wynagrodzenia i inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow.

2.3. Inspekcja wytwdrni materiatéw

Wytwérnie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialéw pod wzgledem jakosci.

2.4. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy lub zlozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych
zostaly zakupione, to ich koszt zostanie przewartosciowany.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne na budowie, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wkasciwosé do robot oraz byly dostepne do kontroli przez Inwestora.
Miejsce czasowego sktadowania bedzie zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatbw

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastapi¢ réwnowaznymi stosujac te same
parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od
wymagan wynikajgcych z odpowiednich przepisow.

Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizaciji robét, zaakceptowanym przez Inwestora. W
przypadku braku takich ustalen, w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
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Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet, bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet, po akceptacji przez
Inwestora, nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkéw Kontraktu, zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do pracy.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych rob6t i wkasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatlow i
wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem rob6t oraz poleceniami
Inspektora. Ze wzgledu na specyficzny charakter obiektu, Wykonawca zorganizuje tak roboty, aby nie utrudnia¢ biezacej
dziatalnosci osrodka. Wykonawca opracuje i przedstawi szczegdtowy harmonogram robét. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w
robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Polecenia Inspektora
beda wykonywane nie poOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbag
zatrzymania robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakosci, w
ktérym przedstawi namierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a) czesc¢ 0golng opisujaca:

. organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

. organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

. bhp,

. wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

. wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robaét,

. system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robaét,

. wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli, sposéb i forme gromadzenia wynikéw badan, zapis

pomiardw, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowang forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi,
b) czes¢ szczegbtowg 0gding opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

. wykaz maszyn i urzadzen wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu,
. sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,
. sposoéb i procedure pomiardw i badan,

6.2. Zasady kontroli jako $ci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$é materiatow. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢é od Wykonawcy przeprowadzenie badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw i robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST,
normach i wytycznych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany
przez Inspektora.

6.4. Badania i Pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, nalezy stosowa¢ wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez
Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw i badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.

Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie do akceptacji Inspektora.
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6.5. Raporty z bada h

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w
terminie okreslonym w PZJ.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébki badania
materiatldw u zrédia ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Inspektor moze pobiera¢ prébki materiatléw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan
pokryje Wykonawca.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujgcy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wkasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

. Polskg Normg

. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w punkcie a),

c) spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych powyzsze dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan
beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym

Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy trenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy
w Dzienniku bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim bez przerw.

Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora.

6.8.2. Ksiega Obmiarow

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozlicznie faktycznego postepu kazdego z elementéw rob6t. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiarow.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materialéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne, wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) Protokoly przekazania terenu budowy,

C) Umowy cywilno-prawne,

d) Protokoty odbioru robot,

e) Protokoly z narad i ustalen,

f) Korespondencja na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
przy udziale wykonawcy:

a) odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbioér czesciowy,

c) odbiér ostateczny,

d) odbiér pogwarancyjny.

8.2. Odbidr robdét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
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postepu robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy powiadomieniu Inspektora.

Jakosc¢ i ilosci robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbiodr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét.

Odbiér czesciowy robét umowa na wykonanie robot.

8.4. Odbidr ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora.

Odbiér ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw wymienionych ponizej.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan, pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W toku ostatecznego odbioru rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych rob6t w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonanych rob6t w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest Protokét Ostatecznego Odbioru Robét sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie
realizacji umowy.

2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajace lub zamienne.

3.Recepty i ustalenia technologiczne.

4.Dzienniki Budowy i Ksiege Obmiaréw.

5.Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.

6.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.

7.0pinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentow
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.

8.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. przetozenie istniejgcych sieci) oraz protokoty odbioru i
przekazywania tych robét wiascicielom urzadzen.

9.Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg rob6t i sieci uzbrojenia terenu.

10.Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Terminy wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
9. PODSTAWA PEATNO SCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji
przedmiarowej. Warunki ptatnosci regulowa¢ bedzie umowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami) — Prawo budowlane
(jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z pézn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony $rodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z
p6zno zmianami)
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spal. z dn. 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych. (Dz. U. Nr 26, poz. 313, 2000 r.).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spat. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (DzU. Nr
129, poz. 844, 1977).
Rozp. Min. Bud. i Przem. Mat. Bud. z 28. 03.1972 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu roboét
budowlano montazowych i rozbiérkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. Z dn. 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow
budowlanych i terenéw. Dz. U. Nr121, poz.1138
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz
sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z
1998 r. Nr 113, p0z.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie Dz. U.Nr75 poz.690,

11. UWAGI KONCOWE:

Niniejsz g specyfikacj e nalezy rozpatrywa ¢ tacznie z projektem technicznym i przedmiarem robot
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B. WYKONANIE ROBOT

ST 01.00 PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY

1. WARUNKI OGOLNE

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych przygotowaniem placu
budowy.

1.2. Zakres stosowania SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 ,Wymagania
Ogodlne”.

1.3. Zakres robo6t obj etych SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg warunkéw przystapienia i prowadzenia robét zwigzanych z robotami jak w
pkt 1.1 i obejmuja:

- przygotowanie i zagospodarowanie placu budowy

- organizacja ruchu

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji ,Wymagania ogdine”.

2.2. Znaki ostrzegawcze

Znaki ostrzegawcze powinny spetia¢ normy zgodne z:

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r, w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach Dz. U. Nr. 220
z dnia 23 grudnia 2003 r. Poz. 2181

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz ace sprz etu

OgobIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprz et stosowany do urz adzenia placu budowy

Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzenia i zabezpieczenia placu budowy powinien uzywaé sprzetu dostosowanego
do potrzeb.

Sprzet zastosowany na budowie powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Sprzet, ktéry nie spetnia wymogow
bezpieczenstwa oraz sprzet, ktdry nie uzyskat akceptaciji Inspektora Nadzoru, Wykonawca usunie z terenu budowy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ,Wymagania Ogoélne”.

4.2. Transport materiatéw do urz adzenia placu budowy

Transport materiatdbw do urzadzenia placu budowy Wykonawca okresli we wtasnym zakresie przyjmujac zasade, ze wszystkie
materialy podczas transportu nie moga ulec zniszczeniu lub utraci¢ parametry jako$ciowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie placu budowy i urzadzen pomocniczych oraz organizacja robét budowlanych

5.1.1. Ogo6lne warunki realizacji obiektéw budowlanych

Ogolne warunki realizacji obiektéw budowlanych powinny spelnia¢ wymagania okreslone w uchwale nr 11 Rady Ministrow z
dnia 11 lutego 1983 r. (MP nr 8, poz. 47, zm. MP z 1985 r. nr 37, poz. 210).

Koordynacja wykonywania rob6t budowlano-montazowych poszczegélnych rodzajéw powinna by¢ dokonywana we wszystkich
fazach procesu inwestycyjnego. Koordynacja rob6t powinna by¢ uwzgledniona w projektach organizacji budowy i robot
ogolnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu budowlanego oraz w poszczeg6lnych fazach wykonywania robot.
Niezaleznie od przyjetych ustalen koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowaé¢ prace zwigzane z biezgcym
przebiegiem robét, przy wspétudziale przedstawiciela generalnego wykonawcy, inwestora oraz kierownikow innych rodzajéw
robot.

Ogolny harmonogram budowy powinien zawiera¢ terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych rodzajow robo6t ich
etapow, tak aby zapewnit prawidtowy i rytmiczny przebieg wykonywania robét ogéinobudowlanych, a jednoczesnie umozliwiat
wykonanie robét specjalistycznych w odpowiednich terminach; ogolny harmonogram budowy powinien byé uzgodniony ze
wszystkimi podwykonawcami oraz powinien stanowi¢ podstawe do opracowania harmonogramow szczegOtowych dla
poszczegOlnych rodzajow robot.

5.1.2. Przygotowanie uktadu pomiarowego obiektéw budowlanych.

Przed przystgpieniem do realizacji obiektow nalezy przygotowa¢ sie¢ uktadu pomiarowego dla kazdego obiektu wznoszonego
na placu budowy oraz oznaczyé¢ state punkty pomiarowe.

State punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny by¢:

- usytuowane w taki spos6b, aby mozna byto je wykorzystywac przez caty okres budowy,

- trwate i zabezpieczone przez wykonawce rob6t przed uszkodzeniem, przesunieciem, zniszczeniem oraz nie powinny
ulega¢ zmianom pod wplywem warunkéw atmosferycznych, wykonane przez sluzby techniczne inwestora i przekazane
wykonawcy robét; z przejecia punktéw pomiarowych przez wykonawce nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokdt, a fakt przejecia
punktéw pomiarowych nalezy odnotowaé w dzienniku budowy,

- naniesione w sposéb trwaly i czytelny na plan sytuacyjny budowy.

Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowaé na stupkach osadzonych w gruncie ponizej granicy jego przemarzania lub na
trwalych elementach budowli w sposéb zapewniajacy im trwatos¢ oraz nieuleganie zmianom potozenia przez caty okres
budowy.

W przypadkach szczegdlnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu lub oddaniu do uzytkowania, state punkty
pomiarowe nalezy usytuowac i zabezpieczyé w sposéb umozliwiajgcy korzystanie z nich réwniez po ukonczeniu robét oraz
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uporzadkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

5.2. Zagospodarowanie placu budowy

5.2.1. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien, odpowiednio przygotowac¢ teren, na ktérym te
roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:

ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na placu budowy lub w celu zapo-
biezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robot osobom majacym dostep do miejsca
wykonywania robét; ogrodzenie placu budowy powinno byé¢ tak wykonane, a by nie stwarzalo zagrozenia dla ludzi, a jego
wysokos$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m

wykona¢ w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejscia lub bramy dla ruchu pieszego oraz bramy dla pojazdéw drogowych,
zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajgce przed samoczynnym zamykaniem sie, wyréwnaé stosownie do potrzeby teren z za-
sypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnosci i wszelkiego rodzaju wykopow oraz zbada¢, czy nie sg zatozone w terenie lub nad
nim kable, przewody lub inne urzadzenia, w razie stwierdzenia istnienia urzadzen, o ktérych mowa w p. 3), nalezy usuna¢ je lub
zabezpieczy¢ po porozumieniu sie z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie urzadzen lub nadzor nad nimi, a
ewentualnie i z zainteresowang jednostkg badz osoba,

w razie istnienia napowietrznych przewodow pradu elektrycznego i niemozliwosci ich usuniecia, zabezpieczy¢ przewody we
wlasciwy sposob umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robot. Zalozy¢ w razie potrzeby urzadzenia piorunochronne w
porozumieniu z wiasciwymi organami strazy pozarnej, stosownie do zachodzacych okolicznosci i potrze by (co moze wystapi¢
réwniez w trakcie wykonywania robot),

osuszy¢ w razie potrzeby teren nadmiernie zawilgocony i zapewni¢ korzystanie z wody do robét budowlanych i do uzytku
pracownikéw zatrudnionych przy robotach, zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robét
budowlanych oraz oswietlenia placu budowy i miejsc pracy, wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub
przystosowac budynki istniejgce dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele skladowania materiatdw, maszyn i
urzadzen oraz przygotowac¢ miejsce do sktadowania materiatldw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budyn-
kami, na budowie, ktdrej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone pomieszczenia
na jadalnie, szatnie, do gotowania napojow, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy, przygotowa¢ sktady na materiaty, ktore
moga spowodowaé¢ wybuch (np. materialy pedne, rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikbw materiaty
chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami lub
wytycznymi producenta, usuwac¢ z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzaé przeszkody
lub utrudnia¢ wykonywanie robét.

Zorganizowa¢ na terenie budowy stanowisko mycia két samochodowych.

5.2.2. Drogi, przejscia i parkingi na placu budowy

5.2.2.1. Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzysta¢ istniejaca sie¢ drog stalych, w razie potrzeby nalezy jg uzupelnic drogami
tymczasowymi, wykonanymi na czas trwania budowy. Drogi te powinny by¢ wykonane przed rozpoczeciem rob6t. Przy
planowaniu i realizacji sieci dr6g tymczasowych na placu budowy nalezy kierowa¢ sie nastepujacymi zasadami:

wyznaczyé gtéwna trase transportowa, ktora - w zaleznosci od usytuowania obiektéw bedzie trasg przelotowg lub o obwodzie
zamknietym,

nalezy unika¢ krzyzowania sie tras transportu zewnetrznego (istniejacej sieci drog statych) z tymczasowymi drogami transportu
wewnetrznego na placu budowy.

5.2.2.2.

Drogi i przejscia dla pieszych oraz transportu samochodowego

Drogi i przejscia dla pieszych na placu budowy powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

ciag (droga) dla pieszych powinien by¢ wydzielony na poboczach jezdni drog podstawowych na placu budowy (przynajmniej po
jednej stronie drogi). Szeroko$¢ ciggu powinna wynosi¢ co najmniej 0,75 m przy ruchu jednokierunkowym 1,20 m przy ruchu
dwukierunkowym,

przejscia dla pieszych nalezy wyznacza¢ w miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo pieszych,

w razie koniecznosci wyznaczenia przejscia w miejscu niebezpiecznym, szerokos¢ jego nie powinna byé mniejsza niz 0,75 m
przy ruchu jednokierunkowym i 1,20 m przy ruchu dwukierunkowym,

przejécia znajdujgce sie na pochytosciach lub zboczach o nachyleniu wiekszym niz 20° powinny by ¢ zaopatrzone w pochylnie z
nabitymi poprzecznie listwami w odstepach najwyzej 0,4 m lub powinny by¢ wykonane schody o szerokosci min. 0,70 m z
jednostronng poreczg ochronng o wysokosci 1,1 m,

przejécia i miejsca niebezpieczne powinny by¢ oznakowane znakami ostrzegawczymi lub zakazu oraz dobrze o$wietlone,
przejscia przebiegajace obok lub nad zagtebieniami powinny byé zabezpieczone barierg sktadajaca sie z deski kraweznikowej
o wysokosci 0,15 m i poreczy ochronnej, umieszczonej na Wysokosci 1,1 m, z tym ze wolna przestrzeh miedzy porecza i deska
kraweznikowa powinna by¢ wypetniona czesciowo lub catkowicie w spos6b zabezpieczajacy przed upadkiem z wysokosci,

drogi komunikacyjne dla samochoddéw (wjazdy do posesji ) nalezy zabezpieczy¢ poprzez ktadki o szerokosci nie mniejszej niz
20m

5.3. Budynki i obiekty tymczasowe na placu budowy

5.3.1.Wymagania ogoine

Budynki tymczasowe, niezbedne na placu budowy, powinny byé grupowane w jednym obszarze placu, z zachowaniem
wymagan wynikajacych z przepisow ppoz. W zaleznosci od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna by¢
mniejsza, niz to wynika z liczby pracownikéw zatrudnionych na danej budowie. Budynki tymczasowe powinny by¢ montowane z
lekkich elementéw prefabrykowanych lub ustawiane na placu budowy z zestawéw kontenerowych lub barakowozéw.

Budynki tymczasowe powinny mie¢ bezpieczng konstrukcje szczelny dach oraz spetnia¢ okreslone wymagania uzytkowe.
Budynki rozbieralne lub przewozne, ktére byly juz uzytkowane na innych budowach, moga by¢ uzyte na innej budowie po
stwierdzeniu, ze ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacii:

5.3.2 Magazyny
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Magazyn gazOw technicznych powinien by¢ nie ogrzewany, o $cianach ogniotrwatych, nakryty lekkim dachem, z drzwiami
ogniotrwatymi zamykanymi w bezpieczny sposéb, uniemozliwiajgcy dostep do magazynu osobom do tego nieupowaznionym.
Drzwi i okna powinny otwiera¢ sie na zewnatrz

Powierzchnia magazynu powinna byé¢ dostosowana do potrzeb wynikajacych z technologii organizacji robo6t.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole robét, utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczen i oznakowania
terenu budowy.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci ich wykonania zgodnie z zatwierdzonym projektem
zagospodarowania placu budowy i projektem organizacji ruchu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robét sa jednostki zgodnie z zatwierdzonymi projektami zagospodarowania placu budowy i
organizacji ruchu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje instytucja zatwierdzajgca projekt zagospodarowania placu budowy jak rowniez zatwierdzajaca projekt
organizacji ruchu

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w pkt. 9 ,Warunki Ogoine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami) — Prawo budowlane
(jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z p6zn. zmianami)

Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. W sprawie szczeg6towych warunkéw technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz urzadzeh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach D. U. Nr 220
poz. 2181 wraz z zatacznikami.

ST 01.01 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru rob6t ziemnych pod
fundamenty.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t ziemnych dla zrealizowania wszystkich fundamentéw projektowanego budynku, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
przedmiarem rob6t. Zakres rzeczowy robét do wykonania podano w obmiarze robét. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji
Technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy i obejmujg wykonanie wykopéw w gruntach
nieskalistych (kat. I - 111).

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
Dokumentacji Projektowe;.

Fundament konstrukcji - element konstrukcji wspoétpracujacy z gruntem przekazujacy wszelkie obcigzenia z konstrukcji na
grunt.

Wskaznik zag eszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pd gruntu sztucznie zageszczanego
(nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pds

Wilgotno $¢ optymalna gruntu - wilgotno$¢ optymalna gruntu jest to wilgotno$¢, przy ktérej grunt ubijany znormalizowany
uzyskuje maks. gestos¢ objetosciowa pds. Wykop ptytki - wykop, ktérego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a nie
wykorzystanych do budowy nasypow, zasypdw oraz innych prac zwigzanych.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Do zasypywania wykopow nalezy uzy¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak:
ziemia roslinna, odpady materiatow budowlanych itp

Zasypywanie wykopow gruntem rodzimym jest niedopuszczalne w miejscach, w ktérych grunt rodzimy nie spetnia wymagan
podanych dalej dla zasypki. Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypania i budowy skarp. Grunty przydatne do budowy moga by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko za zezwoleniem Zamawiajgcego.

Zamawiajagcy moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntdw, ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z
powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET.

Roboty wykona¢ recznie.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:
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koparkami o poj. tyzki 1,2 m3

samochoddw do transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),

sprzetu zageszczajacego (ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem. W szczegolnosci przestrzega¢ warunkdéw zapewnienia ochrony przed wpltywami
atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co mogtoby zmieni¢ w sposéb niekontrolowany parametry gruntu.

Z tych samych wzgledéw materiaty sktadowane na odktad nalezy rowniez odpowiednio zabezpieczy¢, przestrzegajac ponadto
ich nie przemieszania w trakcie sktadowania.

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosci $rodkéw transportowych powinna by¢
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu)

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczeh Wykonawcy, dotyczacych
dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez
Zamawiajacego

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Uwagi og6ine

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty

5.2. Uwagi szczegotowe.

5.2.1. Sprawdzenie zgodno $ci warunkéw terenowych z projektowanymi. Przed przystapieniem do wykonywania wykopow
nalezy sprawdzi¢ zgodnosé rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykona¢
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie od dokumentacji powinny byé
wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone przez Inspektora. Natomiast w trakcie realizacji wykopéw konieczne jest
kontrolowanie warunkow gruntowych.

5.2.2. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowl  anego

Wykonawca powinien przeja¢ protokolarnie od Inwestora punkty state i charakterystyczne, tworzace ukfad odniesienia lokalnych
pomiardw sytuacyjno wysokosciowych z naniesieniem punktéw na planie sytuacyjnym. Do obowigzkéw wykonawcy nalezy
ochrona i zabezpieczenie punktow. Wytyczenie linii obiektu i krawedzi wykopow powinno by¢ sprawdzone przez nadzoér
techniczny i potwierdzone protokolarnie.

Usuwanie darni i ziemi roslinnej nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem wiasciwych robot ziemnych.

5.2.3. Urzadzenia i materiaty napotkane w trakcie prowadzenia robot

W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu na grunt o nosnosci mniejszej od przewidzianej w projekcie lub
na grunt silnie nawodniony lub na kurzawke, roboty nalezy przerwac¢ i powiadomi¢ inwestora w celu ustalenia odpowiednich
sposobdw zabezpieczen.

Jezeli napotyka sie urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji, lub materialy nadajgce sie do dalszego uzytku
roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ inwestora oraz instytucje sprawujgce nadzor nad tymi urzadzeniami. a dalsze prace
prowadzi¢ po uzgodnieniu trybu postepowania. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne
roboty nalezy przerwaé i powiadomi¢ inwestora oraz wtadze konserwatorskie

5.2.4. Zabezpieczenia $cian wykopow.

Jesli Dokumentacja Projektowa (ze wzgledu na nieskomplikowany charakter zabezpieczen) nie narzuca rozwigzania,
Wykonawca rozwigze sposob zabezpieczenia wykopu we wtasnym zakresie. zgodnie z obowigzujgcymi normami i wytycznymi,
w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

5.2.5. Zasady prowadzenia rob6t .

Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna byé odpowiednio dobrana do wielkos$ci robét, gtebokosci wykopu, uksztattowania
terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy powinny by¢é wykonywane w takim, okresie, zeby po
ich zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowaé wykopy
przez ich zasypanie.

Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sasiedztwie istniejgcej budowli, na gtebokosci rownej lub wiekszej niz gtebokosé
posadowienia fundamentow tych budowli, nalezy zastosowac srodki zabezpieczajace przed osiadaniem i odksztalceniem tych
budowli

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowa¢ ich stateczno$¢ w calym okresie prowadzenia robét, a naprawa
uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji
projektowej obcigza Wykonawce rob6t ziemnych. Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki spos6b, aby grunty o réznym
stopniu przydatnosci do budowy nasypéw byly odspajane oddzielnie, w spos6b uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo
od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Zamawiajacego.
Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny byé bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na
odklad o ile Zamawiajacy dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed
nadmiernym zawilgoceniem.

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy czym w poréwnaniu do
projektowanego poziomu powinna byé pozostawiona niedobrana warstwa gruntu, o grubosci co najmniej 20 cm. Warstwa ta
powinna by¢ usunieta recznie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu. Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢
go do glebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych rob6t ziemnych

5.2.6. Postepowanie w przypadku przegt ebienia wykopow.

W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidywanego poziomu. a zwlaszcza ponizej projektowanego poziomu
posadowienia nalezy sie porozumie¢ z Inspektorem celem podjecia odpowiednich decyzji, wzglednie - doprowadzi¢ do
ponownego wypoziomowania dna i wykonaé¢ grubszy podkiad betonowy na koszt Wykonawcy
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5.2.7. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzgdzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, Wykonawca powinien, o ile wymagaja
tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar rob6t
ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego
wykonywania wykopow i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w calym okresie trwania robot spadki, zapewniajace
prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegnga nawodnieniu, ktére spowoduje ich dlugotrwalg nieprzydatnoseé.
Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntdw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek
dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt. Odprowadzenie wéd do
istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi
instytucjami.

5.2.8. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé jego prawidlowe odwodnienie w calym okresie trwania rob6t ziemnych.
Wykonanie wykopow liniowych powinno postepowaé¢ w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie robot ziemnych nalezy
zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw wod z wykopu.
Spadek poprzeczny nie powinien byé mniejszy niz 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku
gruntdw niespoistych Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntow oraz terminéw
wykonywania innych rob6t na spetnienie wymagan dotyczacych prawidiowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot
ziemnych.

Zrédia wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i / lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy
odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

5.2.9. Wymagania dotycz ace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie spetniaja wymaganego wskaznika zageszczenia wg projektu, to przed utozeniem
konstrukcji nawierzchni nalezy je dogescic.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie moga by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczanie gruntdw rodzimych, to
nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podifoza, umozliwiajagcego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia. Mozliwe do zastosowania $rodki, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inwestorowi.

5.2.10. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos¢ warstwy gruntu (nadktadu) powyzej rzednych robot
ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra.

Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch maszyn wykonujgcych te
czynnos$¢ budowlang Moze odbywaé¢ sie jedynie sporadyczny ruch pojazdéw, ktore nie spowodujg uszkodzen powierzchni
korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robét ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej warunkéw obcigza
Wykonawce rob6t ziemnych.

5.2.11. Zasypki.

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, co powinno byé potwierdzone wpisem do
Dziennika Budowy. Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,2m. Mozna jg zageszczaé recznie lub
mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu wg Proctora nie powinien by¢ mniejszy niz:

1,00 - dla gérnej warstwy nasypu gr. 0,50m,

0,95 - dla warstwy do gtebokosci 1,20m,

0,90 - dla warstw ponizej 1,20m.

W zalezno$ci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenia warstwy nalezy okresla¢ za pomocg oznaczania wskaznika
zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02.
Poréwnanie modutéw nalezy stosowac¢ tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika
zageszczenia Is, wg BN-77/8931-12. Wskaznik zageszczenia okreslony wg BN-77/8931-12 powinien spetiaé wymagania
podane wyzej. Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie poréwnanie modutdw odksztalcenia, to warto$é stosunku
wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe,
doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagescic.

Wilgotnosé gruntu winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu W wypadku, gdy wilgotnosé¢ ta wynosi mniej
niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe nalezy polewaé woda. Jezeli wilgotnosé gruntu jest wieksza od
optymalnej. grunt przed zageszczaniem winien byé osuszony. Wilgotno$¢ optymalna i maksymalna gesto$¢ objetosciowa
szkieletu gruntowego powinny by¢ wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnos¢ optymalng
gruntu mozna przyjmowac orientacyjnie:

dla piaskéw i zwiréw - 10%.

Przy zageszczaniu gruntu nasypowego nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: rozsciela¢ grunt warstwami o réwnej
grubosci- sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym, warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ ha catej
powierzchni, przy jednakowej liczbie przej$¢ urzadzenia zageszczajacego, prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi
nasypu.

5.2.12. Doktadnos¢ wykonania wykopow

Dopuszczalne odchyiki nie powinny by¢ wieksze niz:

- 0,002 % - dla spadkéw terenu,

- + 2 % - dla wskaznika zageszczenia gruntu,

- +5 cm - dla rzednych dna wykopu

Pochylenie skarp nie powinno réznic sie od projektowanego o wiecej niz 10 % jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gtebokosci nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowBu albo
powinny by¢ spetnione inne wymagania dotyczace rownosci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni.

Opracowat: i. Trocer Stanistaw Strona 14 z 93




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST. Sprawdzenie i odbi6r robét winny by¢ wykonane
zgodnie z normami: PN-68/B-O6050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze
BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie wykonania wykopéw i zasypu wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowej.

W czasie kontroli szczegding uwage nalezy zwrdci¢ na:

odspajanie gruntdbw w sposéb nie pogarszajacy ich wiasciwosci, zapewnienie pewnego osadzenia rozparé stosowanych
zabezpieczenia wykopow,

odwodnienie wykopow w czasie wykonywania rob6t, doktadnos¢ wykonania wykopéw (usytuowanie i wykonczenie). scianek
Sprawdzenie jakosci wykonania zasypek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST i w
Dokumentacji Projektowej. Prawidtowos$¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inspektora wpisem do
Dziennika Budowy.

Ocene wynikdw zageszczania gruntéw, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie w nastepujacy sposoéb.

a) oblicza sie $rednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéw odksztatceni lo, przedstawionych przez
Wykonawce w raportach

b) z biezgcej kontroli rob6t ziemnych,

zageszczenie nasypu na dojezdzie uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jesli spetnione beda warunki

2/3 wynikéw badan uzytych do obliczania sredniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostato Wyniki nie powinny odbiega¢ o
wiecej niz 5% (Is) lub 10% (lo) od wartosci Wymaganej,

Is - érednie nie mniej niz Is - Wymagane,

lo - srednie nie mniej niz lo - Wymagane,

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci

z wymaganiami Specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjag projektowa.

Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na:

wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekéw wodnych

Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ zgodny z zatozonym w projekcie.

6.3. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 ST powinny by¢ ponownie
wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor na zasadach okreslonych w ST "Wymagania ogéine" pkt. 8.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane

Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sa nastepujace dane i dokumenty.

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
dane geotechniczne, zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktérym byly wykonywane roboty fundamentowe lub ziemne,
atesty uzytych na zasypki konstrukcyjne i podbudowy materiatow budowlanych, Dziennik Budowy, uzasadnienie ewentualnych
zmian w dokumentac;ji.

7.2.2. Zakres

Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

a) zgodnosci wykonania wykopow i robét ziemnych z projektem, b) rzednych dna wykopu,

¢) grubosci poszczegodlnych warstw zasypki,

d) wskaznika zageszczenia gruntow.

7.3. Odbiér ko ncowy.

Odbidér koncowy robo6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny byé¢ przedtozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogélne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane- Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.

PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;.

PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa.
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PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.

PN-57/H-93433 - Stal weglowa walcowana. Grodzice. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
ITS Warszawa 1989r.

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie
piyta

PN-EN 1917:2004 Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojone, z betonu zbrojonego wtéknem stalowym i zelbetowe
PN-B-1 0736: 1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne
wykonania

Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Wydawnictwo ITB - Warszawa 1988.

ST 01.02 BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukgciji
betonowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych Specyfikacj a

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie betonéw
konstrukcyjnych dla realizacji przykrycia studni oraz oswietlenia wzdtuz pierzei zachodniej, tacznie z zasadami prowadzenia
rob6t zwigzanych z:

- zakupem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan inwentaryzowanych

- ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu.

Nalezy wykonac:

- tawy fundamentowe zelbetowe z betonu B-25

- stopy fundamentowe z betonu B-25

- piyty fundamentowe z betonu B-25

- belki zelbetowe monolityczne z betonu B-25

- wience zelbetowe monolityczne z betonu B-25

- schody zelbetowe monolityczne z betonu B-25 o gr. ptyty 15 cm

- schody zelbetowe monolityczne z betonu B-25 z warstwg grysowa o gr. ptyty 15 cm

- spoczniki zelbetowe o gr. plyty 16 cm z betonu B-25

- z betonu B-25

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.4.1. Beton zwykly.

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych
oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa.

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy.

Mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa.

Mieszanina cementu, wody, skladnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Urabialno $¢ mieszanki cementowe;.

Zdolnos$¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe;.

1.4.6. Partia betonu.

llo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym - nie diuzszym
niz | miesiac z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposo6b i w tych samych warunkach.

1.4.7. Nasiakliwo $¢ betonu.

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.8. Stopie n wodoszczelno sci

symbol literowo - liczbowy (np.W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza
dziesieciokrotng wartosc¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.

1.4.9. Stopie h mrozoodporno $ci.

Symbol literowo - liczbowy (np. FSO) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F
oznacza liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych,

1.4.10. Klasa betonu.

Symbol literowo M liczbowy (np.B25) klasyfikujgacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B
oznacza wytrzymatosé gwarantowang Rt, G

1.4.11. Wytrzymalo $¢é gwarantowana betonu na $ciskanie RL G.

Wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o
boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é materiatéw i wykonywanych robét oraz zgodnos$é z dokumentacjg projektowa
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Specyfikacje i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.

2.1. Skfadniki mieszanki betonowe;.

2.1.1. Cement - wymagania i badania.

a) Rodzaj i marka cementu,

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-88/B-30000 . Marki ,,35" - do betonu klasy B25

b) wymagania dotyczace skltadu cementu. Wg ustalen normy PN-88/B-30000.

¢) $wiadectwo jakosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

d) Badania podstawowych parametrow cementu.

e) Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300,

a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000.

2.1.2. Kruszywo .

Do betonéw nalezy stosowaé¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-86/B-06712. Jesli w normach
przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie
nizszej niz klasa betonu. W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20. Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego
(CH-2 mm) i grubego (powyzej 2m m), podano w zatgczniku 1 normy PN-88/B-06250. Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢
uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody,
prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci. Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé¢ kruszywo
przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm. W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna
kruszywa powinien by¢é mniejszy od:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/13

zwartosci pytbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-067 12, uzycie
takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa). W
celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg
PN-77/B-067141I8 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.1.3. Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu przewiduje sie czerpac z
wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym, uplastyczniajagcym i
przys$pieszajacym. Op6zniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzajaco -
uplastyczniajacych i przy$pieszajaco -uplastyczniajacych. Domieszki do betonéw musza posiada¢ atest producenta.

2.2 Beton.

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowej, dostarczony z wytworni betonu.

Beton musi spetiac nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

- wskaznik wodno - cementowy w/c = 0,45,

- nasigkliwos¢ do 5%.

2.2.1. Sktad mieszanki betonowej.

Przed rozpoczecie jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany skiad mieszanki betonowej,
dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium | podpisany przez uprawnionego Inspektora budownictwa.
Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badan préb mieszanek powinny zosta¢
przestane Inspektorowi. Ukladanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora. Skltad mieszanki
betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie
mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- wskaznik wodno - cementowy - w/c - ma by¢ rowny 0,45,

- stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczeniem powinien odpowiada¢ najmniejszej
jamistosci

- zawartos$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé

- niezbedng urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

- 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm, 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm.

Maksymalne ilosci cementu:

350 kG/m3 - dla betonu klasy B20.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inspektora.

przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych
($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz lOOC) Srednia wymagana wytrzymatos$¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3
R. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej
temperatury), nalezy uwzglednié¢ wplyw tych czynnikéw na wytrzymatos$¢ betonu konsystencja mieszanek betonowych powinna
by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w PN 88/B-06250 symbolem K-3.
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Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:
- metoda Ve-Be,
- metodg stozka opadowego.
Ro6znice pomiedzy zalozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie moga
przekraczac:
- + 20% wartosci wskaznika Ve-Be,
- +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek Kl do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve-Be. Do Konsystencji plastycznej K3
dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dozatory muszag mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie wytgcznie w betoniarkach w
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Do przewozu betonu zastosowaé samochody tz betoniarki, natomiast do podawania betonu pompy o wysokosci podawczej do
36 m Jako deskowania nalezy uzy¢ deskowan systemowych drobno i wielkowymiarowych.
Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:
- przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/ min,
- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) stosowaé faty wibracyjne charakteryzujgce sie
jednakowymi drganiami na catej diugosci.
4. TRANSPORT.
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki bet  onowej.
Srodki do transportu betonu:
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami, llo$¢ gruszek nalezy tak
dobra¢, aby zapewni¢ wymagana szybkosé betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czas twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min - przy temperaturze + 15T,
- 70 min - przy temperaturze +25<C,
- 30 min - przy temperaturze + 30C.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
5.2. Zalecenia og6lne
"Rozpoczecie robo6t betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o poszczegélny program i dokumentacje technologiczng
(zaakceptowang przez Inspektora) obejmujaca:
wybor sktadnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
sposo6b transportu mieszanki betonowej,
kolejnos$¢ i spos6b betonowania,
wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,
sposo6b pielegnacji betonu,
warunki rozformowania konstrukciji,
zestawienie koniecznych badan.
Przed przestgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowos$¢ wykonania wszystkich roboét
poprzedzajacych betonowaniem, a w szczegdélnosci:
- prawidlowos¢ wykonania deskowan,
- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych,
- prawidtowos$¢ rozmieszczenia ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa konstrukcje.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B 06251.
5.3. Betonowanie.
5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:
do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebnie wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie,
przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:
- potozenie zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z projektem,
- czystos¢ deskowania oraz obecnosé wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy
wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
5.3.2. Zageszczanie betonu.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé¢ nastepujace warunki:
wibratory mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac¢ czestotliwo$cig min 6000 drgan na minute., z butawami o $rednicy
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nie wiekszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w plaszczyznie poziomej, podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawag wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm i przytrzymywaé butawe w jednym
miejscu w czasie 20*30 sek., po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym, kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢
od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.
5.3.3. Przerwy w betonowaniu .
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie, Uksztattowanie powierzchni betonu w
przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z projektem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych,
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do polgczenia betonu
stwardniatego ze swiezym przez:
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,
zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2-5-3 mm lub
zaprawy cementowej 1:10 grubosci 5 mm,

Powyzsze zabiegi nalezy wykonywaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢
pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20C, to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unikng¢ dotykania wibratorem deskowania zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.3.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczes$niejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
5.3.5. Pobranie probek i badanie.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratorium lub inne
uprawnione) przewidzianych normgPN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow,
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu, dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i
niniejsza Specyfikacjg oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.
Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zwarte w normie PN-88/B-06250.
5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzanie betonu.
Betonowanie w zaleznos$ci od warunkéw atmosferycznych.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz 5C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem,
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja,
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowania w temperaturze do -5C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20C, w chwili ukltadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna byé
wyzsza niz 35T.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej OC w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.5. Pielegnacja betonu.
5.5.1. Materialy i sposoby piel egnacji betonu.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nale zy nie pézniej niz po 24 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 raz na dobe).
Przy temperaturze otoczenia + 15T i wy zszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.
Przy temperaturze otoczenia ponizej +5C betonu nie nale zy polewac.
Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gry beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwa,
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B 32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
Obciazenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.
5.6. Wykanczanie powierzchni betonu.
5.6.1. Réwno $¢ powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
Wszystkie betonowe powierzchnie muszg byé gladkie i réwnie, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i
wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
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Pekniecia sa niedopuszczalne,

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,30 mm,

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie zachowane, a powierzchnia
na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodze n.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac bezposrednio po rozszalowaniu,

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i
poréw.

5.7. Deskowanie.

5.7.1. Uwagi ogdlne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w "Warunkach technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych" - tom 1 rozdziat 5 -wyd. Arkady W-wa 1989r. Konstrukcja deskowan
powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotawczych:

a) parciem swiezej masy betonowej,

b) uderzeniami przy jej wylewaniu.

Oraz uwzglednia¢ szybkosé betonowania i sposob zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$c¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢,

zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosé uzycia,

wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2. Materiaty.

Czes¢ deskowania wykonywaé z drewna i materiatdw drewnopochodnych (sklejka, piyty pilsniowe). Deskowania nalezy
wykonywa¢ z desek drzew iglastych 11l lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek 32 mm, maksymalna szerokosé 18 cm.
Podstawowym deskowaniem jest deskowanie systemowe zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

5.7.3. Przygotowanie deskowania.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykajacych sie z
masag betonowg przez okrywanie drewna sklejka lub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie drewniane majace wchodzi¢ w
kontakt z betonem majg byé pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy
betonu i po 30 -tu dniach nie powinien byé toksyczny, deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze
wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtérnie uzywac¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Badania kontrolne betonu.

6.1.1. Wytrzymalo $¢€ na $ciskanie.

Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobraé prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o
boku 15 cm w ilo$ci nie mniejszej niz:

1 prébka na 1000 zasobdw,

1 prébka na 50 m3 betonu

3 prébki na dobe,

6 prébek na partie betonu (zmniejszenie liczby prébek na partie do 3 wymaga zgodny Inspektora)

Probki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije,

przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 38 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora, spetlnienie tego warunku w okresie
pézniejszym lecz nie dluzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN 74/B-06261 lub PN- 74/B-
06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie. Dopuszcza sie
pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci okreslona na prébkach kontrolnych 150x150x150 mm spetnia
nastepujace warunki:

a) przy liczbie kontrolowanych prébek n mniejszej niz 15 (warunek 2 normy PN-88/B-06250) gdzie

Ri min - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,

a - wspotczynnik zalezny od liczby prébek n wg zestawienia ponizej,

G - wytrzymatos¢ gwarantowana.

Liczba prébek n od 3 do 4 Liczba prébek n od 5 do 8 Liczba probek n od 9 do 14

wspotczynnik a = 1,15 wspéiczynnik a = 1,10 wspoéiczynnik a = 1,05

W przypadku gdy warunek (2) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie.,

jezeli: Ri min CI (3)

Oraz R>1,2Rb G(4)

Gdzie:

R - $rednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii probek,

b) przy liczbie kontrolowanych prébek n rownej lub wiekszej niz 15, zamiast warunku (2) obwigzuje

warunek:

R-1,64s>Rb G(6) W ktérym: R

Srednia wartos$c,
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s - odchylenie standardowe wytrzymatosci. W przypadku gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s jest wieksze od wartosci
0,2 R, zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.
6.1.2. Nasiakliwo $¢ betonu.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej | raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po 3 prébki o ksztalcie
regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.
Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B06250.
Nasigkliwo$¢é mozna réwniez badan na prébkach wycietych z konstrukcji.
6.2. Tolerancja wymiaréw.
6.2.1. Uwagi ogolne.
Wymiary konstrukcji betonowej zwarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne, Podane nizej tolerancje wymiarow
nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej.
6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i poto  zenia konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
na | m wysokosci
na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach
w stupach podtrzymujacych stropy
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

na catg ptaszczyzne - 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu fatg o diugosci 2,0 m z wyjgtkiem
powierzchni podporowych:
powierzchni bocznych i spodnich
powierzchni gérnych
7. 0DBIOR ROBOT
7.1. Zgodno $¢ rob6t z projektem i Specyfikacj a.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa Specyfikacjg oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiér roboét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonanie robdt zgodnie z projektem i Specyfikacja
inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robét.
7.2.2. Zakres robot.
Zakresem robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenie Inspektora lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora.
7.3. Odbiér ko Acowy.
Odbiér koncowy odbywa sie pisemnym stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora.
8. OBMIAR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot
Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w jednostkach
ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.
Obmiar wykonanych Robo6t bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.
8.2. Zasady okre $lania ilo $ci Rob6t i materiatow
Dhugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.
Jesli Specyfikacje wilasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m jako dlugosé
pomnozona przez $redni przekrd;.
llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.
8.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy
Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca dostarczy odpowiednie $wiadectwa legalizacji
potwierdzajace doktadnos¢ sprzetu.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.
8.4. Wagi i zasady wa zenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom Specyfikacji. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.’
8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystepowania diuzszej
przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot
Obmiar Robo6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza
sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.
Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice' mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatlgcznika do Ksiegi Obmiaru,
ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem.
8.6 Jednostka obmiaru
Jak w przedmiarze robot
9. PODSTAW A PLATNO $CI
Jak w zatozeniach ogdlnych pkt 9
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30002 Cement specjalne.

PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne, badania. Oznaczenie zwarto$ci zanieczyszczen

ST 01.03 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH

1.0 WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacje.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych
na mokro.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjami sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Specyfikacji Technicznej S.00.00 , Wymagania Ogdine".

Piety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40mm.

Zbrojenie niespr ezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezeh w sposob czynny.

Zbrojenie gtadkie - zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A-0i A -I.

Zbrojenie zebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A - 11, A - III.

Zbrojenie rozproszone - zbrojenie wiéknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie

betonowe;j.

1.4 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu.

W zakres tych rob6t wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-1; przygotowanie i montaz
zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-1ll; przygotowanie i montaz prefabrykowanych siatek pretéw.

1.5 Ogélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Projektem,

Specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w ,Wymagania Ogoine”

2.0 MATERIALY.

2.1 Stal zbrojeniowa.

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumen  tacji techniczne;.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Gldéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykona¢ ze stali klasy A-lIl
gatunku 34GS. Dotyczy to wszystkich elementéw konstrukcji zelbetowych wymienionych w punkcie 1.4. Prety rozdzielcze i
strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki ze stali St3S oraz StOS. Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.

2.1.2 Dostawa stali.

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecno$ci Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w
wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub wigzka
stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytwaorcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej,

- cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,

- $rednice nominalna.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

- na powierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchyiki wymiardow przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania musza miescic sie w

granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci preta.
2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym, w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowani

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem. Prace zbrojarskie wykonane
specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojami. Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora Projektu.

3.0 SPRZET

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3) obowigzani sg do
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przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia czy
urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4.0 TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowa¢ ich
dobry stan techniczny.

Materialy nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1 Czyszczenie zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

- Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcz,

- Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka,

- Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie, lub tez przez
piaskowanie.

- Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody,

- Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody,

- Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Projektu.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.

Prety stolowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, Wykonawca zapewni przygotowanie siali
na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wyposazonym w
urzadzenia do giecia i prostowania pretéw stalowych o $rednicy do 25 mm.

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen wytwérczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

6.0 KONTROLA JAKO SCI.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia oraz pozostalych elementéw do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbrojenia beda
przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna réznica
Ciecia pretow dlaL<60m 20mm
(L- diugosé preta wg projektu) dla L>60m 30mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku | dla L<0,5m 10mm
do poto. okreslonego w projekcie) da 05 m < | < 15 m|15mm
dla L>1.5m 20mm
Usytuowanie pretow  otulenie | dla h<0.5m 20mm

(zmiana wymiaru w stosunku do
wymagan projektu)

Odchylenie  plusowe (h- jest|dla h<0.5m 10mm
calkowitg gruboscig elementu) dla0.5m<h<15m 15mm
dlaL>1.5m 20mm
odstepy pomiedzy sasiednimi a <0.05m 5mm
réwno. pretami (a - jest odlegtoscia | a < 0,20m 10mm
projektowang pomiedzy | a < 0,40m 20mm
powierzchniami przylegtych | a > 0,40m 30mm
pretow)
odchylenia w relacji do grubosci|b < 0,25m 10mm
lub szerokosci w kazdym punkcie | b <0.50 m 15mm
zbrojenia (b - oznacza calkowitg |b<1.5m 20mm
grubos¢ lub szerokos¢ elementu) b>15m 30mm

7.0 OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (!) zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczny dtugosé pretow
poszczegOlnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady
przy taczeniu pretoéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od
wymaganych w Dokumentaciji.

llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robdt.
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8. 0 ODBIOR ROBOT.

Odbiér robét zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Rob6t Zanikajacych wedtug zasad podanych w specyfikacji technicznej
"Wymagania ogolne".

8.1 Odbiér dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawieraé:

- Znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- Gatunek stali,

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrébki cieplnej.

- Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej wigzki pretéw.

8.2 Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbidér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora Projektu oraz wpisany do
Dziennika Budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnos¢ ksztattu pretow,

- Zgodnos¢ liczby pretow i ich $rednic w poszczegdblnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakéw, ztacz i diugosci zakotwien,

- Zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

9. 0 PODSTAWA PLATNO SCI.

Jak w pkt 9 "Wymagania ogoélne".

10. 0 PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegblne warunki wykonania rob6t przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej, Wykonawca zastosuje sie w peni
do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spelnieniem
postanowien ponizszych dokumentow.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

ST 01.04 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajgcych na elementach budynku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji paroszczelnych,
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych, z materiatéw rolowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentow proponowanych materiatéw.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

Hydroizolacje powinny:

stanowi¢ ciggly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajacy budowle lub jej czesci od wody lub pary wodnej;

Scisle przylega¢ do izolowanego podkiadu; nie powinny peka¢, a ich powierzchnia powinna byé¢ gtadka bez lokalnych wgtebien
lub wybrzuszen;

by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidtowa realizacje a mianowicie:

. po ukonczeniu robot poprzedzajacych roboty izolacyjne,

. po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba.

. W temperaturze otoczenia nie nizszej niz

+5% - dla izolacji z materiatow bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na goraco;

+10T - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno i folii ptynnych: +150C — dla izolacji z folii z
tworzyw sztucznych;

+ 18T - dla izolacji z zywic syntetycznych

Nie dopuszcza sie tgczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatow, réznej klasy odpornosci ,
jako réwnorzednych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiatami rolowymi) .

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodéw instalacyjnych

| elementow konstrukcyjnych (np. stupow) powinny by¢ uszczelniane w sposéb wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi
przewodami lub elementami a izolacja podczas robét izolacyjnych nalezy chroni¢ ukladane warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwos$cig zawilgocenia i zalania woda.
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2. MATERIALY.
Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe;.
- Izolacja pozioma 2x papa na lepiku pod fundamenty i posadzki piwnic
- Izolacja pozioma z papy zgrzewalnej na balkonach
- Izolacja pozioma z folii PVC
- Izolacja pozioma z ptynnej folii
- Izolacja pionowa 3x lepik na goraco
Dopuszcza sie stosowanie materialtdow zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub
posiadaja odpowiednie aprobaty techniczne.
Kazda zamiana materialow wymaga pisemnej zgody Inspektora.
3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty
5.2. Przygotowanie podto za
Podtoze powinno by¢:
trwate, nieodksztalcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia w celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy izolacji z
podtozem nalezy podioze doktadnie oczysci¢ i odpyli¢.Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii, pod przyklejane lub powlokowe
izolacje z materiatdw bitumicznych powinna by¢ gtadka ( bez wglebien, wypuktosci oraz peknie¢ ), czysta, odttuszczona i
odpylona. Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o promieniu nie mniejszym niz 5 cm lub
sfazowaé pod katem 45°na szeroko $ci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.
Spadki podioza izolacji odwadniajgcej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki sciekowej lub kanatu powinny byé
zgodne z wymaganiami dokumentaciji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1 %.
Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych (lub innych materiatéw przyklejanych do podktadu
lepikiem asfaltowym) nalezy zagruntowac roztworem asfaltowym lub emulsjq asfaltowa.
1. Gruntowany podkiad powinien by¢ suchy a wilgotnosé nie powinna przekracza¢ 5%),
2. Powloki gruntujgce nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe drugg wykonuje sie dopiero po catkowitym
wyschnigciu pierwszej.
3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5C. W przypadkach technicznie
uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie podioza roztworami asfaltowymi przy temperaturze
ponizej +5<C. jednak nie ni zszej niz 0T, je zeli temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.
5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie w celu zabezpieczenia:
Scian podziemnych budynkéw, potozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed podciaganiem wody kapilarnej z gruntu i
przed wodg opadowg wsigkajaca w grunt. Nalezy wykona¢ izolacje powlokowe z mas asfaltowych a nastepnie zazbroi¢
warstwg tkaniny technicznej. Przyklejenie warstwy tektury budowlanej na $ciany dla zabezpieczenia izolacji w trakcie
zasypywania wykopu
Izolacje przeciwwilgociowe z folii PVC  moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe grubosci nie mniejszej niz | mm. Folia z
PVC moze by¢ przyklejana do podtoza lub uktadana luzem. Do przyklejania folii nalezy stosowac klej poliuretanowy.
Folie powinny by¢ tgczone na zaklady szerokosci od 3 do 5 cm. Zaktady nalezy mocno skleja¢, spawac lub zgrzewac¢. Sklejanie
zaktadéw folii lepikiem jest niedopuszczalne. Sklejone zaktady nalezy dodatkowo uszczelni¢ nad krawedzia uptynniong folig
otrzymang w wyniku rozpuszczenia PVC w cykloheksanonie (rozpuszczalniku).
Warstwowe izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw bu dynkéw wykonywa¢ nalezy z dwoch warstw papy asfaltowej na
lepiku asfaltowym na réwnym i gtadkim podtozu z zaprawy cementowej. Powinna ona wystawaé co najmniej 1 cm z kazdej
strony fundamentu.
Izolacja pozioma w budynkach podpiwniczonych powinna by¢ utozona: dolna w $cianach na wysokosci wierzchu tawy
fundamentowej, a izolacja pozioma goérna pod stropem. W przypadku budynkéw posadowionych w gruncie o niewielkim
zawilgoceniu (piaski) dopuszcza sie uktadanie gornej izolacji poziomej scian na wysokosci wierzchu cokotu (okoto 30 cm nad
poziomem terenu). Izolacja pionowa powinna by¢ wykonana na zewnetrznej powierzchni scian i przebiega¢ od wierzchu fawy
fundamentowej do wysokosci min. 30 cm nad teren lub chodnik przylegajacy do budynku oraz by¢ faczona z warstwami
poziomych izolacji i $cian.
Izolacje powlokowe z mas asfaltowych bez wkiladek wzmacniajacych moga byé stosowane tylko do przeciwwilgociowej
ochrony zewnetrznej fundamentéw, scian piwnicznych itp.
1. Liczba nakladanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie
mniejsza niz dwie, a tgczna grubos¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm.
2. W przypadku stosowania asfaltow lub lepikéw asfaltowych na goraco powinny by¢ one podgrzewane do temperatury
160°C-180<C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podktadzie nie powinna by¢ nizsza niz 140C.
3. Izolacje powlokowe z zywic syntetycznych bez wkladek wzmacniajacych z widkien szklanych moga byé stosowane jako
samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 m2. Grubosé¢ izolacji powtokowych z zywic syntetycznych nie
moze by¢ mniejsza niz 0,6 mm.
4. 1zolacje powtokowe z folii ptynnych moga byé stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod
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piytki posadzkowe i $cienne, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta. llo$¢
naktadanych warstw - minimum 2 kazda 500g / m2.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdinymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw.
6.2. Warunki szczeg6towe.
Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.
6.3. Odbiér hydroizolaciji
Odbidr hydroizolacji odbywa sie w dwéch etapach:
odbiory miedzyfazowe (czesciowe),
odbiér ostateczny (koncowy).
6.4. Odbiory mi edzyfazowe polegaj a na kontroli:
jakosci materiatow:
podkitadu pod izolacje,
kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),
uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.
Odbiér materiatdw polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.
Odbiér podktadu pod izolacje powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu: poprawnosci spadkéw poditoza oraz prawidtowosci
rozmieszczenia i spadkow kanalikéw $ciekowych,
poprawnosci zagruntowania podkiadu (jesli podlega on gruntowaniu),
oraz rejestracje wszelkich, usterek (nieréwnosci, peknie¢ i ubytkdw w podktadzie, braku zaokraglen lub sfazowan w narozach,
braku prawidtowego osadzania wpustéw itp.),
Odbidr wykonania ka zdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejm owaé sprawdzenie:
ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodéw i innych elementéw
przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,
oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzeh mechanicznych izolacji, pecherzy, fatdowan, odspojen, niedoklejenia zaktadow
itp.).
przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nale zy zwréci ¢ uwage, aby wkladki dylatacyjne byly wykonane z jednego
materiatu i o identycznym profilu na catej diugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujacych sie - aby byly dokfadnie ze sobg
potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub $ciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub skurczéw).
6.3. Kontrola powinna polega ¢ na sprawdzeniu:
ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem: a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne,
nalezy wykona¢ prébe wodna lub inne badania pozwalajace na prawidlowg ocene wykonanych robét izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz
jej zgodnosci z projektem.
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwéch etapach:
1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)
2/ Odbidr ostateczny ( koncowy) ST oraz
Odbiér cz esciowy polega na kontroli:
jakosci materiatow
podkfadu pod izolacje
Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych
wrazliwych miejsc
7.2. Odbiér rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci rob6t
ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:
dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych,
Dziennik Budowy,
uzasadnienie zmian w dokumentacji.
Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
Przygotowania podioza dla wykonania powiok,
Zagruntowania podioza przed wykonaniem ostatecznych powtok
7.3. Odbiér ko ncowy.
Odbidr koncowy robo6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
7.4. Odbiér ostateczny powinien polega € na sprawdzeniu:
ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne,
nalezy wykona¢ prébe wodna lub inne badania pozwalajace na prawidlowg ocene wykonanych robét izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz
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jej zgodnosci z projektem.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujaca dokumentacja techniczna:

projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robét,

dokumenty potwierdzajgce jako$¢ uzytych materialdw w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta albo
wynikéw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robét, protokoty z odbioréw czesciowych,

dziennik budowy (dziennik wykonywania robét izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna byé zawarta ocena jakosciowa zabezpieczenia
przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub wadliwo$é wykonania robét, powinno to byé wymienione
w protokole wraz z okresleniem trybu postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbiér koncowy moze by¢
dokonany dopiero po usunieciu usterek.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze rob6t

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogélne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badan i wytrzymatosciowych.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco

PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Zasady pobierania prébek

PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
stabilnosci wymiarow

PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco

PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa

PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady 1988 r.

ST 01.05 IZOLACJE TERMICZNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji termicznych:

Dachu welng mineralng miekka gr. 2x10 cm,

Stropu nad piwnica od spodu styropianem EPS-70 gr. 10 cm

Stropow styropianem EPS 100 gr. 2i4 cm

Posadzek styropianem estrudowanym gr. 2x6 cm

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
okresleniami podanymi w "Wymagania ogolne".

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja i
poleceniami Inspektora. Ukladanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majagcemu wihasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu whasciwg jakosé wykonania. 1zolacja powinna by¢ wykonana scisle
wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z caloscig dokumentaciji
technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji
technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowa akceptacje projektantow. Przy
robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepisow bhp i ppoz.

2. MATERIALY

2.1 Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych w budynku sa:

piyty z welny mineralnej - do izolacji stropu,

piyty ze styropianu samo gasnacego - do izolacji podtég.

Do izolacji stropu nad ostatnig kondygnacjg zastosowano piyty z welny mineralnej - wym. 0,5x1,0 m, gesto$¢ 40-100 kg/m3
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(ptyty miekkie i péttwarde). Wilgotnosé wetny nie moze przekracza¢ 2%. Do izolacji podtég zastosowano piyty styropianowe
EPS70 i EPS-100, o gestosci od 17-30 kg/m3. Styropian powinien odpowiada¢ normie branzowej BN-91/6363-02 i posiada¢
Swiadectwo ITP.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét, zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Plyty z wetlny mineralnej i styropian sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w
poziomie, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.
Wystajace wewnatrz $rodka transportu $ruby i inne czesci nalezy usung¢ i zabezpieczyé aby nie uszkodzity ptyt w czasie
transportu. Plyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z og6lnymi warunkami wykonywania i odbioru
roba4t ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw bhp i ppoz.

5.2. Opis ogolny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robét bez proceséw mokrych. Warstwy powinny by¢ ukltadane w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ stalg grubosé, zgodna z projektem. Piyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.
Przy ukfadaniu kilku warstw, piyty nalezy uklada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sasiednich warstwach wynosito 3 cm.
Piyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosé. Izolacja stropu nad ostatniag kondygnacja, z ptyt z welny mineralnej,
moze zosta¢ utozona bez przyklejania. Uktadanie izolacji nalezy wykonaé na warstwie paraizolacji, pasami prostopadiymi do
okapu. lzolacja podtogi na gruncie zostanie utozona na sucho z piyt styropianowych. Podtoze pod wykonanie izolacji powinno
by¢ suche, czyste i rowne.

Nieréwnosci nie mogq przekracza¢ 9mm na od odcinku 2m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnaé¢ zaprawg,
cementowa, przed roziozeniem paraizolacji lub izolacji przeciwwilgociowej. Sciany fundamentowe zostang ocieplone od
wewnatrz ptytami styropianu grubosci 5 cm, na catej wysokosci. Plyty zostang zamocowane na kleju.

6. KONTROLA JAJAKO SCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych rob6t nalezy obja¢ poszczegdline ich etapy: jakosé podioza,

doktadnos$c¢ stykdw plyt styropianowych,

doktadnos¢ klejenia piyt do podioza,

réwnos¢ ptaszczyzny ocieplenia,

grubos¢é warstwy ocieplenia (zgodnie z projektem).

7. ODBIOR ROBOT.

Odbiér powinien zosta¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:

po dostarczeniu materiatéw na budowe,

po przygotowaniu podioza,

po przyklejeniu badz utozenia warstwy ocieplajace, ale przed utozeniem warstwy gtadzi cementowe;.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta oraz zgodno$¢é materiatow z
normami lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:

zatozonych spadkéw, réwnosci, czystosci i suchosci podioza,

jakosci wykonania paraizolaciji.

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac:

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow,

grubosci i ciagtosci warstwy ocieplajacej,

sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

potaczenie warstw z podiozem.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych oraz sprawdzeniu zabezpieczenia
warstwy ocieplajgcej przed opadami.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAWA PLATNO $ClI

Jak w zatozeniach ogdélnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-91/B-02020 BN- 72/6363-02 PN-89/B-04620 PN-93/B-02021

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

BN- 72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.

PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-93/B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

ST 01.06 KONSTRUKCJE MUROWE

1. WSTEP

1.1. . Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji murowych budynku.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.
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Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukcji
murowych z cegly, bloczkéw betonowych, pustakéw ceramicznych, kominéw z pustakéw betonowych

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST j poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej:

scianki z cegly dziurawki gr. 12 cm

$ciany z pustakéw ceramicznych

kominy murowane wieloprzewodowe z cegly peinej

kominy z pustakéw betonowych

kratki wentylacyjne osadzone w $cianach

Dopuszcza sie stosowanie materialdbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajag wymagania aktualnie obowigzujagcych norm
(PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materialdw wymaga
pisemnej zgody Inspektora.

Elementy murowe

Rozréznia sie kategorie | i kategorie Il elementéw murowych.

Do kategorii | zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje, ze w zaktadzie stosowana jest kontrola jakosci, ktorej
wyniki stwierdzajg, ze prawdopodobienstwo wystgpienia $redniej wytrzymatosci na sciskanie mniejszej od wytrzymatosci
zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%.

Do kategorii Il zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatosé srednig, a pozostate wymagania
kategorii | nie sg spetione.

Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach przedmiotowych lub
aprobatach technicznych.

Klasy elementéw oraz ich wkasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych
wartosci obcigzen dziatajacych na konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.

Zaprawy do murowania

Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane zaprawy:

sciany nosne zewnetrzne na zaprawie cieptochronnej marki M2, zaprawy ciepte, zawierajgce kruszywo lekkie (np. zuzel
pumeksowy), odpowiadajace wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITS i przygotowane wg sprawdzonej doswiadczalnie
receptury,

$ciany wewnetrzne na zaprawie cementowo-wapiennej marki M12 wg PN-90/B-14501

Kotwie do tgczenia muréw powinny byé ze stali zbrojeniowej StOS wg PN-88/H-84020.

Bednarka do zbrojenia muréw - wg PN-76/ H-92325. Przekréj bednarki powinien wynosi¢ co najmniej 2 x 20 mm.

Gwozdzie budowlane okr agte do mocowania oscieznic - 5,5x150 lub 6,0x175 wg BN-87/5028-12.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé
przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich be g wykonywane roboty.

5.2. Warunki przyst apienia do robét murowych

Przed rozpoczeciem rob6t murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

1. zgodnosci wykonania robét ziemnych i usytuowania fundamentéw,

2. zgodnosci usytuowania, wymiaréw i katow krzyzowania $cian,

3. zgodnosci wkasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,

4. sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ jakosé elementow murowych i zapraw, wymagajac od producentéw wyrobéw certyfikatow zgodnosci lub deklaracji
zgodnosci lub tez prowadzac badania we wkasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3. Zasady ogolne

Mury powinny byé wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z
rysunkami roboczymi. Spoiny w dwdch nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mija¢ co najmniej o 6
cm.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé $ciany nosne i filary (stupy). Sciany dzialowe nalezy murowaé po zakonczeniu $cian
konstrukcyjnych poszczegoélnych kondygnaciji, a $ciany dziatowe z elementéw gipsowych nalezy murowa¢ po wykonaniu stanu
surowego budynku.

Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dlugosci i powierzchni budynku. R6znica pozioméw wznoszenia nie powinna
przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegly i 3,0 m w przypadku muréw z blokéw i pustakdéw. W miejscach potgczen muréw
wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaé zazebione strzepig koncowe. Przy wiekszych réznicach w poziomach
wznoszenia nalezy stosowaé strzepig schodowe lub przerwy dylatacyjne. Konstrukcje murowe powinny byé w trakcie
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wykonywania zabezpieczane przed oddzialywaniem warunkéw atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu,
kurzu) za pomoca folii, mat itp.

W przypadku dluzszej przerwy we wznoszeniu muréw, trwajacej ponad 1 tydzien, lub gdy wystepujg opady ciagte - nalezy
wykonane mury zabezpieczyé¢ przed opadami, np. przez ostoniecie od géry pasem papy.

Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za pomoca wieAcow
zelbetowych.

Szybkos$¢ wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej wytrzymatosci.

Scianki dzialowe o grubosci 1/4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz M3. W przypadku gdy
wysokos¢ scian przekracza 2,5 m lub szerokos$¢ 5,0 m, nalezy stosowac zbrojenie z bednarki lub z pretéw okragtych w co
czwartej spoinie. Scianki te powinny byé potaczone ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi, a zbrojenie zakotwione na
gtebokosci co najmniej 10 mm.

Liczba cegiet potowkowych uzytych do wykonywania muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

W miejscach opar¢ belek stalowych lub zelbetowych ostatnie trzy warstwy powinny by¢ wykonane z cegly petnej na zaprawie
cementowo-wapiennej marki co najmniej M2.

Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed ulozeniem zwilzone wodag nie dopuszcza sie
wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu przekraczajagcym wielkosci podane w BN-90/6145-01. W $cianach nie
dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjatkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla
przewoddw instalacyjnych,

Grubo $¢ spoin

Nominalna grubo$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i
lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,

Spoiny pionowe uwaza sie za wypetione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny
nalezy uwazac¢ za niewypetnione.

Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢ wieksza niz 3 mm z
odchyleniem -1 mm.

Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywaé réwnoczesnie ze
wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej poza obreb
spoiny

Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywa¢ na spoiny niepetne, pozostawiajac spoine
niewypetniong zaprawa na gtebokos¢ ok. 15 mm od lica

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza od $rednicy zbrojenia umieszczonego w
spoinie.

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny spetnia¢ wymagania PN-89/B-10425. Przewody dymowe i wentylacyjne
nalezy wykonywa¢ z cegly petnej o wytrzymalosci $redniej nie nizszej niz 15 MPa lub specjalnych pustakéw ceramicznych.
Przewodéw dymowych, spalinowych i wentylacyjnych nie nalezy wykonywa¢ z elementéw murowych drazonych.

Przewody z pustakéw ceramicznych kominowych nalezy omurowa¢ petng cegta ceramiczng na grubos¢ co najmniej 1/2 cegly.
Pustaki ceramiczne kominowe nie powinny wykazywacé rys lub peknieé przechodzacych przez catg grubos¢ scianek pustaka.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materialtébw. Wymagania i badania przy
odbiorze muréw wykonanych z cegly reguluje norma PN-68/B-1 0020.

6.2. Zgodno $¢ z dokumentacj a

Roboty murowe z cegly powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna, uwzgledniajagca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny byé udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania

Program bada n. Podstawe do odbioru technicznego robét murowych z cegly stanowig nastepujace badania:

a) badanie materiatow,

b) badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych

Warunki przyst gpienia do bada n. Badania nalezy przeprowadza¢ zaréwno w trakcie odbioru czesciowego
(miedzyoperacyjnego) poszczegdinych fragmentéw rob6t murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robét. Dokumenty
warunkujace przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie. Do
badania rob6t zakonczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow) jakosci materiatow,

b) protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych),

¢) zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robét.

Opis bada n. Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych
dokumentow stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz

z powotanymi normami. Materialy nie majgce dokumentdéw stwierdzajacych ich jakos$¢, a budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny byé poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidtowo $ci wykonania konstrukcji murowych

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiaréw otworéw nalezy przeprowadzac przez
poréwnanie muréw z dokumentacjg technicznag i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Pomiaru dtugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywa¢ tasma stalowa z podzialkg centymetrowa, za$ grubosci murdw i
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wymiaréw otworéw — przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Jako wynik nalezy przyjmowac¢ warto$¢ srednig pomiaréw wykonanych w trzech miejscach.

Sprawdzenie prawidtowo $ci wi azania muréw, pot aczen, uto zenia nadpro zy

i osadzenia o $cieznic nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania rob6t przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos¢ z
wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubo $ci spoin i ich wypetnienia  nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia muréw i po ich ukonczeniu. W
przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubosé spoin nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar
dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg milimetrowa i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych
zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10020.

Sprawdzenie réwno $ci powierzchni i prostoliniowo  $ci kraw edzi nalezy przeprowadza¢ przez przykladanie do powierzchni
muru i do krawedzi taty kontroli diugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tata a powierzchnig lub krawedzig
muru z dokfadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie pionowo $ci powierzchni i kraw edzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowo $ciwarstw nalezy przeprowadzac poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa.

Sprawdzenie k ata pomiedzy przecinaj acymi si @ powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem
murarskim, tatg kontrolng i przymiarem podziatka milimetrowg

Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanej w normie

Ocena wynikow bada . Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dalo wynik ujemny, calo$¢ odbieranych robot
murowych lub tylko ich czesci nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami normy

W przypadku uznania catosci lub czesci rob6t murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja przeprowadzajaca
badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowieh normy zagrazaja bezpieczenstwu
budowli. Mury zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajace okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym,
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidlowy i przedstawione do badan.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych,

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.3. Odbiér ko Acowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzié zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 ,Warunki Og6ine”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komdrkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 3: Domieszki do zapraw do muréw. Definicje, wymagania,
zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN-EN 413-2: 1998 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne

PN-B-19308: 1999 Preparaty antykorozyjne do zabezpieczania zbrojenia w elementach z autoklawizowanego betonu
komorkowego

PN-EN 197-1 :2002 Cement. Czesc¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku
PN-EN 459-1 :2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady 1988 r.

ST 01.07 KONSTRUKCJE STALOWE Z ZABEZPIECZENIEM ANTY KOROZYJINYM
1. WSTEP
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1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1
1.3 Zakres robét obj etych Specyfikacj q
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z nastepujacymi elementami konstrukcji:
- konstrukcje stalowe wzmocnienia $ciany
- belki stalowe stropowe
Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegélnych elementéw stalowych profili - zgodnie z rysunkami wykonawczymi
konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.
1.3.1 Zakres robo6t obj etych specyfikacj aq
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi konstrukcji stalowych i
obejmuja:
a) przygotowanie powierzchni do malowania,
b) nanoszenie warstwy gruntu i miedzywarstwy,
¢) nanoszenie farb nawierzchniowych.
d) nanoszenie warstw ogniochronnych
Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania i miedzywarstwy na nowe elementy ma miejsce w
wytwarni, a na budowie, po montazu konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonania tych czynnosci w miejscach styku i w miejscach
uszkodzen w czasie transportu badz montazu. Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb
nawierzchniowych. Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegaja powierzchnie konstrukcji stalowych krat i balustrad
schodowych; elementy przewidziane do obetonowania nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie.
1.4 Okre $lenia podstawowa
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i Specyfikacji ,Wymagania Ogolne”
1.5 OgdIne wymagania dotycz gce robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora Nadzorua
Projektu. Przed przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem i staraniem
oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora Nadzoru n/w dokumentacji:
- Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu
- Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z dokltadnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z
PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje Projektant przed
skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wylgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu technicznego)
- Projekt technologii spawania zawierajacy metode spawania sprzet i materialy, kolejnos¢ wykonania spoin przy ktérej
wystepuja najmniejsze odksztalcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje faczonych elementéw przy spawaniu, sposéb
prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie brzegéw elementéw i rowkéw do spawania, rodzaje obrébki spoin metody
kontroli i badan
- Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet
przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu
technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien
zagwarantowac¢ catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukciji.
- Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza
Dokumentacjg Projektowg obejmujacy:

* metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653
* warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu konstrukcji uwzgledniajac
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie montazu
* technologie wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy z uwzglednieniem réznic w
zabezpieczeniu poszczegllnych elementéw i konstrukcji naprawy uszkodzeh powlok w czasie montazu t zabezpieczenia
stykoéw i montazowych

* szczegOly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczeg6inych elementdéw konstrukcji szczegdlnie przy
dylatacjach i innych elementach wymagajacych wiekszej starannosci wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli
zestawienie materialtdw i sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na cze$é dotyczacg wykonania konstrukcji i czesc
dotyczgcqg montazu.
Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje Wykonawca, jesli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej.
Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-B-O1040. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje Projektant
przed skierowaniem do produkciji."
Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegélnosci :
- Termin przekazania dokumentacji warsztatowej.
- Termin rozpoczecia i zakonczenia montazu.
- Terminy odbioru poszczego6lnych elementow konstrukcji.
- Plan jakosci, w tym gtéwnie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczegdlnosci spawalniczych i sprezania potaczen
srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewnetrzng i odbiorem robot.
- Projekt montazu.
- Dokumentacje technologiczng robét spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.
- Dokumentacje kontroli jakosci.
Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowac'
- Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014.
Kwalifikacje wykonawcy.
Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200.
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Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu | lub 1l grupy wg PN87/M-69009. Wytwornia elementéw
stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potaczen spawanych klasy 1. Wytwérnia powinna przedstawi¢ odpowiednie
$wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalnicza Komisje Kwalifikacyjna.

Wymagania te dotycza réwniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukciji.

Materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieé¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jakos¢. Wszystkie elementy musza by¢ trwale oznaczone. Wyroby nie oznaczone
nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;j.

Do wszystkich wyrobéw nalezy dotaczyé dokumenty potwierdzajace ich jako$é zgodnie z odpowiednimi normami a w
szczegO6lnosci:

- Wyroby hutnicze wg PN-H-O1107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

Wytwarzanie.

Przy wytwarzaniu elementow stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy 2.

Identyfikacja.

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny byé jednoznacznie okreslone przez
odpowiedni system identyfikacji. Kazda czes¢ skladowa powinna by¢ oznaczona trwalym znakiem identyfikacyjnym w sposob
nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyska¢ akceptacje Projektanta co do rozmieszczenia znakéw identyfikacyjnych.
System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotdw odbioréw czastkowych (materiatow, wyrobdw, przygotowania
powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do konkretnych elementéw konstrukcyjnych.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.

Elementy i czesci skladowe - - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupdw - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢é pod nadzorem spawalniczym ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres
odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.

Czesci skladowe zigcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wkasciwymi normami, a w szczegdlnosci

PN-M.-69011-0-17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Dla spoin czotowych blach weziowych stykéw paséw dopuszczalna klasa wadliwosci zigcza R2. Pozostate zigcza klasy
minimum R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dlugosci badanych obcinkdw spoin zalezg od klasy zlacza i nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami podanymi w
normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czolowych stykéw $rubowych, sprezanych klasa ziacza B , wadliwos¢ 2 - z tabl. 3
minimum 50% dtugosci ztagcza bada¢ metodami nieniszczacymi ).

Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN- 78/M-69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci rozpoznania rodzaju
wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwiekowa, a w miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tg
metodg wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie radiograméw okresla sie zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady
ztaczy spawanych. W zaleznosci od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala sie klase wadliwosci ztacza. W celu
zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowa¢ prace spawalnicze i prowadzi¢ ich
dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -5C, a dla stali niskostopowych
przy temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego sniegu. W przypadku
spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ Swiadectwo przeprowadzonej préby. Proba taka powinna odbywaé sie co
maksimum dwa lata. Ponadto proby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu roboét
spawalniczych wigkszej niz 6 miesiecy, jak rowniez gdy stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi
by¢ prowadzona w dzienniku spawéw identyfikacja spoiny z jej wykonawca).

Potaczenia srubowe.

Polaczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997.

Potaczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatacznika C. Potaczenia sprezane prowadzi¢ metoda
kontrolowanego momentu. Site sprezajacag i momenty dokrecenia przyja¢ zgodnie z tablicg 11 PN-B-06200.

Monta z konstrukciji.

1 Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -o0- 3 PN-B06200.

1. Tolerancje usytuowania podpor - tabl. 15 normy j.w.

2. Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

1.4.1 Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Warunki
ogolne”

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez ma zaktadanych wtasciwosci
uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktdorym materiat malarski po zmieszaniu skladnikdw nadaje sie do
nanoszenia na podioze.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca ktéra spetnia przede wszystkim funkcje ochronng. Farba do
gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki
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zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujacych procesy korozji poditoza.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgca w celu uszczelnienia i uodpornienia na
wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza
lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.
Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwiekszajace odpornosé obiektu lub jego elementu na
dziatanie koroz;ji.

2. MATERIALY

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej parti $rub. Powloki malarskie wg Projektu
Wykonawczego

Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

- kotwy wklejane

2.1 Akceptowanie u zytych materiatéw

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiaty i
wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajace wymagang jakos¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych
jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w
spos6éb umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na
elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcow
materiatéw nie oznacza akceptacji materialtdbw Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich
partii materiatow

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjne;j.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywaé¢ stal zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali (np. pochodzace z
importu) mogq by¢ zastosowane przez Wytwoérce za zgoda Inspektora Nadzorua Projektu jesli posiadajg Aprobate Techniczng
IT8.

Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢ ponadto wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

- dla blach zeberkowych wg PN 73/H 92127.

- dla walcowki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001 ,

- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla katownikdw réwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

- dla ceownikéw PN-86/H 93403.

- dla teownikéw wg PN-55/H-93406,

- dla dwuteownikéw wg PN-801 H-93407,

- dla lin PN-68/M-80201 ,

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze.

ZamoOwienia na faczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwoérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzorua Projektu Wytwdércéw tych materiatébw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéow i
przechowywania atestéw potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego
wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii facznikow i materiatdw spawalniczych.
Badania, ktoére warunkujg wystawienie atestow Wytwodrca tacznikbw lub materialéw spawalniczych przeprowadza na wiasny
koszt. Materialy pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora
Nadzorua Projektu na koszt wkasny Wytwércy konstrukciji.

Spetnione muszg by¢ wymagania horm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze tbom szesciokatnym z gwintem na catej diugosci

PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podkfadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podkfadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podkfadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

PN-M-09355 (P N- 731 M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogo6Ine wymagania i badania:

PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali

niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741 M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedlug gwaranciji
dostawcy.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i
w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegdélne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtoga
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostalych.

2.4 Rodzaje materiatéw antykorozyjnych

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej wedlug zasad niniejszej
specyfikacji sa:

do gruntowania:

2x — farba ftalowa do gruntowania przeciwrdzewna miniowa 60%

do malowania nawierzchniowego:

2x — farba ftalowa nawierzchniowa ogo6lnego stosowania

Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatéw o parametrach nie gorszych niz wiw.

Podczas przygotowania produktu nalezy Scisle stosowac sie do zalecen producent i danych zawartych w kartach technicznych
poszczegOllnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg byé
wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Nalezy Scisle przestrzegac i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po
zmieszaniu, Na pojemniku ze zmieszang farba musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu data przydatnosci farby do uzycia.
2.3 Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw materiatéw tatwo palnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25¢t.

3. SPRZET

3.1 Wytwaorca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3) obowigzani sg do
przedstawienia Inspektora Nadzoruowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora Nadzoru Projektu jest
uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzorua Projektu jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzorua Projektu.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzaé mechanicznie urzadzeniami dowolnego typu, zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢
strumienh odoliwionego i suchego powietrza.

3.3 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb dostarczonymi
przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametréow technologicznych
nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione
sprzetem o zblizonych wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien byé zaakceptowany
przez Inspektora. Prawidtowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadza¢ na prébnych powierzchniach i uzyskaé
akceptacje Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewn etrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak aby powierzchnia stali
byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731 H 01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w
catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalepy przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.
Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja przed wysytka powinna by¢
zabezpieczona przed korozjg. Przy transporcie kolejg lub $rodkami drogowymi nalezy dostosowaé¢ sie do ograniczen
wymiarowych narzuconych gtownie zdolnosciami zatadunkowymi $rodkéw transportowych.

W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny byé

Nastepujace:

- najwieksza dtugos¢ 18,0 m

- najwieksza szerokos¢ 3,0 m

- najwieksza wysokos¢ 3,23 m

- masa do 20,0 t.

Od tych wymiaréw dopuszcza sie wyjatkowo pewne odchylenia np. przy diugosci elementu mniejszej od 18,0 m jego wysokosé
moze by¢ 3,55 m, przy diugosci mniejszej od 16,0 m wysokos¢ moze wyniesé 3,80 m. Elementy ciezsze mogg by¢ przewozone
na dwoch wagonach lub na wagonach specjalnych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny byé

nastepujace:

- najwieksza diugos¢ 11,0 m

- najwieksza szerokos¢ 2,5 m

- najwieksza wysoko$¢ 2,5 m

- masa 20.0 t.

Dopuszczalne odchylenia diugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢ do 18,0 m wysokosé
elementu, na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki
transportu w ten sposéb aby mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformaciji lub
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uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegélnie chronione musza byé elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we
wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu Drobne
elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce polaczenia musza byé jednoznacznie oznakowane i umieszczone
w miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki, czy
drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej
i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga
byé one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi
uszkodzeniami. Inspektor Nadzoru w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania
elementéw musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrécenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone
elementy powinny byé¢ zatadowane w ten sposéb aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw
pojazdéw nalepy uzyska¢ zgode DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi
trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢é oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdéd pilotujacy.

4.2 Transport wewn etrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne. W
celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sie
nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalepy uzyska¢ pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predko$¢ poziomego
przemieszczania fadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i
przymocowane do srodka transportowego aby nie dopuscie do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy
usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m
nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow przy ukosnym utozeniu liny zawiesia
jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych
wytrzymatosc i statecznosé zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowaé linami
zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbidr konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometra. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt 4.7 PN B
06200. Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukcji

- montaz konstrukcji na miejscu budowy

z r6znymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru i powinien by¢ przez Inspektora Nadzorua Projektu zaakceptowany. Wytwérca konstrukcji powinien dostarczyé
wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe ktére beda uzyte na miejscu
budowy np. komplet $rub. Z dostawy wylgczone sg farby i materiaty spawalnicze ktérych stosowanie jest ograniczone okresami
gwaranciji.

4.4 Likwidacja uszkodze n transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne to Wytwdrca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor Nadzoru moze zastrzec jakich prac nie mozna
wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytwoérca konstrukcji a do ich wykonania
powinien przystapi¢ tak szybko jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu
dokonuje odbioru w obecnos$ci przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchylek) wystepujg
pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki og6ine

5.1.1 Program monta zu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu montazu. Program
sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- formacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje to
Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania.

- projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

- sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb ktdre moga znalez¢ sie w obszarze prac montazowych

- inne informacje zadane przez Inspektora Nadzorua Projektu.

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi
koniecznos$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzorua Projektu.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robot

Inspektora Nadzoru Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych i odbiorcow
czesciowych na czas ktorych nalezy przerwa¢ roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o
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kontynuowaniu robét.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwércy by maégt
dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy
nalezy uklada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegoélnych faz montazu. Konstrukcja nie
moze bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda i dlatego nalezy jg uklada¢ na podktadkach drewnianych lub
betonowych (np. na podkiadach kolejowych). Sposob ukladania konstrukcji powinien zapewni¢ jej stateczno$¢ i
nieodksztatcalnos$é, dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych, dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.

W miare mozliwosci nalepy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach)
podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w projekcie
montazu wymagane sa obliczenia sprawdzajgce statecznosé i wytrzymatoseé.

5.2.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do osta  tecznego ich poto zenia

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczehAstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu,
przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementdéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza byé ocenione przez Inspektora Nadzoru i
w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.2.3 Wykonanie pot gczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania zawierajacego plan
spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie
technologii spawania a szczegélnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

5.2.4 Wykonanie pot aczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba
wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wtaczajac w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez
Inspektora Nadzorua Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej
uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora Nadzorua Projektu. Inspektor
Nadzoru moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200 . robota spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej
5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢é oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Koricowe badania spoin powinny byé przeprowadzane nie wczesniej
jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inspektora Nadzorua Projektu osobiscie. Koszty badan radiograficznych i
ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywac¢ je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Badania potwierdzajgce jako$¢ robdt spawalniczych prowadzi¢ nalepy wedtug norm podanych w p 10 0 ST. Wytwoérca
zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiogramoéw i protokotdw i przekazaé jg Inspektorowi
Nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Potaczenia na $ruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwérni wykonywanie otworéw i ich rozwiercanie do
ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu.

Konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i
wiertta powinny by¢é w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element.
Wiercenie i rozwiercanie moze byé wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest
dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg byé starannie
docis$niete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie, chyba ze
jest to dozwolone przez Inspektora Nadzorua Projektu. Szczelno$¢ potaczenia za pomocg $rub i trzpieni montazowych powinna
by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wej$¢ miedzy powierzchnie taczone glebiej niz na 20mm. Dlugosc¢ $ruby
powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujgcy na docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit giebiej
w otwor taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegac
do powierzchni tgczonych elementéw.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne po monta zu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w WytwoOrni gdzie wykonuje sie wszystkie
warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni
natozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe koncowg nalepy
wykonywaé¢ na elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez opaddéw i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10°C.
Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury
malowania i schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca uzyska wczesniejszg zgode Inspektora
Nadzoru na wykonanie ostatecznej powtoki malarskiej.

5.4.1.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych
zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowa
czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody strumieniowo-sciernej (piaskowanie lub
srutowanie). Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) -zaleca
sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw, dopuszczajac uzywanie innych $rodkéw o podobnej skutecznosci. Nalezy
stosowac takie parametry obrébki strumieniowo-$ciernej, zeby uzyska¢ chropowatos$¢ powierzchni RY5 (R,) = 25 - 27pm.

Opracowat: i. Trocer Stanistaw Strona 37 z 93




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub
przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygtadzania ostrych krawedzi nalezy wykonaé
szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z PN-70/H-97051, (przewiduje sie w krétkim czasie zastgpienie
tej normy przez norme PN-ISO/850 1 i wéwczas nalezy stosowaé sie do wymagan normy ISO, a ocena przygotowania
powierzchni do malowania zgodna z PN-707H-97052).

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Wymagane
jest oczyszczenie powierzchni do I-go stopnia czysto$ci wg PN- 70/H97050 co jest rdwnowazne Sa 3 wg ISO 8501-1,
dopuszcza sie jednakze Sa 2 Il wg ISO 8501-1 tzn. lepiej niz 2-gi stopien wg PN-70/H97050. Sposéb czyszczenia pozostawia
sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac uzyskania wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez
Inspektora. Inspektor ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powioki
malarskiej.

5.4.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inspektor moze zarzadzi¢ wykonanie probnych
powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, badz
przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powlok i eliminacji technik niegwarantujgcych
odpowiedniej jakosci robot.

5.4.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnosé wzgledna
powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczeg6inych produktéw. Zwraca sie uwage na
zrOznicowang tolerancje poszczegoélnych produktéw, na wilgotno$¢é powietrza oraz temperature powietrza i malowanej
konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robdt malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy -temperatura powinna by¢ wyzsza
0 co najmniej 2T od temperatury punktu rosy. Nie w olno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji
oraz przy silnym wietrze (4Bealjforta). Najodpowie dniejsza temperatura wynosi 15-25<C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska byta nie narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.
Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczego6lnych warstw.

5.4.2.2. Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji. Inspektor moze
zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg
metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wiasciwej dla danego
materiatu karcie technicznej. W ogélnym ujeciu na procedure ta skladaja sie: mieszanie zawarto$ci poszczeg6lnych opakowan
w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony spos6b poszczegélnych sktadnikéw
(opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do
temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej specyfikacji farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg ograniczong
zywotno$¢ po wymieszaniu skladnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania calej przygotowanej do
stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg zywotnoseé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po zyciu stosujac rozcienczalniki
zalecane przez producent6w farb.

5.4.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzy warstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym farbom. Grunty wysoko
cynkowe nalezy nanosi¢ w warstwach o grubosci (po wyschnieciu) od 50 do 75 pm.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywac po uptywie wymaganego podanego przez

producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w
zaleznosci od stosowanych preparatéw.

5.4.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa. Powierzchnia nowych elementéw
po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki producent farb przewiduje
pomiedzy nakladaniem miedzywarstwy a nakladaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego
przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy
nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom. Farby nawierzchniowe nalezy naktada¢ w
warstwach o grubosci na sucho co najmniej 50um.

5.4.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni stalowych. Szwy
spawalnicze nalezy wyréwnaé przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a
nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej specyfikacji.

5.4.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chroniac od opadéw
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementéw przez odpowiednie
przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny byé zaopatrzone
w uchwlly ulatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie skladowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi,
winny by¢ skladowane na podkladach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu. Elementy
zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki. 5.3

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.
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Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia pracownikéw, nalezy
wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywaé sie w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa
sie ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢é w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem
powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.

przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatdw malarskich nalezy przestrzega¢ zasad
higieny osobistej, a w szczegdInosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk
pracy, nie spozywa¢ positkbw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skére rak i twarzy posmarowac¢ przed pracg odpowiednim kremem
ochronnym.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Obowi azki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.2 Odbiory cz esciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukciji.
Harmonogramy stanowig integralng czes$¢ akceptacji programéw. Sposéb i zakres odbioréw czes$ciowych opisane sa w pkt. 5
niniejszej Specyfikacji prowadzonych przez siebie robét.

6.3 Zakres kontroli jako $ci robot

Zakres kontroli jakosci robét obejmuje na etapie wstepnym.

- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytwérni kwalifikacji wytworni i jej personelu.

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw

- Badanie wzrokowe pofgczen spawanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich

- Jakos¢ tacznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin. Po zakonczeniu
montazu i malowania

- Sprawdzenie ogdinej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegolnosci potaczen sprezanych - Sprawdzenie

wykonczenia zakotwien

- Koncowy pomiar powtok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jakos$ci materiatdbw malarskich.

Ocena materiatow malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowigzanych przedstawié¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyroby, a na zyczenie odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

6.5 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o PN- 70/H-97052 oraz wymagania zawarte
w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i
chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (sucho$é, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak
rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystos$ci przeprowadza sie w oparciu o PN-
70/H-97050.

6.6 Kontrola jakosci powtok malarskich.

Kontrola nakfadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki nakladania
materiatlu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodowych i zabezpieczajacych $wiezo wykonanych powlok, a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.
Inspektor moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok poszczegdinych warstw wg PN83/C-81545.
Sprawdzeniu podlega liczba wykonywanych warstw powtok malarskich.

6.7 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok.

Ocene wykonanych powiok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysylkg elementéw konstrukcji na budowe oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz
wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach. Grubosé
powtoki winna by¢ zgodna z projektowang Mierzy sie jg przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw
magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-81515 lub innych zapewniajacych dokladnos$¢ + 10%. Pomiar nalezy wykona¢
w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢ srednig arytmetyczna wynikéw uzyskanych
z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci
ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo zgodnie z normg BS 5493:1977, wymaga sie aby nie byto odczytéw grubosci nizszych
niz 75% grubosci nominalnej. Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-68/C-81544. Badanie
przyczepnosci pokry¢é malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem z zastosowaniem farb wg
niniejszej Specyfikacji). Ocene wygladu dokonuje si.e nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
Wz

odlegtosci 30-40 cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdw oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gadkg bez pomarszczen, zaciekdéw i chropowatosci. Powtoka nie moze
odstawac od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.

llosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot w ktérym w kazdej pozycji uwzgledniono dodatki na
wykonanie spoin oraz styki montazowe. llosci przewidywanego materiatu dla konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze
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Robot Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 t wbudowanej stali profilowej

Jednostkg obmiarowg dla zabezpieczenia antykorozyjnego jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia w ktére powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrébki cieplnej

8.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbiér konstrukcji powinien by¢é dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér powinien
polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnos¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w zatozeniach ogélnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Cena obejmuje réwniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej Specyfikacji.

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi w wymaganiach
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscia- Wytyczne do planow jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamiennosci - Ukiad tolerancji i pasowan - Pola tolerancji i odchyiki graniczne
wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na catej diugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podkiadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogdlne wymagania i
badania

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie lukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéw do
spawania

PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektroda nietopliwa stali stopowych- Rowki do spawania

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogélne wymagania i
badania

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Préba twardosci ztgczy spawanych i zgrzewanych

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiograméw
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5100 mm - Jakosé powierzchni
ciecia

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztaczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci zlgczy spawanych na podstawie wynikéw badan
ultradzwiekowych

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujace procesy spawalnicze - Podziat

PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych Podziat i wymagania

PN M-69013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych Rowki do spawania
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PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych niskostopowych - Przygotowanie
brzegéw do spawania

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy

PN EN 25817 PN-ISO 5817 Ztacza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania

pozioméw jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztgczach spawanych metali wraz z objasnieniami
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej.
PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zanieczyszczenia pokry¢é w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-68/C-81545 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN- 70/H-970510chrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

PN- 70/H-97053 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

ST 01.08 STROPY CERAMICZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace Wykonania i odbioru przy
wykonaniu stropow gesto zebrowych belkowo - pustakowych typ TERIVA |, Ibis, Il, 1l lub réwnowaznych .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie stropéw gesto
zebrowych w obiektach tzn.:

- utlozenie zeber szkieletowych w rozstawie 45 cm lub 60 cm,

- potozenie miedzy zebrami pustakéw keramzytowych,

- wykonanie zeber rozdzielczych, wykonanie podparcia,

- betonowanie konstrukcji stropu.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét przy uktadaniu Stropéw gesto zebrowych
zgodnie z ustaleniami .

- Wykonaweca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

- procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje

poszczegOlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i

instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace

przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢é z dokumentacjg

projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w

ST ,Wymagania ogdélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST ,Wymagania ogoélne" pkt
2.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN- 88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw". Bez badan Laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.5. Belka kratownicy:

- dtugosci 2,40-7,80 mb co 0,20 mb

- wysoko$¢ 0,24 m

2.6. Pustaki keramzytobetonowe wymagania ogélne:

- wysoka wytrzymaltoscig na obcigzenia statyczne (2 KN ),

- wysoka izolacyjnoscig cieplna,

- wysoka izolacyjno$¢ akustyczna,
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- odpornoscig na dziatanie czynnikéw chemicznych,

- odpornoscig na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

- pozbawione sg zwigzkéw palnych,

- nie wykazuja zdolnosci do barwienia i odbarwiania nie utleniaja sie,

- sg wykonane z naturalnych sktadnikéw - tatwo peczniejacych glin wypalanych w piecach Obrotowych,

- sg neutralne dla zdrowia cztowieka.

2.6.1. Warunki techniczne stropu:

obcigzenie na 1m? stropu warto $¢€ kN

Caitkowicie : 6,22

W tym :

masa wiasna konstrukcji : 2,68

warstwy wyko nczeniowe : 1,29

obci azenie $cianki dziatowej : 0,75

obci gzenie technologiczne : 1,50

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz ace sprz etu podane w ST ,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprz et przy wykonywaniu stropu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania stropu powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z sprzetu niezbednego do
wykonania zadania uniemozliwiajgcemu pogorszenie jego jakosci

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

- Transport materiatow winien odbywaé sie w sposéb niepogarszajgcymi jakos¢ materiatow i zgodnie z

wymogami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne:

- warunkiem przystgpienia do robo6t jest zgodne z dokumentacjg wykonanie podpdr stropu

oraz ich wypoziomowanie (wg dokumentacji "Strop zelbetowy gesto zebrowy na belkach TERIVA lub

réwnowaznych)

- belki nalezy ukfada¢ w rozstawie 60 cm lub 45 cm . Uktadajac belki nalezy sprawdzi¢ ich rozstaw

poprzez utozenie miedzy nimi po jednym pustaku przy kazdym koncu belki.

- najmniejsza dlugos¢ oparcia belki na murze lub innej podporze powinna wynosi¢ 8 cm. Konce belek

nalezy opiera¢ na podtozu z zaprawy cementowej marki M12 o grubosci t 20mm.

Przy rozpietosci stropu powyzej 6 m jako zasade nalezy przyja¢ opieranie belek na ryglach i wykonanie

obnizonego wienca ponizej spodu belek na grubo$é co najmniej 40 mm .

- oprocz podpdr statych nalezy stosowac takze podpory montazowe, ktérych liczba zalezy od rozpietosci

stropu, jedna podpora przy rozpietosci stropu do 3,80 m, dwie podpory przy rozpietosci od 4,00 m do 6,00 m.

- podpory montazowe nalezy ustawia¢ w réwnych odstepach pod weztami dolnego pasa kratownicy.

Przed utozeniem belek, podpory state i montazowe powinny by¢ wypoziomowane

5.2. Zbrojenie przypodporowe stropu TERIVANOVA/KJ  lub réwnowa znego.

Z uwagi na koniecznosci zapewnienia wilasciwych warunkéw mocowania stropéw o rozpietosci powyzej 6,0 metréw, jako
zasade nalezy zastosowa¢ zbrojenie podporowe stanowigce zamocowanie stropu, wykonane zgodnie z wymaganiami
podanymi nizej. Dopuszcza sie wykonanie zbrojenia na budowie przy zastosowaniu potaczen drutem wigzatkowym.

5.3. Zbrojenie podporowe TYP | lub rbwnowa zne.

Dla przypadku utozenia belek w sasiednich przestach stropu w jednej linii, nalezy stosowa¢ zbrojenie

podporowe typ |. Przed ulozeniem odpowiednio zagietej siatki tworzacej tzw. "koszyczek" nasadzonej na zbrojenie belek
kratownicowych i zbrojenie wienca na podporze, nalezy wycig¢ dwa odcinki zbrojenia dolnego" koszyka" ( f5) o diugosci 240
mm (mozliwos¢ natozenia koszyka na zbrojenie wienca)

5.4. Zbrojenie podporowe TYP Il lub rbwnowa zne.

W przypadku przesunigecia zeber sgsiednich przeset stropu nalezy stosowac¢ zbrojenie podporowe typ Il. "Koszyk" powinien by¢
ukladany tak, aby pierwsze strzemie od strony z dtuzszymi wystajacymi pretami f 10 znajdowato sie w licu podpory, a wystajace
prety zagig¢ i przymocowac drutem wigzatkowym do zbrojenia wienca.

5.5. Podpory monta zowe

Nalezy ustawi¢ w rownych odstepach pod weztami pasa dolnego kratownicy belki przy rozpietosci

stropu:

-do 3,9 m - 1 podpore

-o0d 4,2 mdo 6,0 m- 2 podpory

- powyzej 6,0 m - 3 podpory.

5.6. Wience

Na obrzezach stropow, na scianach nosnych i $cianach réwnolegtych do belek nalezy wykona¢ w poziomie stropu wience
zelbetowe o wysokosci nie mniejszej niz wysokos¢ stropu i szerokosé co najmniej 12 cm. Zbrojenie wiencow powinno sktadac
sie co najmniej z trzech pretdéw o srednicy nie mniejszej niz 10 mm.

Zaleca sie stosowanie 4 pretéw o srednicy 10 mm. Strzemiona z drutu o $rednicy 6 mm powinny by¢

rozmieszczone co 25 cm. Prety zbrojeniowe belek nalezy zakotwi¢ w wiencach.

Wience nalezy betonowa¢ rownoczesnie ze stropem. Przy stosowaniu zbrojenia podporowego, dla wkasciwego jest zakotwienia
w wiencu, gorne prety wiehca powinny by¢ usytuowane ok. 30 mm od goérnej powierzchni stropu.

5.7. Zebra rozdzielcze

W stropach poczawszy od TERIVA - | 4,2m; TERIVA NOVA 4,5 m; TERIVA-I bis i TERIVA-II - 5,4 m; TERIVAIII
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- 4,8 m nalezy stosowagé zebra rozdzielcze o szerokosci 7-15 cm i wysokosci réwnej wysokosci stropu. Zebro

rozdzielne powinno znajdowa¢ sie w $rodkowej czesci stropu. Zbrojenie zebra rozdzielczego powinno sktada¢ sie z dwéch
pretéw (jeden pret w goérnej strefie zebra, a drugi w dolnej). Srednica pretéw powinna wynosié co najmniej 10 mm w stropie
TERIVA-I i 12 mm w pozostalych stropach TERIVA. Prety zbrojenia zeber rozdzielczych powinny byé zakotwiczone w
prostopadtych do tych zeber wierceniach lub podciagach, na dlugo$é minimum 0,5 m.

Przy rozpietosci stropu od 6,1 m do 7,80 m nalezy stosowac¢ dwa zebra rozdzielcze w odlegtosci 2,4 m do 2,6 m od podpor.

5.8. Zebra pod $cianki dziatlowe réwnolegte do belek

Pod $ciankami dziatowymi wykonanymi w sposob tradycyjny np. murowanymi z cegly, usytuowanymi

réwnolegle do belek stropowych, nalezy wykona¢ wzmocnienie zebra stropowe. Wymaganie to nie dotyczy lekkich $cianek
dziatowych z plyt gipsowo - kartonowych w szkielecie stalowym.

Wzmocnione zebra stropowe moga by¢ wykonane przez utozenie dwoch belek kratownicowych obok siebie lub przez
wykonanie belki zelbetowej; belki zelbetowe i zebra wzmocnione nalezy oblicza¢ na catkowity ciezar $cianki dzialowej.

5.9. Ukladanie pustakéw

Po utozeniu belek przestrzenie miedzy nimi nalezy wypeié¢ pustakami stropowymi. Uktadanie pustakéw na stropie nalezy
prowadzi¢ w jednym kierunku - prostopadtym do belek. Powierzchnie czotowe pustakéw przylegajacych do wiencow, podciagdéw
i zeber rozdzielczych powinny byé przed ich utozeniem zamkniete (zadeklowane). Pustakdw nie nalezy opiera¢ na podporach
statych na ktérych utozone sg belki.

5.10. Betonowanie stropu

Do betonowania stropu mozna przystapi¢ po utozeniu belek i pustakdw oraz po zmontowaniu zbrojenia wiencow i zeber. Przed
betonowaniem stropu nalezy usung¢ bezposrednio z utozonych pustakéw zanieczyszczenia i wszystkie elementy pola¢ obficie
woda. W czasie betonowania (beton klasy nie mniejszej niz B-15) nalezy zwrdci¢ uwage na dokltadne wypetnienie betonem
wszystkich przestrzeni, prawidiowg gestos¢ betonu i nalezytg jego pielegnacje w czasie wigzania i utwardzania. Jezeli beton
jest podawany na strop w sposob obcigzajacy jego konstrukcje to poziomy transport betonu po stropie moze odbywaé sie
taczkami po sztywnych pomostach utozonych prostopadle do belek stropowych.

5.11. Strop - zu zycie materiatow

- beton monolityczny wylewany na budowie klasy B 15 : 0,0465 m3/m2

- zuzycie pustakow : 6,7 szt/m 2

- zuzycie belek : 1,67 mb/m2

- masa stropu ok. 268 kg/m2

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robot

6.2.1 Materialy ceramiczne

Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na pustakach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w

dokumentaciji technicznej,

- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:( wymiaréw i ksztaltu , liczby szczerb peknigé,

- odpornosci na uderzenia i zwréceniem szczegoélnej uwagi na zawarto$¢ margla.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,\Wymag  ania ogélne" pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowa robo6t jest - m2 stropu.

Powierzchnie oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci i szerokosci.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymag  ania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Odbidr stropu powinien sie odby¢ przed wykonaniem posadzek i tynkow.

Podstawe do odbioru stropu powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoéty odbioru poszczegdlnych etapéw rob6t zanikajacych,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt 9.

9.2. Placi si @ za wykonan g i odebran g ilo $¢ m2 powierzchni stropu wedtug ceny jednostkowej,

ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie belek,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- utozenie stropu, zalanie stropu,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1. Normy

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych . Budownictwo ogoélne.

T 1 cz.3 i 4 Arkady, Warszawa 1990.

ST 01.09 KONSTRUKCJE DREWNIANE DACHOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianej dachowej

1 2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
1.1.

1 3 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z:

1. konstrukcjg dachu

2. potaczenia elementéw w/w konstrukcji z zelbetowymi elementami konstrukcji budynku

3. deskowaniem potaci dachowej

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementéw - zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukcji i
architektury oraz odpowiednimi wykazami drewna.

1.4 Okre $lenia podstawowa

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i Specyfikacji "Wymagania Ogoine"
1.5 OgdIne wymagania dotycz gce robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed
przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inspektora Nadzoru n/w dokumentaciji:

Rysunki warsztatowe wraz z podzialem na elementy wysytkowe do transportu i montazu Wymiary liniowe w tych rysunkach
winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak Rysunki
warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy
wylacznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu technicznego)

Projekt warsztatowy potaczen elementow z drewna klejonego z konstrukcjg budynku.

Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania przez
Wykonawce i warunki budowy Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu technologii montazu oraz projekty
rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych Projekt ten powinien zagwarantowa¢ catkowite bezpieczenstwo
ludzi i montowanej konstrukciji.

Projekt technologu zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacjg Projektowg obejmujacy potaczenia
Srubowe.

2. MATERIALY.

Wszystkie elementy projektowano zgodnie z parametrami dla drewna wedtug PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 1194.

Wszystkie taczniki stalowe ze stali St3SX.

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie u zytych materiatow

Stosowane materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm Wszystkie materialy i
wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajace wymagang jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej. Materialy i wyroby nalezy przechowywac i
konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w spos6b umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng
identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej Akceptacja
zgtoszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcow materiatléw nie oznacza akceptacji materiatow
Wytwarca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow

2.2 Drewno konstrukcyjne.

Drewno do produkcji musi by¢é drewnem konstrukcyjnym o wlasciwosciach mechanicznych odpowiadajgcych wymaganiom PN-
EN 338 oraz PN-81/B-031150.01 . Elementy drewniane musza byé uodpornione na dziatanie korozji biologicznej metoda
powierzchniowg zgodnie z wymaganiami instrukcji ITB nr 355/98. Wilgotno$¢ drewna moze sie waha¢ w granicach 12% (+
2,0%).

Okucia i taczniki stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg poprzez galwanizowanie lub cynkowanie.

2.3 Laczniki i materialy stalowe.
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Zamoéwienia na tgczniki i materiaty stalowe sktada Wytwdrca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Wytwércow tych materiatdw. Na wytwérey konstrukeji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow
potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty
muszg by¢ przedstawione wraz z dostawag kazdej partii tacznikbw i materiatdw. Spetnione musza by¢ wymagania norm
przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem sze$ciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze thom szesciokgtnym z gwintem na catej dlugosci

PN-M-82002 (PN-771 M-82002) Podkfadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781 M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82144 (PN-86 IM-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone

PN-M-09355 (PN-731 M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

Ogolne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN-741 M-89434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach. Wytwérca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwaranciji
dostawcy.

Do wykonywania pofaczenia na sworznie stosowac¢ sworznie ze stali weglowej, walcowanej wg PN75/H-93200/05 o s$rednicy od
10 do 24 mm odpowiadajgcej sortymentom znormalizowanych nakretek wg PN-75/M-82144 i PN-75/M-82151 oraz podkfadek
wg PN-59/M-82010. Dopuszcza sie stosowanie sworzni z innych materiatdw po okresleniu ich przydatnosci zgodnie z BN-
80/7159-04. Wykaz sworzni i nakretek zgodnie z PN-2000/B-03150/03.

3. SPRZET

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5 1 2) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3.) obowigzani sg do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do
sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zaladunek transport roztadunek i skladowanie wyrob6w z konstrukcji z drewna powinny odbywac¢ sie tak aby powierzchnia byta
zawsze czysta wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeh mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby
powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. W czasie skladowania i
transportu elementy z drewna zabezpieczy¢ przed:

opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody, uszkodzeniami mechanicznymi

odksztatceniem, przecigzeniem, nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i skladowania.

Za nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowa¢ kazde powodujace w dowolnym przekroju elementu
wystapienie sit wewnetrznych wiekszych od zaktadanych w obliczeniach statycznych elementu.

sktadowanie elementu dopuszcza sie tylko w miejscach przewiewnych, suchych, w odlegto$ci minimum 25 cm od gruntu.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace:

- najwieksza diugos¢ 11,0 m

- najwieksza szerokos¢ 2,5 m

- najwieksza wysokos$¢ 2,5 m

- masa 20.0 t.

Dopuszczalne odchylenia diugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢ do 18,0 m wysokosé
elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,1 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki
transportu w ten sposéb aby mogly by¢ transportowane i roziadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformaciji lub
uszkodzen Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg byé elementy stykow montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia we
wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Elementy
drobnowymiarowe takie jak sruby, podkfadki, nakretki czy drobne blachy powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigar powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu
i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inspektora Nadzoru Projektu w razie potrzeby moze zadac
wykonania odpowiednich obliczen. Spos6b mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia
lub zsuniecia sie ich w czasie transportu Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten spos6b aby nie przekraczaty
zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z
wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdow nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach
prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci nadwymiarowej konstrukcji
powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdéd pilotujacy.

4.2 Transport wewn etrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne. W
celu zapewnienia peinego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna byé pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie
nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalezy uzyska¢ pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predko$¢ poziomego
przemieszczania fadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i
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przymocowane do $rodka transportowego aby nie dopusci¢ do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalepy
usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalepy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m
nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy ukosnym utozeniu liny zawiesia
jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych
wytrzymatosé i statecznosé zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowa¢ linami
zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odleglego miejsca.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program monta zu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu montazu. Program
sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukciji od Wytwérey oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje to
Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania.

- sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb ktére moga znalez¢ sie w obszarze prac montazowych

- inne informacje zadane przez Inspektora Nadzoru.

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi
koniecznos$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robot

Inspektora Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbiorcéw
czesciowych na czas ktérych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o
kontynuowaniu robot.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwércy, by mégt
dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy
nalepy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnosé poszczegdinych faz montazu. Konstrukcja nie
moze bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub wodg i dlatego nalepy ja uktada¢ na podkiadkach drewnianych. Sposéb
uktadania konstrukcji powinien zapewnic jej:

- statecznos¢ i nieodksztatcalnosé

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

- dobra widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen itp.

W czasie skltadowania elementy z drewna zabezpieczy¢ przed:

- opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody

- uszkodzeniami mechanicznymi

- odksztatceniem, przecigzeniem, nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i sktadowania.
Za nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowa¢ kazde powodujgce w dowolnym przekroju elementu
wystapienie sit wewnetrznych wigkszych od zaktadanych w obliczeniach statycznych elementu.

sktadowanie elementu dopuszcza sie tylko w miejscach przewiewnych, suchych, w odlegto$ci minimum 25 cm od gruntu.

5.2.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do osta  tecznego ich poto zenia

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
tasm z dodatkowymi podktadkami w miejscach przetamania tasémy na krawedzi elementu z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm brak przeszkdéd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora Nadzoru i
w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.2.4 Wykonanie pot gczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia na sruby i sworznie.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otworOw i ich rozwiercanie do
ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ na wytwoOrni. Mozna otwory wykonywaé rowniez na miejscu budowy. Zie
rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go ha wiasciwym miejscu.
Wszystkie czesci musza by¢ starannie docisniete w czasie wiercenia. Szczelno$é potaczenia za pomocg $rub i trzpieni
montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mégt wejs¢ miedzy powierzchnie tgczone.

Otwory powinny by¢ wiercone 0,97 $rednicy sworznia lub sruby. Dlugosé sruby powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujacy na
docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyklych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwér taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka
i teb sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki do drewna doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementow.
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po monta zu

Zabezpieczenie przeciwpozarowe.

Belki "D" posiadajg odpornos¢ ogniowg wynikajaca z przekroju FO,5 (30 min). Wszystkie elementy drewniane powinny byé
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pomalowane dodatkowo preparatem ogniochronnym (Fobos M2, Ogniochron, lub innym).

Zabezpieczenie przed korozjag biologiczng oraz ochrona w okresie eksploataciji.

Wszystkie elementy drewniane narazone na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych, powinny by¢ pomalowane
preparatem zabezpieczajacym przed korozjg biologiczng (dotyczy to w szczegdélnosci konstrukcji ogrodka) Wszystkie elementy
stalowe niesystemowe powinny by¢ ocynkowane ogniowo - minimum 0,60 pum.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Obowi gzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci niezaleznie od dziatann kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.2 Odbiory cz esciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji.
Harmonogramy stanowig integralng cze$¢ akceptacji programéw. Sposéb i zakres odbiorow czesciowych opisane sa w pkt 5
niniejszej Specyfikacji prowadzonych przez siebie robot.

6.3 Zakres kontroli jako $ci rob6t

Zakres kontroli jakosci robdt obejmuje na etapie wstepnym:

. Weryfikacje kontroli jakosci w wytwarni, kwalifikacji wytworni i jej personelu

. Ocene wizualng powierzchni elementéw, ilosci sekdw, jakosci polaczen klejonych, ciggtosci lameli itp. Pomiary geometrii i
sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw

. Badanie wzrokowe potaczen klejonych

. Jakos¢ tacznikow

Po zakonczeniu montazu i malowania:

. Sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju

. Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegolnosci potgczen na sworznie i Sruby

. Sprawdzenie wykonczenia zakotwien.

. Koncowy pomiar powtok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér powinien
polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych elementdw z rysunkami roboczymi konstrukcji i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnos$¢ uzytych przekrojéw

- Prawidtlowe wykonanie potaczen

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w zatozeniach ogdinych pkt 9

10. DOKUMENTACJE ZWI AZANE.

PN-82/B-02001 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

PN-80/B-02010 - Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem.

PN- 77/B-02011 - Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03264:1999 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-B-03150:2000 - Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych.

PN-EN 1194 - Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie wartosci charakterystycznych.

ST 01.10 IZOLACJE PARO | WIATROCHRONNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych, wiatrochronnych i powtok zabezpieczajacych na elementach budynku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji:

> paroizolacja dachu z folii

> izolacja wiatrochronna uktadana pod pokrycie dachowe

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentow proponowanych materiatéw.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Zastosowano folie
przeciwwiatrowa zbrojong oraz folie paraizolacyjna.

Dopuszcza sie stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub
posiadajg odpowiednie aprobaty techniczne. Kazda zamiana materialtdbw wymaga pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.
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4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wstep
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty.
Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwiatrowe z folii na sucho nalezy wykona¢ poprzez przybicie do krokwi dachowych:
> izolacja przeciwwilgociowa jako zabezpieczenie izolacji cieplnej od spodu
> izolacja przeciwwiatrowa uktadana jest na tatach z zabezpieczeniem kontrtatami o rozstawie 1,0 m
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Zasady ogdlne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robét winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
6.2. Warunki szczeg6towe.
Sprawdzenie rob6ét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.
6.3. Odbiory mi edzyfazowe polegaj a na kontroli:
jakosci materiatow:

> podktadu pod izolacje,
> kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),
> uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.

Odbiér materiatdw polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.

Odbidr wykonania ka zdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejm owaé sprawdzenie:

ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodéw i innych elementow
przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki, oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen
mechanicznych izolacji, pecherzy, faldowan, odspojen, niedoklejenia zaktadow itp.).

6.4. Kontrola powinna polega ¢ na sprawdzeniu:

ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem: a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne,
nalezy wykona¢ prébe wodna lub inne badania pozwalajace na prawidtowg ocene wykonanych robét izolacyjnych:

przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz
jej zgodnosci z projektem.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora.

Odbiér hydroizolacji odbywa sie w dwéch etapach:

1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)

2/ Odbioér ostateczny ( koncowy) ST oraz

Odbiér cz esciowy polega na kontroli:

- jakosci materiatow

- podkiadu pod izolacje

Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych
wrazliwych miejsc

7.2. Odbiér rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

- Odbiér rob6t zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,

- Zagruntowania podtoza przed wykonaniem ostatecznych powtok

7.3. Odbiér ko ncowy.

Odbidér koncowy robo6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7.4. Odbiér ostateczny powinien polega € na sprawdzeniu:

ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku gdy jest to niezbedne,
nalezy wykonaé probe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidtowg ocene wykonanych robét izolacyjnych:

przy parciu wody od zewnatrz - prawidtowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubosci warstwy dociskowej oraz
jej zgodnosci z projektem.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna byé przedtozona nastepujaca dokumentacja techniczna:

> projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robot,

> dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materiatbw w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
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producenta albo wynikéw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robét, protokoly z odbioréw
czesciowych,

> dziennik budowy (dziennik wykonywania robo6t izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna byé zawarta ocena jako$ciowa zabezpieczenia
przeciwwodnego, przeciwwilgociowego i wiatrochronnego. Jezeli w trakcie odbioru rob6t stwierdzono usterki lub wadliwo$¢
wykonania robét, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu postepowania przy dokonywaniu napraw. W
takim przypadku odbior korncowy moze by¢ dokonany dopiero po usunieciu usterek.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze rob6t

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogélne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady 1988 r.

ST 01.11 POKRYCIE DACHU DACHOWK A

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t dekarskich sa wymagania dotyczace pokrycia
dachoéw dachoéwkg ceramiczng

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t dekarskich.

1.4. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa. ST i poleceniami
Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i kohcowym robét dekarskich reguluje norma. PN-80/B-
10240

Roboty dekarskie powinny byé wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczng, uwzgledniajaca wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzor techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

2.1. Do wykonania wierzchnich warstw pokrycia stosu je sie:

Materialy stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢ aprobaty techniczne lub powinny by¢ produkowane
zgodnie z obowigzujgcymi normami. Materialy stosowane do rob6t dekarskich do dnia uzyskania przez Polske cztonkostwa w
Unii Europejskiej powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z aprobatg
techniczng lub z Polskg Norma. Z dniem uzyskania przez Polske czlonkostwa w Unii Europejskiej wyroby dekarskie powinny:
miec¢ certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, z europejska aprobatg
techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czlionkowskiego uznang za zgodng z wymaganiami podstawowymi, a
nastepnie by¢ oznaczone znakowaniem CE, mie¢ deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta - w przypadku wyrobéw podanych w wykazie Komisji Europejskiej majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa. Na opakowaniach materiatdw stosowanych do wykonywania rob6t dekarskich powinien sie znajdowaé termin
przydatnosci do stosowania.

Sposab transportu i sktadowania materiatdw do rob6t dekarskich powinien byé zgodny z wymaganiami producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg skltadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonywania robot dekarskich.

2.2. Przyjecie materiatéw na budowie

Podstawe przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe stanowia:

- projekt techniczny,

- dokumenty od producenta,

- sprawdzenie oznaczenia wyrobéw,

- sprawdzenie zgodnosci wybranych whasciwosci wyrobéw z dokumentami.

Projekt techniczny powinien zawieraé charakterystyke wyrobow przeznaczonych do wykonania pokrycia. Na budowe mogg by¢
przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug specjalnej dokumentacji dotyczacej odstepstw od
projektu.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobOw nieznanego pochodzenia.

Producent jest zobowigzany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak

bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia lub deklaracje zgodnosci dla parti wyrobu oraz karte
katalogowa wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu.

Kontrolne badania wtasciwosci wyrobow pokrywczych nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z wymaganiami norm dotyczacymi
wyrobu lub innych dokumentéw odniesienia, typu "aprobata techniczna".

Wyroby pokrywcze moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu,

sg whasciwie opakowane i oznakowane,

spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

majg deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub do dnia wejscia Polski do

Unii Europejskiej - certyfikat na znak bezpieczenstwa.
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Przyjecie wyrob6w na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.3. Przechowywanie materiatéw
Wszystkie materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu.
3. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.
Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie podkladéw pod pokrycia z dachéwek
Kazdy podkitad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:
- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno byé dostosowane do rodzaju
pokryua zgodnie z wymaganiami PN-B-02361: 1999,

réownosé powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg
kontrolna 0 dhugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku
réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej), rownos¢ ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak
podano powyzej, z tym ze tata kontrolna powinna byé potozona na co najmniej 3 krokwiach (przy podkfadzie z fat) lub 3
ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi), podkiad powinien byé¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien
mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia, w podktadzie powinny byé
osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.
5.2. Warunki wykonania robét
Do wykonywania pokry¢ mozna przystgpic:
po sprawdzeniu zgodnosci wykonania poditoza z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami szczegétowymi dla danego
rodzaju podioza, po zakonczeniu robét budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np. tynkowaniu komindw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére beda wyprowadzone (wywijane)
warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych
(rynhakéw) z wyjatkiem robét, ktére ze wzgleddéw technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie ukladania pokrycia
papowego lub po jego calkowitym zakonczeniu, po oczyszczeniu podkladu z zanieczyszczen, odpaddéw materiatow i
elementdéw, po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczna materiatdw pokrywczych i sprzetu do wykonywania pokryé
papowych.
5.3. Podkiad z tat drewnianych pod pokrycia z daché  wek ceramicznych lub cementowych

Wymagania dotyczace podkiadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachdwek ceramicznych sa nastepujace:

taty do wykonania podkiadu powinny mie¢ przekréj (38 x 50) mm; wymiar ten moze by¢ inny, jezeli wynika¢ to bedzie z
obliczen statycznych. Wzdtuz okapu taty powinny by¢ grubsze o 20 mm (58 mm x 50 mm).
Laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowac sie na krokwiach.
W przypadku stosowania rynien, do cz6ét krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci od 32 mm do 38 mm w celu umocowania do niej
uchwytéw rynnowych. Wierzch deski powinien sie pokrywac¢ z wierzchem taty okapowe;.
Wzdhuz kalenicy i narozy nalezy przybi¢ dodatkowe taty do mocowania gasiorow.
Wzdluz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢ przybita deska $rodkowa - wzdtuz osi kosza, a po
obu jej stronach - deski taczone na styk.
Wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybi¢ deske srodkowa wzdtuz osi
kosza. Grubos$¢ deski powinna byé dostosowana do grubosci tat.
Laty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majacymi aprobaty techniczne.
5.4. Pokrycia z dachowek ceramicznych i cementowych
Podktad pod pokrycie z dachowek ceramicznych i cementowych powinien spetnia¢ wymagania podane w p.5.3.
Przed przystgpieniem do uktadania dachéwek powinny by¢ wykonane obroébki blacharskie na okapach, w koszach, przy murach
ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe, z mozliwosciag
zastosowania tzw. fartuchéw blaszanych od strony okapu.
Krycie dachéwka ceramiczng powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241 w przypadku pokryé
dachéwka karpiowka (pojedynczo, podwdjnie w koronke lub w tuske), dachéwka holenderka, dachéwkami dwuzaktadkowymi i
czterozaktadkowymi. W przypadkach nie objetych ww. norma krycie powinno by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg producenta
wyrobu. W przypadku uszczelniania pokrycia mozliwe jest uwzglednianie zalecen podanych w PN-71/B-10241, jak réwniez
stosowanie innych, nowoczesniejszych rozwigzan polecanych przez producenta w konkretnych systemach rozwigzan
pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelnos$ci pokrycia w rozwigzaniu systemowym.
Krycie dachéwkg cementowa powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-63/B-10243 w przypadku pokryé
dachéwkyg karpidwka podwoéjng lub dachowka zaktadkowa. W przypadkach nie objetych ww. normag krycie powinno byé
wykonane zgodnie z instrukcjg producenta wyrobu. W przypadku uszczelniania pokrycia jest mozliwe uwzglednianie zalecen
podanych w PN-63/B-10243, jak rOwniez stosowanie innych, nowoczesniejszych rozwigzan polecanych przez producenta w
konkretnych systemach rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelnosci pokrycia w rozwigzaniu
systemowym.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbiér robét winny byé wykonane
zgodnie z odpowiednimi normami.
6.2. Warunki szczegotowe.
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6.2.1. Badania techniczne

Rodzaje bada n. Przy odbiorze robét dekarskich powinny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng

b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia,

d) sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy,

e) sprawdzenie zabezpieczen elewacyjnych,

f) sprawdzenie zabezpieczen dachowych,

i) sprawdzenie szczelnosci pokrycia.

6.2.2. Warunki przyst gpienia do bada n

Wymagania ogdlne. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot.

Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych robo6t, do ktérych dostep pézniejszy jest
niemozliwy lub utrudniony. Wyniki badan nalezy zapisa¢ do dziennika budowy.

Warunki atmosferyczne. Badania techniczne przy odbiorze rob6t dekarskich nalezy przeprowadzac¢ podczas suchej pogody
przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 5C.

Czynno sci wst epne. Przed przystgpieniem do badan technicznych sprawdzi¢ na podstawie protokotow lub zapiséw w
dzienniku budowy:

a) czy przygotowane podioze nadawato sie do rozpoczecia rob6t dekarskich b) czy w okresie wykonywania robét dekarskich
temperatura powietrza nie byta

nizsza niz +5<C,

c) czy zostaly spetnione wymagania podane w normie. nalezy

Opis bada n

Sprawdzenie zgodno $ci z dokumentacj g techniczn g polega na poréwnaniu wykonanych rob6t dekarskich z dokumentacjg
opisowa i rysunkowag wg wymagan normy oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Sprawdzenie materiatbw nalezy przeprowadza¢ bezposrednio lub posrednio - na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz powotanymi
normami i wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie szczelno $ci pokrycia Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia gtownie w miejscach
narazonych na zatrzymywanie sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze $cianami, kominami, swietlikami itp.). nalezy
przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje miejscach sposrdéd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie
wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac przez 10
min zraszaniu wodg w sposOb podobny do dziatania deszczu, obserwujac, czy splywajaca woda nie zatrzymuje sie na
powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb
umozliwiajacy odszukanie ich po wyschnieciu pokrycia. Sprawdzenie rob6t polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.

6.3. Ocena wynikéw bada n

Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty dekarskie nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét dekarskich lub tylko
ich czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami Normy. Roboty dekarskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy
nie moga byé¢ przyjete. W tym przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokrycia w celu
doprowadzenia go do zgodnosci z normag, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wplywajacych na szczelno$é pokrycia, roboty
dekarskie moga by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego obnizenia wartosci robét.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

7.2.2. Zakres.

Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatbw z ST i Projektem, Prawidlowosci osadzenia elementow podlegajacych
zakryciu.

7.3. Odbiér ko ncowy.

Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,
protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.0BMIAR ROBOT

wg przedmiaru robot

9. PODSTAW A PLATNO SCI

Jak w pkt 9 ,Warunki Og6lne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
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PN-B-02361: 1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczna. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-63/B-10243 Roboty pokrywcze dach6wka cementowa. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych
na cigglym podtozu

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z blachy miedzianej lub
cynkowej

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej ukladanych na ciagtym
podiozu

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw piytowych ze stali uktadanych na ciagtym
poditozu

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z blachy ze stali odpornej na
korozje, uktadanych na ciggtym poditozu

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy aluminiowej,
uktadanych na ciggtym podiozu

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

PN-EN 490 :2000 Dachéwki i ksztattki dachowe cementowe. Charakterystyka wyrobu

PN-B-12070:1996 Wyroby budowlane z betonu. Dach6wki i gasiory dachowe cementowe

PN -EN 1304 :2002 Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobow

PN-B-12020:1997 Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachdwki i ggsiory dachowe ceramiczne

ST 01.12 OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét blacharskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
obrébek blacharskich z blachy stalowej ocynkowanej powlekane;.

1.4. Og6lne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robo6t blacharskich reguluje norma PN-61
IB-1 0245. Roboty blacharskie budowlane powinny byé wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczna,
uwzgledniajgcg wymagania norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny byé udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

Do robdt blacharskich nale zy stosowa ¢ blach e:

stalowg ocynkowang powlekang gr.0,55 mm

materiaty pomocnicze

Gwozdzie blacharskie powinny odpowiada¢ ogéinym wymaganiom PN-84/M-81 000 Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane
Gwozdzie budowlane stosowane do robo6t blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom

PN-84/M-81 000 oraz BN-84/5028-12.

Wkrety samo wierc gce z podktadka uszczelniajgcg EPOM do mocowania blachy stalowej do podioza drewnianego F4,8x35
mm

Wkrety rozporowe z koszulk g i z podktadkg uszczelniajgcg EPOM do mocowania blachy stalowej Fi 10x55 mm

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogo6lne

Obroébki blacharskie attyki wykona¢ z blachy ocynkowanej, gr. 0,55 mm. Obrébke nalezy wykona¢ na rabek stojacy.
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Zamocowanie obrébki za pomoca tworzywowych kotkéw rozporowych (zwykiych i ramowych) z ocynkowanymi wkretami i
kapturkami EPDM. Obrébki powinny by¢ utlozone na paskach papy podktadowej szerokosci dostosowanej do szerokosci attyki
wraz z ociepleniem. Obrébka powinna wystawa¢ min. 4 cm poza lico ocieplenia i mie¢ wyksztalcony kapinos po obu stronach
obrébki. Obrébki blacharskie krawedzi plyt loggii nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej, powlekanej gr. 0,65 mm - kolor
brazowy miedziany RAL 8004. Obrobke nalezy osadzi¢é na piance montazowej. Zamocowanie obrébki za pomocg
tworzywowych kotkéw rozporowych (zwyktych i ramowych) z ocynkowanymi wkretami. Uszczelnienia obrébek krawedzi ptyt
loggii wzdtuz bocznych krawedzi podktadu szczeliwem elastoplastycznym (np.: CERESIT CS 25 lub CS 350 jw.). W przypadku
znajdujacych sie w dobrym stanie posadzek z plytek obrébke krawedzi ptyt loggii osadzi¢ w nacietym wzdtuz z krawedzi piyty
rowku i uszczelni¢ szczeliwem. Obrébki blacharskie parapetéw nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej, powlekanej gr. 0,65 mm
- kolor brazowy miedziany RAL 8004. Nalezy osadzi¢ klocki drewniane gr.6 cm dla okien > 1,5 m. Zamocowanie obrébki za
pomocag wkretéw ocynkowanych z podktadka i kapturkiem. Uszczelnienia obrobek krawedzi obrobek za pomoca masy
Silikonowe;.

Obrébka powinna wystawa¢ min. 4 cm poza lico ocieplenia i mie¢ wyksztalcony kapinos oraz wywiniecia na $ciany boczne
osciezy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbidr rob6t winny by¢ wykonane
zgodnie z odpowiednimi normami.

6.2.1. Badania techniczne

Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:

zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacja techniczna,

materiaty,

wyglad zewnetrzny pokrycia,

potaczenia i umocowania arkuszy,

6.2.2. Warunki przyst gpienia do bada n

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i kohcowego rob6t (odbior czesciowy przeprowadza
sie w odniesieniu do tych robét. do ktérych dostep pézniejszy jest niemozliwy lub utrudniony).

Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5C.

Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy

Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace dokumenty zatwierdzong
dokumentacje techniczng i dziennik budowy,

protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidtiowe przygotowanie podtoza,

protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jako$ci materiatdw uzytych do wykonanego pokrycia.

Przed przyst apieniem do bada n nalezy poréwna¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w dzienniku budowy:

- czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia robét blacharskich,

- czy w okresie wykonywania robét z blach cynkowych temperatura powietrza nie byta nizsza niz +5T.

Ocena ko Acowa.

Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzania i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymaganiami, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za prawidlowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymaganiami projektu i nie przyjmuje sie. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogag by¢
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub czesciowych napraw. W obu przypadkach pokrycie podlega
ponownemu sprawdzeniu | odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia ale nie wptywajacych na jako$¢, roboty blacharskie moga
by¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot

6.3. Ocena wynikéw bada n

Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty blacharskie nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy.

W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych rob6t blacharskich lub tylko ich cze$¢ nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. Roboty blacharskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie mogg by¢
przyjete. W tym przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokrycia w celu doprowadzenia go do
zgodnosci z norma, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wplywajacych na jakos¢ pokrycia, roboty
blacharskie moga by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego obnizenia wartosci robot.

7. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodno $¢ robot z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, pisemnymi decyzjami Inspektora. ST oraz

8.2. Odbiér robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych,

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

8.2.2. Zakres.

Odbiér rob6t zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
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Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatbw z ST i Projektem, Prawidlowosci osadzenia elementéw podlegajacych
zakryciu.

8.3. Odbiér ko Acowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzié zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny byé¢ przedtozone nastepujace dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 warunki ogéine

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania przy odbiorze.

ST 01.12 RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu i odbioru rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz rynien i rur
spustowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Rynna - koryto do odprowadzania wody z potaci dachowej

Rura spustowa - rura odprowadzajgca wode z rynny do kanalizacji deszczowej lub na teren

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é¢ z dokumentacja, specyfikacjami i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz systemu rynien i rur spustowych winien by¢ zlecony przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robd6t i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢
wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej. Przy wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy
przestrzegac przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy robotach dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winni sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentaciji
technicznej, w tym takze i z pozostalymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczego6lnych opracowan.

2. MATERIALY

Rynny, rury spustowe, a takze inne materialy potrzebne do montazu powinny posiada¢ atest ITB oraz ocene Panstwowego
Zakladu Higieny

Zastosowano rynny i rury spustowe z PVC. Rynny majg wymiar 150 mm, rury spustowe 110 mm.

Rynny jak i rury spustowe moga by¢ elementami prefabrykowanymi.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

W celu unikniecia niepozadanych deformaciji rynien i rur spustowych powinny byé skladowane i transportowane na ptaskiej
powierzchni.

5. WYKONYW ANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich beda wykonywane.

5.2. Doktadno$¢ wykonania.

Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarska i z instrukcjg producenta. Rynny zostang zainstalowane ze spadkiem 0,5%, do
faczenia elementow rynien stosowac¢ spoiwo cynowo-ofowiane.

Uchwyty podtrzymujgce rynny nalezy instalowa¢ w odlegtosci 70-100cm. Ztaczki, narozniki i leje spustowe nalezy dotaczy¢ do
rynny przed jej zamontowaniem w chwytakach. Montaz rynny nalezy rozpocza¢ od uchwytu centralnego. Przed zatrzasnieciem
rynny w kolejnych uchwytach, nalezy upewni¢ sie ze potrzebne odcinki zostaty poprawnie potaczone.

Rury spustowe sa gtadko zakonczone i réwnolegle przylegaja do $ciany. Laczenie rur spustowych nalezy wykona¢ poprzez
lutowanie miekkie uzywajac spoiwa cynowo-otowianego. Uchwyty mocujace rury spustowe rozmieszcza sie co 2m dla instalacji
pionowych i co 1 m dla instalacji poziomych, powinna byé zachowana pionowos¢ rur z dokltadnoscig do 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrole i badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z “"Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych" tom I.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

- ocene zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i zapisami w dzienniku budowy, stwierdzenie zgodnosci w
zakresie gatunku, wymiaréw, rozstawu, potaczen poszczeg6lnych odcinkéw,

- sprawdzenie rozmieszczenia uchwytéw, prawidlowosci zamocowania i sposobu wyrobienia w nich spadku,

- stwierdzenie czy rynny i rury nie majg wad materiatowych, dziur i peknieg¢,

- stwierdzenie pionowosci rur spustowych

7. ODBIOR ROBOT
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Odbiér rob6t obejmuje sprawdzenie warunkéw podanych w punktach 5 i 6 Specyfikacji.
8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze rob6t

9. PODSTAW A PLATNO $CI

Jak w pkt 9 ,Warunki og6lne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

BN-66/5059-61 Uchwyty do rur spustowych okragtych

BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien pétokragtych

ST 01.13 STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj a

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz stolarki okiennej i
drzwiowej.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa Specyfikacii i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Stolarka drzwiowa powinna by¢ osadzona zgodnie z dostarczong dokumentacja techniczna, zaleceniami producenta i instrukcjg
wbudowania, akceptowang przez Inspektora Nadzoru. Montaz stolarki powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami
norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z caloscig dokumentaciji
technicznej, oraz z projektem organizacji robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic¢ z
autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byé dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptaciji
Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢
wptyw na no$nos¢ obiektdw nalezy uzyskac¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapozna¢ sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzania okien i drzwi i upewni¢ sie, ze
zapewniajg one mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac.

Wykonawca przed przystapieniem do zamawiania stolarki ma obowigzek dokona¢ pomiaréw wykonawczych.

2.MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami sa:

okna PVC czterokomorowe szklone szklem zespolonym pojedynczym z mikrowentylacja.

parapety wewnetrzne PVC o szerokosci dostosowanej do potrzeb (pomiary przedwykonawcze).

Drzwi wejéciowych z PVC szklonych szklem bezpiecznym z okuciami i samozamykaczem

stolarki drzwiowej wewnetrznej z oscieznicami i okuciami

drzwi zewnetrzne ptycinowych petnych z oscieznicami i okuciami

drzwi azurowych piwnicznych

okna pofaciowe

wytazy dachowe typowe

schody drewniane zabiegowe prefabrykowane

pianki silikonowej i pianki montazowej,

tacznikéw mechanicznych i kotew.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki spos6b aby podczas transportu zapewniona byta ochrona przed
warunkami atmosferycznymi, stateczno$c elementéw i wykluczona ewentualnos$c¢ ich uszkodzenia.

Okna dostarczane sa przez producenta na paletach, zabezpieczone folig. Warunki przechowywania elementéw bram,
elementdw tgczacych i pomocniczych powinny zapewnia¢ statg gotowosc¢ ich uzycia. Materialy powinny byé przechowywane w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci do 70% lub w magazynach pétotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenie przed korozjg i wptywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowa¢ je od materiatdbw budowlanych o
szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwaséw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

Wymagania przy monta zu stolarki:
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Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z montazem stolarki, nalezy oceni¢ mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac,
poprzez:

ocene miejsca wbudowania, w szczegoélnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania.
sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania; sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potaczenia
oscieznicy z konstrukcjg budynku;

Whbudowywanie elementéw mozna rozpoczaé dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czesci nosne budynku.

Warunkiem prawidlowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami, a wymiarami osciezy, w
ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Montaz schodéw drewnianych

Przed przystapieniem do zabudowy Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia wymiaréw, oraz sprawdzi¢ schody zgodnie
opisem w dokumentaciji technicznej.

Zasady wbudowywania schodéw powinny by¢ zgodne z og6lnie obowigzujgcymi przepisami, projektem, oraz wymaganiami
Aprobaty Technicznej.

5.3. Opis ogdlny.

Do mocowania schodéw, nie wolno uzywa¢ materiatéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane elementy.

Zamocowania w posadzce i wieAcu powinny zapewnia¢ przenoszenie sit, wywotanych ciezarem wbudowanego elementu.
Potaczenia elementéw metalowych nalezy wykonaé w sposéb zapewniajgcy mozliwosé swobodnego wydtuzania i kurczenia sie
pod wplywem zmian temperatury. Catos¢ montazu Wykonawca przeprowadzi w sposéb podany w Aprobacie Technicznej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrolg jako$ci wykonywanych robét nalezy objaé poszczegdline ich etapy:

wykonczenie oscieznicy otwordéw okiennych i drzwiowych,

mocowanie oscieznic,

uszczelnienie oscieznic,

mocowanie parapetow wewnetrznych,

dziatanie mechanizméw zamykajacych,

uszczelnienie okien i wytazu dachowego

jakosci i prawidtowosci zamocowan schodéw drewnianych

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiér elementdw i akcesoridw.

Ocena jakosci elementéw przeznaczonych do wmontowania powinna polegaé na sprawdzeniu:

- zadwiadczen o jakosci i $wiadectw wystawionych przez producenta;

- podstawowych wymiaréw i dopuszczalnych odchytek wymiarowych, zgodnie z obowigzujgcymi normami

- standw powierzchni;

7.2. Odbiér koncowy.

Przy odbiorze montazu stolarki powinno zosta¢ sprawdzone:

zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem;

prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania
oraz stanu i wygladu zamontowanych bram.

doktadno$¢ uszczelnienia oscieznic z osciezami otworéw budowlanych, zapewniajgca ochrone przed infiltracja powietrza i
przenikaniem wod opadowych przez element

- prawidtlowos$¢ dziatania wszystkich czesci ruchomych i zamykajacych, - okna, drzwi i bramy powinny sie lekko otwiera¢ i
zamykaé

- wszystkie elementy powinny posiada¢ zabezpieczenia przed korozjg

8.0BMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze rob6t

9. PODSTAWA PLATNO $CI

Jak w zatozeniach ogdélnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-02020 PN-90/B-92010

PN-90/B- 78010 PN-68//M-78010

PN-89/B-06085 PN-80/M-02138

PN-78/M-02138

ST 01.14 SLUSARKA STALOWA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki stalowej.
].2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pktl.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
Slusarki stalowe;.

balustrady stalowe,

wycieraczki stalowe do obuwia,

1.4. Okre $lenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowag, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

2.2. Powioki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie

2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Sktadowanie wyrobéw $lusarki stalowej

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.7. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczone! wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002

Polaczenia elementéw Wykonywa¢ jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom podanym  w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi

3. SPRZET.

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigeciem oraz
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przed rozpocz eciem monta zu nale zy sprawdzi ¢:

. prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
. mozliwos¢ mocowania elementéw do $cian,
. jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by ¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczn aq lub instrukcja zaakceptowana przez
Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by ¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkdw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osSciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nic nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢
wymagania podane dla rob6t malarskich

6. KONTROLA JAKO SClI.

6.1. Badanie materiatbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa  ¢€:

- sprawdzenie wymiaréw,

- wykonczenia powierzchni,

- zabezpieczenia antykorozyjnego,

- potaczen konstrukcyjnych,

- prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako $ci wbudowania powinno obejmowa  €:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci,

- pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
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Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze rob6t

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.
9. PODSTAWA PLATNO SCI.

Jak w zatozeniach ogdinych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-80/M-02138. PN-87/B-06200

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

ST 01.15 TYNKI | GLADZIE

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych cementowo —
wapiennych oraz gtadzi gipsowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie tynkéw wewnetrznych
cementowo - wapiennych.

- uzupetnienie tynkéw zewnetrznych cem.- wap. Il kat.

- tynki Il kat. na $cianach

- tynki Ill kat. na stropach

- tynki renowacyjne na $cianach

- gtadzie gipsowe gr.3 mm

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa. Specyfikacja i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkéw cementowo — wapiennych oraz gtadzi gipsowych, wewnetrznych powinno byé zlecone przedsiebiorstwu
majacemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania. Wykonawstwo
tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji
technicznej oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora Nadzoru rob6t Wszelkie ewentualne niejasnosci
nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji
technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku
zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnos¢ obiektow nalezy
uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

2.0 MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materialem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na budowie. Uzyte do wykonania mas
tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiada¢é wymaganiom norm przedmiotowych, w szczego6lnosci nie
zawieraé siarczanéw, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadaé wydany przez producenta atest. Srodki
adhezyjne dla zwiekszenia przyczepnosci tynku Gips tynkarski

3.0 SPRZET.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub
filcowych, poziomic itd. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Materiaty do wykonania tynkéw dostarczone by¢é mogg dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegoélnosci przed wilgocia. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest
kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno byé wyposazone w sprzet gasniczy,
zgodnie z wymogami p. poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac srodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp. Wapno,
cement, piasek gips i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami
organicznymi.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji haromonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, cementowo — wapiennych, gipsowych zostaly opisane w PN-70/B 10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.
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5.3. OPIS OGOLNY.

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny by¢:

- zakonczone wszelkie roboty stanu surowego,

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe,

- zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przed przystapieniem do wykonania tynkéw nalezy podioze zagruntowa¢ srodkami zwiekszajacymi przyczepnos¢. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temp. Nie nizszej niz 5C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°c. w nizszych
temperaturach mozna wykonywa¢ roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych.
Tynki zewnetrzne nalezy wykonywagé jako tréj warstwowe, pospolite, kat. 111, sktadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Podiloze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odtluszczone, spoiny powinny by¢ nie
zapetnione zaprawg na gtebokosé 10-15 m. Suche podtoze nalezy zwilzyé przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna wykona¢ w
sposob reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1. Narzut nalezy
wykonywaé wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapiennej (1:2:10), po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢
warstwy narzuty powinna wynosi¢ 8- 15mm. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykona¢ z zaprawy
cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania gadzi powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz
nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka paca drewniana.

Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia powinny byé zwilzane woda. Gladz gipsowa gr. 3 mm
na $cianach gipsowych nalezy nanosi¢ packa stalowa z rGwnomiernym rozprowadzaniem masy gipsowej warstwami 1 mm. Po
naniesieniu kazdej warstwy nalezy przeszlifowaé powierzchnie w celu likwidacji nieréwnosci. Po naniesieniu wszystkich warstw
sprawdzi¢ jako$¢ naniesionej gtadzi i w razie koniecznosci wyréwnaé miejsca papierem sciernym, lub warstwa gipsu.

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych rob6t nalezy obja¢ poszczegdlne ich etapy:

. osadzenie oscieznic (z wyjatkiem aluminiowych),

* jakos¢ podioza,

¢ uksztaltowanie powierzchni, krawedzi,

¢ sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- rob6t budowlano - montazowych".

7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbiér materiatéw.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkdw nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow dostarczonych na
budowe sktadnikéw oraz sprawdzi¢ stan podioza.

7.2. Odbiér ko Acowy.

7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

zgodnos$¢ uksztattowania powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie plaszczyzn tynkéw, gtadkosé i stan powierzchni -
wystepowanie wykwitéw, zaciekéw, peknie¢, wypryskoéw i specznien jest niedopuszczalne, przyczepnos¢ tynkéw do podioza
(min. 0,025 MPa).

8.0 OBMIAR ROBOT

llo$¢ jednostek wg przedmiaru robét

9.0 PODSTAW A PLATNO SCI

Jak w zatozeniach ogélnych pkt 9

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. roboty tynkowe.

PN-70/B-10100 Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia

PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatosci.

PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-76/B-04350 Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.

PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

ST 01.16 GLAZURA SCIENNA

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

- oktadzin scian ptytkami glazurowanymi,

- wykonczenie plytek listwami naroznikowymi

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
okresleniami podanymi w "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg Specyfikacjq i
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poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie oktadzin $ciennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wlasciwe oswiadczenie w realizacji tego typu
robo6t i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystgpieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji
technicznej oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do rob6t. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacii
technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku
zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.
2.0 MATERIALY.
2.1. Zastosowane materialy.
Zastosowanym materialem na okladziny wewnetrzne sg plytki ceramiczne. oraz listwy naroznikowe PVC. Plytki ceramiczne
przeznaczone na okladziny wewnetrzne powinny charakteryzowac¢ sie nasigkliwoscia 2-8%. Plytki powinny odpowiadaé
wymaganiom jednej z wymienionych norm:
PN-EN 159:1996,
PN-EN 176:1996,
PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998,
Lub odpowiednimi aprobatami technicznymi.
Do mocowania okladzin bedg stosowane zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Listwy glazurnicze przeznaczone sg do zabezpieczenia i estetycznego wykonczenia
krawedzi okfadziny z piytek ceramicznych. Ich stosowanie zalecane jest na podiogach w miejscach, w ktérych oktadzina
posadzki taczy sie z innym materiatem podtogowym, np. parkietem lub wyktadzing dywanowa oraz przy zakonczeniu ptytek w
miejscu przewidzianym na dylatacje okfadziny. Listwy glazurnicze stosowaé jako ochrona krawedzi pitytek zastosowaé
wysokosciach profilu 8 mm.
3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4.0 TRANSPORT.
Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowa¢ je w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych
plandeka z otwieranymi burtami przewozone ptytki nalezy zabezpieczyé¢ przed przesunieciem.
Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywaé¢ w temperaturze ponizej 5C.
5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich roboty beda wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaly opisane w PN-89/B-12039 "Plytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe
uniwersalne, kamionkowe".
5.3. OPIS OGOLNY.
Do uktadania okladzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t pomocniczych. Podtoze pod oktadziny powinno by¢
réwne i gltadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okladzin nie powinna by¢ nizsza niz 5C. Bezpo $rednio przed
wykonywaniem robdt podioze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢
zatluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowa, nieréwnosci nalezy wyréwnaé
zaprawg 0 wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace
jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny
nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyé potozenie powierzchni i okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegélnych
rzedach za pomocg naciagnietego sznura. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé utozenie na
posadzce i Scianie.
5.3.1. Okladzina wewnetrzna z plytek.
Przed przystagpieniem do prac oktadzinowych nalezy wybra¢ wiasciwy do danego zastosowania typ listwy glazurniczej.
Wysokos$¢ jej profilu trzeba dobrac¢ tak, by gérna ptaszczyzna piytki (po jej wklejeniu) nie wystawata ponad wysokosé
zastosowanego profilu. Listwy glazurnicze nalezy montowac¢ na etapie wykonywania oktadziny. Na podioze nanosimy zaprawe
klejaca i w przewidzianym dla listwy miejscu wtapiamy jej ramie montazowe. WociSniete ramie montazowe nalezy
zaszpachlowac¢ dodatkowg iloscig zaprawy, po czym starannie przyklei¢ plytke tak, aby stykata sie doktadnie z profilem (unika¢
powstawania szczelin) i nie wystawata ponad jego wysokos¢. Szczeliny o szerokosci 1+2 mm (powstate ewentualnie miedzy
piytka a listwg) mozna wypemié zaprawg do fugowania.
Ptytki bedg mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod okfadanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i
gtadkosci odpowiadaé wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego Kl. 1ll. Plytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej
nalezy naktada¢ na podioze warstwa ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢ kleju powinna zosta¢ przykryta okltadzing w czasie
15 min. Szerokos¢ spoin nie powinna byé wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 mm nalezy pozostawi¢ szczeliny
dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usungé. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy
okladzine wyspoinowac i zmy¢.
6.0 KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

Kontrolg jako$ci rob6t nalezy obja¢ poszczegdlne etapy:
- powierzchnie podtoza,
- grubosc¢ zaprawy klejacej,
- prostolinijno$¢ spoin i ich szerokosé,
- jakos¢ szczelin dylatacyjnych,
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- obrébke naroznikéw,
- zgodnos¢ kolorystyki i materiatdw z projektem.
7.0 ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiér elementéw i akcesoriéw
przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje piytek oraz ich jako$¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania,
odchytek wymiaréw, jednolitosci koloréw.
7.2. Odbiér koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:
- atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,
- zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku
- poziomego lub pionowego nie powinno byé wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od
- ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej)\
- grubos$¢ warstw mocujacych.(podkiad lub kleju)
- powigzanie okladziny z podiozem
- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piytek (dopuszczalne odchylenie | mm) jednolitosé barwy
piytek.
8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
9.0 PODSTAW A PLATNO SCI
Jak w pkt 9 ,Warunki og6ine”
10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.
PN-EN 87:1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacje, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102:1994 Plytki i piyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na wglebne $cieranie. Plytki
nieszkliwione.
PN-EN 103:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN 105:1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate.
PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki nieszkliwione.

ST 01.17 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z plyt gipsowo-
kartonowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oktadzin z piyt
gipsowo-kartonowych potaci dachowej od spodu.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robét przy suchych tynkach reguluje norma wg PN-
72/B-1012.

2.1. Wymagania zgodno $ci z dokumentacj a

Suche tynki powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem technicznym obiektu uwzgledniajacym wymagania norm i
okreslajacym wymiary i odmiane ptyt gipsowo kartonowych. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie
naruszajg postanowien norm, sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem

2.2. Materiat

Ptyty gipsowo-kartonowe  stosowane jako suche tynki - wg BN-86/6743-02 i PN-B-79405: 1997, gr. 12.5 mm

zwykle GKB

Impregnowane wodoodporne GKBI

impregnowane wodoodporne, ppoz. GKFI

p.poz - GKF

Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o wspoétczynniku wodno-gipsowym 0,65 -0.75

Klej gipsowy odpowiadajgacy wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
Szpachléwka gipsowa powinna by¢ wykonana przez zarobienie woda gipsu szpachlowego.

taty i listwy drewniane do mocowania piyt - wg PN-75/D-96000 o przekroju poprzecznym nie mniejszym niz 25 x 40 mm. Laty
i listwy powinny by¢ przed uzyciem zaimpregnowane preparatem grzybobdéjczym.
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Ksztaltowniki stalowe ocynkowane, oraz akcesoria do konstrukcji $ciennych, oktadzinowych i sufitowych zgodne
zwymaganiami odpowiednich aprobat technicznych Wkrety samogwintuj ace do blach-wg PN-92/M-831 02 o $rednicy 2-3 mm
i dlug. 12-18 mm. Wkrety powinny by¢ ocynkowane.

Piyty Ridurit, gr. 15125 mm przeznaczone sg w szczeg6lnosci do wykonywania:

oston konstrukcji stalowych (stup6w i belek) oraz do obudowy kanatéw wentylacyjnych o odpornosci ogniowej od F 0,5 do F 3
godz. (od R 30 do R 180), Systemy zabezpieczen z piyt Ridurit zostaty sklasyfikowane pod wzgledem odpornosci ogniowej
przez Zaktad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Plyty te sa wyjgtkowo odporne na dziatanie ognia i
bardzo wytrzymate mechanicznie. Uzyskana dzieki nim powierzchnia zabezpieczenia jest gtadka i nie wymaga specjalnego
wykonczenia, a do obrébki ptyt uzywa sie standardowych narzedzi do montazu na "sucho".

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé
przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty.

Podto za pod oktadziny

Podtoza moga stanowié¢ sciany z elementéw ceramicznych, betonowych, betonu komérkowego. Podioze powinno byé sztywne,
rébwne, oczyszczone z kurzu, naciekdéw zaprawy i innych zanieczyszczen.

5.2. Wskazéwki monta zowe

5.2.1. Wykonywanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonow  ych - rozpoczyna sie od montazu do scian tgcznikbw mocujacych
oraz na nich profili konstrukcji systemowej; Po wypionowaniu i wypoziomowaniu konstrukcji nalezy mocowac piyty za pomocag
specjalnych wkretéw do metalu. Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Gtéwki wkretdw powinny by¢ zagtebione
w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do ktérej mocowane sg ptyty, okresla norma PN-B-1 0122:1972.
Styki ptyt i zagtebione gtowki wkretdow nalezy zaszpachlowac gipsowa masa szpachlowa.

Spoinowanie okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku nalezy
zaszpachlowac¢. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojace;j.
Do ich wypetnienia nalezy stosowac¢ specjalne masy szpachlowe.

Przez wypetnienie przestrzeni miedzy profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolacji cieplnej lub akustycznej

5.2.2. Wykonywanie sufitu podwieszonego z piyt gips  owo-kartonowych, rozpoczyna sie od montazu do stropu wieszakéw
noniuszowych w rozstawie 750 x 1000 mm, a do nich profili sufitowych gtéwnych w rozstawie 1000 mm . Nastepnie do warstwy
gtéwnej mocowane sg profile nosne w rozstawie 400 mm . Do profili mocowac¢ plyty za pomoca specjalnych wkretéw do metalu.
Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Giéwki wkretéw powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie piyt ok. 2
mm. Styki ptyt i zagtebione gtéwki wkretow nalezy zaszpachlowa¢ gipsowa masg szpachlowa.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

W przypadku uktadania ptyt bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowa¢. Miejsce styku mozna dodatkowo wzmocni¢ przez
zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy zbrojace;.

Przez wypetnienie przestrzeni nad profilami wetng mineralng konstrukcja petni role izolacji cieplnej lub akustycznej

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

Kontrola wykonania okladzin z piyt gipsowo-kartonowych powinna byé dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-
10122: 1972

6.2. Zgodno $¢ z dokumentacj a

Oktadziny z niepalnych piyt gipsowych powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, uwzgledniajgcg wymagania
norm. Odstepstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzor techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkdw stanowig nastepujace badania.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

b) sprawdzenie materiatow,

¢) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie prawidtowosci zamocowania piyt i wykohczenie tynkdw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach
dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny sciennej z sufitowa,

e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych suchych tynkéw z
projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

Sprawdzenie materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapisow w dzienniku budowy oraz innych
dokumentdw przediozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materialy i elementy, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona
odpowiednim zaswiadczeniem (atestem) powinny byé przed uzyciem do robdt poddane badaniom przez upowaznione
laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku materiatdw nieznormalizownych za wymaganiami
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ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowigzujacych przepiséw. Sprawdzenie podiozy
nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie jakosci i prawidtowosci uksztattowania ich powierzchni z wymaganiami normy i
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadnoscia do 1 mm w trakcie odbioru
miedzyoperacyjnego.
6.4. Badanie prawidtowos$ci wykonania
Sprawdzenie prawidlowos$ci zamocowania ptyt tynkowych i wykohnczenia suchych tynkdw w stykach, narozach, obrzezach oraz
przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny sciennej z sufitem nalezy przeprowadzac przez poréwnanie tych robot
Zz wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz ogledzin
zewnetrznych i pomiaru z odpowiednig doktadnoscia.
Sprawdzenie zgodno $ci obrysu i gltéwnych wymiaréw okfadzin z ptyt gipso wych nalezy przeprowadza¢ przez por6éwnanie
z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru diugosci i wysokosci
nalezy dokonywa¢ tasma stalowg z podziatkg centymetrowa.
Sprawdzenie prawidtowo $ci wykonania powierzchni i kraw edzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ na zgodnos$¢ z
wymaganiami normy za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach taty
kontrolnej diugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy ta tatg a powierzchnig suchego tynku z
doktadnoscig do 0,5 mm
Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacjg kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami suchych tynkéw
nalezy po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni, przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim (a w przypadku katow
réznych od 90 stopni - kgtownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), tatg kontrolng i przymiarem z
podziatkg milimetrowa. Sprawdzenie réwno $ci powierzchni i prostoliniowo $ci kraw edzi nalezy przeprowadza¢ przez
przyktadanie do powierzchni okladziny i do krawedzi taty kontrolnej dlugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy
tata a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.
Sprawdzenie pionowo $ci powierzchni i kraw edzi nalezy przeprowadzaé pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa.
Sprawdzenie poziomowo $ciwarstw nalezy przeprowadzac¢ poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa.
Sprawdzenie k gta pomiedzy przecinaj acymi si @ powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem
murarskim, tatg kontrolng i przymiarem podzialkg milimetrowa.
Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanej w normie
Ocena wynikéw bada n.
Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami
normy.
W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo calos¢ odbieranych robdt, albo tylko ich
niewtasciwie wykonang czes$¢ uznac za niezgodng z wymaganiami normy. Wéwczas nalezy:
a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma, a po
poprawieniu przedstawi¢ do ponownych, ostatecznych badan odbiorczych, albo
b) nakaza¢ usuniecie suchego tynku nie odpowiadajacego wymaganiom normy i zgda¢ ponownego jego wykonania.
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.3. Odbiér ko Acowy.
Odbiér koncowy robét przeprowadzié zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i
badan, protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8. OBMIAR ROBOT.
Obmiar gotowych rob6t lub rob6t zanikajgcych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowa i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi obmiaréw.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak w zatozeniach ogdélnych pkt 9
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZAN E.
PN-B-1 0122: 1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogélne. Arkady 1988 r.
PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do piyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia
PN-B-19401: 1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
PN-B-79405: 1997 Piyty gipsowo-kartonowe

ST 01.18 PODKLADY POD FUNDAMENTY | POSADZKI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podktadéw pod posadzki.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
podktadéw z piasku, zaprawy cementowej oraz jastrychu.

1.4. Okre $lenia podstawowe.
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Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

Beton zwykly - beton po gestosci powyzej 1,8 kg/ dcm3, wykonany z cementu, wody i kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych, oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne
0 boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami
Inspektora

2. MATERIALY.

2.1. Cement

2.1.1. Rodzaje cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-197011997. Dopuszczalne jest stosowanie
cementu marki ,,325"

2.1.2. Swiadectwo jako $ci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw) jesli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden
rodzaj cementu z tej samej cementowni.

2.1.3. Badania podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki ocenione wg normy
PN-B-19701: 1997. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni -
mozna wykona¢ tylko w zakresie badan podstawowych.

2.1.4. Magazynowanie i okres sktadowania.

Dla cementy pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,

zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).
Dla cementu luzem.

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przeznaczone do pneumatycznego zatadowania i wytadowania
cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie

w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu, wtazy do oczyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
scianach).

Podtoza skladow otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekami wody
deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania:
10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych, po uptywie trwatosci podanym przez wytwoérce, w
przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna
by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2. Piasek.

Piaski do zaprawy powinny charakteryzowa¢ sie stalo$cig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia, pozwalajacg na
wykonanie partii zaprawy o stalej jakosci. Poszczeg6lne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadowane
oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie sie. W przypadku stosowania kruszywa
pochodzacego z réznych zrédet nalezy spowodowac aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji zaprawy.

2.3. Woda

Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode przewiduje sie czerpa¢ z
wodociggéw miejskich (woda ta nie wymaga badania)

2.4. Zaprawy.

Na budowie nalezy stosowac klasy zapraw okreslone w Dokumentacji Projektowej M-15.

2.5. Jastrych

W dokumentacji uzyto do obtozenia podioza materiatéw jastrych o grubo$é warstwy suchego jastrychu 4,5 cm. Wymiary ptyty
jastrychowych ukfadanej na podiozu to maksymalnie 2400 x 600 mm. Dostepne w handlu piyty sg sprzedawane jako suche
podtoze z przygotowanym fabrycznie ztgczem wpust-pioro (grubosé piyty 25 mm). W skiad systemu suchego jastrychu réwniez
wchodza;

emulsja uszczelniajgca, podsypka wyréwnujgca w postaci granulatu, klej, masa szpachlowa, listwa krawedziowa oraz wkrety
(réwniez stosowane sg zszywki).

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory muszg mie¢ aktualne
Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw winno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolnospadowych)

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

4. TRANSPORT.

4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki beto  nowe;j.

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Srodki do transportu zapraw:

Mieszanki zapraw moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami").

llos$¢ "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
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Transport piasku odbywa sie samochodami samowytadowczymi zabezpieczonymi przed wysypywaniem sie piasku w trakcie
transportu.

Piyty z jastrychu nalezy przewozi¢ samochodami skrzyniowymi w pozycji lezacej zabezpieczone przed zawilgoceniem oraz
uszkodzeniami.

4.2. Czas transportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. przy temperaturze +15C

70 min. - przy temperaturze +20C

30 min - przy temperaturze +30C.

4.3. Przechowywanie materiatow:

Piasek nalezy przechowywa¢ w pryzmach zabezpieczonych przed rozmywaniem sie w czasie opadéw

Piyty jastrychu przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych zabezpieczonych przed wilgocig w pozycji lezace;j.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki.
w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Zalecenia ogoélne.

Rozpoczecie robdét betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegétowy program i dokumentacje

technologiczng (zaakceptowana przez Inspektora) obejmujaca:

wybor sktadnikéw zapraw,

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

spos6b wytwarzania mieszanki zapraw,

spos6b transportu mieszanki zapraw.

kolejnos¢ i sposob betonowania,

sposoOb pielegnaciji zaprawy,

Przed przystgpieniem do wylewek, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtlowosé wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie.

Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251

5.3. Wytwarzanie mieszanki

5.3.1. Dozowanie skfadnikdw.

a) Dozowanie sktadnikéw do mieszanki powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:

+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

+ 3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Wagi winny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu

b) Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzanag ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa

5.3.2. Mieszanie sktadnikow.

Mieszanie sktadnikébw winno sie odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.3.3. Podawanie i uktadanie mieszanki.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych, przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne,
przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada, w przypadku gdy wysokosé ta
jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wys. 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wys. 8,0 m)

5.4. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane réwniez w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wigzaniu cementu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5C. W

wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz
zapewnienia temperatury mieszanki zaprawowej +20C w chwili ukltadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki zaprawowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢
wyzsza niz 35T.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia zaprawy, nalezy wczeséniej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.6. Pielegnacja zaprawy.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nale zy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacje wilgotnosciowg zaprawy i prowadzi¢ jg co najmniej przez 4 dni (przez polewanie co najmniej 3x na dobe),

Przy temperaturze otoczenia +15C i wy zszej, beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny i co najmniej 1 raz
w nocy, a w nastepne dni - jak punkt wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wode jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy zaprawa nie bedzie sie lgczyta z nastepng
warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni Woda
stosowana do polewania zaprawy powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

5.5. Podsypka piaskowa
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Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna byé taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie warstwy podsypkowej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie
kruszywa nalezy wykona¢ warstwowo. Rozpoczecie ukladania kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez
Inspektora Nadzoru warstwy poprzednie;.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o
odpowiednich wiasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy podsypkowej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podtuznymi
czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé¢ od
dolnej krawedzi i przesuwa¢ pasami podtuznymi czesciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagltebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyr6éwnywane na biezaco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa podsypkowa powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby
Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe podsypkowa, uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia wedlug normalnej préby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotnosé kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej
wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac

5.6. Podkiad z jastrychu

Wykonanie podktadu w systemie suchego jastrychu sktada sie z trzech etapéw:

. przygotowanie podioza,

. utozenie piyt,

. wykonczenie.

1 - nierébwnosci do 2 cm mozna wyréwnac¢ podsypka wysypywang bezposrednio na podioze. Podsypke stosujemy réwniez w
przypadku instalacji ogrzewania podtogowego;

2 -w wypadku roéwnej powierzchni posadzki wystarczy rozciggnigcie na jej powierzchni folii izolacyjnej;
3 - piyty uktadamy z przesunieciem umozliwiajacym ich lepsze dopasowanie i wzajemne klinowanie. Uwaga: nie przysuwamy
piyt bezposrednio do Sciany.
Przygotowanie podto za
Wykonujgc warstwe wyréwnujaca na podtozu, nalezy zwroci¢ uwage na odpowiednie przygotowanie jego powierzchni. Powinna
ona by¢ czysta, sucha, zwarta, twarda. Nierbwnosci do 2 cm mozna wyréwna¢ podsypka wysypywang bezposrednio na
podioze. Jezeli posadzka znajduje sie na podkitadzie wykonanym na gruncie, konieczne jest wykonanie izolacji poziomej,
uniemozliwiajacej kapilarne podciaganie wody. Na tak przygotowang powierzchnie uktada sie folie budowlang PE (grubos¢ 0,2
mm), ktéra spetnia role uszczelnienia i zabezpiecza przed przenikaniem wilgoci oraz nie dopuszcza do utraty podsypki mogacej
wnika¢ w szczeliny.

Uktadanie

Dopiero na tak przygotowanym podiozu ktadzie sie podtogowe plyty jastrychowe. W wypadku systemowego uzycia ptyt grubosci
12,5 mm uktadamy dwie warstwy piyt, ktore tgczymy za pomoca kleju do podtég oraz specjalnych, systemowych wkretéw. Klej
nanosimy szpachlg zebatg lub watkiem na pierwsza warstwe plyty. Wierzchnig warstwe plyt uktada sie obrécong pod katem 90°
do warstwy spodniej, z przesunieciem spoin 0 minimum 30 cm. Istotne jest to, ze plyty powinny one by¢ one przesuniete
wzgledem siebie o 50 mm, tworzac zaktadke. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ zasady, ze taczenie piyt krzyzowo i na gtadko,
bez wykorzystania zakladek lub zlgcza wpust-piéro jest zabronione.
Suchy jastrych uktadany jest rowniez z plyt grubosci 25 mm z przygotowanym fabrycznie ztgczem wpust-piéro. Uktadanie dolnej
warstwy piyt na przygotowanym podtozu nalezy rozpoczaé od drzwi. Natomiast w wypadku zastosowania podsypki, uktadanie
przeprowadzamy w kierunku odwrotnym. Umozliwi to lepsza kontrole poziomu wysypanego materiatu. Dla uzyskania idealnie
réwnej podiogi zaleca sie szpachlowanie masg szpachlowg spoin ptyt oraz théw wkretéw (zszywek).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbidr rob6t winny by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujacymi normami.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej i normach.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodnosé robot z Projektem i Specyfikacija.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
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atesty uzytych materiatéw budowlanych, Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres.

Odbiér rob6t zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

Zgodnosci uzytych zabudowywanych materiatbw z ST i Projektem, Prawidlowosci osadzenia elementéw podlegajacych
zakryciu.

7.3. Odbiér koncowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzié zgodnie z ST.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak pkt 9 ,Warunki Ogélne”

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-791B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

PN--861B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betondw i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Skltad wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 206-1 :2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnose.

ST 01.19 POSADZKI Z P£. CERAMICZNYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ptytkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
ptytkarskich:
- Posadzki wewnatrz budynku

- Cokoliki

- Oktadzina schodéw wewnetrznych

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami
Inspektora.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym rob6t posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145
oraz oktadzin z ptytek sciennych - norma PN-75/B-10121. Posadzki i okladziny z ptytek ceramicznych powinny by¢ wykonane
zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzgledniajaca wymagania norm. Odstgpienia od wymagan dokumentaciji
powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym
dowodem.

2. MATERIALY.

Proponowane materialy podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materialdbw zamiennych pod
warunkiem, ze spetniaja wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadaja aprobaty techniczne, w przypadku braku
odpowiednich norm.

Kazda zamiana materialtdw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Ptytki. Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac plytki gresowe posiadajace aprobaty techniczne.

Zaprawa klejowa stosowana do ukladania piytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajace wymaganiom
okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury.

Zaprawa do spoinowania stosowana do ukladania piytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajace wymaganiom
okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalne receptury

Zaprawa wyréwnawcza / samopoziomujgca stosowana do wyrownywania podktadéw pod ptytki powinna posiada¢ odpowiednie
atesty, odpowiadajace wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie
receptury.

3. SPRZET:

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT.
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Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne

Podkiady pod ptytki powinny byé réwne, trwale, nieodksztalcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki powinny byé
poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie Doktadnos¢ wykonania powierzchni podkiadu powinna by¢ taka, aby tata
dtugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podkiadu nie wykazywata odchyleh wiekszych niz’5 mm

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od pionu, poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno byé wieksze niz 5
mm na calej dlugosci ,szerokosci lub wysokos$ci pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno powodowa¢ zaniku zatozonego w
projekcie spadku.

Podktady samopoziomujace oraz warstwy z zaprawy wyréwnawczej wykonuje sie

z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowa¢ instrukcje producenta materiatow j.w.
dotyczace metod przygotowania powierzchni, gruntowania istniejacych podktadow, oraz grubosci naktadanych warstw.

Grubo §¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod phytki powinna by¢ dostosowana do wymiaréw ptytek oraz zgodna z
instrukcjg podang przez producenta kleju.

Prawidtowo $¢ i doktadno $¢ wykonania

Prawidtowo $¢é wykonania powierzchni.  Plytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia
oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacjg techniczng). Powierzchnia powinna by¢ réwna, pionowa, pozioma
lub ze spadkiem wg projektu.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm przy wykonaniu z plytek gatunku
pierwszego i 3 mm przy ptytkach gatunku drugiego i trzeciego.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od pionu poziomu lub od ustalonych nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na calej
diugoscl, szerokosci lub wysokosci Odchylenie to nie powinno powodowa¢ zaniku zatozonego w projekcie spadku.
Prostoliniowo$¢ spoin. Spoiny miedzy ptytkami przez calg dlugosé, szerokosé lub wysokosé pomieszczenia po_inny tworzy¢
linie proste. Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

2 mm na 1 metr i 3 mm na catej dlugosci. szerokoscl lub wysokosci - dla ptytek gatunku pierwszego

3 mm na 1 metri 5 mm na calej dtugosci, szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

Grubo $¢ spoin i ich wypemhienie. Grubos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiaréw ptytek ceramicznych.
Spoiny powinny by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania. Nadmiar zaprawy powinien by¢ usuniety.

Wyko nczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna byé czysta W miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢
wykonczona cokotami o wysokosci co najmniej 100 mm. Cokoly powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka. W miejscach styku
posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwoch odmiennych posadzek powinny one byé odgraniczone
za pomocag profili brzegowych stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.

6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdinymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér rob6t winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentow materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zataczonych zaswiadczen (atestéw) z
kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami.
Materialy uzyte do wykonania posadzek i okfadzin nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jako$¢ powinny by¢ zbadane,
jezeli budza jakiekolwiek watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowaé sprawdzenie: a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

¢) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem, d) grubosci spoin i ich wypetienia,

e) wykonczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni. Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢
wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem piytek.

Sprawdzenie odchylenie powierzchni od plaszczyzny nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m,
przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu. Przeswit miedzy fata, a powierzchnig posadzki nalezy
zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i poziomnica.
Sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm

Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem nalezy przeprowadzic przez lekkie opukanie miotkiem drewnianym.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie
wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikow bada n. Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, calg posadzke lub jej cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy
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7. ODBIOR ROBOT,

7.1. Zgodno $¢ rob6t z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét
ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
atesty uzytych materiatéw budowlanych

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

Przygotowania podtoza dla utozenia ptytek,

7.3. Odbiér ko Acowy.

Odbidér koncowy robo6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-63/B-10145. Posadzki z pitytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-75/B-1 0121. Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i wymagania
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do plytek Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych

PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania ptytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa

PN-EN ISO 10545-11999 P!ytkl i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN I1SO 10545-2.1999 PIytkl i plyty ceramiczne Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni

ST 01.20 POSADZKI Z WYKELADZIN

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

- posadzki z wyktadziny PCV rulonowej,

- listwy przyscienne profilowane

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami
Inspektora.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i kohcowym robot posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145.
Posadzki powinny byé wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzgledniajaca wymagania norm.
Odstgpienia od wymagan dokumentacji powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez
nadzor techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY.

Wyktadzina PVC powinna posiadac:

- scieralnosé wg Stuttgart’a nie mniej niz 0,03 mm

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie nie mniej niz 15 Mpa

- trwatos¢ barwy nie mniej niz 59,0x10° J/m?

- odpornos$c¢ na zuzycie, antystatycznos¢, stabilnosé barwy, trudnopalnosé

Listwy przyscienne z polichlorku winylu wg zalecen producenta

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé
przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich
roboty bedg wykonywane.

5.1. Opis ogo6iny

Podktad powinien by¢ wykonywany gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie ponizej 5C. Podklady
pod posadzki z wyktadziny powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie min. 12 MPa. W podktadzie cementowych nalezy wykonaé
szczeliny dylatacyjne przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola ok. 6x6 m, o gtebokosci 1/3 - 1/2 grubosci
podkfadu. Jezeli przewiduje spadek posadzki, podktad powinien by¢é wykonany z zalozonym spadkiem. Zaprawe
samopoziomujaca nalezy przygotowac¢ przez mechaniczne zmieszanie skladnikéw wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna
mie¢ gesta konsystencje. Zaprawe samopoziomujacg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wys. réwnej wysokosci podkladu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
rébwnoczesnym zatarciem i wyréwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej (lub
pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na calej dlugosci lub szerokosci.

Do ukfadania posadek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i robét tynkarskich. Temperatura
przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5° - 35°% Przed ukladaniem wykladziny powinna ona zosta¢ roziozona w
tergperaturze pokojowej w celu usuniecia ewentualnych zagie¢. Temperatura przy uktadaniu posadzki powinna wynosié¢ 15° -
35

Wyktadzine do podioza nalezy przyklei¢ rozprowadzajac klej packa stalowa. Po przyklejeniu wyktadziny nalezy zgrzac styki
pretem spawalniczym Cokoliki PCV nalezy zgrzewac¢ do posadzki wg technologii producenta

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdélne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robét winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

6.2. Warunki szczeg6towe.

Sprawdzenie rob6ét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zataczonych zaswiadczen (atestéw) z
kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami.
Materiaty uzyte do wykonania posadzek i oktadzin nie majgce dokumentdéw stwierdzajacych ich jakosé powinny by¢ zbadane,
jezeli budza jakiekolwiek watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowa € sprawdzenie:

a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

) zwigzania posadzki lub okladziny z podktadem,

d) grubosci spoin i ich wypetnienia,

e) wykonczenia.

6.2.3. Opis bada n

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Sprawdzenie odchylenie powierzchni od plaszczyzny nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m,
przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu. Przeswit miedzy tata, a powierzchnig posadzki nalezy
zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i poziomnica.
Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu, naciagnietego wzdtuz spoin na calej ich
dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm

Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikéw bada .

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadza wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, calg posadzke lub jej cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

7. OBMIAR ROBOT.

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT,

8.1. Zgodno $¢ robot z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbiér robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu

i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

- Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podioza dla utozenia ptytek,

8.3. Odbiér ko hAcowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzié zgodnie z ST .
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Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w zatozeniach ogdinych pkt 9

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-63/B-10145. Posadzki z pitytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 13813:2003 Podkitady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci i wymagania

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do plytek Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych | zapraw do
spoinowania

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych

PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania ptytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa

PN-EN I1SO 10545-11999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2.1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni

ST 01.21 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH
1.0 WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne,j.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t dociepleniowych $cian
zewnetrznych
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robot
dociepleniowych budynku
1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow i sprzetu.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.
2.0 PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Przy wykonywaniu ocieplen $cian prace powinny przebiega¢ w nastepujacej kolejnosci i obejmowac :
- prace przygotowawcze (skompletowanie materiatow, sprzetu i urzadzen, montaz rusztowan),
- zdjecie obrébek blacharskich, przewodow, kabli, tablic, itp.
3.0 SPRZET.
Do wykonywania prac ocieplajacych nalezy stosowac :
- szczotki druciane do czyszczenia $cian (reczne i mechaniczne),
- pitki reczne do ciecia styropianu i wetny,
- pace drewniane z papierem $ciernym do wyréwnywania styropianu,
- nozyce lub ostrza techniczne do ciecia siatki zbrojacej,
- kielnie nierdzewne trapezowe, szpachle i pace z blachy nierdzewnej oraz
pace z tworzywa sztucznego,
- listwy do sprawdzania ptaskosci $cian, pion, poziomica,
- pojemniki plastykowe lub nierdzewne do mieszania mas,
- mieszadta koszyczkowe zaktadane do wiertarek,
- urzadzenia transportu pionowego,
- rusztowania stojakowe state, lub wiszace,
- aparaty do zmywania woda podtoza sciennego.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4.0 TRANSPORT.
Kleje dostarczone sa w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowa¢ samochodami dostawczymi lub
skrzyniowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikow.
Szczelnie zamkniete pojemniki z klejami nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze
5-30<C.
Ptyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zabezpieczajac przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Piyty nalezy przechowywaé¢ w pakietach w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw
atmosferycznych. Pakiety nalezy uklada¢ w przewietrzanych pomieszczeniach bez dostepu ognia. Miejsce skladowania
powinno by¢ wyposazone w srodki p.poz.
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1 Warunki ogélne
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Ocieplanie $cian w systemie bezspoinowym, polegajg na zamocowaniu na zewnetrznych ptaszczyznach $cian piyt materiatu
ocieplajacego, natozeniu na nie warstwy podktadowej (bazowej) zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego, oraz wykonaniu wyprawy
elewacyjnej.
W projekcie zastosowano materiaty systemowe
Niniejszy projekt dopuszcza rowniez zastosowanie do ocieplenia $cian kazdego materiatu (systeméw) objetych w/w Instrukcjg
ITB 334/2002, pod warunkiem spetnienia wymagan p.poz. Warunkiem koniecznym jest posiadanie przez dany system lub
materiaty, aktualnych swiadectw lub aprobat ITB, dopuszczajacych do stosowania w budownictwie. Jako zasade nalezy przyjaé
stosowanie tylko tych materiatow, ktére sg przewidziane w $wiadectwie (lub aprobacie technicznej) dla danego systemu -
zabronione jest taczenie materiatow z réznych systemoéw. Przy realizacji ocieplenia nalezy stosowa¢ szczegétowe wymagania
zawarte w $wiadectwach (aprobatach technicznych) oraz instrukcjach podawanych przez producentéw i dystrybutoréw
materiatdw. W szczegolnosci stosowa¢ wymagane preparaty gruntujgce oraz zachowywaé nakazane odstepy czasowe przy
naktadaniu kolejnych warstw.
5.2 Materiaty
SYSTEM DOCIEPLENN SCIAN :
- zaprawa klejgca, do przyklejania ptyt styropianowych i wykonania wyprawy na styropianie z warstwa siatki,
- podktad tynkarski do zagruntowania warstwy podktadowej przed natozeniem wyprawy elewacyjnej,
- akrylowa zaprawa tynkarska (faktura baranka), do zacierania recznego,
- plyty styropianowe samogasnace, o kodach EPS 70 gr.4 cm i 12 cm, o wymiarach 500 x 1000 mm, sezonowane min. 2
miesigce po produkcji,
- siatka z widkna szklanego VERTEX 145A/AKE 145A, wg Aprobaty Technicznej AT - 15 - 3833/1999 wraz z aneksem nr 2.
Materiaty uzupetniajace :
- emulsja gruntujaca, do gruntowania podtozy (tynku) pod zaprawe klejaca,
- laczniki plastykowe do mocowania styropianu - kotki plastykowe (z klinem

whbijanym), 0O 10/260, 10/240 i 10/200 (dtugosci 260, 240 i 200 mm),
- katowniki perforowane do wzmacniania narozy.
- kotki rozporowe z koszulkg z tworzywa sztucznego,
- kit trwale plastyczny : silikon lub kit kauczukowy gesty KEP,
- blacha miedziana gr.0,6 mm
5.3 Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni  $cian
Przygotowanie powierzchni scian polega na doktadnym sprawdzeniu stanu podtoza, oraz wykonaniu niezbednych napraw tak,
by podioze byto stabilne, suche, bez zanieczyszczen. Drobne nieréwnosci mozna wyréwna¢ masa klejacg stosowang do
przyklejania ptyt, na 1 dzien wczesniej przed klejeniem styropianu. Ostukaé¢ tynki, odspojone fragmenty skué. Ubytki mozna
wyréwna¢ gotowymi zaprawami, np. zaprawg tynkarska ATLAS, lub zaprawg wyréwnujacg ATLAS. Catg powierzchnie $cian
zmy¢ woda z hydrantu.
W trakcie przygotowywania powierzchni $cian wykona¢ préby przyklejania styropianu i welny oraz préby wyrywania kotkéw
plastykowych. Préby przyklejania wykona¢ na 8 - 10 prébkach o wymiarach 10 x 10 cm. Klej naklada¢ na cate powierzchnie
prébek warstwg gr. 10 mm, nastepnie przytozy¢ i docisng¢. Po 4 dniach nalezy wykona¢ prébe recznego odrywania.
Wytrzymatos¢ podioza i przyczepnos¢ kleju jest wystarczajaca, jesli ulegnie rozerwaniu materiat izolacyjny. Jesli prébki
oderwa sie od $ciany wraz z warstwg masy klejacej, nalezy dokladniej oczysci¢ powierzchnie tynku i wykonaé ponownie préby
odrywania. Jesli rozerwanie probki nastapi przez warstwe masy klejgcej nalezy klej odrzuci¢ i zastosowaé nowa jego partie.
Sprawdzenie sity wyrywajgcej faczniki mechanicznych wykonaé na 4 - 6 probkach. Po nawierceniu otworu, wbi¢ kotek na
glebokos¢ 60 mm. Zadawalajaca wytrzymalos¢ tgcznikdw mozna przyjaé przy sile 50 dN.
W systemie ATLAS, powierzchnie podioza nalezy zagruntowa¢ preparatem ATLAS UNI - GRUNT. Naklada¢ pedzlem lub
watkiem. Nie rozcienczac.
5.4 Klejenie ptyt ocieplaj acych
Na ptyty styropianowe mase klejaca nalezy naktada¢ metoda ,pasmowo - punktowg” - na obrzezach pasmami szerokosci 3 - 4
cm, a wewnatrz plackami o $rednicy ok. 8 cm. Po obwodzie pasma naklada¢ w odlegtosci ok. 3 cm od brzegu. Piyty wetny
mineralnej najpierw przeszpachlowa¢ cienkg warstwg zaprawy, a nastepnie nalozy¢ wiasciwg warstwe klejaca metodg
pasmowo - punktowa” jw. Dla ptyt o wymiarach 500 x 1000 mm nalezy nakltada¢ ~ 6 - 8 plackéw w czesci srodkowej. Na
ptytach o mniejszych wymiarach ilos¢ plackéw odpowiednio zmniejszyé. Przestrzega¢ zasady by powierzchnia plackéw
wynosita ok. 40 % powierzchni. Dla plyt welny mineralnej dopuszczalne jest naktadanie wtasciwej warstwy klejacej metoda
grzebieniowa - rGwnomierne rozprowadzenie zaprawy paca zabkowang na catej powierzchni piyt.
Przy naktadaniu masy klejacej nalezy uwazac by nie zabrudzi¢ bocznych krawedzi (stykow) piyt. Plyty przykleja¢ w uktadzie
poziomym dtuzszych krawedzi. Kolejne rzedy ptyt nakleja¢ zachowujgc mijankowy uktad spoin (styki w cegietke na
scianach i narozach). Przyklejanie ptyt rozpocza¢ od dotu Scian. Plyty z nalozong masa klejaca nalezy dokladnie docisnaé, az
do uzyskania réwnej ptaszczyzny z sasiednimi ptytami, co sprawdza sie tatg. Jezeli masa wycisnie sie poza obrys piyty nalezy
ja usunaé. Niedopuszczalne jest ponowne dociskanie i poruszanie $wiezo przyklejonych pilyt. W przypadku niewlasciwego
przyklejenia piyty, nalezy jg oderwac, zebrac klej, po czym ponownie natozyé mase i przyklei¢ do Sciany. Ptyty uktada¢ na styk.
Ewentualne szczeliny nalezy wypei¢ paskami materiatu. Niedopuszczalne sg szczeliny wieksze niz 2 mm. Niedopuszczalne
sg nierébwnosci na powierzchni styropianu ponad 3 mm. Nie wolno wypelia¢ szczelin oraz szpachlowa¢ i wyréwnywac
powierzchni masa klejaca w czasie klejenia piyt.
W systemie ATLAS STOPTER do klejenia stosuje sie ATLAS STOPTER K - 20. Mase przygotowuje sie bezposrednio przed
uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z woda pitng do konsystencji podanej przez producenta.
5.5 Wyréwnanie powierzchni, zamocowanie mechaniczne
Powierzchnie ocieplanych $cian styropianem nalezy przeszlifowa¢ papierem $ciernym. Pyt i luzne okruchy usunaé za pomoca
szczotki lub sprezonego powietrza.
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Zamocowanie mechaniczne wykona¢ za pomoca tacznikbw z wbijanym klinem, lub wkrecanym (do ptyt wetny). Talerzyki
tacznikéw nie powinny wystawac poza lico piyt.

5.6 Wykonanie warstwy zbroj acej

Do wykonania warstwy zbrojgcej mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt styropianowych.
Mase klejaca nanosi¢ cigglg warstwa na powierzchnie plyt rozpoczynajac od goéry $ciany, pasami o szerokosci siatki zbrojace;.
Po nalozeniu masy przytozy¢ siatke i wcisngé w mase za pomoca packi. Plynnymi ruchami wyréwna¢ catg powierzchnie siatki
tak, by nie wykazywata sfatdowan i byta rownomiernie napieta. Nastepnie doktadajgc masy klejacej przykry¢ (wtopic¢) catkowicie
siatke. Pasma siatki taczy¢ na zaktad 10 cm w pionie i w poziomie.

W parterze naktada¢ dwie warstwy masy klejacej i dwie siatki. Pierwszg warstwe siatki zbrojacej wkleja¢ bez zakladéw, na styk.
Druga warstwe siatki wkleja¢ z zakladami jw. Przy zaktadaniu drugiej warstwy zachowaé¢ min 24 godz. przerwe.

W systemie ATLAS STOPTER do klejenia stosuje sie ATLAS STOPTER K - 20. Mase przygotowuje sie bezposrednio przed
uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z woda pitng do konsystencji podanej przez producenta.

5.7 Ocieplenia $cian w miejscach szczegdéinych

- Ocieplenie naro znikéw

Narozniki oklei¢ ptytami stosujgc mijankowy ukiad (w cegietke). Zabezpieczenie naroznika stanowig dwie siatki przyklejone na
zaklad, wywiniete z jednej $ciany na druga. Wszystkie narozniki wypukte zabezpieczyé¢ katownikiem perforowanym.

- Zakonczenie ocieplenia

Na poziomych krawedziach zakladaé listwy okapowe. Zasady pokazano na rysunkach szczegétéw. Na dolnej krawedzi
ocieplenia (na cokole) zatozy¢ profil startowy z blachy ocynkowanej gr. 0,5 mm. W pasmie przycokotowym grubosé styropianu
dopasowa¢ do istniejgcych podcieé (do ok. 4 cm), tak by zachowa¢ réwng ptaszczyzne ocieplanej $ciany. Przy wejsciu do
budynku oraz przy rampie na ociepleniu wykona¢ cokolik z ptytek gresu wysokosci ok. 15 cm, wg dyspozycji na rysunku detali.

- Ocieplenie przy otworach okiennych, drzwiowych

Ocieplenie wokot otworéw okiennych i drzwiowych wykonaé zgodnie ze szczeg6tami, stosujgac warstwe styropianu na osciezach
o gr. 3 cm. Wszystkie narozniki przy oknach i drzwiach wzmocni¢ katownikiem perforowanym.

Zamocowania usytuowane w pfaszczyznie lica zewnetrznego $cian budynku wykonaé po ociepleniu $cian przy uzyciu np. tulei
kotwigcych typu TK, lub innych dystansowych tgcznikow o dtugosci odpowiadajacej grubosci ocieplenia. Wielko$¢ kotew
dostosowac do ciezaru podwieszanego elementu. Osadzany tacznik uszczelni¢ silikonem.

5.8 Wykonanie wyprawy tynkarskiej na ocieplonej $cianie

Do wykonania wyprawy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnieciu masy klejacej z wtopiong siatka, w zaleznosci od
warunkéw atmosferycznych i nie wczesniej niz po 3 dniach. Przed natozeniem wyprawy wykona¢ gruntowanie podtoza.

Mase tynkarska naktada¢ rownomierng warstwa, packa ze stali nierdzewnej. Wiasciwe zatarcie wykona¢ packa z tworzywa
sztucznego dla uzyskania zgdanej faktury. Mase naktada¢ w sposéb ciggly na calym fragmencie $ciany stanowigcym odrebng
ptaszczyzne elewacii.

W systemie ATLAS STOPTER i ATLAS ROKER przed nalozeniem wyprawy, podioze nalezy zagruntowa¢ emulsjg ATLAS
CERPLAST. Emulsja jest w postaci gotowej (nie rozcienczac). Nanosi¢ watkiem, lub pedzlem. Mase tynkarskg mozna naktada¢
po catkowitym wyschnieciu gruntu (4 + 6 godz.), najlepiej na nastepny dzien.

Do wykonania wyprawy tynkarskiej zastosowa¢ akrylowy tynk ATLAS CERMIT N 200 o fakturze baranka. Mase tynkarska
przygotowuje sie bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z wodg pitng do konsystencji podanej przez
producenta.

W obrebie wej$¢ do budynku powierzchnie wykonczyé tynkiem mozaikowym ATLA DECO M (tynk mozaikowy). Wyprawy te sg
w postaci gotowej (nie rozcienczacé i nie faczy¢ z innymi materiatami). Przygotowanie polega jedynie na doktadnym wymieszaniu
zawartosci pojemnika mieszadlem koszyczkowym.

5.9 Nadzo6r techniczny

Roboty zwigzane z ocieplaniem $cian powinny byé wykonywane przez kwalifikowanych pracownikéw, odpowiednio
przeszkolonych. Niezbedny jest systematyczny nadzér prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie rob6t nalezy
prowadzi¢ dziennik budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Uwagi ko hcowe

Wszystkie prace ociepleniowe zwigzane ze stosowaniem klejow i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcjg ITB 334/2002

powinny by¢ prowadzone w temperaturze + 50 + + 250 C, przy bezdeszczowej pogodzie.

6.0 Kontrola jako $ci robét.

Roboty zwigzane z ocieplaniem $cian powinny byé wykonywane przez kwalifikowanych pracownikéw, odpowiednio
przeszkolonych. Niezbedny jest systematyczny nadzér prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie rob6t nalezy
prowadzi¢ dziennik budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie prace ociepleniowe zwigzane ze stosowaniem klejow i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcjg ITB 334/2002

powinny by¢ prowadzone w temperaturze + 50 + + 250 C, przy bezdeszczowej pogodzie.
Jak pkt 2.19.5

7.0 Odbidr robot

Odbiorowi czesciowemu podlega:

- Przygotowanie podioza

- Przyklejenie ptyt styropianowych

- Przyklejenie siatki

- Wykonanie podkfadu tynkarskiego

- Wykonanie wierzchniej warstwy wyprawy

Odbiorowi koncowemu podlega:

- ocene zgodnosci wygladu wykonanego ocieplenia z dokumentacjg techniczna, .
- jakosci zastosowanych materiatéw,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.
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8.0 Obmiar robot.

8.1 Ogolne zasady obmiaru Rob6t

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami i Specyfikacjami, w jednostkach
ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.

Obmiar wykonanych Rob6t bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

8.2 Zasady okre $lania ilo $ci Robét i materiatdw

Dhugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli Specyfikacje wilasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m jako dlugosé
pomnozona przez $redni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.

8.3 Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca dostarczy odpowiednie $wiadectwa legalizacji
potwierdzajace doktadnos¢ sprzetu.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.

8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystepowania diuzszej
przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.

Obmiar Robo6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza
sie przed ich zakryciem. .

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru,
ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8.5 Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest ilo$¢ sztuk, m2 (metr kwadratowy),

8.6 llo$¢ jednostek obmiarowych

wg przedmiaru robot

UWAGA:

Wszystkie inne roboty miedzy innymi kotkowanie wykonac¢ zgodnie z zastosowang technologia ocieplenia

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Jak w zatozeniach ogoélnych pkt 9

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.

PN-89/B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-93/B-02021lzolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

ST 01.22 ROBOTY OKLADZINOWE SCIAN

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie oktadziny $cian
pltytkami klinkierowymi.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
okresleniami podanymi w "Wymagania ogdlne".

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa Specyfikacijq i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie okfadzin sciennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe oswiadczenie w realizacji tego typu
robdt i gwarantujgcemu whasciwg jakosé wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z caloscig dokumentaciji
technicznej oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowag
akceptacje projektantow.

2. MATERIALY.

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materiatem na oktadziny zewnetrzne sg plytki gress 30x30 cm.

Plytki gress przeznaczone na okladziny zewnetrzne powinny charakteryzowa¢ sie mrozoodpornoscia i nasigkliwosciag 2-8%.
Ptytki powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm:
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PN-EN 159:1996,

PN-EN 176:1996,

PN-EN 177:1997,

PN-EN 178:1998,

Lub odpowiednimi aprobatami technicznymi

Do mocowania okladzin beda stosowane zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowa¢ je w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych
plandeka z otwieranymi burtami przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Klejéw przeznaczonych do
wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywaé w temperaturze ponizej 5C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 "Piytki ceramiczne. Plytki wykladzinowe
uniwersalne, kamionkowe".

5.3. OPIS OGOLNY.

Do ukfadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t pomocniczych. Podtoze pod oktadziny powinno byé
rébwne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna byé nizsza niz 5C. Bezpo $rednio przed
wykonywaniem robét podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢
zatluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowa, nierébwnosci nalezy wyréwnac
zaprawg 0 wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace
jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystgpieniem do mocowania okladziny
nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyé potozenie powierzchni i okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegélnych
rzedach za pomocg naciagnietego sznura. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé utozenie na
posadzce i Scianie.

5.3.1. Okladzina zewnetrzna i wewnetrzna z ptytek.

Ptytki beda mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i
gtadkosci odpowiadaé¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego Kl. Ill. Plytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej
nalezy naktada¢ na podioze warstwag ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢ kleju powinna zosta¢ przykryta oktadzing w czasie
15 min. Szerokos$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 mm nalezy pozostawi¢ szczeliny
dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usuna¢. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy
oktadzine wyspoinowac i zmy¢.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

Kontrolg jako$ci rob6t nalezy obja¢ poszczegdlne etapy:

powierzchnie podtoza,

grubos¢ zaprawy klejacej,

prostolinijno$¢ spoin i ich szerokosé,

jakos¢ szczelin dylatacyjnych,

obrébke naroznikéw,

zgodnos¢ kolorystyki i materiatéw z projektem.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiér elementéw i akcesoridéw

przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek oraz ich jakos¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania,
odchytek wymiaréw, jednolitosci koloréw.

7.2. Odbiér ko Acowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:

atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,

zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku

poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od

ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej)\

grubos¢ warstw mocujacych.(podktad lub kleju)

powigzanie oktadziny z podiozem

sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach plytek (dopuszczalne odchylenie | mm) jednolito$¢ barwy plytek.

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAW A PLATNO SCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogélne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87:1993 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacje, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na wglebne $cieranie. Plytki
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nieszkliwione.

PN-EN 103:1994 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 105:1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate.
PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki nieszkliwione.

ST 01.23 RUSZTOWANIE ZEWNETRZNE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét — rusztowanie
zewnetrzne.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rusztowan
zewnetrznych przy termo modernizacji budynku mieszkalnego.

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami PN-M-47900-2.

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed montazem rusztowania nalezy:

przygotowaé poditoze na ktérym ma by¢ ustawione rusztowanie,

sprawdzi¢ kompletnos¢ rusztowania dostarczonego na budowe pod katem elementéw tego samego rodzaju jak réwniez
wszelkiego typu zlacza

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Transport unieruchomionych i zabezpieczonych przed uszkodzeniem elementéw rusztowania moze odbywac sie dowolnymi
srodkami transportu uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu.

Elementy rusztowania nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zapewniajgcych ochrone przed opadami atmosferycznymi i
stykaniem sie z ziemia.

5. MATERIALY

Elementy rusztowania zastosowane na budowie muszg posiada¢ atest dopuszczenia do stosowania w budownictwie wg normy
PN-M-47900-2

Nalezy wykona¢ daszek ochronny zabezpieczajacy wejscie do budynku przed spadajgcymi przedmiotami.

dtugosé rusztowania — dtugo$¢ mierzona po obwodzie zewnetrznym stojakéw

komplet rusztowania — pelny zestaw elementéw o okreslonych ksztaltach i wymiarach, ktére odpowiednio potaczone dajg
okreslong wielkosé.

6. BADANIA | ODBIORY

badaniami objete sa:

czesci rusztowan

zmontowane rusztowania

6.1. Opis bada n

sprawdzanie wymagan og6lnych

sprawdzanie stanu podtoza

sprawdzanie posadowienia rusztowania

sprawdzanie siatki konstrukcyjnej rusztowania

sprawdzania stezen i zakotwien

6.2. Eksploatacja rusztowa n

Przeglad rusztowan

- codziennie

- dekadowe

- dorazne

7. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi czesciowemu podlega:

przygotowanie podioza pod montaz rusztowania

montaz elementéw rusztowania

kotwienie rusztowania

wykonanie daszkéw zabezpieczajacych

Odbiorowi koncowemu podlega:

ocene zgodnosci zmontowanego rusztowania z dokumentacja techniczna,

jakosci zastosowanych materiatow,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

8 OBMIAR ROBOT.

wg przedmiaru robot

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

Jak w zatozeniach ogdinych pkt 9
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-02000:1982 obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci

ST 01.24 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie prac malarskich
o charakterze ochronnym lub dekoracyjnym.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami,

1.5. Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i
gwarantujgcemu wlasciwg jakos$¢ ich wykonania. Wykonawstwo robét malarskich zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét, wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z caloscig dokumentaciji
technicznej oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystapieniem do robot

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowag
akceptacje projektantéw.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan lub drabin. Réwnoczesnie zaleznie od
rodzaju stosowanych materiatow nalezy zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne,
wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich musza byé przestrzegane przepisy ppoz. i bhp.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy .

Zastosowanym materialem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone do stosowania na tynki cementowe,
cementowo -wapienne, podioza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujgcej aprobacie technicznej AT-
15-4205/00 i posiada¢ ocene higieniczna PZH. Farby powinny posiada¢ odpornos$¢ ogniowa wg PN-B-02874:1996 oraz atesty
higieniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

Farba powinna:

thumi¢ dzwieki

by¢ odporna na dziatanie ozonu i smogu

nie zawiera rozpuszczalnikdw ani substancji lotnych

by¢ odporna na dziatanie promieni UV

by¢ odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych

przykrywac¢ pekniecia

nie przyjmowac brudu

nie zmienia¢ barwy

by¢ odporna na szorowanie

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu pedzli, walkow, pistoletdw natryskujgcych lub innego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Farby i emalie dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowaé samochodami dostawczymi lub
skrzyniowymi w spos6b uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete pojemniki z farbami i
emaliami nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze 5-30C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
one wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu robét malarskich zostaly opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie budowlane farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi”, oraz PN-69/B-10285 "Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami na spoiwach bezwodnych". Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiada¢ polskim normom.

5.3. Opis ogdlny

5.3.1.Malowanie farbami akrylowymi na podiozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw cementowo-wapiennych, tynkéw
gipsowych lub piyt gipsowo-kartonowych. Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttuszczone i odpylone.
Sciany powinny byé réwne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnaé, zaszpachlowaé i zeszlifowaé, jezeli
wymagana jest duza gtadkosé powierzchni.

Nowe tynki mozna malowaé¢ po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkéw nie powinna przekraczaé¢ 4% (wg zalecen producenta farb).
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ W temperaturze 5-30C. Farb e mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metoda natrysku.
Przed malowaniem farby nalezy dokladnie wymiesza¢. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczyé woda w ilosci 20-
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30%.Kolejne warstwy mozna naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowe;.
Do petnego pokrycia podioza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby. Do farb akrylowych nie mozna dodawa¢ farb
klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna naktada¢ na powierzchnie zagruntowane
mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢é do zaniku zapachu i po tym czasie nadajg sie do
uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywa¢ woda z dodatkiem detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych.

Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposob:

starannie oczyszczone z rdzy, tluszczéw, topnikébw z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawéw j ostrych krawedzi,
odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pézniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania). Zalecana temperatura w czasie
wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-20C, wilgotno $¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie
wykonywania prac malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub
péznych popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Warstwy gruntujgce nalezy nanosic¢
pedzlem, rozprowadzajac farbe réwnomiernie po podiozu, po natozeniu dwédch warstw przeswity podioza sa niedopuszczalne.
Grubos¢ dwodch warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od
zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy nalozy¢ dodatkowa warstwe po wyschnieciu zasadnicze] powtoki
gruntujacej. Miejsca stykajace sie z betonem nalezy pokry¢ powtoka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do
zabetonowania nie nalezy gruntowaé. Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy
gruntujacej. Do nakladania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest rowniez
stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od géry i przestrzega¢ réwnomiernego pokrywania
wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne warstwy farby moga by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12
godzin, o ile producent farby nie zaleca inaczej). Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej |
tydzieh pozostawac¢ odizolowane od wplywow agresywnego srodowiska.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrola jakos$ci robét nalezy obja¢ poszczego6ine ich etapy: podtoza (tynku, oscieznic itp.),

grubosé powtoki malarskiej,

gtadkos¢é powtoki malarskiej,

kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.

jakosé

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiér elementéw i akcesoriéw.

Przed rozpoczeciem wykonywania powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje farb i lakieréw oraz ich okres trwatosci. Nalezy
réwniez sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza do malowania.

7.2. Odbiér koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow, zgodno$¢ wykonanej powtoki z dokumentacjg techniczna,
grubos$¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podiozem,

stopien wyschniecia,

stan powierzchni (bez zaciekdéw, zmarszczen, miejsc niepokrytych), rozprowadzenia farby, jednolito$¢ barwy i potysku,
odpornosci na wycieranie i uderzanie.

réwnomiernosé

8. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze rob6t

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w warunkach ogoélnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi, Roboty malarskie
budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-69/B-10280 - atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.

ST 02.01 DRENAZ OPASKOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem drenazu.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem drenazu
opaskowego - stosuje sie do: przejecia wod z przepuszczalnej warstwy odsaczajacej nawierzchni, obnizenia poziomu waéd
gruntowych, niedopuszczenia do nawodnienia gruntu wokét budynku, osuszenia powierzchni terenu, drenazu skarpowego itp.
Saczek podtuzny wykonuje sie postaci drenu z rurkami obsypanymi kruszywem.

W niniejszej SST szczegdtowo oméwiono saczki podtuzne z rurkami z tworzywa sztucznego, zasypane kruszywem.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Saczek podiuzny - saczek stuzacy do odprowadzenia wody z podtoza.

1.4.2. Dren - sgczek podituzny z rurkami na dnie, utatwiajacymi przeptyw wody w kierunku wylotu drenu.
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1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST ,Wymagania ogoélne”
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace materiatdw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST ,Wymagania ogélne”.
2.2. Rodzaje materiatéw stosowanych w s aczkach podtu znych
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu sgczkéw podtuznych sa:
- rurki drenarskie ze $ciankami z otworami, z tworzywa sztucznego,
— material filtracyjny (zwir, piasek),
— materialy do wykonania wylotu drenu wraz z izolacja.
2.4. Rurki drenarskie z tworzywa sztucznego
Rurki drenarskie z tworzywa sztucznego powinny odpowiadaé wymaganiom BN-78/6354-12, tj. by¢ rurkami spiralnie
karbowanymi, perforowanymi, wyprodukowanymi z polichlorku winylu i odpowiednich dodatkéw metodg wyttaczania.
Rurki drenarskie powinny mie¢ powierzchnie bez pecherzy, powinny byé obciete prostopadle do osi, w sposéb umozliwiajacy
doktadne ich faczenie.
Szczeliny wlotowe (szparki podtuzne) powinny znajdowac¢ sie miedzy karbami rurki, powinny by¢ wolne od grudek i resztek
materiatu i powinny by¢ tak wykonane, aby przeplywajaca przez nie woda nie napotykata oporéw. Szczeliny powinny by¢
réwnomiernie rozmieszczone na dtugosci i obwodzie rurki.
Wymagania dla rurek drenarskich z polichlorku winylu podano w tablicy 2.
Rurki drenarskie nalezy przechowywaé na utwardzonym placu, w nienastonecznionych miejscach. Zwoje rurek drenarskich
nalezy ukladaé ptasko w stosy do wysokosci 4 zwojéw w temp. do 25°C, a powyzej 25°C do wysokosci 2 zwojéw. Rurki
drenarskie zwykte (typu Z, barwy naturalnego PVC) nalezy chroni¢ przed dziataniem sit mechanicznych w temperaturze ponizej
0°C, natomgast rurki o zwiekszonej odpornosci na obnizong temperature (typu O, barwy czarnej) nalezy chroni¢ w temperaturze
ponizej -10°C.
Tablica 2. Wymagania dla rurek drenarskich karbowanych z nieplastyfikowanego

polichlorku winylu

Lp. Wiasciwosci i cechy Srednica zewnetrzna nominalna, mm
50 65 80 100 125
1 Srednica zewnetrzna, mm 50,5 65,5 80,5 100,5 126,5
2 Dopuszczalna odchytka $rednicy zewnetrznej, mm | -1,5 -1,5 -1,5 -1,5 -2,0
3 Srednica wewnetrzna, mm 43,9 58,0 71,5 91,0 115,0
4 Dopuszczalna odchytka $rednicy wewnetrznej, | +2 +2 +2 +2 +2,5
mm
5 Dtugosé rurki, m 200 150 100 75 50
6 Szerokos$¢ szczelin wlotowych, mm 0d 0,6 do1,0lubod 1,1 do 1,5 od1,7do 2
7 Ogolna ?owierzchnia szczelin wlotowych na dhug.
1 m, cm*, co najmniej
- dla szerokosci od 0,6 do 1,0 mm
- dla szerokosci od 1,1 do 1,5 mm 12 12 12 13 -
- dla szerokosci od 1,7 do 2,0 mm 16 32 32 33 -
- - - - 46
8 Liczba szczelin wezszych na 1 m rurki, % 20 20 20 20 20
9 Odpornos¢ na uderzenie, wg BN-78/6354-12 [27] | dopuszcza sie uszkodzenie najwyzej 1 prébki
10 Odpornos¢ na zginanie, wg BN-78/6354-12 [27] prébka nie powinna zatamywac sie
i wykazywac peknieé
11 Wytrzymato$¢ na zerwanie, wg BN-78/6354-12 | prébka nie powinna ulec zerwaniu
[27]

12 Zmiana wymiaréw $rednicy, wg BN-78/6354-12 | 12 |12 ‘12 ‘12 ’12
[27], %, nie wiecej niz

Ztaczki, stuzace do potaczenia rurek drenarskich karbowanych (przez ich skrecenie) powinny byé wykonane z polietylenu
wysokocisnieniowego. Wymagania dla ztaczki o srednicy zewnetrznej nominalnej 50 mm powinny odpowiada¢ BN-84/6366-10.
Ztaczki nalezy przechowywaé¢ w workach, pudtach kartonowych i innych pojemnikach. Przy sktadowaniu na odkrytych placach
nalezy chroni¢ przed oddziatywaniem promieni stonecznych. W magazynach zamknietych temperatura otoczenia nie moze
przekraczaé 40°C, a odlegto$é skladowania powinna byé wieksza niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych. W przypadku
skladowania w workach zaleca sie uktadac je w warstwach nie przekraczajacych wysokosci 5 workow.
2.6. Materialt filtracyjny i podsypkaw s  aczku podtu znym

Jako materialy filtracyjne nalezy stosowac:
— zwir naturalny, sortowany o wymiarach ziarn wiekszych niz otwory w rurociggu drenarskim, ktérymi moégiby sie do nich
dostac. Do otwordw tych nalezg szczeliny stykowe miedzy rurkami oraz dziurki i szparki podtuzne w rurkach dziurkowanych,
— piasek gruby o wielkosci ziarn do 2 mm, w ktérym zawartos$¢ ziarn o $rednicy wiekszej niz 0,5 mm wynosi wiecej niz 50 %,
wg PN-B-02480,
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— piasek $redni o wielkosci ziarn do 2 mm, w ktérym zawartos¢ ziarn o $rednicy wiekszej niz 0,5 mm wynosi nie wiecej niz 50
%, lecz zawartos¢ ziarn o $rednicy wiekszej niz 0,25 mm wynosi wiecej niz 50 %, wg PN-B-02480.
Wskaznik wodoprzepuszczalnosci piaskéw powinien wynosié co najmniej 8 m/dobe, przy oznaczaniu wg PN-B-04492.
Zwiry i piaski nie powinny mie¢ zawartosci zwigzkéw siarki w przeliczeniu na SOs wiekszej niz 0,2 % masy, przy oznaczaniu ich
wg PN-B-06714-28.
Podsypke pod rurki drenarskie nalezy wykonac z piasku odpowiadajagcego wymaganiom PN-B-11113.
3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotycz ace sprz etu
OgobIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
3.2. Sprzet do wykonania s aczka podiu znego
Saczek podiuzny moze by¢ wykonywany recznie lub mechanicznie, chociaz zwykle, ze wzgledu na niewielki zakres robét
wgtebnych odwodnieniowych, prace ekonomiczniej bedzie wykonac recznie.
W przypadku mechanizacji wykonania drenéw podtuznych Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
a) koparek do kopania rowkéw drenarskich,
b) koparko-uktadarek do wykonywania rowkow i uktadania rurek ceramicznych lub z tworzyw sztucznych, z ewentualng
zautomatyzowang zasypka materiatem filtracyjnym,
c) ukfadarek rurek drenarskich, o czynnosciach jak dla koparko-uktadarek, lecz bez kopania rowkow,
d) wiertnic specjalnych do wykonywania otworéw poziomych lub pochylych pod nasypami w celu utozenia w nich rurek
drenarskich,
e) innego sprzetu - do transportu, robét ziemnych i drenarskich.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogéine”.
4.2. Transport przy wykonywaniu s  aczka podiu znego
Rurki z tworzyw sztucznych, zabezpieczone przed przesuwaniem i wzajemnym uszkodzeniem, mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu. Podczas zatadunku i wyladunku rurek nie nalezy rzuca¢. SzczegOllng ostroznos$¢ nalezy zachowaé w
temperaturze 0° C i nizszej.
Ztaczki w workach i pudtach nalezy przewozi¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed zgnieceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
5.2. Wykonanie wykopu pod s aczek podtu zny
Jak w specyfikacji roboty ziemne
5.3. Ulozenie podsypki
Przed przystgpieniem do uktadania rurek drenarskich, dno rowkéw nalezy oczysci¢ (np. tyzkami drenarskimi) tak aby woda (jesli
jest) wszedzie saczyta sie rowng warstewka, nie tworzac zagtebien. Na oczyszczonym dnie nalezy wykona¢ podsypke z piasku
0 grubosci 5 cm, jezeli dokumentacja projektowa, SST lub ustalenia Inspektora Nadzoru nie przewidujg inaczej.
Podsypke przy saczacej sie wodzie nalezy wykonaé tuz przed uktadaniem rurek drenarskich.
5.4. Uktadanie ruroci agu drenarskiego
Uktadanie rurociggu zaleca sie wykona¢ niezwtocznie po wykopaniu rowka dla zmniejszenia niebezpieczenstwa osuwania sie
skarp. Gdy rowkiem ptynie woda w duzych ilosciach, ukladanie nalezy przerwa¢ do czasu zmniejszenia strumienia wody, nie
powodujacego osuwania skarp. Skrajny, utozony najwyzej otwor rurki nalezy zastoni¢ odpowiednig zaslepka (np. kamieniem,
ksztaltka plastykowg) w celu uniemozliwienia przedostawania sie piasku i czastek gruntu do wnetrza rurki.
Zasada dziatania drenu wymaga umozliwienia doptywu do niego wody gruntowej poprzez szczeliny stykowe lub otwory (dziurki,
szparki podiuzne) w rurkach. Na budowie mozna uzy¢ tylko jednego rodzaju materiatu, zgodnie z nizej podanymi zasadami.
Perforowane rurki z tworzyw sztucznych, z gtadkimi powierzchniami ich stykéw, nalezy iaczy¢ za pomocag specjalnie
produkowanych zlgczek.
5.6. Zasypanie ruroci agu
Zasypanie rurociggu nalezy wykona¢ materiatem filtracyjnym (zwirem, piaskiem) zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Zasypanie powinno byé wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia utozonego
rurociggu. Po ulozeniu rurek nalezy wykona¢ obsypke ze zwiru do wysokosci 10 cm nad wierzchem rurki, zageszczong
ubijakiem po obu stronach przewodu, a nastepnie uktada¢ warstwy materiatu filtracyjnego, grubosci nie wiekszej niz od 20 do
25 cm w stanie luznym, ktére nalezy lekko ubi¢ w sposéb nie powodujacy uszkodzenia i przemieszczenia rurek.
Nad zasypka utozy¢ warstwe ochronng z darniny (trawg w dot) lub ubitej gliny. Calo$¢ zasypuje sie ziemig i zageszcza.
5.7. Wykonanie wylotu drenu
Wylot drenu, wykona¢ po akceptacji Inspektora Nadzoru, jako typ:
— do studzienek kanalizacji deszczowe;j.
5.8. Dopuszczalne tolerancje wykonania s aczka podtu znego
Przy wykonywaniu sgczka podtuznego dopuszczalne sg nastepujace tolerancje:
- odchylenia wymiaréw szerokosci i gtebokosci rowu: nie wieksze od + 10 cm,
— pochylenia skarp wykopu nie powinny rézni¢ sie wiecej niz +5 %,
- pochylenia skarp statego odktadu nie powinny rézni¢ sie wiecej niz +10 %,
odchylenia odlegtosci osi utozonego drenazu od osi przewodu ustalonego na fawach celowniczych - nie powinny
przekracza¢ = 5 cm,
— odchylenie spadku utozonego drenazu od przewidywanego w dokumentacji projektowej, nie powinno przekraczaé:

przy zmniejszeniu spadku -5 % projektowanego spadku,
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przy zwiekszeniu spadku +10 % projektowanego spadku,
— odchylenia grubosci warstw zasypek filtracyjnych: 5 cm, a jednoczesnie +25 % zaprojektowanej grubosci warstwy.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST ,Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola wst epna przed wykonaniem s aczka podiu znego
6.2.2. Rurki drenarskie z tworzywa sztucznego
Kazdg dostawe rurek nalezy zbada¢ wyrywkowo w zakresie cech zewnetrznych, okreslonych w punkcie 2.4 i tablicy 2, Ip. od 1
do 8, wybierajac w spos6b losowy 6 % zwojow, wedtug wskazan Inspektora Nadzoru, z ktérych nalezy pobra¢ odcinki rurek do
badan.
Sprawdzenie wykonania szczelin wlotowych nalezy przeprowadzi¢ od wewnatrz, po rozcieciu odcinka rurki o dtugosci 1 m.
W przypadkach watpliwych lub spornych nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w tablicy 2, Ip .od 9 do 12.
Ztaczki rurek z tworzywa sztucznego nalezy badac¢ w zakresie cech zewnetrznych (gtadkos¢ powierzchni, brak pecherzy), a w
przypadkach watpliwych i spornych - na zerwanie obcigznikiem o masie 25 kg z wysokosci 0,5 m.
6.2.3. Materiat filtracyjny
Badanie zwiru i piasku obejmuje sprawdzenie dla kazdej partii dostawy, pochodzacej z jednego sktadu i zloza, o wielkosci do
1500 t:
- skladu ziarnowego, wg PN-B-06714-15,
— zawarto$ci zwigzkéw siarki, wg PN-B-06714-28,
— wskaznika wodoprzepuszczalnosci piaskow, wg PN-B-04492.
6.3. Kontrola w czasie wykonywanias aczka podiu znego
W czasie wykonywania saczka podtuznego nalezy zbadac:
a) zgodnos$c wykonywania saczka z dokumentacja projektowa (lokalizacje, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wykonania saczka podtuznego, wymienionych w p. 5.8,
c) prawidtowos¢ wykonania podsypki, zgodnie z p. 5.3,
d) poprawnos$¢ utozenia rurociagu drenarskiego, zgodnie z punktami 5.4 1 5.5,
e) prawidtowos¢ wykonania zasypki filtracyjnej, zgodnie z p. 5.6,
f) poprawnos¢ wykonania wylotu drenu, zgodnie z p. 5.7.
7. OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robo6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu dla saczka podiuznego podlega:
- row pod saczek,
- podsypka rurociggu drenarskiego,
— zasypanie rurociggu kolejnymi warstwami materiatu filtracyjnego,
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak w ,Wymagania ogolne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa . Podziat i
zastosowanie wedtug wiasnosci fizyczno-mechanicznych

2. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy
i okreslenia

3. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okres$lenia, symbole, podziat i opis
gruntow

4. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

5. PN-B-04100 Materialy kamienne. Badanie gestosci pozornej, gestosci,
porowatosci i szczelnosci

6. PN-B-04101 Materialy kamienne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodg

7. PN-B-04102 Materialy kamienne. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda
bezposrednig

8. PN-B-04110 Materialy kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na

$ciskanie

9. PN-B-04111 Materialy kamienne.  Oznaczenie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

10. PN-B-04115 Materialy kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci kamienia na
uderzenie (zwieztosci)

11. PN-B-04492 Grunty  budowlane. Badania  wtasnosci  fizycznych.
Oznaczanie wskaznika wodoprzepuszczalnosci

12. PN-B-06250 Beton zwykly

13. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
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14. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

15. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego

16. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki
metoda bromowa

17. PN-B-06751 Wyroby kanalizacyjne  kamionkowe. Rury i ksztattki.
Wymagania i badania

18. PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec

19. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

20. PN-B-12040 Ceramiczne rurki drenarskie

21. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania
i ocena zgodnosci

22. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

23. PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

24, PN-B-24625 Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na goraco

25. PN-B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

26. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

27. BN-78/6354-12 Rury drenarskie karbowane z nieplastyfikowanego polichlorku
winylu

28. BN-84/6366-10 Ksztaltki drenarskie typ 50 z polietylenu wysokocisnienio-
wego

29. BN-70/6716-02 Materiaty kamienne. Kamien tamany

30. BN-78/6741-07 Wyroby przemystu ceramiki budowlanej. Przechowywanie
i transport

31. BN-67/6744-08 Rury betonowe

32. BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

ST 02.02 PODBUDOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogoélne dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy pod nawierzchnie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach

1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem:

- podbudowy z zuzla wielkopiecowego gr.20 cm

- podbudowa z kruszywa naturalnego gr.20 cm

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej mieszanki,
ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

OgoIne wymagania dotyczace rob6t podano w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 1.5

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo z zuzla wielkopiecowego
Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno byé kruszywo, uzyskane w
wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byé zgodne z wymaganiami podanymi w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt
2.2,

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 5. 5.2. Przygotowanie podioza
Przygotowanie podioza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne" pkt
5.2.

Opracowat: i. Trocer Stanistaw Strona 82 z 93




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarza¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6ine"
pkt 5.3.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozktadania i zageszczania mieszanki podano w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoélne" pkt 5.4.
5.5. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne" pkt
5.6.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z ustaleniami SST "Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogdine" pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie robét podano w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne" pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w SST "Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogoélne" pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w SST "Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne" pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w pkt 9 ,Warunki og6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w SST ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 10.

ST 02.03 NAWIERZCHNIE

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nawierzchni z kostki betonowe;.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST

ST obejmuje wszystkie Roboty zwigzane z wykonaniem kontrolg i odbiorem chodnika z ksztaltek betonowych
prefabrykowanych wibroprasowanych grubosci 8 cm.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Obramowanie chodnikéw - umocnienie bocznych krawedzi chodnika, wykonane z obrzezy betonowych.

1.4.2. Koryto chodnika - element uformowany w podtozu w celu utozenia w nim konstrukcji chodnika,

1.4.3. Podbudowa (warstwa wyréwnawcza) - warstwa kruszywa tamanego o grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa,
utozona na istniejacej podbudowie lub w wykonanym korycie, stanowigcg podtoze dla podsypki.

1.4.4. Podsypka - warstwa piasku lub wysiewki zuzla wielkopiecowego 0 - 10 mm ukfadana na warstwie wyrbwnawczej lub na
podtozu gruntowym, stuzaca do utozenia na niej prefabrykatéw.

1.4.5. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka
jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w czasie produkcji.

1.4.6. Pozostale okreslenia podane w niniejszej, i ST sg zgodne z obowigzujacymi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w ST "Wymagania Ogélne".

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Kierownika Projektu. Ogélne wymagania Rob6t podano w ST "Wymagania Ogélne".

2.1. Ksztaltki betonowe wibroprasowane.

Zaleca sie stosowanie prefabrykatow posiadajacych Aprobate Techniczng IBDIM. Dopuszcza sie stosowanie prefabrykatéw nie
posiadajacych Aprobaty, pod warunkiem spetniania wszystkich ponizej wymienionych wymagan. Decyzje o zastosowaniu takich
prefabrykatébw po sprawdzeniu wynikbw badan laboratoryjnych, przeprowadzeniu inspekcji wytworni oraz wykonaniu
niezbednych badan dodatkowych, podejmie Kierownik Projektu.

2.1.1. Cement do produkciji ksztaltek

Nalezy stosowac cement klasy nie nizszej niz 32,5, zgodnie z wymogami odpowiednich norm.

2.1.2. Kruszywo do produkcji ksztattek

Do produkcji ksztattek nalezy stosowaé kruszywa spetniajgce wymogi norm PN-W-067 12, PN-B-06250. 2.1.3. Woda. Nalezy
stosowa¢ wode spetiajacg wymogi PN-B-32250. W wypadku stosowania wody pitnej wodociggowej, nie ma potrzeby
sprawdzania zgodnosci uzywanej wody z wymogami normy.

2.1.4. Dodatki do betonu. Dodatki do betonu powinny spetnia¢ wymogi PN-B-06250 i odpowiednich norm przedmiotowych lub
Aprobat Technicznych.
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2.1.5. Mieszanka betonowa
Do produkcji kostki nalezy stosowa¢ mieszanke betonowa wg PN-B-06250 zapewniajacg uzyskanie wtasciwych parametrow
wyrobu.

Lp. [Wiasciwosci \Wymagania - gat. |
I Powierzchnia licowa - tekstura jednorodna w danej partii
2 Powierzchnia licowa - rysy i spekania niedopuszczalne
3 Powierzchnia licowa - kolor jednolity dla danej partii
4 Powierzchnia licowa - przebarwienia dopuszczalne niekontrastowe przebarwienia na
pojedynczym prefabrykacie
5 Powierzchnia licowa - plamy, zabrudzenia niedopuszczalne
niezmywalne wodg
6 Powierzchnia licowa - naloty wapienne dopuszczalne
7 Powierzchnie boczne - dopuszc7na liczba 2
uszkodzen w | prefabrykacie
8 Dopuszczalna wielko$é uszkodzen w |
prefabrykacie (dlugo$¢ i szerokos$c) 30mmx 10mm
9 Szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy niedopuszczalne
przylicowych
10 Dopuszczalna liczba uszkodzen krawedzi 2szt
pionowych w | prefabrykacie
11 Dopuszczalna wielko$é uszkodzen krawedzi 20mmx6mm
pionowych prefabrykacie (dlugos$¢ i glebokosc¢)
12 Ksztalt i wymiary - dopuszczalne odchyiki 8.0mm
wymiaréw
I3 Ksztaft i wymiary - dopuszczalne odchyiki +5.0mm
grubosci

Wyglad zewnetrzny nalezy bada¢ zgodnie z procedurg IBDiM PB- TW -0 1/96

Ksztalt i wymiary nalezy bada¢ zgodnie z procedurg IBDiM PB- TW -02/96.

2.1. 7. Wytrzymalo$¢ na Sciskanie wyrobow

Wytrzymato$¢ na $ciskanie rozumiana jako wytrzymato$é gwarantowana powinna by¢ nie mniejsza niz 60 MPa. Wytrzymato$é
na $ciskanie nalezy bada¢ zgodnie z procedurg IBDiM PB-TW-03/96.

2.1.8. Mrozoodporno$¢ wyrobow

Mrozoodporno$¢ powinna byé taka, by po 50 cyklach zamrazania i rozmrazania prébek .zostaly spetnione jednoczesnie
nastepujace warunki:

- probki nie powinny wykazywac¢ peknie¢ i zarysowan powierzchni licowych,

- laczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow

kruszywa itp. me powinna przekracza¢ 5% masy probek zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do probek nie zauwazanych nie powinno byé¢ wieksze niz 20%.
Mrozoodpornosé nalezy bada¢ zgodnie z procedura IBDIM PB- TW -0 1/96

2.1.9. Nasiagkliwos¢ nie powinna przekracza¢ 5,0%.

Nasigkliwos¢ nalezy bada¢ zgodnie z procedurg IBDiIM PB- TW -05/96.

2.1.10. Scieralno$¢ sprawdzana na tarczy Boelmlego, okreslona strata wysokosci, nie powinna przekraczaé 4. O mm.
Scieralno$é nalezy badaé zgodnie z procedurg IBDiM PB-TW-06/96.

2.1. 11. Szorstkos¢

Wskaznik szorstkosci SRT powierzchni licowf).j, sprawdzony wahadiem angielskim powinien wynosi¢ nie mniej niz 50.
Szorstkosc¢ nalezy bada¢ zgodnie z procedurag IBDIM PB- TW - 3/4/96.

1.1.12. Skfadowanie

Ksztaltki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie, ustawione nie wigcej niz w czterech warstwach
na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym prL)' czym ptyty poszczegdlnych typéw klas i gatunkéw nalezy
ukltada¢ oddzielnie z zastosowaniem podkiadek i przektadek utozonych w pionie jedna nad druga. Wymiary przekroju
poprzecznego podkiadek i przektadek nie powinny byé mniejsze niz: grubos$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, a diugos¢ przektadek
powinna byé minimum o 5 cm wieksza niz szerokos$¢ elementu.

2.2. Warstwa wyroéwnawcza

Podbudowa (warstwa wyréwllawcza) powinna by¢é wykonana z kruszywa kamiennego tamanego lub zuzla wielkopiecowego.
Materiaty uzyte na wykonanie tej warstwy powinny spetia¢ wymagania szczegotowe zgodne z ST D.04.04.02.

2.3. Podsypka
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Nalezy stosowa¢ podsypke piaskowg z piasku spetniajgcego wymogi PN-B-067 | |. Piasek powinien posiada¢ ceche
zageszczalnosci, tj. wskaznik réznoziarnistosci U > 5.

2.4. Kontrola jakosci ptyt

Do kazdej partii prefabrykatéw sprowadzonej przez Wykonawce dotaczone powinno by¢ $wiadectwo dopuszczenia lub inny
dokument poswiadczajacy jej jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

Przy odbiorze partii prefabrykatow na budowie. Wykonawca powinien przeprowadzi¢é badania w zakresie wygladu
zewnetrznego. Pobor probek partii nie wiekszych niz 10000 ptyt powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z zasadami podanymi w
tablicy 3.

Tablica 3. Pobér do badania cech zewnetrznych.

Lp. Liczebnosé Liczebnos¢ probki  [Liczba kwalifikujgca Liczba dyskwalifikujaca
partii
sztuk

| do90 8 1 2.

2 91-150 I 2

3 151-280 13 2 3

4 281-:500 20 3 4

5 501 - 1200 32 5 6

6 1201-3200 50 7 8

7 3201-10000 80 10 11

Do badan wg tablicy 3 z partii elementow nalezy pobra¢ prébke losowo wg PN-83/N-03010.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo- piaskowe.

- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Prefabrykaty chodnikowe betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnieciu przez beton
wytrzymatosci minimum 70% wytrzymatosci przynaleznej swojej klasie.

Prefabrykaty chodnikowe nalezy uktada¢ na $rodkach transportowych ptaszczyznami gérnymi ku sobie, rebem w kierunku
jazdy. Plyty powinny byé zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu a gorna ich warstwa
nie powinna wystawa¢ poza $ciany srodka transportu.

Przy przewozie prefabrykatow wagonami kolejowymi sposéb tadowania i zabezpieczania ich przed przesunigeciem powinien by¢
zgodny z przepisami o tadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi
chodnika oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze byé mniejszy od 0,98. Dopuszczalne tolerancje dla
gtebokosci wykonanego koryta przy szerokosci chodnika do 3 m wynoszg :I: | cm przy szerokosci chodnika powyzej 3 m
wynoszg ::I: 2 cm. Dla szerokosci koryta dopuszczalne tolerancje wynoszg ::1:5 cm.

5.2. Podbudowa (warstwa wyréwnawcza)

Nie wymaga podbudowy

5.3. Podsypka

Podsypka powinna byé wykonana ze $rednio lub gruboziarnistego piasku o wskazniku réznoziarnistosci U > 5 a jej grubo$c¢
powinna wynosi¢ 3 cm.

Podsypka piaskowa powinna by¢ tak ubita aby nie bylo widocznych $ladéw poruszajacego sie urzadzenia zageszczajgcego.
5.4. Obramowanie chodnikéw

Do obramowania chodnikéw powinny by¢ stosowane krawezniki oraz obrzeza.

5.5. Ukladanie prefabrykatow

5.5.1. Uktadanie prefabrykatéw przy kraweznikach

Prefabrykaty przy kraweznikach nalezy uklada¢ w ten sposéb, aby ich gérna krawedz znajdowata sie do 2 cm powyzej gérnej
krawedzi kraweznika.

5.5.2. Uktadanie prefabrykatoéw przy urzadzeniach naziemnych

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego prefabrykaty odpowiednio dociete nalezy uktada¢ w jednym poziomie:
regulujac wysokos$¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.

Prefabrykaty chodnikowe uzyte przy obudowie urzadzen naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy zala¢ zaprawag
cementowo-piaskowa.

5.5.3. Uktadanie prefabrykatéw na tukach

Prefabrykaty na tukach powinny by¢ ukfadane w odcinkach prostych, tgczacych sie przy uzyciu trojkatow lub trapezéw
wykonanych z prefabrykatow odpowiednio docinanych lub zamkowych. Wielkosé trojkatow dostosowac nalezy do szerokosci
chodnika i promieni tuku.

5.5.4. Spoiny

Szerokos¢ spoin nie powinna przekracza¢ 0,5 cm. Spoiny pomiedzy prefabrykatami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone
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piaskiem na petng grubos¢ piyty lub wypetnione zaprawg cementowo-piaskowg przy uzyciu 300 kg cementu na | m piasku. llosé
cementu moze zosta¢ zmieniona pod warunkiem akceptowania jej przez Kierownika Projektu.

W przypadku zamulenia spoin nalezy stosowa¢ drobny ostry piasek odpowiadajgcy PN- 79/B-06711. Zaprawa do zalania spoin
powinna byé wykonana przy uzyciu cementu, wg PN-88/B-30003.

5.5.5. Pielegnacja chodnikéw

Chodniki, ktérych spoiny wypetione sa zaprawg cementowa, po wykonaniu nalezy pokry¢ warstwg piasku grubosci 1,0-1,5 cm.
Piasek nalezy zwilzy¢ woda i utrzymywac¢ w stanie wilgotnym w ciggu 10 dni.

Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola przed przystapieniem do Robot

Przed przystgpieniem do wykonywania Rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu srodkéw transportu, zasoby
sprowadzonych materiatow oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwo$¢ prowadzenia Robét zgodnie z PN

6.2. Kontrola w czasie wykonywania Robét

W czasie wykonywania Robét Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazng kontrole wszystkich asortymentéw Rob6t, sktadajacych
sie na ogolny element

Kontrola obejmowa¢ powinna zgodnos$é wykonywanych Rob6t z Dokumentacjg Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5.
oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania Robét ustalonymi w p. 6. Czestotliwosé kontroli powinna by¢ uzalezniona
od potrzeb gwarantujacych wykonanie Rob6t zgodnie z wymaganiami nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia
roboczego.

6.3. Kontrola po wykonaniu Robét

Po wykonaniu Robo6t nalezy sprawdzié:

a) konstrukcje chodnika,

b) konstrukcje podbudowy (warstwy wyréwnawczej),

¢) rownos¢é nawierzchni,

d) profil podtuzny,

e) profil poprzeczny,

:t) réwnolegtos$¢ spoin,

g) szerokos¢ i wypetnianie spoin.

6.4. Przeprowadzenie badan

6.4.1. Ustalenie jakosci materiatow

Ustalenie jako$ci materiatow dokonuje sie przez petne sprawdzenie wynikéw badan laboratoryjnych prefabrykatow betonowych
oraz pozostalych materiatow uzytych do budowy chodnika. Piasek uzyty do wykonania podsypki powinien odpowiada¢ PN-
79/B-067 | 1, a zwir PN-86/B-067 12. Piasek lub zwir uzyty na podsypke moze zawiera¢ domieszke gliny w ilosci nie
przekraczajacej 5%.

6.4.2. Sprawdzenie konstrukcji chodnika

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadza¢ nalezy w nastepujacy sposéb:

Na kazde 300 m2 chodnika z ptyt betonowych nalezy zdja¢ 2 ptyty w dowolnym miejscu i zmierzy¢ grubos¢ podsypki oraz
sprawdzi¢ uktad ptyt chodnika. Dopuszczalne odchylenia w grubosci podsypki nie moga przekraczac | cm.

6.4.3. Sprawdzenie podbudowy (warstwy wyréwnawczej) chodnika

Sprawdzenie konstrukcji podbudowy przeprowadzaé¢ nalezy tak jak sprawdzenie konstrukcji chodnika. Dopuszczalne odchylenia
w podbudowie wynosza:

a) dla grubosci + 10%,

b) dla szerokosci + 5 cm,

¢) dla spadku poprzecznego podbudowy z kruszywa + 0,5%,

d) dla spadku poprzecznego podbudowy betonowej oraz z gruntéw stabilizowanych + 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie réwnosci nawierzchni

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzi¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 - 300 m2 utozonego chodnika w
miejscach watpliwych, lecz nie rzadziej niz co 50 m.

6.4.5. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podituznego przeprowadzi¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty charakterystyczne,
jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga przekraczaé + 2 cm.

6.4.6. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywa¢ nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150-300 m2 chodnika i
w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza + 0,3 %

6.4.7. Sprawdzenie réwnolegtosci spoin

Sprawdzenie rownolegtosci spoin nalezy przeprowadza¢ za pomocg dwéch sznuréw napietych wzdiuz spoin i przymiaru z
podziatkg milimetrowa. Dopuszczalne odchylenie wynosi + | cm.

6.4.8. Sprawdzenie szerokosci i wypetnienia spoin

Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy przeprowadza¢ przez usuniecie wypetnienia na dtugosci okoto 10 cm w trzech dowolnych
miejscach na kazde 200 m2 chodnika i zamierzenie ich szerokosci oraz glebokosci wypetnienia.

6.5. Ocena badan

Chodnik zostanie uznany za wykonany w sposéb prawidtowy, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan wymienionych
w p. 6.4. okaza sie pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa wykonanego chodnika z ksztaltek wibroprasowanych betonowych jest metr kwadratowy (m2) kompletnie
wykonanego chodnika, tgcznie z jego pielegnacja.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza ST odbiera Kierownika Projektu na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicéw, dziennikéw
pomiarowych i protokotéw wg zasad okreslonych w ST "Wymagania Ogélne". Odbiér chodnika z ksztaltek betonowych powinien
by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych Robét bez hamowania
ich postepu.

9. PODSTAWAPLATNO SCI

Jak w pkt 9 ,Warunki og6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiary cech geometrycznych. Cement portlandzki.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30001 Cement murarski.

PN-88/B-30003 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-88/B-32250 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN/C-96170 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki Opakowania transportowe. Worki
papierowe.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie. Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

BN- 7 4/6771-04 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowej.

BN-84/6774-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych.
Wspdlne wymagania i badania.

BN-80/6775-03/0 1 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Ptyty chodnikowe.

BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z betonu.

BN-80/6775-03/04 Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

Inne dokumenty Ogdlne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 1998 r.

ST 02.04 OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru kraweznikOw i
obrzezy betonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6btowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie:

- kraweznikéw betonowych prostokatnych $cietych 15x30cm na tawie betonowej 45x15+10x15cm

- kraweznikéw betonowych wtopionych 12x25cm.

Szczegobtowa lokalizacja kraweznikow wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace nawierzchnie drogowe i wyspy kierujace.

1.4.2. Lawa - warstwa nos$na stuzaca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obcigzenie kraweznika na grunt.

1.4.3. Podsypka - warstwa wyréwnawcza utozona bezposrednio na podtozu lub tawie.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w "Wymagania ogéine".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych rob6t oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa, SST i
poleceniami Kierownika Projektu.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST "Wymagania ogdélne".

2. MATERIALY

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zr6det uzgodnionych i zatwierdzonych przez Kierownika
Projektu. Zrédta materiatléw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robét nie poézniej
niz 3 tygodnie.

Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatlu (kraweznikbéw, obrzezy, betonu na lawe, cementu, piasku) dotgczony
powinien by¢ dokument (deklaracje zgodnosci) potwierdzajacy jego jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

Wymagane sg wyroby (krawezniki) i wytwornie posiadajace aprobate techniczna IBDIM.

2.2. Krawezniki betonowe

Do wykonania robét nalezy uzyé kraweznik uliczny prostokatny $ciety 15x30cm oraz prostokatny prosty

12x25cm, jednowarstwowy, gatunku |. Krawezniki winny byé wykonane z betonu, spetniajacego wymagania:

klasa nie nizsza niz B 30,

nasiagkliwos¢ nie wieksza niz 5%,

mrozoodpornos$¢ nie nizsza niz F 150
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$cieralnos$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wieksza niz 4 mm,

Powierzchnie kraweznikéw powinny by¢ bez rys , peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

dla wysokosci + 3 mm,

dla szerokosci i diugosci + 8 mm

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw nalezy dokonywa¢ zgodnie z PN-B-1002 1

W razie wystgpienia watpliwosci Kierownik Projektu moze zmieni¢ sposéb pobierania prébek lub poszerzy¢ zakres kontroli
kraweznikéw o inny rodzaj badan.

2.3. Materialy na podsypke i wypetienia szczelin pomiedzy $ciankami bocznymi nalezy stosowaé mieszanke cementowo-
piaskowa;:

dla podsypki 1:4 z cementu portlandzkiego klasy 32,5 wg PN-EN-197-1 i piasku wg PN-B-1I113, dla zaprawy 1:2 z cementu
portland7ldego klasy 32,5 wg PN-EN-197-1 i piasku wg PN-B-I Il 13.

Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN-1008.

2.4. Materialy do posadowienia kraweznikow

Krawezniki posadowione sg na tawie z betonu B20 wedtug PN-B-06250 o wymiarach 45xI5+10xI5cm

Obrzeza odpowiadajagce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01 gat. |,

Beton B-15 o konsystenciji plastycznej (K-1) odpowiadajacy wymaganiom PN-80/B-06250,

2.5. Materialy do wypetnienia szczelin dylatacyjnych

Do szczelin dylatacyjnych w tawie betonowej i miedzy kraweznikami nalezy stosowa¢ asfaltowg mase zalewowg wg PN-B-
24005.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Krawezniki powinny byé skladowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym z
zastosowaniem podktadek i przektadek lub na paletach transportowych.

Cement mozna przechowywacé nie diuzej niz 3 miesigce. Przechowywanie i transport cementu wg BN-88/673108.

Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach zabezpieczajacych przed
zanieczyszczeniem i wymieszaniem r6znych rodzajow i frakcji.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem: betoniarek do wytwarzania zapraw

oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej, wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Krawezniki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 75%
wytrzymatosci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.
Nalezy je uktada¢ na podkfadach i przektadkach drewnianych diugoscia w kierunku osi podtuznej srodka transportowego.
Sposéb ich zaladunku na $rodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny byé zgodne z
obowigzujacymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny byé oznaczone. Dane ich powinny by¢ umieszczone na palecie transportowej. W przypadku
przewozenia luzem nalezy oznacza¢ w sposoéb trwaly co 50 sztuke.

Oznaczenie na palecie powinno zawiera¢ co najmniej:

- oznaczenie (okreslenie) wyrobu,

- znak wytworni,

- date produkcji.

Pozostate materiaty wg SST "Wymagania ogélne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST "Wymagania ogélne”. 5.2.

5.3. Lawa betonowa

tawe betonowg stanowi podbudowa z betonu B10. Nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadita
ponizej 5T oraz wtedy, gdy podio ze jest zamarzniete i podczas opadow deszczu.

tawe betonowg z oporem nalezy wykona¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢ wyréwnywany
warstwami. Betonowanie nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06251.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie. Powierzchnia zageszczonej warstwy
powinna mie¢ prawidtowy przekrgj i jednolity wyglad.

tawa betonowa powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnacji poprzez utrzymanie w stanie wilgotnym
poprzez kilkakrotne skrapianie woda co najmniej 7 dni,

Dla tawy nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne wykona¢ co 30 m.

5.4. Ustawienie kraweznikow

Ustawienie kraweznikbw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 5 cm po
zageszczeniu.

Krawezniki nalezy wykonywac ze spoinami szerokosci 5mm, minimum co 30 m stosowac szczeliny dylatacyjne nad szczelinami
dylatacyjnymi tawy betonowe;j.

Przy uktadaniu kraweznikéw na tukach nalezy stosowa¢ krawezniki o dtugosci 50 cm.

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa,.

Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem (odlegtoscig gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami Dokumentacji Projektowej.

Odcinki obrzeza znajdujace sie po wewnetrznej stronie chodnika - miedzy chodnikiem a pasem dzielacym, ustawia sie jako
wtopione, zgodnie z wymiarami podanymi w Dokumentacji Projektowe;.
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Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym.
Spoiny nie powinny przekraczaé¢ szerokosci 0,5 cm. Spoin nie wypetnia sie.
5.5. Wypetnianie spoin
Spoiny nalezy wypetnia¢ zaprawa cementowo-piaskowag | :2. Spoiny przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmyé woda.
Szczeliny dylatacyjne nalezy zalewa¢ masg zalewowg po ich uprzednim starannym oczyszczeniu na peing glebokosc¢ i
osuszeniu.
6. KONTROLA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli rob6t
Ogodlne zasady kontroli podano w SST "Wymagania ogélne" pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajgce ich jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan zgodnie z
punktem 2.1.niniejszej SST.
6.2.3. Kontrola materiatow
Nalezy sprawdzi¢:
c) krawezniki betonowe:
wyglad zewnetrzny,
ksztatt i wymiary,
wytrzymatos¢ na sciskanie na wycietych z gotowego elementu probkach szesciennych o minimalnym wymiarze boku 10 cm wg
PN-B-06250 - w przypadkach watpliwych,
nasigkliwos¢ betonu na prébkach o nieregularnym ksztalcie wycietych z gotowego elementu wg PN-06250
- w przypadkach watpliwych,
odpornos$¢ betonu na dziatanie mrozu wg PN-B-06250 - w przypadkach watpliwych,
Scieralnos¢ betonu na tarczy Boehmego wg PN-B-04111- w przypadkach watpliwych.
d) materialy do posadowienia kraweznikow, podsypek i wypetnienia spoin:
wytrzymatos¢ na Sciskanie betonu B20 zgodnie z PN-B-06250 - 2 razy w tracie prowadzenia rob6t i w przypadkach watpliwych,
whasciwosci cementu klasy 32,5 - zgodnos$¢ jego wlasciwosci podanych w deklaracji producenta z wymaganiami odpowiednich
norm,
mase zalewowa- zgodnos¢ jej wkasciwosci podanych w deklaracji producenta z wymaganiami normy, piasek:
uziarnienie (wg PN-B-06714/15), zawarto$¢ zanieczyszczen obcych (wg PN-B-06714/12), zawarto$¢ pytow mineralnych (wg
PN-B-06714/13), zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych (wg PN-B-06714/26)
- w przypadkach watpliwych i kazdorazowo przy zmianie zrodta dostawy,
wytrzymato$é podsypki cementowo-piaskowej na Sciskanie na serii 6 prébek (3 dla R7 i 3 dla R28)- w przypadku watpliwosci;
wytrzymatos$¢ powinna wynosi¢ R7:2: 10 MPa, R28:2: 14 MPa.
6.2.4. Kontrola wykonania tawy betonowej
Nalezy sprawdzi¢ co 20 mb:
a) zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni tawy z Dokumentacja Projektowa;
dopuszczalne odchyiki niwelety tawy + 1 cm na kazde 20 mb,
b) odchylenie linii od projektowanego kierunku - nie moze przekraczac¢ + | cm na kazde 20 mb,
e) wymiary tawy, dopuszczalne odchyiki:
- dla wysokosci £ 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci + 20% szerokosci projektowane;.
f) rbwnos$¢ gornej powierzchni tawy mierzona tata 3 m kazde 20 mb.

6.2.3. Kontrola utozenia kraweznikéw

Nalezy sprawdzi¢ co 20 mb :

a) zgodnos¢ niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznikdw z dokumentacjg projektowa,

- nieréwnosci nie moga przekracza¢ | cm na

dopuszczalne odchytki niwelety + | cm na kazde 20 mb,

b) usytuowanie w planie - odchyiki nie moga przekracza¢ + | cm na kazde 20 mb,

a) réwnosc¢ gornej powierzchni kraweznikéw mierzona tatg 3 m

b) nieréwnosci nie moga przekracza¢ | cm na kazde 20mb.

6.2.5. Kontrola wypetienia spoin

Zaprawe do wypetienia spoin nalezy skontrolowa¢ w przypadkach watpliwych. Wytrzymato$¢ na $ciskanie zaprawy powinna
wynosi¢ R28 ;30 MPa.

Szerokos¢ i dokltadnos$¢ wypetnienia spoin nalezy skontrolowa¢ na kazdych 20 metrach ustawionego kraweznika. Spoiny muszg
by¢ wypelnione catkowicie na pelng gtebokos¢ i mie¢ szerokos$¢ ok. 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 mb utozonego kraweznika.

Ogodlne zasady obmiaru podano w SST "Wymagania ogolne".

8. OBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania rob6t na podstawie wynikéw badan i pomiaréw
wykonanych zgodnie z pkt 6 niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w pkt 9 ,Warunki og6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-0411l Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
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2. PN-B-06250 Beton zwykly.

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

4.PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych. Kruszywa mineralne.

5. PN-B-06714/I13 Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytlow mineralnych. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego.

6. PN-B-06714/I15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych. Prefabrykaty
budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

7. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek.

8.PN-B-10021 Zaprawy budowlane zwykle.

9. PN-B-1I1I3 Asfaltowa masa zalewowa.

10.PN-B-14501 Cement - czes¢ |: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.
11.PN-B-24005 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z produkcji betonu.

12.PN-EN-197-1 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

13.PN-EN-I0008 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki.

14.PN-EN-1340 Cement. Transport i przechowywanie.

15.PN-EN-134010 Prefabrykaty budowlane z betonu.

16.BN-88/6731-08 Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdélne wymagania i badania.
17.BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza.

18.BN-80/6775-03/04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

19.BN-68/8933-04 20.PrPN-S Drogi samochodowe. Nawierzchnie z drobnowymiarowych elementéw betonowych. Wymagania i
badania. IBDiIM, 30 czerwca 1997r.

ST 02.05 ZIELEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
zalozeniem i pielegnacja zieleni drogowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t zieleniarskich

1.3. Zakres rob6t obj etych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

- zaktadaniem i pielegnacja trawnikéw na terenie ptaskim i na skarpach,

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajgce roslinom prawidtowy rozwo;.

1.4.2. Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatow jednorocznych i wieloletnich.

1.4.3. Bryta korzeniowa - uformowana przez szkotkowanie bryta ziemi z przerastajacymi jg korzeniami rosliny.

1.4.4. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.5. Forma pienna - forma drzew i niektorych krzewoéw sztucznie wytworzona w szkotce z pniami o wysokosci od 1,80 do 2,20
m, z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korona.

1.4.6. Forma krzewiasta - forma wiasciwa dla krzewow lub forma drzewa utworzona w szkoice przez niskie przyciecie
przewodnika celem uzyskania wielopedowosci.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace materiatdw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charakterystyki:

— ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robo6t budowlanych i zmagazynowana w pryzmach nie
przekraczajgcych 2 m wysokosci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana, przerosnieta korzeniami,
zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu réznych odpadkoéw roslinnych i
zwierzecych (np. torfu, fekalibw, kory drzewnej, chwastéw, plewow), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w
pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikéw jako$ci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i sciekami bytowymi z osadnikéw, z
osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiadaé wymaganiom BN-73/0522-01, a torf uzyty jako komponent do wyrobu
kompostu - PN-G-98011.

Opracowat: i. Trocer Stanistaw Strona 90 z 93




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Kompost z kory drzewnej - wyr6b uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i osadami z oczyszczalni
$ciekéw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany jako nawéz
organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.
2.4. Materiat ro slinny sadzeniowy
2.4.1. Drzewa i krzewy
Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z normg PN-R-67023 i PN-R-67022, wilasciwie oznaczone, tzn. muszg mie¢
etykiety, na ktérych podana jest nazwa tacinska, forma, wybér, wysokosé¢ pnia, numer normy.
Sadzonki drzew i krzewéw powinny by¢ prawidlowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla gatunku i
odmiany oraz posiada¢ nastepujace cechy:
— pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,
— przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przediuzac przewodnik,
— system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych powinny wystepowac liczne
korzenie drobne,
— u roslin sadzonych z brylg korzeniowa, np. drzew i krzewdw iglastych, bryla korzeniowa powinna by¢ prawidtowo
uformowana i nie uszkodzona,
— pedy korony u drzew i krzewéw nie powinny by¢ przyciete, chyba ze jest to ciecie formujace, np. u form kulistych,
— pedy boczne korony drzewa powinny by¢ rownomiernie rozmieszczone,
— przewodnik powinien by¢ praktycznie prosty,
— blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete, dopuszcza sie 4 niecatkowicie zarosniete blizny na przewodniku w Il
wyborze, u form naturalnych drzew.
Wady niedopuszczalne:
— silne uszkodzenia mechaniczne roslin,
— odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,
— $lady zerowania szkodnikéw,
— oznaki chorobowe,
— zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,
— martwice i pekniecia kory,
— uszkodzenie paka szczytowego przewodnika,
— dwupedowe korony drzew formy piennej,
— uszkodzenie lub przesuszenie bryly korzeniowej,
— zle zrosniecie odmiany szczepionej z podkiadka.
2.4.2. Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie
Sadzonki roslin kwietnikowych powinny by¢ zgodne z BN-76/9125-01. Dostarczone sadzonki powinny by¢ oznaczone etykietka
Z nazwa tacinska.
Wymagania ogdlne dla roslin kwietnikowych:
— rosliny powinny by¢ dojrzate technicznie, tzn. nadajgce sie do wysadzenia, jednolite w catej partii, zdrowe i niezwiedniete,
— pokroj roslin, barwa kwiatéw i lisci powinny by¢ charakterystyczne dla gatunku i odmiany,
— bryla korzeniowa powinna by¢ dobrze przerosnieta korzeniami, wilgotna i nieuszkodzona.
Niedopuszczalne wady:
- zwiedniecie lisci i kwiatow,
— uszkodzenie pakow kwiatowych, todyg, lisci i korzeni,
— oznaki chorobowe,
- $lady zerowania szkodnikéw.
Rosliny powinny by¢ dostarczone w skrzynkach lub doniczkach.
Rosliny w postaci rozsady powinny by¢ wyjete z ziemi na okres mozliwie jak najkrotszy, najlepiej bezposrednio przed
sadzeniem.
Do czasu wysadzenia rosliny powinny by¢ ocienione, ostoniete od wiatru i zabezpieczone przed wyschnieciem.
2.5. Nasiona traw
Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkdw.
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata
wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.
2.6. Nawozy mineralne
Nawozy mineralne powinny byé w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu -
N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.
3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprz et stosowany do wykonania zieleni drogowej
Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:
- glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,
— walu kolczatki oraz walu gtadkiego do zaktadania trawnikow,
- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikéw,
— sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasiennicowej, koparki),
a ponadto do pielegnacji zadrzewien:
- pit mechanicznych i recznych,
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- drabin,

— podnos$nikéw hydraulicznych.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatbw do wykonania nasadze n

Transport materiatdw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci
transportowanych materiatow.

W czasie transportu drzewa i krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem bryty korzeniowej lub korzeni i pedow.
Rosliny z bryta korzeniowg musza mie¢ opakowane bryty korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.

Drzewa i krzewy mogg byé przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je
przed wyschnieciem i przemarznigciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast
sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadotowaé w miejscu ocienionym i nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewac.

4.3. Transport ro slin kwietnikowych

Rosliny przygotowane do wysylki po wyjeciu z ziemi nalezy przechowywa¢ w miejscach ostonietych i zacienionych. W
przypadku niewysytania roslin w ciggu kilku godzin od wyjecia z ziemi, nalezy je spryska¢ woda (pedy roslin pakowanych nie
powinny by¢ jednak mokre, aby unikng¢ zaparzenia).

Rosliny nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed wstrzgsami, uszkodzeniami i wyschnieciem. Przy
przesyfaniu na dalsze odlegtosci, rosliny nalezy przewozi¢ szybkimi srodkami transportowymi, zakrytymi.

W okresie wysokich temperatur przew6z powinien by¢ w miare mozliwosci dokonywany noca.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Trawniki

5.2.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikow

Wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z trawnikami sa nastepujace:

— teren pod trawniki musi byé oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

— przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku do gazondéw lub
kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

— przy zaktadaniu trawnikow na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad terenem,

— teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

— ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana,

— przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowac watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub zagrabic¢,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania - najlepszy okres wiosenny, najp6zniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sa w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m?, chyba ze SST przewiduje inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m?, chyba ze SST przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

— po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim walem w celu ostatecznego wyréwnania i stworzenia dobrych
warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowa¢ watu
gtadkiego,

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikéw jest koszenie:

— pierwsze koszenie powinno byé¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,

— nastepne koszenia powinny sie odbywa¢ w takich odstepach czasu, aby wysokosé¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie
przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

— ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego
nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyja¢ pierwszg potowe pazdziernika),

— koszenia trawnikéw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywac¢ czesto i w regularnych odstepach czasu, przy czym
czestos¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- chwasty trwale w pierwszym okresie nalezy usuwac¢ recznie; $rodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu nalezy
stosowac z duza ostroznoscia i dopiero po okresie 6 miesiecy od zalozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawozow nalezy przygotowywac
tak, aby trawom zapewni¢ skfadniki wymagane w poszczegolnych porach roku:

— wiosna, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

— od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,

— ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. Kontrola jako s$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 6.

6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

— oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

— okreslenia ilosci zanieczyszczen (w mg),
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— pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczenh na zwatke,
- wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy roz$cielonej ziemi,
— ilosci rozrzuconego kompostu,
- prawidtowego uwatowania terenu,
— zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
— gestosci zasiewu nasion,
- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,
— okresOw podlewania, zwlaszcza podczas suszy,
- dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
- prawidtiowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),
— obecnosci gatunkow niewysiewanych oraz chwastow.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest:
- m? (metr kwadratowy) wykonania: trawnikéw i kwietnikdw z roslin jednorocznych, dwuletnich i wieloletnich (oprécz roslin
cebulkowych i réz),
— szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz roslin cebulkowych i r6z na kwietnikach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzorua, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Jak w pkt 9 :Warunki og6ine
10. Przepisy zwi gzane

1. PN-G-98011 Torf rolniczy

2. PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

3. PN-R-67023 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

4. PN-R-67030 Cebule, bulwy, kiacza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
5. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

6. BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.
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