Dabrowa Gornicza 18.08.2009
Prezydent Miasta
Dabrowy Gorniczej
woj. Slaskie
WER. 7639 -3/08

DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z 14.06.1960r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst
jednolity Dz. U. z 2000r., Nr 98, poz. 1071 z poézn. zm.) oraz art.181 ust.l pkt.1l, art.183
w zwigzku z art.201 ust.1 oraz art.188; art.202; art.204; art.211; art.378 ust.1 ustawy z 27.04.2001r.
Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2008r., Nr25, poz.150 z pézn. zm.), a takze
art.153 Ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko (D.U. z 2008r., Nr 199, poz.1227 z pézn. zm.), po przeanalizowaniu wniosku z dnia
15.05.2008r. URSA Polska Sp. z 0.0. ul. Armii Krajowej 12 42 — 520 Dabrowa Gérnicza, w
sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji materialow
izolacyjnych na bazie waty szklanej zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej ul. Armii Krajowej
12,

orzekam

Udzieli¢ Przedsigbiorstwu URSA Polska Sp. z o.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji materialow izolacyjnych na bazie waty szklanej, zlokalizowanej w Dabrowie

Gorniczej ul. Armii Krajowej 12,

z zastrzezeniem nastepujacych warunkow eksploatacji i ochrony srodowiska:

I. RODZAJ | PARAMETRY INSTALACJI.

I.1. Ogolna charakterystyka.

Pelna moc produkcyjna instalacji stuzacej do wytwarzania materialdow izolacyjnych na bazie
wiokien szklanych wynosi 100 Mg/d szkta surowego. Z powyzszej ilosci szkla, po jego
rozwtoknieniu, naniesieniu na uzyskane wtokna lepiszcza, ich utwardzeniu i obrobce koncowej
uzysk produktow gotowych wynosi 106 Mg/d.

Podstawowe operacje technologiczne ciagu produkcyjnego zaktadu obejmuja:
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o przygotowanie zestawu surowcow szklarskich do produkcji szkla,

o wytopienie szkta z surowcéw w wannie szklarskiej (piecu szklarskim),

o rozwldknienie strumienia stopionego szkta,

o przygotowanie lepiszcza oraz pokrycie nim wytworzonych wldkien szklanych
z wytworzeniem pasma waty szklanej (tzw. runa),

° hartowanie i chtodzenie runa,

o wytworzenie z runa wyrobow koncowych, ich obrobka oraz przygotowanie jako produktow

handlowych.

Realizacja powyzszych proceséw technologicznych odbywa sie w 3 podstawowych wezlach:

o dostawczo-magazynowym i przygotowania surowcow,
. produkcyjnym,

o obrobki koncowej 1 konfekcjonowania.

Podstawowy cigg technologiczny wezta produkcyjnego Scisle wspotpracuje z instalacjami
pomocniczymi, do ktérych naleza:

urzadzenie do frytowania szkla,

instalacje oczyszczania gazoéw odlotowych,

obiegi wody technologicznej (chtodniczej 1 oczyszczajacy odgazy),
urzadzenie do utylizacji resztek widkien szklanych,

uktady sprezonego powietrza,

reduktorownia gazu ziemnego,

zbiornik tlenu wraz z parownicami atmosferycznymi.

Podstawowymi produktami gotowymi sa:

rolki wtokna (bale wiokna),

plyty paczkowane (maty widkna),
welna szklana luzem,

granulat wigzacy ole;.

1.2. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie.
Produkcja w zaktadzie odbywa si¢ w 3 podstawowych weztach:
1.  dostawczo-magazynowym i przygotowania surowcow,

2. produkcyjnym,

3. obrobki koncowej i konfekcjonowania.

1.2.1. Wezel dostawczo-magazynowy i przygotowania surowcow.

Stosowane do produkcji wetny szklanej surowce mozna podzieli¢ na dwie podstawowe grupy:
o surowce szklarskie do produkcji masy szklanej,
. surowce do sporzadzania lepiszcza.

Jednym z podstawowych surowcdéw szklarskich jest obca stluczka szklana. Dostarczana jest ona za

pomoca samochoddéw cigzarowych 1 skladowana w boksach, a nastepnie sukcesywnie
rozladowywana za pomocg przeno$nikow mechanicznych do odpowiedniego silosu. W procesie
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produkcyjnym stosuje si¢ takze wlasng stluczke szklang (tzw. fryte), ktora dostarczana jest
mechanicznie do silosa nad urzadzeniem do nawazania.

Pozostate surowce szklarskie, tj.. piasek, dolomit, soda, sjenit nefelinowy (skalen) i pentahydrat
(zamiast bedzie boraks albo uleksyd), dostarczane sg za pomoca cystern samochodowych jako
produkty sypkie i roztadowywane pneumatycznie do odpowiednich silosow. Celem uniknigcia
pylenia w trakcie napetniania wszystkie silosy potaczono ze wspolnym wyprowadzaniem powietrza
ze zbiornikOw na hale produkcyjng poprzez wysokosprawny filtr tkaninowy. Zawartos¢ pylu w
oczyszczonym powietrzu wynosi < 10 mg/Nm?®. Instalacja do rozladunku pneumatycznego
zaprojektowana i wykonana jest w taki sposob, ze w danej chwili mozliwy jest roztadunek tylko
jednego surowca. Oddzielone w filtrze pyty sa zawracane do silosow.

Do sporzadzania lepiszcza stosowane sa surowce ciekle, gtdwnie: olej pylowiazacy, amoniak oraz
zywica fenolowo-formaldehydowa to wypada lub alternatywnie, zamiast dwoch ostatnich,
wykorzystuje si¢ zywicg fenolowo-formaldehydowa z amoniakiem — zostaje tylko to. Sporadycznie
do produktow hydrofobowanych uzywa sie emulsji silikonowej dostarczanej w zbiornikach o
pojemnosci 1m®. Surowce te dostarczane sa za pomoca cystern samochodowych na produkty ciekle
- wyposazonych we wlasne pompy do przetlaczania zawarto$ci do zbiornikéw magazynowych.
Powietrze wypychane ze zbiornika magazynowego jest odprowadzane z powrotem do cysterny
dostawczej tzw. wahadtem gazowym. Roztadunek cystern odbywa si¢ na specjalnym otacowanym
stanowisku.

Niektore z surowcow, zwlaszcza do produkceji lepiszcza mogg by¢ takze dostarczane
w pojemnikach zwrotnych, sktadowanych na szczelnym terenie zabezpieczonym przed dostgpem
0s0b postronnych.

Pod silosami usytuowana jest obudowana linia odwazania i mieszania surowcow szklarskich. Przy
pomocy odpowiednich urzadzen dozujacych, poszczegdlne surowce sg automatycznie pobierane
z silosow, wsypywane do odpowiednich pojemnikéw i odwazane - S$ciSle wedlug ustalonej
receptury. Po zakonczeniu odwazania wszystkie surowce szklarskie przekazywane sa do mieszarki
zestawu, gdzie sg mieszane celem uzyskania gotowego zestawu szklarskiego. Przygotowany zestaw
podawany jest za pomoca przeno$nika kubetkowego i systemu podajnikow tasmowych do zbiornika
buforowego znajdujacego si¢ przy wannie szklarskiej.

Surowce do otrzymania lepiszcza sa dozowane w $cisle okre§lonych proporcjach do wtasciwego
urzadzenia sporzadzajacego lepiszcze. Oprocz podstawowych surowcow do sporzadzania lepiszcza
wykorzystywana jest takze woda procesowa pochodzgca z odswiezania obiegéw technologicznych.
Wymieszanie wszystkich sktadnikow oraz wody, zgodnie z ustalong receptura daje lepiszcze
gotowe do stosowania w wezle produkcyjnym, do ktorego jest ono ttoczone pompami wirowymi.

1.2.2. Wezet produkcyjny.

Przygotowany w wezle dostawczo-magazynowym 1 przygotowania surowcoOw zestaw szklarski jest
transportowany mechanicznie do dwoch zasobnikow - zasypnikow umieszczonych przy wannie
szklarskiej. Pobrany z zasobnikéw przywannowych zestaw dozowany jest do wanny szklarskiej —
pieca szklarskiego, w ktorym ulega stopieniu w temperaturze okoto 1500°C z wytworzeniem szkla.

Kazdy ze zbiornikow - zasypnikéw wanny szklarskiej, doprowadzajacy do pieca szklarski gotowy
zestaw do wytopu szkta, uzbrojono w filtr tkaninowy o identycznej konstrukcji jak filtr silosow w
zestawiarni  surowcow. Oczyszczone powietrze o zawartosci pylu ponizej 10 mg/Nm?
wyprowadzane jest z filtrow do atmosfery hali produkcyjne;j.
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Wanng szklarska stanowi piec ogrzewany mieszaning gazu ziemnego i tlenu, wylozony ksztattkami
ceramicznymi, zamocowanymi na specjalnej stalowej konstrukcji wsporczej. Wanne szklarska
uzbrojono w dodatkowy dogrzew elektryczny poprzez zabudowe 6-Ciu elektrod molibdenowych
W dnie wanny, a takze w awaryjny system podgrzewania poprzez spalanie oleju opatowego
(w wypadku wstrzymania zasilania gazem zaktadu).

Dogrzew elektryczny pozwala na utrzymanie rownomiernej temperatury masy roztopionego szkla
w wannie przy réwnoczesnie nizszej temperaturze w gornej strefie pieca szklarskiego. Efektem
takiego rozwigzania jest poprawa mieszania szkla, obnizenie o okolo 15% zuzycia gazu ziemnego,
obnizenie emisji wzglednej pytow oraz tlenku i dwutlenku wegla z wanny. Zainstalowany dogrzew
elektryczny pozwala takze na utrzymanie odpowiedniej temperatury szkla przez dtugi czas na
wiasciwym poziomie w okresach awarii urzadzen oczyszczajacych spaliny.

Tlen do wanny szklarskiej dostarczany jest z odpowiednim nadmiarem stechiometrycznym A = 1,06
— wypada ze zbiornika magazynowego o pojemnosci 63 m> poprzez 4 parownice atmosferyczne.

Mieszanina goracych spalin (okoto 1680 Nm®/h wypada) wraz z zasysanym powietrzem przez
nieszczelnosci wanny szklarskiej (gtéwnie podajnik wsadu) o temperaturze okoto 1350°C jest
kierowana do bezprzeponowej chtodnicy powietrznej (tzw Quench). W strumienicy tej, w wyniku
wymieszania z doprowadzanym zimnym powietrzem nastepuje ochtodzenie strumienia mieszaniny
spalin i powietrza do zadanej temperatury, tj. ok. 350°C (ma by¢ 430°C).

Ochlodzone spaliny zmieszane z powietrzem o objgtosci nieprzekraczajgcej 9,5 tys. Nm%h
wprowadzane sg do czteropolowego elektrofiltru suchego. W odpylaczu elektrostatycznym
zachodzi wydzielanie pytu do st¢zenia koncowego w gazach odprowadzanych do atmosfery na
poziomie okoto 30 mg/Nm?®. Ponadto temperatura oczyszczanych gazéw obniza si¢ do 335°C. -
usungé

Oczyszczanie z pyhlu elektrod zachodzi w wyniku periodycznych drgan oraz krotkotrwatego
przedmuchu elektrod - usung¢. Oczyszczone z pytu spaliny, ktorych ilos¢ wzrasta do ok. 10 tys.
Nm®h usungé, odprowadzane sa u szczytu filtra do wspolnego komina - emitora El, za$
wydzielony pyt odprowadzany jest do zasobnika skad zawracany jest do silosOw zasypowych pieca
szklarskiego.

Stopione szklo jest kierowane z wanny pieca szklarskiego kanatem ceramicznym do zasilacza -
urzadzenia doprowadzajgcego je do rozwtokniarek. Zasilacz stanowi elektrycznie ogrzewany kanat
z materiatdw ogniotrwatych, w ktorym nastgpuje ujednorodnienie i czgsciowe ostudzenie masy
szklarskiej. Podobnie jak wanna szklarska, urzadzenie to posiada catkowicie zautomatyzowany
system pomiarowo-regulacyjny.

Ptynne szkto, wypltywa z otworéw zasilacza do maksymalnie siedmiu urzadzen rozwtokniajacych.
W rozwtokniarkach strumienie stopionego szkla sg w pierwszym etapie rozrywane przez wirujace
dyski (pod wplywem sity odsrodkowej) na widkna pierwotne. W etapie drugim widkna
te rozciggane sa do postaci bardzo cienkich wtokien przez strumien spalin palnika gazowego
uksztattowanego w formie pierscienia otaczajacego wirujace dyski rozwlokniarek.

Bezposrednio pod maszynami rozwldkniajacymi na strumien opadajacych wiokien natryskiwane
jest lepiszcze za pomoca specjalnych dysz. W tym samym miejscu wdmuchiwane sg ,ktaczki”
welny szklanej zawracane jako powstajacy odpad z dalszej linii produkcyjne; - wezta
konfekcjonowania.

Spryskane lepiszczem wtokna oraz pochodzace z palnikow pier§cieniowych spaliny, zasysane sa
przez wentylatory, do komor zbierajgcych usytuowanych w tzw. szybie opadowym usungc
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(spadowym) pod maszynami do rozwlokniania. Na perforowanej tasmie osadczej komor
zbierajacych, powstale widkna gromadzone sg w sposdb pozwalajacy na utworzenie tzw. runa z
rownomiernym rozkladem wiokien w postaci szerokiej i grubej wstegi. Utworzone runo
transportowane jest w sposob ciagly przy pomocy przenosnikdw tasmowych do pieca
hartowniczego zaopatrzonego w palniki gazowe i uktad recyrkulacji powietrza.

Runo przemieszcza si¢ przez hartownik za pomoca perforowanego przenosnika ptytkowego
0 regulowanych odst¢gpach pomig¢dzy poszczegdlnymi taSmami przenosnika. Liczba sekcji pieca
hartowniczego w wyniku modernizacji zaktadu zwigkszona zostata z 5 do 7, a dtugos¢ catego pieca
hartowniczego wzrosta z 30 do 42 m. Podczas operacji hartowania przez warstwe runa przechodzi
W sposob ciaggly mieszanina gorgcych spalin 1 powietrza o temperaturze 180 - 250°C ma by¢ 290,
ktora powoduje polimeryzacje¢ lepiszcza.

Wychodzace z hartownika runo po kalibracji (korekcie grubosci) kierowane jest poprzez strefe
chtodzenia na lini¢ dalszej obrobki poza wezet produkeyjny, przechodzac do wezta
konfekcjonowania.

Mieszanina goracych spalin 1 powietrza zasysana z urzadzen rozwiokniajacych (tacznie okoto
210 tys. m*/h usunaé) podlega trzystopniowemu ochfadzaniu i oczyszczaniu woda obiegowa z
resztek wldkien i lepiszcza. Trzystopniowemu ochtadzaniu i oczyszczaniu woda w odpowiednich
aparatach podlega rowniez mieszanina spalin i powietrza odprowadzana z pieca hartowniczego oraz
strefy ochtadzania runa po procesie utwardzania lepiszcza.

W przypadku awarii urzadzen na linii produkcyjnej (np. rozwildkniarki, hartownika, pily na
wydziale konfekcjonowania), wyplywajaca z zasilacza masa szklana nie be¢dzie rozwldkniana lecz
spuszczana poprzez odpowiednie urzadzenie do wywrotnego zbiornika. W trakcie spuszczania do
tego zbiornika, w wyniku silnego natrysku zimna woda obiegowa (24 m®h usuna¢), nastepuje
gwaltowne ostudzenie strumienia masy szklarskiej i jej popekanie na drobne kawateczki z
wytworzeniem tzw. fryty (sttuczki wlasnej). W zbiorniku zastygte szkto (fryta) oddzielane jest od
gorgcej wody, ktora krazy w obiegu zamknigtym. Do czasu wyschnigcia fryta przechowywana jest
w zadaszonym zasobniku a nastepnie transportowana do zasypnika izawracana do procesu
produkcyjnego.

Instalacja do frytowania roztopionego szkta jest takze uruchamiana okresowo w celu zachowania jej
sprawnos$ci. Obieg wody chtodzenia goragcego szkta stanowi obieg zamknigty, w ktorym poza
urzadzeniem natryskowym i pompa pracuje zbiornik wody obiegowej. Obieg ten uruchamiany jest
jedynie w czasie frytowania szkta.

Podstawowy cigg technologiczny wezla produkcyjnego $cisle wspolpracuje z instalacjami
pomocniczymi, do ktorych naleza:

urzadzenie do frytowania szkla,

instalacje oczyszczania gazéw odlotowych,

obiegi wody technologicznej (chtodniczej 1 oczyszczajacy odgazy),

urzadzenie do utylizacji resztek widkien szklanych,

uktady sprezonego powietrza,

reduktorownia gazu ziemnego,

zbiornik tlenu wraz z parownicami atmosferycznymi.

1.2.3. Wezel obrobki kornicowej i konfekcjonowania wyrobow gotowych

Strumien surowego runa welny szklanej kierowany jest z wezta produkcyjnego do wezta obrobki
koncowej i konfekcjonowania. Surowe runo - kobierzec z widkna szklanego jest poddawany
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w odpowiednich urzadzeniach dalszej obrobce: obcinaniu krawedzi, krojeniu w kierunku
wzdhuznym oraz klejeniu kilku warstw (tzw. kaszerowanie). Powierzchnia niektérych produktow
jest pokrywana w tym wezle inng warstwa przy uzyciu réznych materiatow (np. folii z tworzyw
sztucznych, aluminium, papieru itp.). Koncowg operacj¢ na tej linii stanowi cigcie poprzeczne przy
uzyciu gilotyny. Tak przygotowany produkt moze by¢ kierowany do zwijarki lub maszyny
sztaplujacej 1 pakujacej w folie.

Jako produkty handlowe uzyskuje sie rolki widkna (bele widkna) lub tez odpowiednio pakowane
maty (plyty) witdkna szklanego.

Urzadzenia koncowe linii do konfekcjonowania i pakowania, to jest: linia dalszego przetworstwa,
maszyna do workowania, zwijarka, uktadarka i maszyna do pakowania w foli¢ oraz urzadzenie do
pakowania welny luzem - usuna¢, odpylane s3 za pomoca centralnego odciaggu odpylajacego. Po
oczyszczeniu na filtrze tkaninowym strumien tego powietrza (20 tys. Nm>/h) kierowany jest do
atmosfery hali produkcyjne;j.

Oddzielona od powietrza pylasta frakcja widkien szklanych oraz obcigte pasy brzegowe runa,
kierowane s3 w postaci klaczkéw do urzadzenia rozdrabniajacego i, w zalezno$ci od potrzeb,
kierowane jako ptatki wetny szklanej do strumienia widkien po rozwtokniarce, lub jako strumien
materialowy do urzadzenia pakujacego je jako wate szklang do uszczelniania.

W wezle tym konfekcjonowane sg podstawowe strumienie produktow gotowych:

o ptyty paczkowane,

o rolki (maty),

° welna szklana luzem,

ktére moga by¢ pakowane na stanowisku duzych opakowan w zwarte jednostki wysytkowe
zabezpieczone folig ,,stretch” przed wpltywami atmosferycznymi

Wyroby gotowe (tacznie do 106 Mg/dobe) moga by¢ transportowane do magazynu produktow
gotowych, wzglednie bezposrednio kierowane do ekspedyc;i.

1.3. Instalacja oczyszczania gazow odlotowych.
1.3.1. Oczyszczanie spalin z pieca szklarskiego.

Mieszanina goracych spalin wraz z zasysanym powietrzem przez nieszczelnosci wanny szklarskiej
o temperaturze okolo 1350°C w iloci okoto 1680 Nm*/h kierowana jest do suchej chlodnicy
powietrznej - Quench. W aparacie tym w wyniku wymieszania z doprowadzanym zimnym
powietrzem nastepuje ochtodzenie strumienia mieszanin spalin i powietrza do zadanej temperatury
okoto 350°C ma byc¢ 430.

Ochtodzone spaliny zmieszane z powietrzem o objetosci 9,5 tys. Nm®h - usunaé wprowadzane sa
do czteropolowego elektrofiltru suchego. W odpylaczu elektrostatycznym zachodzi wydzielanie
pylu do stezenia koncowego w gazach odprowadzanych do atmosfery na poziomie okoto
30 mg/Nm3. Ponadto temperatura oczyszczanych gazow obniza si¢ do 335°C.- usuna¢

Oczyszczanie z pyhlu elektrod zachodzi w wyniku periodycznych drgan oraz krotkotrwatego
przedmuchu elektrod dodatkowo doprowadzonym powietrzem. Oczyszczone z pylu spaliny
odprowadzane sg u szczytu filtra do komina - emitora E1, za$ wydzielony pyt odprowadzany jest do
zasobnikow wsadu skad zawracany jest do silosow zasypowych pieca szklarskiego.

Parametry pracy czteropolowego elektrofiltru suchego sa nastepujace (usungc):
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. stezenie pylu na wlocie — 2.500 mg/Nm? (23,75 kg/h)
o stezenie pylu na wylocie — 30 mg/Nm?® (300 g/h)
o strumien oczyszczanych spalin 1 powietrza:
—  nawlocie — 9.500 Nm%h
—  nawylocie — 10.000 Nm*/h
o temperatura gazé6w na wlocie — 350°C
o temperatura gazoOw na wylocie —335°C

1.3.2. Gazy odlotowe 7 rozwiokniarek i szybow spadowych (Szybu spadoweqo) rozwldkniarek.

Oczyszczanie gorgcych spalin z palnikow urzadzen rozwiokniajacych i zasysanego powietrza
Z komor rozwidkniajgcych (tacznie okoto 210 tys. m3/h), podlega trzystopniowemu ochtadzaniu
I oczyszczaniu wodg obiegowa z resztek wiokien i lepiszcza przy pomocy 4 kurtyn wodnych.
Kurtyny te wytwarzane sg przez dysze zamontowane pomi¢dzy szybem opadowym a odsrodkowym
odkraplaczem. Kazda maszyna rozwldkniajgca strumien szkla zaopatrzona jest w identyczny uktad
oczyszczania odcigganych odgazow.

Pierwszy stopien oczyszczania przebiega juz w szybie spadowym i kanatach gazoéw odlotowych do
odkraplacza, w ktorym strumienie goracych gazoéw odlotowych przechodzg przez ma by¢ 5)
4 kurtyny wodne (dla jednej rozwtokniarki) wytwarzane za pomocg dysz o specjalnej konstrukcji.
Laczna ilos¢ wody wprowadzana dyszami w ukladzie oczyszczania odgazéow dla pojedynczej
maszyny rozwlokniajacej wynosi ma by¢ do 40 30 m*h przy wymaganym cisnieniu wody
w uktadzie na poziomie ok. 3 bar. Woda zasilajaca kurtyny pochodzi ze zbiornika oczyszczonej
wody procesowej. Drugi stopien oczyszczania polega na intensywnym odkropleniu strumienia
oczyszczanego gazu, w celu ograniczenia unosu wody (wilgoci i pary) oraz zwigzanych z nig
zanieczyszczen. Proces realizowany jest w odkraplaczach wykorzystujacych dziatanie pola sit
odsrodkowych (cyklony) . Wykropliny zawracane sg do obiegu wody procesowej. Ostatni stopien
oczyszczania gazoOw odlotowych nastepuje w ptuczkach wodnych z wypetieniem strukturalnym
(wykraplacz tzw. demister). Pluczki zasilane sa woda §wieza w ilosci okoto nie mniej niz 0,3 m*/h
2m*h kazda. Woda pluczaca, zuzyta na ostatnim stopniu oczyszczania omawianych gazéw
odlotowych, kierowana jest nastgpnie poprzez zbiornik do uktadu oczyszczania odgazoéw z pieca
hartowniczego.

Po oczyszczeniu mieszanina spalin i powietrza z trzech maszyn rozwiokniajacych nr 5 - 7 (90 tys.
m®/h - usuna¢) wspolnie ze spalinami z pieca szklarskiego i gazami odlotowymi z uktadu pieca
hartowniczego, jest odprowadzana istnicjgcym kominem do atmosfery (emitorem E-1). Gazy
odlotowe z pozostatych 4 rozwiokniarek nr 5-7 (120 tys. m*/h - usunac) odprowadzane sa do
emitora E-0.

Woda procesowa z komodr osadczych pod szybem spadowym zawracana jest kominkami
z powrotem do dotow (zbiornika-usunac¢) wody procesowej, do ktorego kierowane sg rowniez
odkropliny z odkraplaczy (demisterow) i cyklonow. Z dotow (zbiornika usung¢) wody procesowej
zanieczyszczona woda procesowa kierowana jest na urzadzenia (sita) do zatrzymywania wiokien
szklanych wydzielanych z gazu w procesie jego oczyszczania. Wydzielone z wody wtokna szklane
(tzw. mokre floki) po odwodnieniu w prasie filtracyjnej sa kierowane do urzadzen
przygotowujacych wsad wanny szklarskiej.

Pozbawiona wiokien szklanych woda procesowa kierowana jest do zbiornika oczyszczonej wody
procesowej, skad pompowana jest do zasilania dysz szybu spadowego (szybow opadowych
usung¢). W niewielkiej czgsci kierowana jest ona takze do zbiornika przygotowania roztworu
lepiszcza, co stanowi od$wiezanie wody procesowe;.
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1.3.3. Oczyszczanie gazow odlotowych 7 pieca hartowniczego i strefy chlodzenia runa oraz
odciggu nad walcem do kaszerowania.

Mieszanina tych odgazow, lacznie 40 tys. m*/h usuna¢, oczyszczana jest trzystopniowo. Pluczki
wszystkich stopni zasilane sa woda pochodzaca z ostatniego stopnia oczyszczania spalin z szybu
spadowego lub $§wiezg wodg z Trzebyczki (obiegu komoér osadczych usungc). Gazy odlotowe
kierowane sa najpierw do zwyklej ptuczki (ilos¢ wody zasilajacej pluczke wynosi max 160 m*/h),
nastepnie do ptuczki wirowej (ilo§¢ wody zasilajacej ptuczke — max 20 ms/h), za$ trzeci stopien
oczyszczania zachodzi w pluczce z wypetnieniem (ilos¢ wody ptuczke — wynosi max 100 m°/h).
Laczne natgzenie przeptywu wody procesowe] przez opisane urzadzenie wynosi wigc max 280
m>/h. Oczyszczona w phuczkach mieszanina spalin i powietrza odprowadzana jest do atmosfery
emitorem E1 — wspoélnie ze spalinami z wanny szklarskiej i czgécig odgazéw z maszyn
rozwlokniajacych. Catkowita ilo$¢ gazoéw odprowadzanych tym kominem wynosi okoto 152 tys.
m*/h. Podane objetosci spalin 1 odgazéw dotyczg wielkosci maksymalnej produkcji, to jest 100
Mg/dobe wytopu szkta oraz 106 Mg/dobe wytwarzania produktow handlowych - usuna¢

Woda procesowa z uktadu oczyszczania spalin obiegu pieca hartowniczego kierowana jest rowniez
na urzadzenia do zatrzymywania wiokien szklanych — sita i dalej trafia do zbiornika oczyszczonej
wody procesowe;j.

1.4. Wodne obiegi technologiczne.

W zaktadzie funkcjonuje tacznie 5 technologicznych obiegéw wodnych. Technologiczna woda
obiegowa ma za zadanie ochladza¢ oraz oczyszcza¢ powstajagce w procesie technologicznym
odgazy odprowadzane do atmosfery emitorami E-O oraz E-1. W celu od$wiezania obiegdéw
I wyprowadzania z niej zanieczyszczen, pewne jej ilosci kierowane sg do sporzadzania lepiszcza,
a straty uzupetnia si¢ §wiezg woda z potoku Trzebyczka lub wodami opadowymi. Zanieczyszczenia
mechaniczne (mokra wata szklana) wydzielana jest z wody obiegowej na sitach.

1.4.1. Obieg oczyszczania spalin z procesu rozwilékniania szkia i nanoszenia lepiszcza

Natgzenie przeptywu wody w tym obiegu wynosi 5 040 m*/d. Woda przeptywa przez szyb
spadowy, gdzie jej niewielka cze$¢, za pomoca dysz specjalnej konstrukcji, tworzy 4 kurtyny
wodne oczyszczajace spaliny. Laczna ilos¢ wody wprowadzana dyszami dla pojedynczej maszyny
rozwiokniajacej wynosi 30 m*/h. Woda cyrkulujaca w tym obiegu, po przeplynicciu przez szyb
opadowy kierowana jest do zbiornika wody procesowej, do ktorego doprowadzane sg takze
odkropliny z odkraplacza, w ktorym nastepuje drugi stopien oczyszczania spalin z rozwldkniarek
i szybow opadowych. Ze zbiornika wody procesowej woda kierowana jest na sita, gdzie
zatrzymywane sg witokna szklane przechwycone przez wode¢ procesowa w procesie oczyszczania
gazoOw. Na sita doprowadzana jest takze woda procesowa pochodzaca z obiegdw oczyszczania
spalin z pieca hartowniczego. Pozbawiona wiokien szklanych woda procesowa kierowana jest
nastepnie do zbiornika oczyszczonej wody procesowej, skad za pomoca pompy kierowana jest
ponownie do zasilania dysz szybow opadowych. W niewielkiej cz¢sci kierowana jest ona takze do
zbiornika przygotowania roztworu lepiszcza, co stanowi od$wiezanie wody procesowe;j.

1.4.2. Obieg oczyszczania spalin z pieca hartowniczego — H.O.1

Jest to jeden z trzech obiegdw wodnych tworzqc%/ch instalacj¢ oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego. Cyrkuluje w nim tacznie 3840 m®°/d. Obieg zasilany jest woda pochodzaca
Z ostatniego stopnia oczyszczania spalin z procesu rozwlokniania szkta i nanoszenia lepiszcza.
Obieg sktada si¢ ze zwyklej ptuczki, w ktorej nastepuje pierwszy stopien oczyszczania spalin
z pieca hartowniczego, a takze z pompy i zbiornika wody obiegowej. Obieg od$wiezany jest
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poprzez wyprowadzanie wody do obiegu oczyszczania spalin z procesu rozwldkniania szkla
I nanoszenia lepiszcza.

1.4.3. Obieg oczyszczania spalin z pieca hartowniczego — H.0.2

Jest to jeden z trzech obiegéw wodnych tworzacych instalacje oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego. Cyrkuluje w nim 480 m*/d. Obieg zasilany jest woda pochodzaca z ostatniego
stopnia oczyszczania spalin z procesu rozwlokniania szkta i nanoszenia lepiszcza. Obieg sktada si¢
z pluczki wirowej, w ktorej nastepuje drugi stopien oczyszczania spalin z pieca hartowniczego,
a takze z pompy i zbiornika wody obiegowej. Obieg od$wiczany jest poprzez wyprowadzanie wody
do obiegu oczyszczania spalin z procesu rozwtokniania szkta i nanoszenia lepiszcza.

1.4.4. Obieg oczyszczania spalin z pieca hartowniczego — H.0.3

Jest to jeden z trzech obiegdbw wodnych tworzacych instalacj¢ oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego i cyrkuluje w nim 2400 m*/d. Obieg zasilany jest woda pochodzaca z ostatniego
stopnia oczyszczania spalin z procesu rozwtokniania szkla i nanoszenia lepiszcza. Obieg sktada si¢
z ptuczki z wypehieniem, w ktorej nastepuje trzeci (ostatni) stopien oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego, a takze z pompy i zbiornika wody obiegowej. Obieg odswiezany jest poprzez
wyprowadzanie wody do obiegu oczyszczania spalin z procesu rozwiokniania szkta i nanoszenia
lepiszcza.

1.4.5. Obieg wody do produkc;ji fryty

W przypadku wystapienia koniecznosci zaniechania rozwtokniania szkla 1 awaryjnego spustu
roztopionej masy szklarskiej do urzadzen frytujacych uruchamiany jest automatycznie obieg wody
chlodzacej roztopione szklto. Woda tego obiegu cyrkuluje w obiegu zamknigtym, w ktoérym
zainstalowane s3: urzadzenia do oddzielania wody od fryty, zbiorniki wody obiegowej, uktad
pompowy oraz instalacja natryskowa. Natezenie przeplywu wody kierowanej na roztopione szkto
wynosi 24 m*/h, a straty odparowania wody na szkle sg uzupelniane wodg przemystowg. Straty
bezzwrotne wody przy frytowaniu szkla wynosza okoto 0,7 m*h — érednio w skali roku 210 m°.
W warunkach normalnej pracy instalacji produkcyjnych urzadzenia tego obiegu sa wylaczone
z ruchu.

Urzadzenia do frytowania oraz aparatura tego obiegu chlodniczego s3 jednak uruchamiane
okresowo w celu kontroli i/lub zachowania pelnej sprawnosci techniczne;j.

1.4.6. Obiegi chlodnicze.

W zaktadzie pracuja takze 3 obiegi chlodnicze. Pierwszy, w ktorym cyrkuluje mieszanina woda-
glikol, stuzy do ochtadzania rozwldkniarek, dysz platynowych, lasera do pomiaru szkla oraz
urzadzen zasypowych. Drugi obieg, w ktorym cyrkuluje woda-woda, stuzy do ochtadzania elektrod
dogrzewu wanny (tzw. buster). W trzecim obiegu cyrkuluje mieszanina woda-freon i stuzy do
ochtadzania zbiornikow lepiszcza, uktadu dogrzewu wanny oraz komory transofmratora 800 KVA
USUNAC

1.5. Zuzycie surowcow, paliw i energii dla 106 Mg/d wyrobu finalnego.

1.5.1. Specyfikacja podstawowych surowcow szklarskich oraz zasilania pieca szklarskiego
paliwem gazowym

Lp. Strumien Ilos$¢ max Udzial
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Mg/d Mg/rok %
1. |Fryta 0,56 193,3 0,4
2. | Stluczka szklana 40,50 13.972,5 26,2
4. | Dolomit 10,59 3.653,5 6,8
5. |Soda 13,90 4,795,5 9,0
6. |Skalen 6,14 2.118,3 4,0
7. | Boraks 11,86 4.091,7 7.7
8. |Mokre floki 3,00 1.035,0 1,9
9. [Pyl z elektrofiltra 0,40 138,0 03
10. | Gaz ziemny (9 600 Nm?®/d) 6,86 2.366,7 44
11. | Tlen (20 300 Nm?®/d) 29,00 10.005,0 18,7
Wozrost
Razem 166,41 53.426,8 100,0
154,86

1.5.2. Specyfikacja podstawowych surowcow do sporzgdzania lepiszcza.

Ilos¢ Udzial
Lp. Strumien
Mg/d Mg/rok %
1. Olej do wigzania pylow 1,004 346,4 1,2
2. Amoniak 25% r-r USUNAC 0,336 115,9 0,4
3 | mocamiiem iamoniakiem | 11227 | 38783 | g,
4., Emulsja silikonowa 0,251 86,6 0,3
5. Silan 0,120 41,4 0,1
6. Mocznik USUNAC 5,938 2.048,6 71
7. (NH4)2SO4 0,180 62,1 0,2
8. Woda procesowa 64,715 22.326,7 77,3
Razem 83,772 28.901,0 100,0

1.5.3. Zapotrzebowanie zaktadu URSA Polska Sp. 7 o.0. na energie cieplng

W wyniku procesu produkcyjnego nastepuje wykorzystywanie no$nikow energii. Zapotrzebowanie
instalacji na energi¢ cieplng wg projektu technologicznego dla maksymalnej wielko$ci produke;ji
jest nastepujace:

o wanna szklarska — 210.340 GJ/rok

o rozwtokniarki — 42.354 GJ/rok

o piec hartowniczy — 92.651 GJ/rok

Razem:  345.345 GJ/rok

Zapotrzebowanie powyzsze pokrywa energia cieplna pozyskiwana ze spalania gazu ziemnego
wysokometanowego.
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1. WARUNKI EKSPLOATACJI INSTALACJI

11.1. Ochrona powietrza

11.1.1. Emitory ciagu technologicznego procesu produkcji materialéw izolacyjnych na bazie
waty szklanej

Emitor E-O jest nowym kominem o wysoko$ci 48 m i $rednicy 1,5 m zbierajacym substancje
zanieczyszczajace z czterech rozwtokniarek 1 szybu spadowego rozwidkniarek. Emitorem tym
odprowadzane jest 4x30.000 = 120.000 m*/h gazéw o $redniej temperaturze na wlocie do emitora
34°C (307K), co przy podanej powyzej $rednicy daje ich predkos¢ wylotowa 18,8 m/s.

Z komina tego emitowane sg: dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, pyt, w tym pyt zawieszony PM10,
tlenek wegla, formaldehyd, amoniak, fenol, weglowodory aromatyczne, dwutlenek wegla.

Temperatura wylotowa gazé6w maleje ze wzrostem wysokosci emitora 0,25 K/m.

Emitor E-1 jest starym kominem (pracujgcym dotychczas) o wysokosci 60 m i $rednicy 1,8 m,
zbierajagcym substancje zanieczyszczajace z linii produkcji widkna szklanego, tj. z wanny
szklarskiej, z trzech rozwlOkniarek iszybow spadowych rozwldkniarek, a takze pieca
hartowniczego, strefy chlodzenia runa i odciggu nad walcem do kaszerowania runa.

Emitorem tym odprowadzane sg nastgpujace rodzaje i ilosci spalin i odgazow po ich wczes$niejszym
oczyszczeniu:

ez wanny szklarskiej 22.271 m3/h,
e  Zszybu odpadowego trzech rozwlokniarek 3x30.000 = 90.000 m*/h,
e 7 pieca hartowniczego oraz strefy ochtadzania runa 40.000 m*/h.

Przez emitor E-1 odprowadzane jest 152.271 m*h gazéw o $redniej temperaturze na wlocie do
emitora 78°C (351 K — $rednia wazona po objetosci gazéw z kazdego zrddla), co przy podanej
powyzej srednicy daje ich predko$¢ wylotowa 16,6 m/s.

Z komina tego emitowane s3: dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, pyt, w tym pyt zawieszony PM10,
tlenek wegla, formaldehyd, amoniak, bor i jego zwiagzki, chlorowodor, fenol, fluor, weglowodory
aromatyczne, dwutlenek wegla.

Temperatura wylotowa gazow maleje ze wzrostem wysokos$ci emitora 0,25 K/m.
11.1.2. Urzadzenia ochrony powietrza.

W celu ograniczenia ucigzliwosci emisji zanieczyszczeh do powietrza i redukcji jej wielkosci
wykorzystywane sg urzadzenia techniczne zaréwno do odpylania jak i absorpcyjnego oczyszczania
gazdw odlotowych.

Zanieczyszczenia technologiczne odprowadzane do emitora E-0 i E-1 oczyszczane sg w nastepujacych
urzadzeniach ochrony powietrza:

. zanieczyszczenia odprowadzane emitorem E-0 (spaliny i odgazy z linii produkcji waty szklanej
tj.. czterech rozwlokniarek iszybéw spadowych rozwldkniarek) oczyszczane sa
trzystopniowym system ptluczek wodnych,

. zanieczyszczenia odprowadzane emitorem E-1 (mieszanina spalin i odgazéw z: wanny
szklarskiej [1] oraz linii produkcji waty szklanej tj.: trzech rozwtokniarek i szybow opadowych
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11.1.3. Parametry emitorow ciagu technologicznego procesu wytopu szkla.

rozwtokniarek [2], pieca hartowniczego, strefy chlodzenia runa, odciaggu nad walcem do

kaszerowania runa [3]) oczyszczane sg w nastgpujacy sposob:

Wanna

szklarska

[1]

wyposazona jest
elektrostatycznym zachodzi wydzielanie pylu do st¢zenia koncowego w gazach

w

elektrofiltr

odprowadzanych do atmosfery na poziomie okoto 30 mg/Nm®.

Rozwlokniarki [2] posiadajg trzystopniowy system ptuczek wodnych. doprecyzowanie

suchy;

Piec hartowniczy [3] posiadajg trzystopniowy system pluczek wodnych.

. Wysok. Srednica | Predk.g. [Temp.g.
Symbol emitora M m /s K
E-1 60,0 18 16,6 336
E-O0 48 15 18,8 295

11.1.4. Czas pracy zrodel emisji i miejsc wprowadzania.

1.
2.

Emitor E-1—- 8.280 h/rok
Emitor E-0 — 8.280 h/rok

11.1.5.
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

llosciowo-jakosciowe dopuszczalne wartosci emisji do powietrza dla instalacji

Wielko$¢ emisji

L.p. | Numer emitora | Rodzaj zanieczyszczenia [kg/h]
Dwutlenek azotu 0,888

Dwutlenek siarki 0,267

Pyl w tym 2,629

Pyl zawieszony PM10 1,709

1. E-0 Tlenek wegla 22,201
Formaldehyd 0,444

Amoniak 7,992

Fenol 0,444

We;g_glowodory aromatyczne 4,440

Dwutlenek azotu 8,735

Dwutlenek siarki 0,950

Pyt w tym 3,671

E 1 Pyl zawieszony PM10 2,569

5 (emitor wspolny Tlenek wegla 28,407
dlal, 2 3,) Formaldehyd 0,863
Amoniak 22,778

Bor i jego zwigzki 0,055

Chlorowodor 0,172

Fenol 1,070
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Fluor 0,115
qulowodory aromatyczne 6,877

w tym dla emitora E1
Dwutlenek azotu 7,316
Dwutlenek siarki 0,800
Piec szklarski [1] Pyl w tym 2,271
oraz Pyt zawieszony PM10 1,519
linia produkcji waty Tlenek wegla 18,948
szklanej: Formaldehyd 0,390
trzy rozwlokniarki i Amoniak 6,224
szyboéw spadowych Bor 1 jego zwigzki 0,055
rozwlokniarek Chlorowodor 0,172
[2] Fenol 0,361
Fluor 0,115
Weglowodory aromatyczne 3,330
Dwutlenek azotu 1,419
linia produkcji waty Dwutlenek siarki 0,150
szklanej: Pyt w tym 1,400
piec hartowniczy, strefa | Pyl zawieszony PM10 1,050
chlodzenia runa, Tlenek wegla 9,459
odcigg nad walcem do | Formaldehyd 0,473
kaszerowania runa Amoniak 16,554
[3] Fenol 0,709
Weglowodory aromatyczne 3,547

11.1.6. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji produkcyjnej URSA Polska Sp. z 0.0.

Lp. Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
1. |Dwutlenek azotu 79,678
2. |Dwutlenek siarki 9,246
3. |Pylwtym 52,164
4. | Pyt zawieszony PM10 35,422
5. |Tlenek wegla 419,035
6. |Formaldehyd 10,825
7.  |Amoniak 254,778
8. |Borijego zwigzki 0,456
9. |Chlorowodor 1,427
10. |Fenol 12,536
11. |Fluor 0,951
12. |Weglowodory aromatyczne 93,709
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11.1.7. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkoéow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Okresla si¢ dopuszczalne wielko$ci emisji dla nastepujacych warunkow odbiegajagcych od
normalnych:

1.  czyszczenie elektrofiltru,
2.  opalanie wanny szklarskiej olejem opatowym,
3. brak zasilania zaktadu w energi¢ elektryczna.

11.1.7.1. Czyszczenie elektrofiltru.

Dla sytuacji czyszczenie elektrofiltru ustala si¢ dopuszczalng wielkoSci emisji z pieca szklarskiego
poprzez emitor E-1 w zakresie pytu oraz pytu PM 10 na poziomie:

) 2,3 kg/h dla okresu 1,

e  5,0kg/h dla okresu 2.

Emisja do powietrza dla pozostatych rodzajow substancji bedzie nie wigksza niz podana w pkt. II.1.5.
niniejszej decyzji.

Elektrofiltr czyszczony bedzie dwa razy w roku. Okres czyszczenia elektrofiltru wynosi ok. 7 dni,

przy czym okres ten mozna podzieli¢ na dwa okresy:

. czyszczenie elektrofiltru potaczone z zatrzymaniem produkcji (postdj)— produkuje sie
woweczas szkto w zmniejszonej ilosci (produkcja fryty), nie pracuja rozwtokniarki ani piec
hartowniczy (czas trwania 3-4 dni); tzw. okres 1,

. czyszczenie elektrofiltru po zakonczeniu zatrzymania produkcji (postoj) — produkuje si¢ szkto
w zwigkszonej ilosci (na poziomie wielko$ci nominalnej) 1 w normalny sposob prowadzi si¢
wytwarzania produktow gotowych (czas trwania 3-4 dni); tzw. okres 2.

11.1.7.2. Opalanie wanny szklarskiej olejem opatowym.

Zanieczyszczenie Emisja, kg/h

OPALANIE WANNY SZKLARSKIEJ OLEJEM OPALOWYM
Zrédlo emisji: wanna szklarska. Emitor E-1

Pyt w tym 0,1831
Pyt PM10 0,1831
Dwutlenek siarki (SO,) 1,0439
Tlenki azotu jako NO, 0,9157
Tlenek wegla (CO) 0,0733

Emisja do powietrza dla pozostatych rodzajéw substancji bedzie nie wieksza niz podana w pkt. II.1.5.
niniejszej decyzji.
Mozliwo$¢ spalania oleju opatowego w trakcie topienia szkla stosowana jest w zaktadzie URSA

Polska Sp. z 0.0. w przypadku wystgpienia przerwy w zasilaniu zakladu gazem ziemnym.
W sytuacji takiej nastgpi natychmiastowa zmiana doprowadzanego do opalania wanny paliwa —
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Z gazu na olej opatowy, przy czym operacja ta nie wymaga zmiany palnikow wanny, a jedynie
przetaczenia zaworow paliwa.

W przypadku wystgpienia przerwy w zasilaniu zakladu gazem ziemnym 1 opalaniu pieca
szklarskiego olejem opatowym, nie bedg pracowac zaréwno rozwiokniarki, jak i piec hartowniczy.
Opalanie wanny ma na celu wowczas utrzymanie jedynie odpowiedniej temperatury stopionego
szkla znajdujacego si¢ w wannie, z ktérego produkowana jest wowczas fryta.

Ze wzgledu na opalanie wanny szklarskiej olejem opatlowym jedynie w sytuacji przerwy
W zasilaniu zaktadu gazem ziemnym nie jest mozliwe sprecyzowanie czestotliwosci oraz czasow
trwania utrzymywania si¢ takich warunkow pracy instalacji. Jest to sytuacja losowa, niezalezna od
prowadzacego instalacje.

11.1.7.3. Brak zasilania zakladu w energie elektryczng.

BRAK ZASILANIA ZAKYL.ADU W ENERGIE ELEKTRYCZNA
Zrédlo emisji: agregat pradotworczy. Emitor E-8* [kg/h]

SO; 0,001733
NO, 0,866667
CcoO 0,346667
Pyt PM10 0,069333
Weglowodory aromatyczne 0,043333

Weglowodory alifatyczne 0095333

BRAK ZASILANIA ZAKEL.ADU W ENERGIE ELEKTRYCZNA
Zrédlo emisji: wanna szklarska (klapa awaryjna). Emitor E-7* [kg/h]

Dwutlenek azotu 6,650
Dwutlenek siarki 0,600
Pyt w tym 2,300
Pyt zawieszony PM10 2,300
Tlenek wegla 2,297
Formaldehyd 0,057
Amoniak 0,230
Bor i jego zwiazki 0,055
Chlorowodor 0,172
Fenol 0,028
Fluor 0,115

W przedmiotowe] sytuacji awaryjnej przestaja pracowaé¢ wentylatory odciggu spalin i odgazoéw
technologicznych, a z kominow — emitora E-1 i emitora E-O nie zachodzi emisja zadnych
zanieczyszczen. W sytuacjach takich nastepuje natychmiastowe, automatyczne otwarcie klapy
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bezpieczenstwa, ktorg odprowadzane sg gorace spaliny z pieca szklarskiego przez tzw. ,,by-pass”
wprost do powietrza atmosferycznego (emitor E-7%).

W przypadku wystgpienia przerwy w zasilaniu w energi¢ elektryczng nastepuje natychmiastowe
zatrzymanie zasilania wanny szklarskiej surowcami do wytopu szkta i ograniczenie doptywu gazu
ziemnego do palnikéw wanny szklarskiej. W wyniku ograniczenia zasilania gazem dysz palnikoéw
pieca spalane jest wowczas w wannie niecale 300 Nm®h gazu ziemnego, co jest niezbedne dla
zachowania wymaganej temperatury stopionego szkta znajdujacego si¢ w wannie pieca. Nastepuje
woweczas takze automatyczne zatrzymanie wyplywu stopionego szkla z wanny oraz zatrzymanie
calosci urzgdzen produkcyjnych.

Na terenie zaktadu, w niewielkiej odlegtosci od hali produkcyjnej, znajduje si¢ agregat
pradotworczy o nominalnej mocy cieplnej 261 kWt. Wiaczany jest on automatycznie w trakcie
zaniku pradu celem: zasilania wentylatorow i uktadu chtodzenia wanny szklarskiej, podtrzymania
pracy systemow sterowania oraz uruchomienia o§wietlenia awaryjnego instalacji.

Agregat pradotwoérczy uruchamiany jest takze dwa razy w miesigcu na ok. 20 minut w celu
zachowania jego sprawnosci (proby ruchowe).

W trakcie wystapienia braku zasilania zaktadu w energi¢ elektryczng nie pracuja rozwtokniarki oraz
piec hartowniczy — nie nastgpuje w nich spalanie gazu.

Nie jest mozliwe sprecyzowanie czgstotliwosci oraz czaséw trwania utrzymywania si¢ opisanych
powyzej warunkOow pracy instalacji, gdyz brak zasilania zaktadu w energi¢ elektryczng jest sytuacja
losowa, niezalezng od prowadzacego instalacj¢. Przyjmuje sie¢, ze brak zasilania zaktadu w energie
elektryczng moze trwaé nawet do 8 godzin lub wigce;.

11.1.7.3.1. Charakterystyka emitorow — klapy awaryjnej (E — 7*) oraz agregatu prgdotworczego

(E - 8%).
Charakterystyka emitora E-7*:
. wysokos¢: h=275m
o $rednica wylotu d=0,85m
o temperatura spalin T = 1050 K
o predkosc spalin Vg=5+8m/s
Charakterystyka emitora E-8*:
. wysokos¢: h=3,0m
o $rednica wylotu d=0,3m
o temperatura spalin T=383K
o predkos¢ spalin Vg =11,75m/s

11.1.8. Warunki eksploatacyjne dla sytuacji awaryjnych innych niz okreslone w pkt. 11.1.7.

Praca instalacji produkcyjnej w zaktadzie URSA w warunkach odbiegajacych od normalnych (poza
opisanymi w pkt. 11.1.7. niniejszej decyzji) obejmuje nastepujace sytuacje, przy czym wielkos¢
emisji nie przekroczy dopuszczalnej, okreslonej w pkt I1.1.5 :

1. rozruch instalacji,

2.  zatrzymanie produkcji,
3. calkowite zatrzymanie instalacji produkcyjne;.
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Ad 1) Rozruch instalacji

Rozruch instalacji 1 urzadzen to proces obejmujacy przygotowanie ich do prawidtowej pracy celem
pbézniejszego uzytkowania i prowadzenia procesu technologicznego przy zatozonych parametrach
eksploatacyjnych. W odniesieniu do instalacji produkcyjnej zaktadu URSA rozruch jako praca
instalacji odbiegajaca od normalnej odnosi si¢ gtownie do pieca wanny szklarskiej, ktory wykonany
jest z masywu ceramicznego (w tym materialu krzemionkowego) wymaga odpowiedniego
rozgrzewania. Rozruch instalacji obejmuje jednak takze, po zakonhczeniu prac budowlanych,
odpowiednie przygotowanie do pracy rozwtokniarek i pieca hartowniczego.

Piec szklarski:
Rozruch pieca szklarskiego obejmuje dwa etapy:

etap I: rozgrzewanie i suszenie masywu pieca ceramicznego oraz rozruch mechaniczny urzadzen
produkcyjnych 1 hydraulicznych urzadzen ochronnych (pluczek) zainstalowanych na ciagu
odprowadzania spalin z pieca i odgazéw technologicznych,

etap Il: rozruch technologiczny wanny szklarskiej (rozpoczecie podawania wsadu szklarskiego)
I pozostatych urzadzen produkcyjnych.

Etap I to suszenie wanny polegajace na stopniowym, i w miar¢ mozliwosci pelnym, usunieciu
wilgoci z masywu pieca, a takze rozgrzewanie — zwigkszenie temperatury wymurowki
I doprowadzeniu jej do poziomu pozwalajacego prowadzi¢ ogrzewanie w eksploatacyjnym rezimie.

Wiasciwos¢ ogniotrwatego materiatu krzemionkowego, w okreslonych temperaturach, polegajaca
na gwaltownym zwigkszeniu objetosci w wyniku przejscia krzemionki z jednych postaci
krystalograficznych w drugie, wymusza zapewnienie wolnego i réwnomiernego zwigkszania
temperatur w celu wyeliminowania ewentualnych uszkodzen wymurowki.

W trakcie pierwszego etapu rozruchu spalane jest od 0 do okoto 400 Nm*/h gazu ziemnego. [1os¢ ta
jest nizsza niz w trakcie normalnej pracy wanny.

Etap Il, czyli rozruch technologiczny wanny obejmuje tymczasowe jej dozbrojenie w palnik
inzektorowy wtozony do wanny poprzez otwor rewizyjny. Odpowiednia konstrukcja i ksztalt tego
palnika zapewniaja idealny stosunek powietrza. Po zainstalowaniu tego palnika do wanny
podawana jest fryta (sttuczka wilasna zakladu), ktora tatwiej niz surowce sypkie ulega topieniu
1 wytworzeniu szkla. Po napelieniu wanny szklarskiej ptynnym szktem do ok. 70 % objetosci,
ptynne szkto zaczyna si¢ powoli wyprowadza¢ z wanny i produkuje ponownie frytg. Stopniowo
zwigksza sie ilos¢ fryty wlasne] dozowanej do wanny, zwigkszajagc tym samym ilo$¢
produkowanego szkta a takze samo napehienie wanny. Po osiggnigciu odpowiednich parametrow
przystepuje si¢ do produkcji szkla przy wykorzystaniu surowcow sypkich.

Sumaryczna ilo$¢ spalanego w tej fazie rozruchu gazu ziemnego na wannie, mimo Stosowania
palnika inzektorowego, nie przekroczy ilo$ci spalanego gazu w warunkach normalnych.

Rozgrzewanie 1 suszenie masywu pieca ceramicznego (etap 1) wykonywane jest przez

wyspecjalizowang firme zewnetrzng wg ustalonego harmonogramu, ktory jest opracowywany na
podstawie nastepujacych danych:
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. jakosci materiatbw ogniotrwatych, z ktéorych wykonany jest piec (dane dotyczace
maksymalnej rozszerzalnosci cieplnej),
. objetosci wymurdéwki, ktora nalezy rozgrzac.

Rozruch mechaniczny (etap | rozruchu) oraz technologiczny (etap II rozruchu) nie wymaga juz
udziatu podmiotéw zewnetrznych i jest prowadzone przez obstuge zaktadu we wlasnym zakresie.

Laczny czas trwania rozruchu wanny pieca szklarskiego wynosi ok. 2-3 tygodnie.

Rozwldkniarki

Rozruch rozwtékniarek przed podaniem na nie szkla wytworzonego w wannie obejmuje 3 fazowe
rozgrzewanie trwajace ok. 15 godzin. Podczas rozgrzewania stosuje si¢ wewnetrzne palniki
gazowe.

Zuzycie gazu w trakcie rozruchu rozwtokniarek moze by¢ chwilowo wigksze o ok. 5-10% niz
podczas normalnej pracy tych urzadzen, dobowe sumaryczne zuzycie nie przekroczy jednak

zuzycia gazu podczas normalnej produkcji.

Piec hartowniczy

Rozruch pieca hartowniczego to proces, w ktorym 3- lub 4-krotnie prowadzi si¢ jego nagrzewanie
i chtodzenie. Jedno takie nagrzewanie trwa ok. 10 godzin.

Z uwagi na konieczno$¢ rozgrzania tylko samego pieca i znajdujacego si¢ tam powietrza bez
koniecznos$ci ogrzewania gotowego produktu (polimeryzacji lepiszcza) zuzycie gazu w trakcie
rozruchu nie bedzie wigksze niz podczas normalnej pracy pieca hartowniczego.

Pozostate urzadzenia technologiczne na zakladzie nie wymagaja Zadnego specjalnego
przygotowania 1 podejmowania dzialan majacych na celu doprowadzenie ich do stanu
umozliwiajacego prowadzenie procesu produkcyjnego. Urzadzenia te moga by¢ eksploatowane
zaraz po wigczeniu i ustabilizowaniu si¢ ich pracy.

Pierwszy rozruch nowej wanny pracujacej w technologii oxy-fuel w zaktadzie URSA Polska
prowadzony bedzie po jej wybudowaniu w drugiej potowie 2008r. Co ok. 5-8 lat planuje si¢
catkowite zatrzymanie instalacji produkcyjnej zwigzane z przeprowadzeniem generalnych prac
remontowych calej instalacji 1 wymiang materiatow ogniotrwatych. Kolejny rozruch nastgpi, wiec
po wykonaniu tych prac, czyli za ok. 5-8 lat.

Rozruch instalacji wystgpuje z czgstotliwosdcig raz na 5-8 lat i przyjmuje sig¢, ze trwa ok. 1+ 3
miesiecy.

Ad 2) Zatrzymanie produkcji
Zatrzymanie produkcji ma na celu umozliwienie przeprowadzenia prac remontowych oraz
czyszczenie urzadzen i1 aparatow instalacji, celem utrzymania ich w odpowiednim stanie

technicznym. Prace te prowadzone sg planowo, mniej wigcej co miesigc i trwajg Srednio okoto 24
godziny. Dwa razy w roku przewiduje si¢ zatrzymanie produkcji na dtuzej, jeden raz bedzie on
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trwa¢ ok. 3 dni oraz raz ok. 4 dni. Te dwa postoje zsynchronizowane beda w czasie z sytuacja
odbiegajaca od normalnej podanej w pkt. 11.1.7.1 — czyszczeniem elektrofiltru.

W trakcie zatrzymania produkcji nie pracuja rozwiokniarki ani piec hartowniczy a jedynie opalana
jest wanna szklarska. Podawane sg do wanny surowce wsadowe w zmniejszonej iloSci —
wytwarzajac zaledwie jedynie ok. 6 Mg szkla/dobe. Z catosci wytworzonego szkta produkowana
jest fryta.

W trakcie zatrzymania produkcji gaz nie jest doprowadzany do rozwildkniarek ani do pieca
hartowniczego, a jedynie do pieca szklarskiego i to w zmniejszonej ilosci niz podczas normalnej
pracy instalacji.

Ad 3) Calkowite zatrzymanie instalacji produkcyjnej

Caltkowite zatrzymanie instalacji produkcyjnej przewiduje si¢ co ok. 5-8 lat i jest zwigzane
Z przeprowadzeniem generalnych prac remontowych calej instalacji. Podczas catkowitego
zatrzymania produkcji wszystkie obiekty i aparaty instalacji produkcyjnej zaktadu sa wylaczone
z eksploatacji.

Czas trwania tego okresu jest uzalezniony od zakresu prac remontowych i moze wynosi¢ nawet 2-3
miesigce.

11.2. GOSPODARKA WODNO - SCIEKOWA.

11.2.1. Zapotrzebowanie na wode.

URSA Polska Sp. z 0.0. zuzywa wode do celow socjalno-bytowych oraz do celow przemystowych

oraz p.poz.. Zaktad zaopatrywany jest w wode z nastepujacych zrodet:

o do celow socjalno-bytowych — z miejskiej sieci wodociggowej PWiK Sp. z 0.0. na warunkach
okreslonych przez administratora, w ilo$ci zgodnej z odczytem wodomierza,

e  do celow p.poz. — z miejskiej sieci wodociggowej PWIK Sp. z 0.0. w 50% (na warunkach
okreslonych przez administratora, w ilo$ci zgodnej z odczytem wodomierza); pozostale
zapotrzebowanie pokrywane jest z istniejgcego zbiornika przeciwpozarowego,

e  do celow przemystowych — pobor z wod powierzchniowych — Trzebyczki oraz ze zbiornika
wody deszczowej.

Woda przemystowa zuzywana jest w Zakladzie do nastgpujacych celow:

o uzupelniania strat wody w obiegu ochfadzania 1 oczyszczania spalin

o uzupehiania strat parowania wody obiegdéw technologicznych (ochtadzania i oczyszczania
odgaz6w- mieszaniny spalin i1 powietrza z szybu opadowego rozwiokniarek, pieca
hartowniczego i strefy chtodzenia),

o uzupelniania strat wody obiegéw technologicznych w wyniku ich od$wiezania (przy
przyrzadzaniu lepiszcza),

e  innego okresowego zuzycia (utrzymywanie czystosci drog i placow, polewanie trawnikow,
frytowania oraz pokrycie strat sieci).

Zgodnie z zalozeniami projektowymi laczne zuzycie wody przemystowej wynosi $rednio
280 m*/dobe, przy wykorzystaniu petnej zdolnosci produkcyjnej zaktadu.

11.2.2. Zrzut Sciekow.
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Scieki wytwarzane na terenie Zaktadu to:

. Scieki socjalno-bytowe,
. wody opadowe i roztopowe odprowadzane z powierzchni utwardzonych, drog i parkingdéw na
terenie Zaktadu.

Scieki socjalno — bytowe odprowadzane sa do kanalizacji sanitarnej miejskiej na warunkach
okreslonych przez administratora. [lo$¢ §ciekow socjalno — bytowych bedzie rowna ilosci pobranej
wody na cele socjalno — bytowe.

Catkowita powierzchnia terenu zakladu URSA Polska wynosi 13,7 ha. Wykorzystywany
I zagospodarowany teren zaktadu, z ktérego odprowadzane sa wody opadowe, ma powierzchnie¢
11 ha. Pozostaly teren, tj. 2,7 ha sg to nieuzytki (tereny niezagospodarowane), z ktorych nie sa
ujmowane i odprowadzane wody opadowe — powierzchnia ta nie jest skanalizowana.

[los¢ $ciekow deszczowych z terenu zaktadu URSA Polska wynosi 505 Is.

Wody deszczowe z poinocnej i sSrodkowej czesci terenu zaktadu (obszar ok. 7,0 ha) odprowadzane
sa do kanatu miejskiego & 800 w rejonie ul. Nadrzecznej, poprzez system oczyszczajacy, ktory
tworza:

o osadniki piasku,
o separator substancji ropopochodnych
o szczelny zbiornik retencyjny z wewnetrznym drenazem (bez rozsaczania w gruncie)

Wody opadowe z pozostalego skanalizowanego obszaru, tj. potudniowej i $rodkowej czesci
zaktadu (obszar ok. 4,0 ha) odprowadzane sg do dwoch zbiornikow o lacznej pojemnosci
V=1700 m® znajdujacych si¢ w potudniowej czes$ci zaktadu, skad przepompowywane sg do
instalacji produkcyjnej. Wody te wykorzystywane sg jako woda procesowa. Zbiorniki wody
procesowej uzbrojone sg dodatkowo w przelew burzowy odprowadzajacy nadmiar wod opadowych
podczas deszczéw ulewnych do kanalizacji deszczowej miejskiej.

11.2.2. Dopuszczalne parametry dla wod deszczowych odprowadzanych z terenu zakladu
URSA Polska Sp. z o.0.

o zawartos$¢ zawiesin ogolnych — nie wigksza niz 100 mg/drn3
o zawartos$¢ substancji ropopochodnych — nie wigksza niz 15 rng/dm3

11.2.3. Pozwolenie wodno — prawne na pobér wod powierzchniowych i pietrzenie.
11.2.3.1. URSA Polska Sp. z 0.0. otrzymuje pozwolenie wodno-prawne na:

1. pobor wod powierzchniowych z ujgecia w km 7+145 potoku Trzebyczka w ilosci
280 m*/d dla celow przemystowych Zaktadu
2. pietrzenie wody potoku Trzebyczka w km 7+145 przy pomocy jazu betonowego
0 wysokosci pigtrzenia 0,33 m i rzgdnej pigtrzenia 287,95 m n.p.m.
11.2.3.2.
Ujmowana z potoku Trzebyczka woda dopltywa do studni wlotowej rura wlotowa uzbrojong w
krate. Ze studni wlotowej woda grawitacyjne sptywa rurociggiem dtugosci 150m i $rednicy @ 500
do komory czerpnej skad w miare potrzeb jest ttoczona do sieci wodnej przemystowej w zaktadzie.
Poboér wody przez zaktad URSA Polska wynosi maksymalnie 280 m3/d0bq, tj. 0,0032 m3/s, co
stanowi 5% zasobow dyspozycyjnych i nie zaktoca przeptywu nienaruszalnego potoku Trzebyczka.

11.2.3.3
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W niniejszym pozwoleniu zatwierdza si¢ instrukcj¢ gospodarowania wodg pobierang z potoku
Trzebyczka za pomocg jazu pigtrzacego w km 7+145 tego potoku, opracowang przez Pana Jacka
Wolany (pelnomocnik ds. ochrony srodowiska) w lutym 2009r.

11.2.3.4.

Pozwolenie wodno-prawne nie rodzi praw do nieruchomosci i urzadzen wodnych koniecznych do
jego realizacji oraz nie narusza prawa wiasnosci i uprawnien osob trzecich przystugujacych wobec
tych nieruchomosci i urzadzen. Wnioskodawcy, ktory nie uzyskal praw do nieruchomos$ci lub
urzadzen koniecznych do realizacji pozwolenia wodno-prawnego, nie przystuguje roszczenie
o zwrot naktadow poniesionych w zwigzku z otrzymaniem pozwolenia.

11.2.3.5.

Sposdb postepowania w przypadku awarii urzadzen do poboru wody oraz awarii urzadzenia
pomiarowego (wodomierza).

W przypadku wystgpienia awarii urzagdzen doprowadzajacych wode do Zaktadu jak i réwniez
urzadzen pomiarowych nalezy niezwlocznie po stwierdzeniu awarii zaprzesta¢ poboru wod i
przystapi¢ do jej usunigcia.

Na czas zaprzestania poboru wykorzystywana bedzie woda z sieci wodociggowej miejskiej.

II. 3. HALAS.

11.3.1. Rownowazny poziom halasu "A" przenikajacy do Srodowiska nie przekroczy na
terenie podlegajacym ochronie akustyczne;j:

o W porze dziennej — Laeqp =55 dB
o w porze nocnej — Laegn =45dB

11.3.2. Rozklad czasu pracy zrdédel halasu dla doby

ZRODLA PUNKTOWE
, . Rownowazny poziom A
Lp.| Zrédlo halasu LI TUT 2L mocy akustycznej zrodla [dB]
[min] dzien noc
20

Roztadunek w tym:

1 1 zaladunek 20 — | zmiana 106,2 0
sttuczki szklanej 0 — Il zmiana
0 — Il zmiana (pora nocy)
20

w tym:
2 ngyp . 101 )z/miana 91,2 0

sthuczki szklanej .

10 — Il zmiana
0 — Il zmiana (pora nocy)
1440

w tym

3 Czerpnia powietrza 480 — | zmiana 93 93
wentylatoréw 480 — 1l zmiana
480 — 111 zmiana (pora
nocy)
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ZRODLA PUNKTOWE

Czas pracy zrédla

Rownowazny poziom A

Lp.| Zroédlo halasu ) mocy akustycznej zrédla [dB]
min
[min] dzien noc
1440
w tym:
Czerpnia 480 — | zmiana
4 powietrza sprezarek 480 — Il zmiana 86,5 86,5
480 — 11l zmiana (pora
nocy)
240
Roztadunek w tym:
5 cystern 180 — | zmiana 101,7 0
samochodowych 60 — Il zmiana
0 — Il zmiana (pora nocy)
1440
w tym:
Chtodnia 480 — | zmiana
6 freonowa 480 — 1l zmiana 88,6 88,6
480 — 111 zmiana (pora
nocy)
1440
w tym:
7 Chtodnia 480 — | zmiana 85.9 85.9
wyparkowa 480 — 1l zmiana
480 — 111 zmiana (pora
nocy)
1440
Chiodnia W tym:
480 — | zmiana
8 | wentylatorowa 3- 480 — 11 zmi 98,5 98,5
sekcyjna —!lzmiana
480 — 111 zmiana (pora
nocy)
1440
Chiodnia wtym:
480 — | zmiana
9 | wentylatorowa 4- 480 — 11 zmi 98,5 98,5
sekcyjna —!lzmiana
480 — 111 zmiana (pora
nocy)
ZRODLA TYPU BUDYNEK
Prognozowany rownowazny
poziom dzwieku A wewnatrz
. 7ro omieszczenia w odleglosci 1m od
Lp. Zroédlo halasu Czas pracy Zrodla > -

[min]

sciany 1/2/3/4/dach odpowiednio
[dB]

dzien noc
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ZRODLA PUNKTOWE

Czas pracy zrédla

Rownowazny poziom A

sprezarek powietrza

480 — 1l zmiana
480 — 111 zmiana (pora
nocy)

Lp. 7Zrédlo halasu ) mocy akustycznej zrodia [dB]
[min] dzien noc
1440
Hala produkcyjna w tym:
1 — strefa _ 480 -1 zmi_ana 0/0/93,0/88,0/90, 0/0/93,0/88.0/90,0
przygotowania 480 — Il zmiana 0
komponentow 480 — 11l zmiana (pora
nocy)
1440
Hala produkcyjna 480VX ;[yzrr?{iana
2 — strefa wanny . 0/0/93,0/0/93,0 | 0/0/93,0/0/93,0
szklarskiej 480 — Il zmiana
480 — 11l zmiana (pora
nocy)
1440
Hala produkcyjna 480VX ;[yzrr?{iana
3 — strefa : 0/0/0/108,0,/87,0 | 0/0/0/108,0,/87,0
rozwtokniania 480 —1I Zmiana
480 — 11l zmiana (pora
nocy)
1440
Hala produkcyjna wtym:
4 Pirefa 480 —12zmiana ) 96,0/0/0/96,0/93, | g6 00/96,0/93,0
. 480 — Il zmiana 0
wentylatoréw 480 — 11l zmiana (pora
nocy)
1440
w tym:
5 | Halaprodukcyjna 480 — | zmiana 85.0/0/0/0/80,0 | 85,0/0/0/0/80,0
— strefa hartowania 480 — 1l zmiana
480 — 11l zmiana (pora
nocy)
1440
: w tym:
6 Hala Ersot?:f‘;cyj”a 480 — | zmiana 75.000/75,0/0/75,| 7 0/0/0/0/70.0
konfekcjonowania 480 — Il zmiana 0
480 — 11l zmiana (pora
nocy)
1440
w tym:
7 Hala 480 — | zmiana 77,000/0/0/70,0 | 77,0/0/0/0/70,0

poziom dzwieku 0 dB oznacza brak emisji halasu przez §ciane do srodowiska

11.3.3. Metody ochrony przed halasem i wibracjami.
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Na terenie zaktadu URSA Polska Sp. z 0.0. w celu ograniczenia emisji hatasu do $rodowiska,
znajduja si¢ dwa ekrany dzwigkochtonne:

o ekran akustyczny EA-1

o ekran akustyczny EA-2

oraz obudowa izolacyjna otwartej czesci magazynu sttuczki szklanej, a takze zastosowane specjalne
izolacje akustyczne cze$ci wewngtrznych powierzchni $cian hali produkcyjne;.

Ekran akustyczny EA-1 znajduje si¢ w poinocno-zachodniej czesci zaktadu. Ekran EA-1
usytuowany jest wzdhuz trawnika sgsiadujacego z pdinocno-zachodnig $Sciang hali produkcyjne;
I ogranicza emisj¢ hatasu z zakladu w kierunku terenéw ochrony akustycznej w rejonie
ul. Nadrzecznej.

Dodatkowo wykonany zostanie ekran akustyczny EA-2, ktory zlokalizowany zostanie w péinocno-
wschodniej czgéci zaktadu wzdluz jego granicy i bedzie mial na celu ograniczenie emisji hatasu
w kierunku ul. Zwyciestwa pochodzacego z chtodni wentylatorowych oraz czerpni powietrza.
Ekran E-2 wykonany zostanie do 30.06.2010 roku.

Dostawy materiatléw 1 zasyp sttuczki szklanej oraz roztadunek cystern samochodowych odbywaja
si¢ wylacznie w porze dziennej.

11.4. GOSPODARKA ODPADAMI.

11.4.1. Rodzaj i ilos¢ odpadow dopuszczonych do wytworzenia W ciagu roku
A. Odpady niebezpieczne

1. Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych
(kod wg klasyfikacji 13 01 10)
ilos¢ — 0,260 Mg rocznie
zrodto  lub miejsce emisji — podczas wymiany w eksploatowanych urzadzeniach
technologicznych, maszynach i silnikach po stwierdzeniu spadku ich wlasciwosci smarujacych
lub po uptywie czasu uzytkowania okreslonego przez producenta.

2. Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe (kod wg klasyfikacji 13 02 08)
ilos¢ — 0,260 Mg rocznie
Zrodto  lub  miejsce emisji — podczas wymiany w eksploatowanych urzadzeniach
technologicznych, maszynach i silnikach po stwierdzeniu spadku ich wtasciwosci smarujacych
lub po uptywie czasu uzytkowania okreslonego przez producenta.

3. Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi (kod wg
klasyfikacji 15 01 11) — pojemniki cisnieniowe
ilos¢ — 0,130 Mg rocznie
Zrodto lub miejsce emisji — puste pojemniki po preparatach chemicznych w spray’u.

4. Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki), ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (kod wg klasyfikacji 15 02 02) - zuziyte tkaniny (czysciwo) do wycierania,
zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi
ilos¢ — 1,800 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji — podczas czyszczenia urzadzen technologicznych zawierajacych ole;.

5. Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12 (kod wg klasyfikacji 16 02 13) - swietlowki i wyladowcze lampy sodowo-rteciowe
ilos¢ — 0,195 Mg rocznie
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zrodto  lub  miejsce emisji — podczas okresowej wymiany zuzytego os$wietlenia
fluorescencyjnego  w pomieszczeniach technologicznych, warsztatowych, socjalnych,
biurowych oraz o$§wietlenia zewnetrznego placow, drog technologicznych.

6. Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych (kod wg
klasyfikacji 16 05 06)
ilos¢ — 0,065 Mg rocznie
Zréodto lub miejsce emisji — zaktadowe laboratorium analityczne w pracach badawczych oraz
podczas rutynowych oznaczen jakosciowych surowcow i wyrobow.

7. Baterie i akumulatory olowiowe (kod wg klasyfikacji 16 06 01)
ilos¢ — 0,390 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji — podczas wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw w $rodkach
transportu, w tym wozkach widlowych, urzadzeniach i maszynach zasilanych akumulatorami,
a takze awaryjnych systemoéw zasilania (np. zelowe akumulatory kwasowo-otowiowe typ UPS).

B. Odpady inne niz niebezpieczne

1. Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 (kod wg klasyfikacji 08 03 18)
ilos¢ — 0,07 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji — podczas wymiany zuzytych wktadéw do drukarek, kserokopiarek -
eksploatowanych w pomieszczeniach biurowych zaktadu.

2. Odpady wlékna szklanego i tkanin z wlokna szklanego (kod wg klasyfikacji 10 11 03) -
tzw. suche floki, obciete brzegi runa welny szklanej
ilos¢ —1700,0 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji - linia technologiczna formowania runa, docinania i konfekcjonowania
materialow izolacyjnych.

3. Czastki i pyly (kod wg Klasyfikacji 10 11 05) - suche pyly welny mineralnej, pyly mineralne
surowcow
ilos¢ — 9,5 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji — suche pyly welny szklanej powstang w filtrach tkaninowych
W procesie odpylania powietrza odciggnigtego z linii docinania 1 konfekcjonowania wyrobow
gotowych; pyty mineralne surowcéw wychwytywane w filtrach workowych na oddziale
zestawiania surowcoOw oraz silosa zasypowego surowcow.

4. Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione
w 10 11 17 (kod wg klasyfikacji 10 11 18)
ilos¢ — 26,0 Mg rocznie
Zrédto lub miejsce emisji — wilgotne pyly (szlamy) z oczyszczania gazow odlotowych powstang
w elektrofiltrze oczyszczajacym gazy z wanny szklarskiej 1 ptuczkach wodnych odgazow
z rozwtokniarek, z pieca hartowniczego 1 strefy chtodzenia runa widkien szklanych.

5. Inne nie wymienione odpady (kod wg klasyfikacji 10 11 99) - uszkodzone flizy
ilos¢ —520,0 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji — podczas powlekania powierzchni wyrobdw; jest to widknina szklana
z resztkami welny szklanej, zawierajaca fragmenty folii aluminiowej, papieru, jedwabiu;
uszkodzone flizy nie spetlniajace norm wyrobu gotowego - powstana podczas ewentualnych
awarii.

6. Opakowania z papieru i tektury (kod wg klasyfikacji 15 01 01)
ilos¢ — 13,0 Mg rocznie
zrodto lub miejsce emisji — opakowania po zuzytych surowcach oraz cze$ciach zamiennych
i innych elementach.

7. Opakowania z tworzyw sztucznych (kod wg klasyfikacji 15 01 02)
ilos¢ - 130,0 Mg rocznie
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

zrodto lub miejsce emisji - opakowania w postaci folii, workow i pojemnikéw polietylenowych
lub z innych tworzyw po wykorzystanych surowcach chemicznych oraz zniszczone opakowania
powstajace podczas pakowania wyrobow.

Opakowania z drewna (kod wg klasyfikacji 15 01 03)

ilos¢ - 26,0 Mg rocznie

Zrédto lub miejsce emisji - zuzyte lub uszkodzone palety drewniane.

Opakowania z metali (kod wg klasyfikacji 15 01 04)

ilos¢ — 6,5 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — zniszczone lub nieprzydatne beczki stalowe po surowcach i innych
substancjach.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (kod wg klasyfikacji 15 02 03)

ilos¢é — 2,6 Mg rocznie

Zrédto lub miejsce emisji — zuzyte filtry tkaninowe z urzadzen odpylajacych; zuzyte czy$ciwo
oraz ubrania ochronne i r¢kawice.

Zuzyte opony (kod wg klasyfikacji 16 01 03)

ilos¢ — 2,6 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — zniszczone opony z pojazdéw i maszyn kotowych, tj. wozkow
akumulatorowych, spalinowych oraz samochodow ci¢zarowych i osobowych.

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 (kod wg klasyfikacji
16 02 14) - zuzyte przenosniki tasmowe

ilos¢ — 6,5 Mg rocznie

Zrodto lub miejsce emisji — podczas wymiany zuzytych tasmociggdw gumowych i tkanino -
gumowych sluzacych do transportu surowcow 1 innych materialbw na wydziatach
produkcyjnych.

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 (kod wg
klasyfikacji 16 02 16)

ilos¢ — 0,2 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — zuzyte lub uszkodzone elementy i urzadzenia elektryczne oraz
elektroniczne, np. silniki, prostowniki, styczniki, przekazniki i akcesoria komputerowe, w tym
zuzyte czesci zestawow komputerowych, np. monitory, drukarki, klawiatury, jednostki centralne
i inne elementy sktadowe.

Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 (kod wg klasyfikacji
16 03 06) - tzw. mokre floki

ilos¢ —520,0 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — odpady wilgotnej welny szklanej z niespolimeryzowanym spoiwem,
powstang podczas cigglego oczyszczania wodg tasmy bocznej szybu opadowego.

Miedz, braz, mosigdz (kod wg klasyfikacji 17 04 01)

ilos¢ — 0,026 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — mechaniczna obrobka elementow urzadzen, blach, tulei, panewek,
ksztaltownikow.

Aluminium (kod wg klasyfikacji 17 04 02)

ilo$¢ — 0,26 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — zuzyte przewody aluminiowe, blachy, druty.

Zelazo i stal (kod wg klasyfikacji 17 04 05)

ilos¢ — 65,0 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — zniszczone lub nieprzydatne elementy stalowe maszyn, urzadzen,
konstrukcji, wytwarzane podczas prac remontowych i modernizacyjnych.

Mieszaniny metali (kod wg klasyfikacji 17 04 07)

ilos¢ — 65,0 Mg rocznie

Zrédto lub miejsce emisji — zniszczone lub nieprzydatne elementy metalowe maszyn, urzadzen,
konstrukcji, wytwarzane podczas prac remontowych i modernizacyjnych.
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19. Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 (kod wg klasyfikacji

17 06 04) - produkty uszkodzone lub niespetniajqce norm jakosciowych

ilos¢ — 500 Mg rocznie

zrodto lub miejsce emisji — zwrot materialdw izolacyjnych w wyniku reklamacji
z powodu niespelnienia norm jakosciowych w zakresie izolacyjnosci termicznej
1 akustycznej oraz uszkodzen w trakcie transportu i zatadunku.

11.4.3. Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadow oraz sposob dalszego
gospodarowania odpadami

A

1.

Odpady niebezpieczne

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
(kod wg klasyfikacji 13 01 10)

Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe (kod wg klasyfikacji 13 02 08)

beda zbierane do szczelnych oznakowanych pojemnikéw, wykonanych z materiatow trudno
palnych, odpornych na dzialanie olejow odpadowych, odprowadzajacych tadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne zamknigcia, zabezpieczonych przed sthuczeniem.
Pojemniki z olejami odpadowymi bg¢da magazynowane w wydzielonym zamykanym
pomieszczeniu magazynowym warsztatu mechanicznego, posiadajacym uszczelnione podtoze.
Miejsce magazynowania pojemnikéw z olejem bedzie wyposazony w urzadzenia lub $rodki do
zbierania ewentualnych wyciekow, dostosowane do ilosci magazynowanych olejow
odpadowych. Dostep do magazynowanych olejow bedzie ograniczony do osob zajmujacych si¢
gospodarowaniem tymi olejami.

Odpady beda wykorzystywane we wlasnym zakresie do smarowania tancuchow pieca
hartowniczego (proces odzysku R14) oraz przekazywanie do odzysku podmiotom zewn¢trznym
(R1,R9).

Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi (kod wg
klasyfikacji 15 01 11) — pojemniki cisnieniowe magazynowane bedg W szczelnym,
oznakowanym, zamykanym kontenerze (wykonanym z materiatbw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddéw) umieszczonym na terenie hali produkcyjnej.

Odpady beda przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania.

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki), ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (kod wg klasyfikacji 15 02 02) magazynowane beda w szczelnym,
oznakowanym, zamykanym pojemniku (wykonanym z materiatow odpornych na dzialanie
sktadnikow odpaddéw) umieszczonym w wydzielonym pomieszczeniu budynku bytej huty szkta
posiadajagcym utwardzone, szczelne podtoze.

Odpady beda przekazywane do termicznego unieszkodliwiania (D10).

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 12 (kod wg klasyfikacji 16 02 13) magazynowane bgdg w szczelnych, oznakowanych,
zamykanych, pojemnikach (wykonanych z materialtdow odpornych na dziatanie sktadnikow
odpadow), umieszczonych w wydzielonym, zabezpieczonym przed dostepem os6b postronnych
magazynie warsztatu elektrycznego.

Odpady beda przekazywane do odzysku (R4, R14, R15).

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych (kod wg
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klasyfikacji 16 05 06) magazynowane beda w zamykanych, szczelnych i oznakowanych
pojemnikach z materiatbw odpornych na oddziatywanie sktadnikow odpadu. Pojemniki
z odpadami beda przechowywane w wyznaczonym miejscu laboratorium zaktadowego.

Odpady bedg przekazywane do unieszkodliwiania lub odzysku.

Baterie i akumulatory olowiowe (kod wg klasyfikacji 16 06 01) nie b¢da magazynowane na
terenie zakladu. Bezposrednio po wymontowaniu odpady beda oddawane do punktu
handlowego przy zakupie nowego akumulatora.

B. Odpady inne niz niebezpieczne

10.

Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 (kod wg klasyfikacji 08 03 18)
magazynowany bedzie w opakowaniach kartonowych w zamykanym pomieszczeniu budynku
administracyjnego zaktadu.

Odpad bedzie przekazywany do odzysku lub unieszkodliwiania.

Odpady wlokna szklanego i tkanin z wlékna szklanego (kod wg klasyfikacji 10 11 03) -
tzw. suche floki magazynowane beda w zbiorniku tzw. flokow, znajdujacym si¢ przy linii
produkcyjnej.

Odpady bedg w catosci wykorzystywane w zakladzie - zawracane do produkcji poprzez
zbiornik retencyjny obok linii konfekcjonowania wyrobow (proces odzysku R5).

Czastki i pyly (kod wg klasyfikacji 10 11 05) pyly z filtrow workowych z zestawiarni
surowcOw oraz z silosa zasypowego surowcOw magazynowane beda w  zbiorniku
magazynowym przy linii konfekcjonowania wyrobow, skad kierowane begdg do zbiornika
flokow.

Odpady bedg w catosci wykorzystywane w zaktadzie - kierowane do procesu technologicznego
(proces odzysku R 5).

Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10
11 17 (kod wg klasyfikacji 10 11 18) — wilgotne pyly (szlamy) z oczyszczania gazow
odlotowych wanny szklarskiej nie b¢da magazynowane. Wydzielone z wody obiegowej na
filtrze obrotowym i odwodnione w komorowej prasie filtracyjnej beda zawracane do procesu
technologicznego — dawkowane poprzez urzadzenie podajace bezposrednio do wanny
szklarskiej (proces odzysku R 5).

Inne nie wymienione odpady (kod wg klasyfikacji 10 11 99) — uszkodzone flizy beda
magazynowane w zbiorniku suchych flokéw. Odpady beda w catosci wykorzystywane
w zaktadzie — zawracane do procesu technologicznego (proces odzysku R 5).

Opakowania z papieru i tektury (kod wg klasyfikacji 15 01 01) beda magazynowane
w oznakowanym kontenerze umieszczonym na wyznaczonym placu na terenie zaktadu.

Odpady beda przekazywane do odzysku.

Opakowania z tworzyw sztucznych (kod wg klasyfikacji 15 01 02) beda magazynowane
w oznakowanym kontenerze umieszczonym na wyznaczonym placu na terenie zaktadu.

Odpady beda przekazywane do odzysku.

Opakowania z drewna (kod wg klasyfikacji 15 01 03) w postaci uszkodzonych palet
drewnianych beda magazynowane na wyznaczonym placu na terenie zaktadu.

Odpady beda przekazywane do odzysku.

Opakowania z metali (kod wg klasyfikacji 15 01 04) beda magazynowane w wydzielonym
pomieszczeniu hali produkcyjnej.

Odpady beda przekazywane do odzysku.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (kod wg Kklasyfikacji 15 02 03) beda
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11.

12.

13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

magazynowane w oznakowanym kontenerze umieszczonym na wyznaczonym placu na terenie
zaktadu.

Odpady beda przekazywane do termicznego unieszkodliwiania (D10).

Zuzyte opony (kod wg klasyfikacji 16 01 03) bedag magazynowane w oznakowanym kontenerze
umieszczonym na wyznaczonym placu na terenie zaktadu.

Odpady bedg przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania.

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 (kod wg klasyfikacji
16 02 14) w postaci zuzytych tasm przenosnikowych beda magazynowane w 0znakowanym
kontenerze umieszczonym na wyznaczonym placu na terenie zaktadu.

Odpady bedg przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania.

Elementy usunie¢te ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 (kod wg
klasyfikacji 16 02 16) beda magazynowane w opakowaniach kartonowych lub luzem
W zamykanym pomieszczeniu budynku administracyjnego zaktadu.

Odpady bedg przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania.

Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 (kod wg klasyfikacji
16 03 06) tzw mokre floki po odwodnieniu w prasie filtracyjnej beda pakowane do workoéw typu
big-bag i magazynowane w pomieszczeniu zestawiarni.

Odpady beda w catosci wykorzystywane w zaktadzie - dodawane do zestawu szklarskiego
(proces odzysku R 3).

Miedz, braz, mosiadz (kod wg klasyfikacji 17 04 01)

Aluminium (kod wg klasyfikacji 17 04 02)

Zelazo i stal (kod wg klasyfikacji 17 04 05)

magazynowane beda selektywnie w pojemnikach (koszach stalowych) lub boksach na terenie
zaktadu.

Odpady beda przekazywane do odzysku (R4).

Mieszaniny metali (kod wg Kklasyfikacji 17 04 07) magazynowane beda selektywnie
w pojemnikach (koszach stalowych) lub boksach na terenie zaktadu.

Odpady beda przekazywane do odzysku (R4).

Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 (kod wg klasyfikacji
17 06 04) beda magazynowane w wyznaczonym miejscu w magazynie wyrobow gotowych
Odpady bedg wykorzystywane we wtasnym zakresie — zawracane do instalacji (proces odzysku
RS5). W przypadku gdy ich ponowne uzycie moze negatywnie wplynaé na jako$¢ wytwarzanych
witokien szklanych odpady beda lub przekazywanie do odzysku, unieszkodliwiania podmiotom
zewngetrznym.

C. Ogolne zasady postepowania z odpadami

1.

2.

Odpady wytworzone w wyniku prowadzonej dziatalno$ci beda zbierane w sposob selektywny.

Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwienia (z wyjatkiem sktadowania) moga
by¢ magazynowane na terenie zakladu w celu zgromadzenia partii wysylkowej (ilosci
uzasadniajacej ich transport) nie dtuzej jednak niz przez okres 3 lat.

Wytworzone odpady, ktore nie zostang wykorzystane w procesie technologicznym
w zakladzie, zostang przekazane do unieszkodliwienia lub odzysku do najblizej potozonych
miejsc  specjalistycznym firmom posiadajacym zezwolenie na prowadzenie dziatalno$ci
w zakresie gospodarki odpadami, wydane w trybie przepiséw ustawy o odpadach.

Transport odpadéw do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania zostanie powierzony firmom
posiadajacym zezwolenie na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie transportu odpadow,
wydane w trybie przepisOw ustawy o odpadach.
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11.4.4. ZEZWOLENIE NA PROWADZENIE DZIALALNOSCI W ZAKRESIE ODZYSKU
ODPADOW

11.4.4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw przewidywanych do odzysku w ciagu roku

1301 10* - mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych —
0,260 Mg
1302 08* - inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe — 0,260 Mg

10 11 03 - odpady wlokna szklanego i tkanin z wlokna szklanego - tzw. suche floki oraz odpady
wlokna szklanego - 1 700 Mg

10 11 05 - czastki i pyly z hutnictwa szkla - suche pyly wetny szklanej oraz pyly surowcow
mineralnych - 9,5 Mg

101112 - szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 — odpady widkna szklanego —

100 Mg
101118 - szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
wymienione w1011 17 - wilgotne pyly z oczyszczania gazéw odlotowych

w elektrofiltrze i ptuczkach wodnych — 26 Mg

101199 - inne niewymienione odpady - uszkodzone flizy widkna szklanego — 520 Mg

15 01 07 — Opakowania ze szkla — sttuczka szklana sprowadzana z zewnatrz- 17.000 Mg. Jest
ona wykorzystywana jako surowiec szklarski do produkcji wtokna szklanego

16 0306 - organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05 i 16 03 80 — tzw. mokre floki —
520 Mg s3 dozowane do wsadu wanny szklarskiej w ilosci do 1,5 % zestawu
szklarskiego

1912 05— odpady z mechanicznej obrobki odpadéw szkla - sttuczka szklana sprowadzana
z zewnatrz - 17 000 Mg jest ona wykorzystywana jako surowiec szklarski do
produkcji wtokna szklanego.

1706 04  materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
produkty uszkodzone lub niespetniajgce norm jakosciowych (zwrot z reklamacji) —
500 Mg rocznie

11.4.4.2 Miejsce i dopuszczane metody odzysku odpadow

Odzysk odpadow innych niz niebezpieczne polega na ich wykorzystaniu w instalacji eksploatowanej
przez URSA Polska Sp. z 0. 0. w Dabrowie Gorniczej przy ul. Armii Krajowej 12. Odpady sa
zawracane do prowadzonego procesu technologicznego poprzez dodawanie do zestawu surowcoOw
przeznaczonych do wytopu szkta w wannie szklarskiej 1 docelowo do wytwarzania materiatow
izolacyjnych.

Stosowane procesy odzysku:

R3 - recykling Ilub regeneracja substancji organicznych, ktore nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki odpady o kodzie 16 03 06 tzw. mokre floki

RS - recykling lub regeneracja innych materialow nieorganicznych - pozostate odpady inne niz
niebezpieczne.

Odzysk odpadéw niebezpiecznych, tj: mineralnych olei hydraulicznych niezawierajacych zwigzkow
chlorowcoorganicznych (kod 13 01 10*) oraz innych olei silnikowych, przektadniowych
1 smarowych (kod 13 02 08*) polega na ich wykorzystaniu do smarowania tancuchow pieca
hartowniczego instalacji eksploatowanej przez URSA Polska Sp. z 0. 0. w Dabrowie Gorniczej przy
ul. Armii Krajowej 12. Stosowany proces odzysku - R14.

11.4.4.3. Miejsce, sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadow przeznaczonych do odzysku
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o Odpady wlékna szklanego i tkanin 7 wlékna szklanego (kod 10 11 03) magazynowane beda
w zbiorniku tzw. flokoéw, znajdujacym si¢ przy linii produkcyjnej, ze zbiornika kierowane
beda do rozdrabniarki i dalej do zbiornika zasypowego (drobnych czastek i nitek szkta) skad
dozowane beda do wanny szklarskiej.

o Czgstki i pyly 7 hutnictwa szkta (kod 10 11 05) - suche pyly welny szklanej Kierowane beda
z filtra tkaninowego do zbiornika przy linii konfekcjonowania wyrobow, skad dodawane beda
okresowo do wsadu zestawu szklarskiego: pyly surowcow mineralnych beda strzepywane
bezposrednio z filtrow workowych do zbiornika surowcoéw. Odpady w catosci beda
wykorzystywane do wytwarzania zestawu szklarskiego.

o Szkto odpadowe inne nii wymienione w 10 11 11_(kod 10 11 12) dostarczane z zewnatrz
zaktadu bedzie magazynowane w postaci zbelowanych paczek w magazynie stluczki szklane;j.
Odpadowe szkto dodawane jest do wsadu kierowanego do wanny szklarskiej.

. Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow odlotowych inne ni; wymienione w 10 11
07 (kod 10 11 18) bedg kierowane bezposrednio do procesu produkcyjnego poprzez zbiornik
zasypowy dozujacy odpady je bezposrednio do wanny szklarskiej.

o Inne niewymienione odpady (kod 10 11 99) wuszkodzone flizy widkna szklanego
magazynowane w zbiorniku suchych flokéw skad beda dodawane okresowo do wsadu wanny
szklarskiej.

o Opakowania ze szkta (kod 15 01 07) w postaci sttuczki szklanej dostarczane beda z zewnatrz
zaktadu. Odpady bedg magazynowane w dwoch betonowych magazynach zlokalizowanych na
terenie zaktadu: w magazynie o pojemnosci ok. 50 Mg, podzielonym na boksy przy bramie
gléwnej oraz w magazynie w czeg$ci centralnej zaktadu o pojemnosci ok. 20 tys. Mg. Odpady
z magazyndw beda przewozone ladowarkami do hali produkcyjnej 1 przez system
przenosnikow tasmowych kierowane do silosa magazynowego, skad dozowane bedg do
mieszanki zestawu szklarskiego.

o Odpady organiczny inne ni; wymienione w 16 03 05 i 16 03 80 (kod 16 03 06) tzw. mokre
floki po odwodnieniu w prasie filtracyjnej beda pakowane do workow typu big-bag
i magazynowane w pomieszczeniu zestawiarni skad be¢da dozowane do wsadu wanny
szklarskiej w 1losci do 1,5 % zestawu szklarskiego.

o Odpady 7 mechanicznej obrobki odpadow szkta (kod 19 12 05) w postaci sthuczki szklanej
dostarczane beda z zewnatrz zaktadu. Odpady beda magazynowane w betonowym magazynie
zlokalizowanym koto hali produkcyjnej oraz na terenie sktadowiska w czesci potudniowej
zaktadu. Odpady beda przewozone tadowarkami do hali produkcyjnej i przez system
przenos$nikow tasmowych kierowane do silosa magazynowego, skad dozowane beda do
mieszanki zestawu szklarskiego

o Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych (kod 13 01
10*) oraz inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe (kod 13 02 08*) beda
magazynowane w oznakowanych pojemnikach, wykonanych z materiatéw trudno palnych,
odpornych na dziatanie olejow odpadowych, odprowadzajacych *tadunki elektryczno$ci
statycznej, wyposazonych w szczelne zamknigcia, zabezpieczonych przed stluczeniem.
Pojemniki z olejami odpadowymi beda magazynowane w wydzielonym zamykanym
pomieszczeniu magazynowym warsztatu mechanicznego

I11. MONITORING EMISJI SUBSTANCJI I ENERGII DO SRODOWISI’(A,
MONITORING POBORU WODY ORAZ MONITORING PROCESOW
TECHNOLOGICZNYCH

I11.1. Monitoring emisji substancji gazowych i pylowych do powietrza.
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Wykonywane beda 2 serie w ciagu roku pomiaréw emisji zanieczyszczen pylowo-gazowych
emitowanych z zakltadu URSA Polska w trakcie normalnej pracy instalacji dla poszczegdlnych
zrodet w zakresie nastepujacych substancji:

o emisja wspdlna z pieca szklarskiego oraz rozwldkniarek (3 szt.) i szybow spadowych
rozwlokniarek w zakresie: dwutlenku azotu, amoniaku, fenolu, dwutlenku siarki, pyhu, pyhu
zawieszonego PMI10, tlenku wegla, formaldehydu, boru 1 jego zwigzkow,
chlorowodoru, fluoru, weglowodoréw aromatycznych (wyprowadzana emitorem E-1)

o emisja z rozwtokniarek (4 szt.) i szybow spadowych rozwiokniarek w zakresie: dwutlenku
azotu, amoniaku, fenolu, dwutlenku siarki, pylu, pylu zawieszonego PM10, tlenku wegla,
formaldehydu, weglowodorow aromatycznych (wyprowadzana emitorem E-0)

o emisja z pieca hartowniczego, strefy chtodzenia runa i z odciagu nad walcem do kaszerowania
runa w zakresie: dwutlenku azotu, amoniaku, fenolu, dwutlenku siarki, pytlu, pyhu
zawieszonego PMI10, tlenku wegla, formaldehydu, wg¢glowodorow aromatycznych
(wyprowadzana emitorem E-1)

Pomiary nalezy wykonywa¢ w punktach pomiarowych na instalacji usytuowanych zgodnie
z zasadami okre$lonymi normg PN-Z-04030-7:1994, a wyniki pomiarow w formie sprawozdania
nalezy przekazywac¢ w terminie 1-go miesigca od daty ich wykonania do Urzgdu Miasta Dagbrowy
Gorniczej oraz Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

I11. 2. Monitoring $ciekow

Monitoring $ciekow socjalno — bytowych oraz wdd deszczowych bedzie prowadzony zgodnie
z warunkami okreslonymi przez administratora kanalizacji sanitarnej oraz kanalizacji deszczowe;j.

111.3. Monitoring poboru wody z potoku Trzebyczka.

Ilos¢ ujmowanej wody z potoku Trzebyczka bedzie okre$lana na podstawie zalegalizowanego
wodomierza, zabudowanego w studni wodomierzowej.

111.4. Monitoring halasu.

Naklada si¢ na prowadzacego instalacj¢ obowigzek prowadzenia pomiaréw halasu w sasiedztwie
obiektow podlegajacych ochronie z czestotliwoscig jeden raz na dwa lata, zgodnie z obowigzujaca
metodyka pomiarowa.

Ustala si¢ nastepujace referencyjne punkty pomiarowe:

o P1 o wspotrzednych poziomych; N - 50°22°23,9”, EO - 19°15'41,2" zlokalizowany na granicy
zabudowy mieszkaniowej przy ul. Nadrzecznej,

o P2 o wspdtrzednych poziomych; N -50°2225,6", EO - 19°15'47,9" zlokalizowany przy
Al. Zwycigstwa, naprzeciw bramy wjazdowej do Zaktadu.

I11.5. Monitoring w zakresie gospodarki odpadami

1.  Prowadzona bedzie ewidencja iloSciowa 1 jakos$ciowa wszystkich odpadow wytwarzanych
I poddawanych procesowi odzysku w trybie Ustawy o odpadach z zastosowaniem:
. karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie
o karty przekazania odpadu

2.  Prowadzona ewidencja bedzie obejmowaé miejsce przeznaczenia odpadow.
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I11.6. Zakres monitoringu proceséw technologicznych

Zobowiagzuje si¢ Zaklad do stalego nadzoru nad stanem technicznym instalacji oraz nad
przebiegiem procesu technologicznego.
Monitoring ten obejmuje m.in.:

. komputerowe przygotowanie zestawu wsadu szklarskiego w zaleznosci od produkowanego
Wyrobu z rejestracja zuzycia surowcéOw w systemie SAP,

. pomiary ciggle temperatury:

—  w wannie szklarskiej (punkty pomiarowe nad stropem i dnem) z rejestracja i zapisem
komputerowym w sposéb ciagly,

—  strugi ptynnego szkta doprowadzanej z wanny szklarskiej do rozwtdkniarek (punkty
pomiarowe na zasilaczu) z rejestracja i zapisem komputerowym w sposob ciagly,

. sterowanie w sposob ciggly temperaturg pieca hartowniczego osobno dla kazdej komory
(modulacja palnikow), z rejestracja i zapisem komputerowym,

o komputerowe sterowanie w sposob ciagly procesem przygotowania mieszanki tlenowo-
paliwowej lub paliwowo-powietrznej z zachowaniem optymalnego wspotczynnika nadmiaru
powietrza dla palnikow:

—  pieca szklarskiego (mieszanka tlenowo-paliwowa)
—  rozwldkniarek (mieszanka paliwowo-powietrzna)
z rejestracja 1 zapisem komputerowym,

o pomiar ilo$ci komponentéw wytwarzanego lepiszcza (zmieniajaca si¢ w zaleznos$ci od rodzaju
produkowanego wyrobu) oraz ilosci lepiszcza nanoszonego na wytwarzane widkna szklane —
z zapisem komputerowym po kazdej zmianie receptury i produktu,

. ciggly pomiar zuzycia energii elektrycznej przez pracujace urzadzenia i maszyny z zapisem
komputerowym.

I11.7. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu

Zobowigzuje si¢ Zaktad do ewidencjonowania wielkosci emisji wszystkich substancji gazowych
i pylowych emitowanych przez Zaktad w zakresie wymaganym do ustalenia optat za korzystanie ze
srodowiska, tj. wedtug art. 287 ustawy — Prawo ochrony srodowiska:
., Podmiot korzystajqcy ze srodowiska powinien prowadzi¢, aktualizowang co potl roku, ewidencje
zawierajgcq odpowiednio:

1) informacje o ilosci i rodzajach gazéw lub pytow wprowadzanych do powietrza oraz dane,

na podstawie ktorych okreslono te ilosci;

2) informacje o ilosci i jakosci pobranej wody powierzchniowej i podziemnej (...)"
Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza 1 pomiaro6w hatasu, oraz ewidencje odpadow
i dane dot. ilosci wody pobieranej z potoku Trzebyczka, nalezy przechowywac przez okres 5 lat od
konca roku, w ktorym je wykonano oraz przekazywa¢ wilasciwemu organowi ochrony srodowiska,
wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska Oraz marszatkowi wojewodztwa w terminach
i uktadzie prezentacyjnym okreslonym w przepisach szczegdlnych.

V. SPOS(')BY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH
NA SRODOWISKO

Praca instalacji nie wigze si¢ z transgranicznym oddzialywaniem na $rodowisko.
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V. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA I OGRANICZANIA
SKUTKOW AWARII ORAZ WYMOG INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU
AWARII,

V.1. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczenia skutkow awarii w Zakladzie:

. Wykonywanie regularnych przegladéw instalacji zgodnie z przyjetym harmonogramem

. Przestrzeganie zasad ochrony przeciwpozarowej

. Ograniczenie stosowania i magazynowania do niezb¢dnego minimum substancji toksycznych
1 tatwopalnych

o Przestrzeganie zasad bezpiecznego transportu i roztadunku surowcow

o Ograniczenie dostepu 0s6b postronnych do instalacji IPPC oraz innych urzadzen
funkcjonujacych na terenie Zaktadu
. Podnoszenie §wiadomosci pracownikéw

V.2. Postepowanie w sytuacji wystapienia awarii przemyslowej.

W razie wystapienia awarii mogacej powodowacé znaczne zanieczyszczenie $rodowiska albo
sytuacji odbiegajacej od normalnej nalezy bezzwlocznie powiadomi¢ wlasciwy organ Panstwowe;j
Strazy Pozarnej, Wydziat Zarzadzania Kryzysowego Urzedu Miejskiego w Dagbrowie Goérniczej
i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach.

W/w organom Zaktad zobowigzany jest:

1.  przekaza¢ informacje o:

e  okolicznos$ciach awarii,

e niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria, ktére beda umozliwiaty dokonanie oceny
skutkow awarii dla ludzi 1 Srodowiska,

e podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu ograniczenie
skutkéw awarii 1 zapobiezenie jej powtorzeniu si¢

2. dokonywa¢ statej aktualizacji informacji, o ktorych mowa powyzej, odpowiednio do zmian

sytuacji.

V.3. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Jako substancja niebezpieczna wystgpuje w zakladzie woda amoniakalna (o stezeniu do 25%)
zuzywana sporzadzania lepiszcza oraz tlen.

Woda amoniakalna zuzywana jest do sporzadzania lepiszcza. Znajduje si¢ ona w szczelnym
zbiorniku stalowym usytuowanym w odpowiedniej tacy w magazynie surowcOw. ZarO6wno
w trakcie przetadunku jak 1 stosowania substancji (wody amoniakalnej) w procesie
technologicznym nie istnieje mozliwo$¢ bezposredniej z nig stycznosci personelu obstugi instalacji
ze wzgledu na jej hermetycznosé. Taca jest w stanie przejaé calg pojemnos¢ substancji znajdujace;j
si¢. w zbiorniku magazynowym lub tez caly wyciek w momencie przetadunku substancji
z autocysterny.

Zaktad dysponuje odpowiednig karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, a takze
zobowigzany jest posiada¢ "Instrukcje awaryjng w razie niekontrolowanego wycieku wody

amoniakalnej”.

Znajdujacy si¢ na terenie zakladu tlen magazynowany jest na ogrodzonym obszarze stacji cieklego
tlenu w zbiorniku typu C63 o pojemnosci 63 m?. Zbiornik wraz z tlenem ma laczng mase 60 Mg.
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Stacje¢ cieklego tlenu, poza zbiornikiem tlenu, tworza takze parownice atmosferyczne oraz
dodatkowo dogrzew elektryczny uruchamiany przy temperaturze otoczenia ponizej —20°C. Tlen do
stacji dowozony jest przez producenta autocysterng. Tlen wykorzystywany jest w procesie
technologicznym do tworzenia odpowiedniej atmosfery w piecu szklarskim, ktory pracuje
w technologii oxy-fuel (opalanie pieca mieszanka tlenowo-paliwowa).

Zaktad dysponuje kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej tlenu, a takze instrukcja obstugi

stanowiska tlenu dostarczong przez producenta-dostawce stacji.

Klasyfikacja i oznakowanie substancji niebezpiecznych znajdujacych sie na terenie zaktadu URSA

Polska.
Oznakowanie
Numer Nazwa | Numer | Numer |Klasyfi-| Oznako- | Stezenia preparatu
indeksowy |substancji WE CAS kacja wanie graniczne | w zaleznoSci
od stezenia
0]
008-001-00-8 Tlen 231-956-9|7782-44-7| O; R8 R: 8
S: (2-)17
NOTA B
C: N
Amoniak, C:R34| R:34-50 C125% C: N:; R34-50
007-001-01-2 " - twer | 21°047-6(1336-21-6 N; R50 | S: (1/2-)26- [10%LC<259 C; R34
36/37/39-45-15%E.C<10%| Xi; R36/37/38
61

V.4. Metody ochrony wod podziemnych

Zaktad posiada szczelne zbiorniki sktadnikow lepiszcza (tj. zywicy, oleju pylowigzacego, wody
amoniakalnej), ktore zlokalizowane sa w hali produkcyjnej. Zbiorniki te, kazdy o pojemnosci ok. 25
m?, posadowione sg na szczelnej betonowej tacy o wymiarach 7,9 x 5,7 x 1,0 m, ktora pehi funkcje
szezelnego ,,zbiornika awaryjnego”. Objeto$é tego zbiornika (V =45 m®) jest prawie dwukrotnie
wicksza od pojemnosci zbiornikow i1 zapewnia przechwycenie cato$ci ewentualnego wycieku
z kazdego zbiornika.

Dodatkowo, miejsce roztadunku surowcow ciektych wykonane jest w formie szczelnej betonowej
tacy wyposazonej w kratke sciekowa, ktora potaczona jest z w/w ,,zbiornikiem awaryjnym”.

W razie powstania wyciekow w trakcie roztadunku przywiezionych surowcéw ciekltych lub tez
wycieku ze zbiornikdw magazynowych, odcieki te uyymowane sg do ,,zbiornika awaryjnego”, skad
nastepnie przepompowywane sa do zbiornika wody procesowej. Powyzsze rozwigzanie stanowi
skuteczne zabezpieczenie wod podziemnych i gruntu przed zanieczyszczeniem w przypadku
nickontrolowanego wycieku surowcow ciektych w trakcie roztadunku.

Wody opadowe z terendéw zaktadu ujmowane sg natomiast do szczelnej kanalizacji deszczowe;.

V1. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA
ENERGII.
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Efektywne wykorzystanie energii w instalacji jest realizowane na drodze organizacyjnej
I Z wykorzystaniem najnowoczes$niejszych rozwigzan technicznych i technologicznych.

Stosowane rozwiazania organizacyjne to:

ograniczenie zuzycia ciepta w procesie technologicznym poprzez kontrole i monitoring
procesu, zgodnie z wymaganiami instrukcji stanowiskowych,

stosowanie w procesie produkcyjnym sthuczki szklanej,

pomiar zuzycia energii elektrycznej i gazu,

biezgca analiza wskaznikdéw zuzycia energii,

optymalizacja zuzycia energii przez urzgdzenia pomocnicze, ograniczenia czasu pracy
urzadzen energochtonnych,

utrzymanie wysokiej sprawnosci mechanicznej urzadzen, poprzez ich konserwacj¢ i remonty,
monitorowanie stanu szczelno$ci potaczen rurociggdw przesylajacych media energetyczne
1 biezace usuwanie nieszczelnosci,

prawidtowy dobdér mocy znamionowej urzadzen.

Stosowane rozwiazania techniczne to:

zastosowanie nowoczesnej wanny szklarskiej oxy-fuel,

dogrzew elektryczny — zmniejszenie zapotrzebowania na gaz i utrzymywanie stalej
temperatury w wannie szklarskiej,

informatyzacja i opomiarowania odbiornikdw energii i kontrola jej zuzycia w czasie
rzeczywistym (on-line).

Efektywne wykorzystanie energii zapewnia stata kontrola jej zuzycia, kontrola sprawnosci i stanu
technicznego urzadzen oraz instalacji, jak rowniez prowadzenie systematycznych remontéw
biezacych urzadzen produkcyjnych.

VII. ZOBOWIAZUJE SIE URSA POLSKA Sp. z o0.0. w Dabrowie Goérniczej;
ul. Armii Krajowej 12 do:

1.

Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu §rodowiska 1 kontroli eksploatacji instalacji
wymienionych w niniejszej decyzji.

Sporzadzania sprawozdan z w/w pomiarow uwzgledniajgcych:

parametry technologiczne instalacji 1 urzadzen, wystepujace w okresie pomiarowym,
wskazniki emisji odniesione do rzeczywistej wielkosci produkcji mierzonego zrodia
technologicznego,

analize uzyskanych wynikéw pomiarow wraz z uzasadnieniem technologicznym wykazanych
zmian wskaznika w stosunku do poprzedniej serii pomiarowe;j.

Prowadzenia ewidencji wielko$ci emisji do powietrza w aktualizowanym co pot roku rejestrze
emisji.

Prowadzenia ewidencji czasu pracy zrodet emisji, wielkosci produkcji oraz zuzywanych
SUrowcow.

Utrzymywania we wlasciwym stanie technicznym punktow shuzacych do pomiarow
kontrolnych emisji do powietrza zlokalizowanych zgodnie z normg PN-10-Z-04030-7/94.
Wykonywania pomiardw substancji w gazach odlotowych zgodnie z metodykami
referencyjnymi okreslonymi w obowigzujacych normach i aktach prawnych.

Przeprowadzania systematycznych prac i badan nad ulepszaniem technik produkcji
materiatlow izolacyjnych na bazie widkna szklanego z wytopionego szkla w wannie
szklarskiej.
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[
9

10.

11.
12.

Przedlozenia szczegdtowej informacji (raportu) z realizacji ustalen niniejszej decyz;ji:

po 5 latach od uprawomocnienia si¢ niniejszej decyz;ji,

albo wczesniej w przypadku zmiany przepisoOw prawnych wzglgdnie zmian w BAT.
Utrzymania w nalezytym stanie technicznym jazu pigtrzacego w km 7+145 potoku
Trzebyczka

Utrzymywania koryta potoku Trzebyczka na odcinku od jazu pigtrzacego w gore potoku do
mostu drogowego w Alei Zwyciestwa, tacznie z korytem potoku pod mostem.

Zabezpieczenie poboru wody kratami o drobnym oczku.

Wykonanie Ekranu akustycznego E-2 w terminie do 31.12.2008 roku.

VIII. POROWNANIE WYMAGAN NAJLEPSZYCH DOSTEPNYCH
TECHNIK Z WIELKOSCIAMI EMISJI Z ZAKLADU URSA POLSKA DLA
PROCESU TOPIENIA SZKLA.

(stezenia w suchych gazach odlotowych,

toSci ref jne BAT
Wartosci referencyjne Spelnienie wymogow przez URSA

w warunkach umownych) (prognozowane wielkosci)

Emisja pylu zawieszonego

(ponizej 0,1 kg/tong topionego szkta) (0,057 kg/tong topionego szkta)

stezenie pytu 5-30 mg/Nm® 23,8 mg/Nm®

Emisja tlenkow azotu (NO,)

Dla metod pierwotnych z dogrzewem

elektrycznym:
600-850 mg/Nm?®

(0,9-1,3 kg/tong topionego szkta)

665 mg/Nm®
(1,596 kg/tone topionego szkta)

(0,5 - 1,5 kg/tong topionego szkta)

Emisja dwutlenku siarki (SO,)

minimalizacja ilo$ci wytwarzanych odpadéw

Dla opalania gazem ziemnym: 200-500

mg/Nm3

(0,3-0,75 kg/tong topionego szkta) 60 mg/Nm3

Dla opalania gazem ziemnym, gdy (0,12 kg/tone topionego szkla)

jest priorytetem: 800 mg/Nm®
(1,2 kg/tone topionego szkta)

Inne emisje z topienia szkla

Chlorki (jako HCI) < 30 mg/Nm?® 17,2 mg/INm?
Fluorki (jako HF) < 5 mg/Nm?® 11,5 mg/Nm®

IX. POSTEPOWANIE PO ZAKONCZENIU DZIALALNOSCI

W okresie obowigzywania pozwolenia nie przewiduje si¢ likwidacji instalacji.
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X. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Ustala si¢ termin wazno$ci pozwolenia na okres 18.08.2019.

XI. ZALACZNIKI

Integralng cze$cig niniejszej decyzji jest wniosek — dokumentacja opracowana w kwietniu 2008
roku przez EKO — KOKS Zabrze, wraz z zalacznikami do dokumentacji.

UZASADNIENIE

URSA Polska Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gorniczej przy ul. Armii Krajowej 12, posiada

pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji materiatdw izolacyjnych na bazie waty
szklanej, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej ul. Armii Krajowej 12 — Decyzja Prezydenta
Miasta Dabrowy Gorniczej znak WER.7639-2/06 z dnia 18.04.2007r.; zmienione Decyzja
Prezydenta Miasta Dgbrowy Goérniczej nr WER.7639-2/06/08 z dnia 08 kwietnia 2008r.
Z uwagi na przystagpienie przez prowadzacego instalacje do modernizacji linii produkcyjnej
(wyburzenie istniejagcej wanny szklarskiej oraz zainstalowanie w tym samym miejscu nowo
wybudowanej wanny o innych parametrach technicznych), dotychczasowe pozwolenie stato si¢
bezprzedmiotowe zgodnie z art. 193 ust. 1 pkt 2 ustawy z 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2008r., Nr 25, poz.150 z pozn. zm.), (zwanej dalej Pos).

W  konsekwencji powyzszego URSA Polska Sp. z 0.0. wystgpita z wnioskiem
do Prezydenta Miasta Dgbrowy Goérniczej, w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji materiatow izolacyjnych na bazie waty szklanej zlokalizowanej w Dabrowie
Gorniczej przy ul.Armii Krajowej 12.

Niniejsza decyzja URSA Polska Sp. z 0.0. w Dabrowie Gorniczej przy ul. Armii Krajowej
12 otrzymuje nowe pozwolenie, w zwigzku z czym zgodnie z art. 193 ust. 4 ustawy Pos nie
zachodzi konieczno$¢ wygaszenia dotychczasowego pozwolenia.

W zwigzku z wyeksploatowaniem starej wanny pieca szklarskiego URSA Polska Sp. z o.0.
podjeta decyzje o przebudowie linii do produkcji materiatow izolacyjnych na bazie wiokien
szklanych. Dotychczasowa zdolno§¢ produkcyjna zaktadu wynosita 74 Mg wytopionego
szkta/dobe, 80 Mg/dobe wyrobow gotowych. Po modernizacji pelna moc produkcyjna zaktadu
wynosi 100 Mg/d szkta surowego. Z powyzszej ilosci szkla, po jego rozwtoknieniu, naniesieniu na
uzyskane wlokna lepiszcza, ich utwardzeniu i obrobce koncowej uzysk produktow gotowych
wynosi 106 Mg/d.

W wyniku modernizacji wyburzono starg 1 wybudowano nowga wanng pieca szklarskiego wraz
z zabudowaniem 3 dodatkowych rozwtokniarek i dobudowaniem 2 sekcji do istniejagcego pieca
hartowniczego. Zabudowano takze zbiornik czystego tlenu, zmodyfikowano urzadzenia ochrony
powietrza z zabudowa elektrofiltra suchego, wybudowano nowy komin gazow odlotowych (emitor
E — 0). Uktad oczyszczania poprodukcyjnych gazéw odpadowych zostal unowocze$niony
I charakteryzuje si¢ wigksza sprawnoscig. Do chwili modernizacji piec opalany byt gazem ziemnym
z doprowadzaniem powietrza atmosferycznego, spaliny oczyszczane byly w chlodnicy mokrej
i elektrofiltrze mokrym. Po przebudowie piec opalany jest mieszanka tlenowo — gazowa, a spaliny
oczyszczane sa w elektrofiltrze suchym. Wanne szklarskg dodatkowo uzbrojono w dogrzew
elektryczny poprzez zabudowg szesciu elektrod molibdenowych w dnie wanny.

Modernizacja instalacji spowodowatla, Zze emisja pytu zawieszonego PM10 pozostata na tym
samym poziomie, pomimo wzrostu produkcji o ok. 35%. W S$wietle powyzszego nie bylo
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wymagane przeprowadzenie postepowania kompensacyjnego w mys$l przepisow, w zwigzku
Z przekroczeniem standardow jakosci powietrza dla pytu PM10 w Aglomeracji Gornoslaskie;.

Przedmiotowa instalacja zalicza si¢ do instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, zgodnie
art.201 ustawy Pos oraz z punktem 3.3 zatacznika do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2002r., Nr122,
poz.1055). Wobec powyzszego instalacja do produkcji materialéw izolacyjnych na bazie waty
szklanej wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W zwiagzku z modernizacjg linii produkcyjnej URSA Polska Sp. z 0.0. uzyskata:

e  Decyzje Prezydenta Miasta Sosnowca nr 09/2008 z dnia 08.02.2008r. znak WSR.MC.7624-1-
103/07 o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsigwziecia

e  Decyzj¢ Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej nr WUA.AW.7353-159/08 2681 z dnia
28.03.2008r. zatwierdzajaca projekt budowlany i udzielajacg pozwolenie na budowe.

’ Zgodnie z art. 209. ust.l ustawy Pos, przedmiotowy wniosek przestano Ministrowi
Srodowiska.

W oparciu 0 wniosek prowadzacego instalacj¢ oraz zapis art.202, art.211 ust.l i ust.2
ustawy Pos, niniejszym pozwoleniem zintegrowanym obj¢to nastepujace instalacje:

o zestawiarnia surowcOw wraz ze zbiornikami magazynowymi oraz urzadzenia do
przygotowania lepiszcza,

e  piec szklarski wraz z aparatami do ochtadzania i oczyszczania spalin,

e urzadzenia do rozwlokniania szkla z komorg zbierajaca utworzone witokna (szybem
opadowym widkien) i1 urzadzenia do natrysku na wiokna lepiszcza oraz aparaty do
oczyszczania mieszaniny spalin 1 odgazow,

e  piec hartowniczy ze strefg chlodzenia oraz aparaty oczyszczania mieszaniny spalin i powietrza
z tych urzadzen,

o urzadzenia do wytwarzania wstegi widkna szklanego, jej obrobki i1 konfekcjonowania
wyrobow gotowych wraz z urzadzeniami do odpylania powietrza S$cigganego z linii
produkcyjnej.

Zaktad URSA Polska Sp. z o0.0. nie zalicza si¢ do zaktadow o duzym lub zwigkszonym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 09
kwietnia 2002r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sie w
zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej. — Dz.U. z 2002r., Nr 58 poz.535 z pozn. zm.).

W mysl art.211 ust.2 pkt4 ustawy Pos w decyzji okreslono sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog informowania o wystgpieniu awarii.

Przedmiotowa instalacja spelnia wymogi ochrony $rodowiska wynikajace z najlepszych
dostepnych technik.

W oparciu o art.218 ustawy Pos, przedmiotowe postgpowanie zostalo przeprowadzone
z udzialem spoteczenstwa. Udzial spoteczenstwa zapewniono poprzez podanie do publicznej
wiadomosci:

J informacji 0 zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie, danych o przedmiotowym
wniosku
o informacji o mozliwosci sktadania uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od chwili ukazania si¢

zawiadomienia.
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Zawiadomienie j.w. zamieszczono na stronie internetowej i tablicy ogloszen tut. Urzedu.
W ustawowym terminie zadne uwagi i wnioski nie wptynety.

Tut. Organ ochrony S$rodowiska pismami z dnia 25.06.2008r. i 24.07.2008r. znak:
WER7639-3/08 poinformowat strony o wszczeciu postgpowania w przedmiocie wydania
pozwolenia zintegrowanego. Jedna ze stron, tj. Okreg Polskiego Zwigzku Wedkarskiego
w Katowicach, pismem z 13 sierpnia 2008r. wniosta uwagi, ktore zostaly uwzglednione w punkcie
11.2.3.2 oraz VII.11 niniejszej decyzji.

Analiza wniosku wykazala, ze eksploatacja instalacji nie b¢dzie powodowata przekroczen
stezen substancji okreslonych w Rozporzqdzeniach Ministra Srodowiska:
e 7z dnia 03 marca 2008r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z
2008r., Nr 47, poz.281)
o z dnia 05 grudnia 2002r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w
powietrzu (Dz.U. z 2003r., Nr 1, poz.12).

Ustalenie w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalnej wielko$ci emisji facznie
dla 2 Zrodet, (tj. wanny szklarskiej oraz 3 rozwlokniarek) wynika z faktu, iz brak jest mozliwosci
wykonania pomiarow emisji z samych rozwltokniarek. Zaprojektowany przewod spalin
z 3 rozwlokniarek taczy si¢ (w niedalekiej odlegtosci od rozwtokniarek) z przewodem spalin z wanny
szklarskiej. Ze wzgledu na wystepujace na odcinku od rozwtokniarek do miejsca wiaczenia przewodu
z wanny szklarskiej dwa zakrzywienia przewodu (tzw. ,,kolanka) nie ma mozliwosci usytuowania
tam punktow pomiarowych zgodnie z zasadami okreslonymi normg PN-Z-04030-7:1994.

W punkcie 1.4 niniejszej decyzji, w czgsci dotyczacej gospodarki odpadami, zostaty
okreslone:
a) rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku z ustaleniem
miejsc, sposobu magazynowania i Sposobu gospodarowania,
b) rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych procesowi odzysku, miejsce i dopuszczalne
metody odzysku tych odpadow
Sposob postgpowania z odpadami jest zgodny z obowigzujacymi przepisami prawa tj:
° rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 04 sierpnia 2004r. w sprawie
szczegotowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz.U. z 2004r., Nr 192

p0z.1968),

J rozporzadzeniem  Ministra  Gospodarki 1 Pracy z dnia  22.10.2005
w sprawie szczegdtowego postgpowania z odpadami opakowaniowymi (Dz.U.Nr 219,
p0z.1857),

J ustawg z dnia 29.07.2005 o =zuzytym sprzgcie elektrycznym i elektronicznym
(Dz.U.Nr 180, poz 1495),

o rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14.02.2006 w sprawie Wwzoréw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow ( Dz.U.Nr 30, poz.21).

Eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu
w srodowisku na terenach podlegajacych ochronie przed hatasem. W celu dotrzymania
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku wykonany zostanie ekran akustyczny E — 2.

Podczas eksploatacji instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny oraz
monitoring srodowiska, zgodnie z danymi zawartymi we wniosku, oraz zgodnie z Rozporzqdzeniem
Ministra Srodowiska z dn. 19.11.2008 w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w
zwiqzku z eksploatacjq instalacji lub urzqdzenia 1 innych danych, oraz sposob i termin ich
prezentacji (Dz.U. Nr215, poz.1366).
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Pomiary hatasu w $rodowisku beda prowadzone zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 04.11.2008 w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci
emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz.U.Nr206, poz.1291).

Ewidencja odpadoéw bedzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. o odpadach (tekst jednolity Dz.U. z 2007r. , Nr 39, poz. 251 z pozn. zm.).

Zgodnie z art.202 ust.6 Ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz art.122 ust.1 pkt.1 Ustawy
Prawo wodne w niniejszym pozwoleniu ustalono warunki poboru wod powierzchniowych.

Warunki poboru wody z potoku Trzebyczka zostaty pozytywnie uzgodnione przez Slaski
Zarzad Melioracji i Urzadzen Wodnych w Katowicach (pismo BTZ/196/3527/08 z dnia
14.04.2008r.).

Zgodnie z art.211 ust.3a ustawy Pos przed wydaniem decyzji dokonano uzgodnienia
z Wojewodzkim Inspektorem Ochrony Srodowiska. Slaski Wojewédzki Inspektor Ochrony
Srodowiska w Katowicach Postanowieniem z dnia 09.09.2008 znak In.PZ/135b/2504/2008/aw,
uzgodnil projekt pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji materiatow izolacyjnych na
bazie waty szklanej.

Pismem z dnia 27.10.2008 zaklad wystapil do tut. Organu o zawieszenie toczacego si¢
postgpowania. Inwestor uzasadnil swoje wystgpienie podjeciem decyzji o przesuni¢ciu w czasie
realizacji inwestycji polegajacej na modernizacji instalacji produkcji waty szklanej na kwiecien —
maj 2009. Postgpowanie zawieszono Postanowieniem Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej z dnia
01.12.2008 znak WER.7629-3/08.

Pismem z dnia 18.05.2009 URSA Polska Sp. z 0.0. wystapita o podjecie zawieszonego
postepowania. Jednocze$nie we wniosku o podjecie postgpowania Inwestor wystapit o
uwzglednienie w katalogu odpadoéw przewidzianych do odzysku, odpadu o kodzie 15 01 07 —
opakowania ze szkla. Postepowanie podjeto Postanowieniem Prezydenta Miasta Dabrowy
Gorniczej z dnia 15.06.2009 znak WER.7629-3/08.

Pismem z dnia 01.07.2009r. zaktad poinformowal, ze dostosowat spos6b monitorowania
pobieranej wody z wod powierzchniowych do aktualnie obowiazujacych przepisoéw w tym zakresie.
Dodatkowo wystapiono o ustalenie nowego terminu realizacji ekranu akustycznego do dnia
30.06.2010.

W dniu 15.11.2008 weszta w zycie Ustawa z dn. 03.10.2008 o udost¢pnianiu informacji
0 srodowisku 1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na S$rodowisko. Zgodnie art.153 ust.1 w/w Ustawy, do spraw wszczetych na
postawie Ustawy Prawo ochrony $rodowiska, a niezakonczonych decyzja ostateczng stosuje si¢
przepisy dotychczasowe.

W zwigzku z powyzszym tut. Organ pismem WER.7639-3/08 wystapit do WIOS celem
uzgodnienia w zwigzku z wprowadzeniem do katalogu odpadow przewidzianych do odzysku
odpadu o kodzie 15 01 07.

Pomimo ujecia w przedmiotowej decyzji dodatkowego odpadu nie nastagpi wzrost
sumarycznej ilosci wykorzystywanej sthuczki szklanej w procesie produkcyjnym i tym samym nie
nastapi zwiekszenie wydajnos$ci instalacji. Rozszerzenie katalogu odpadow przewidzianych do
odzysku w instalacji 0 odpad o kodzie 15 01 07 zwigzane jest z sytuacjg na rynku Surowcow
wtornych i deficytem sttuczki typu float. Oba rodzaje sttuczki szklanej stosowane beda tacznie lub
zamiennie.

WIOS Postanowieniem z dnia 27.07.2009 znak In.PZ/6738/135c/3269/2009aw uzgodnit
pozytywnie projekt pozwolenia zintegrowanego.

Termin waznosci decyzji zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy Pos ustalony zostat na 10 lat.
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Biorac pod uwage powyzsze uznano, ze instalacja do produkcji materialow izolacyjnych na
bazie waty szklanej w Dgbrowie Gorniczej przy ul. Armii Krajowej 12, speilnia wymagania
niezbe¢dne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Niemniej jednak, zgodnie z art. 195 i art. 216
ust. 2 ustawy z 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2008r., Nr
25, poz.150 z pozn. zm.), w przypadkach zmian najlepszych dostepnych technik, pozwalajacych na
znaczne zmniejszenie wielkos$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to
wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisbw o ochronie
srodowiska pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

o Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem Prezydenta Miasta Dabrowy Goérniczej,
w terminie 14 dni od daty jej otrzymania (art.127 § 1 1 2, art. 129 § 1 1 2 Kodeksu
postepowania administracyjnego).

o Przed uplywem terminu do wniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu. Wniesienie
odwotania w terminie wstrzymuje wykonanie decyzji (art. 130 §1 i §2 Kodeksu postegpowania
administracyjnego)

Zgodnie z zapisami ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o oplacie skarbowej (Dz.U. z 2006r., Nr 225,
poz.1635 z pozn. zm.), pobrano optate skarbowa w wysokosci 2011 zt.

Otrzymuije:

1. URSA Polska Sp. z 0.0. ul. Armii Krajowej 12 42 — 520 Dabrowa Gornicza

2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej ul. Sienkiewicza 2 44 — 100 Gliwice

3. Slaski Zarzad Melioracji i Urzadzen Wodnych ul. Jesionowa 9a 40 — 159 Katowice
4. Okreg Polskiego Zwiazku Wedkarskiego ul. Wroblewskiego 35 40 — 214 Katowice
5.WERa/a

Do wiadomosci:

1. Marszatek Wojewddztwa ul. Ligonia 46; 40 — 037 Katowice
2. Slaski Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska ul. Powstancow 41a 40 — 024 Katowice
3. Ministerstwo Srodowiska ul. Wawelska 52/54; 00 — 922 Warszawa
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