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Dabrowy Gorniczej
woj. Slaskie
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DECYZJA

Na podstawie art.104 Ustawy z 14 czerwca 1960r. Kodeks postegpowania administracyjnego (tekst
jednolity Dz.U. z 2016r. poz.23), art.181 ust.1 pkt.1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust.1, art. 201 ust.1,
art. 202, art.203 ust.2, art. 204 ust.1, art. 211 ust. 1-6, art. 376 pkt 2, art. 378 ust.1 Ustawy z dnia 27
kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2016 poz.672), pkt.6 p.pkt.9
zatacznika do Rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw
instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.1169), po rozpatrzeniu wniosku spotki Saint — Gobain
Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Doméw 2, 42 — 530 Dgbrowa Gornicza,
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji obrobki powierzchniowej
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych na liniach do produkcji szyb oraz liniach ekstruz;ji
Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o0.0., zlokalizowanych w Dabrowie Gorniczej
ul. Szklanych Domow 2,

orzekam

Udzielam spotce Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéw 2, 42 —
530 Dabrowa Goérnicza (KRS nr 0000092278, Regon 970434546) pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych na liniach do
produkcji szyb oraz liniach ekstruzji Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0.,
zlokalizowanych w Dgbrowie Gorniczej ul. Szklanych Doméw 2,

I. Lokalizacja instalacji, rodzaj prowadzonej dzialalnosci, parametry instalacji
I.1. Lokalizacja instalacji

Instalacje do obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych na liniach
do produkcji szyb oraz liniach ekstruzji Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0.,
zlokalizowane sa na terenie Zaktadu Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0., w
Dabrowie Gorniczej ul. Szklanych Domoéw 2 — dz. nr 4179/5, 4179/6, 5472.

1.2. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. eksploatuje instalacje do produkcji szkta,
oraz do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych.

Niniejszym pozwoleniem zintegrowanym objete sg nastepujgce instalacje do powierzchniowej
obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych:

o instalacja sitodruku na liniach technologicznych produkcji szyb samochodowych przednich
(VSG, KTX1, KTX2, KTX3), tylnych (BL, BL2) i bocznych (SL) (obejmujaca proces sitodruku
oraz suszenia po sitodruku),

o instalacja ekstruzji szyb samochodowych,
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Zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w ramach w/w instalacji wynosi 105,2 ton rocznie.

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji IPPC

Rodzaj linii produkcyjnej Zdolnos¢ produkcyjna [sztuk/rok]
Linie szyb tylnych 2 400 000
Linia szyb bocznych 5500 000
Linie szyb przednich 2 700 000
Linie ekstruzji 1 300 000

Maksymalny czas pracy instalacji IPPC wynosi 8424 h/rok.

Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowane sa nastgpujace instalacje (zlokalizowane w Dagbrowie
Gorniczej przy ul. Szklanych Domoéw 1):

o Instalacje do powierzchniowej obrobki obejmujace:
— instalacj¢ do produkc;ji szkta lakierowanego, w tym luster,

o Instalacja do produkcji szkla, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg:
— instalacja do produkcji szkta ptaskiego FLOAT 1,
- instalacja do produkcji szkta ptaskiego FLOAT 2,

o Linia produkcji szkta o polepszonych wtasnosciach izolacyjnych — magnetron,

° Linia laminatow,

. Linie do cigcia szkta

1.3. Rodzaj i parametry instalacji
Instalacja sitodruku w produkcji szyb samochodowych przednich

Na liniach do produkcji szyb samochodowych przednich wyst¢puja nastepujace procesy, operacje i
etapy, do ktorych nalezy zaliczy¢:

o dostawe formatek szklanych, folii PVB, emalii, elementow do kompletacji i stopki lusterka,
obrobka formatek,

cigcie 1 szlifowanie,

drukowanie szyb, w ramach kazdej z tych linii eksploatowane sa dwie drukarki i jedna drukarka
brzegowa,

suszenie szyb po sitodruku w suszarkach IR i UV,

formowanie (gigcie) szyb,

laminacje,

montaz stopki lusterka (opcjonalnie),

zespalanie szyb,

obrobke koncowa,

kompletacje.

Do zaktadu sg dostarczane gotowe formatki, ktore sa transportowane do punktu zimnej obrobki szkla,
gdzie wycinany jest odpowiedni ksztatt szyby.

Kolejny etap produkcyjny polega na szlifowaniu obrzezy szyb za pomoca $ciernic diamentowych w
kapieli cieczy chlodzacej. Woda krazaca w obiegu zamknigtym sptukuje pyt szklany ze szlifowanych
powierzchni. W efekcie uzyskuje si¢ szyby o ksztalcie dopasowanym do konkretnych modeli
samochodéw. Po operacji szlifowania wszystkie szyby sa przesylane do myjni, gdzie sg czyszczone
szczotkami w cieplej zdemineralizowanej wodzie bez dodatkow detergentow, a nastgpnie suszone
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strumieniem powietrza. Czyste szyby sg transportowane przenosnikiem do pomieszczenia
drukowania.

Na umyte szyby wewng¢trzne jest nanoszona ciemna opaska dookota ich obrzeza oraz znak fabryczny.
Proces sitodruku rozpoczyna si¢ od przygotowywania emalii: dodaje si¢ do niej rozcienczalnik w celu
uzyskania zatozonej lepkosci, a nast¢pnie emalia jest mieszana w zamknigtych opakowaniach na
mieszarkach. Pozniej emalia trafia na sito, przez ktdre jest przeciskana na szybe przy pomocy rakli
gumowej. W zaleznos$ci od modelu 1 linii produkcyjnej sitodruk moze by¢ nadawany w postaci: pasa
maskujacego — czarna emalia lub uktadu grzewczego — pasta srebrowa.

Nanoszenie farby metodg sitodruku odbywa si¢ w wydzielonym pomieszczeniu, w ktorym jest
utrzymywana stata temperatura (okoto 20°C) oraz jest zapewniona intensywna wymiana powietrza.
Suszenie zadrukowanych szyb prowadzi si¢ w suszarkach UV (na linii VSG) i1 IR (na pozostatych
liniach do produkcji szyb przednich, przy czym na KTX2 szyby dodatkowo sa suszone w piecu
elektrycznym).

Wysuszone szyby kieruje si¢ na stacje wyladowcza, gdzie uktada si¢ je na specjalnych stojakach.
Powietrze odciggane systemem wentylacji mechanicznej z proceséw sitodruku i suszenia, a zrzucane
na zewnatrz do atmosfery, zawiera opary rozcienczalnikow (lotnych zwigzkéw organicznych). Szyba
zewngetrzna jest transportowana do pudrownicy, gdzie powierzchnie pokrywa si¢ specjalnym
Separatorem zapobiegajacym przedwczesnemu sklejeniu kompletu szyb. Nastepnie szyby transportuje
si¢ na stanowisko wytadunku, gdzie kompletuje si¢ modele z linii wewngtrznej i linii zewngtrzne;j.
Kolejnym etapem produkcji szyb samochodowych przednich jest taczenie wewnetrznej 1 zewnetrzne;j
czgsci szyby w parg, ktora nastepnie poddaje si¢ procesowi formowania. Formowanie jest
poprzedzone rozgrzaniem szyb promiennikami ciepta do temperatury powyzej 600°C w hermetycznie
zamknigtej kabinie. Na skutek dziatania wysokiej temperatury nastepuje migknigcie szkla, ktore
przybiera wymagang forme, a takze wypalenie i wtopienie w szybe naniesionego sitodruku. Proces
formowania prowadzi si¢ w komorze gigcia poczatkowo grawitacyjnie, a nastgpnie poprzez doginanie
na prasach przy wykorzystaniu specjalniec przygotowanych narzedzi. Kazdy model szyby
samochodowe] wymaga stosowania innych narzedzi. Uksztaltowang pare szyb chlodzi sie¢ powoli
poprzez nadmuch zimnego powietrza.

Uksztattowana parg szyb poddaje si¢ zespoleniu. Przed zespoleniem szyby sa rozdzielane, myte
strumieniem wody oraz suszone nadmuchem powietrza. Nastepnie szyby sa kierowane do
wydzielonego pomieszczenia, w ktorym utrzymuje si¢ stala temperature ok. 20°C. Pomiedzy szyby
jest wprowadzana automatyczne wykrojona folia z poliwinylobutyralu (PVB), a para szyb scalana.
Utworzong pare¢ szyb otacza si¢ na obrzezach we¢zami prozniowymi celem odpowietrzenia przestrzeni
pomiedzy szybami, a folig. Na tym etapie jest mozliwy rowniez montaz lusterka wstecznego do
szyby. Koncowy etap zespalania szyb prowadzi si¢ w autoklawie w temperaturze ponad 100°C i pod
ci$nieniem 13 bar, gdzie wsad jest utrzymywany przez okres 2 godzin. Zespolone szyby chtodzi si¢ i
kieruje na stanowiska obrobki koncowe;.

Koncowymi etapami produkcji szyb przednich jest szlifowanie resztek folii wystajacych z krawedzi
szyb, czyszczenie krawedzi, sprawdzanie jako$ci wyrobdw, a nastepnie ich pakowanie i wysylka do
magazynu wyrobow gotowych. Szlifowanie folii odbywa si¢ automatycznie. Stanowisko jest
wyposazone w miejscowy odcigg powietrza odprowadzajacy powietrze zanieczyszczone drobinami
pytu do wnetrza hali technologicznej. Przed zrzutem powietrze jest oczyszczane w dwustopniowym
module odpylajacym.

Instalacja sitodruku w produkcji szyb samochodowych tylnych

Proces produkcyjny szyb samochodowych tylnych obejmuje nastgpujace etapy:

. dostawa formatek szklanych, emalii, past srebrowych oraz elementow do kompletacji,

. krojenie, cigcie 1 szlifowanie,

. drukowanie szyb (pi¢¢ stanowisk sitodruku), w ramach kazdej linii eksploatowane sg dwie
drukarki, na jednej linii znajduje si¢ rowniez jedna drukarka brzegowa,

o suszenie szyb po sitodruku w suszarkach IR,

. giecie 1 hartowanie szyb,

Decyzja Prezydenta Miasta Dabrowa Gornicza WER.6233.2.2015.0L z dnia 25.05.2016 strona 3 z 38



. lutowanie potautomatem AFEMA,

. lutowanie reczne,

o obrébke koncowa.

Surowcem podstawowym do produkcji sg formatki szklane dostarczane na teren zaktadu transportem
wewnetrznym 1 kierowane na hale produkcyjng lub do magazynu surowcow. Operacje nacinania i
krojenia formatek szklanych, szlifowania, czyszczenia i suszenia formatek, nanoszenia farby metoda
sitodruku oraz giecia szyb s3 analogiczne do operacji stosowanych w trakcie produkcji szyb
przednich. W pomieszczeniach drukowania — w przypadku szyb tylnych — wykonuje si¢ dodatkowo
nanoszenic przewodow grzewczych — sieci cienkich linii oraz szyn kontaktowych. Suszenie
zadrukowanych szyb prowadzi si¢ w suszarkach IR. Tak przygotowana szyba trafia do pieca gdzie w
wysokiej temperaturze ponad 650°C nagrzewa si¢ do stanu plastycznego. Pozniej trafia na forme,
ktéra nadaje jej wlasciwy ksztalt i wygigcie. Dalej jest hartowana, czyli gwaltownie schtadzana
powietrzem. Proces hartowania sprawia, ze szklo jest bardziej wytrzymate, a po sttuczeniu nie stwarza
niebezpieczenstwa. W wezle obrobki koncowej, gazy odlotowe ze szlifowania resztek folii PVB, ze
wzgledu na $ladowa zawarto$¢ pylu sa zrzucane do wnetrza hali produkcyjnej. Wiasciwosci szyb
hartowanych sprawdza si¢ na stanowisku kontroli. Egzemplarze odpowiadajace wymaganiom kieruje
si¢ na stanowisko lutowania.

Powierzchnia szyby tylnej przeznaczona na umieszczenie konektora jest przecierana welng stalowa,
nastepnie przeprowadza si¢ kontrolg ciaglo$ci uktadu grzewczego. Kolejnym etapem procesu
technologicznego jest lutowanie konektorow za pomoca urzadzenia poétautomatycznego AFEMA oraz
pomiar opornosci uktadu grzewczego.

Koncowa kontrola szyb pozwala na wyodrgbnienie:

o wyrobow zgodnych,

o wyrobow niezgodnych nadajacych si¢ do naprawy,
o wyrobow niezgodnych nie nadajacych si¢ do naprawy, ktore sa odstawiane do kontenera na
sthuczke.

Wyroby spelniajgce wymagania techniczne pakuje si¢ oraz odstawia do magazynu wyrobow
gotowych. Niektore modele kierowane sg na stanowisko lutowania recznego.

Szyby samochodowe tylne kieruje si¢ do podgrzewarki, gdzie nastgpuje ich miejscowe podgrzanie, a
nastepnie recznie lutowane sa konektory. Gotowe wyroby pakuje si¢ oraz odstawia do magazynu
wyrobow gotowych.

Instalacja sitodruku w produkcji szyb samochodowych bocznych

Szyby boczne sag wytwarzane w dwoch technologiach:

o laminowane,

o hartowane.

Proces produkcyjny szyb samochodowych bocznych, jest podobny do procesu produkcji szyb
przednich, obejmuje nastepujace etapy:

dostawe szkta,

krojenie tafli szklanych,

cigcie 1 szlifowanie,

drukowanie szyb, w ramach linii pracuje jedna drukarka,

suszenie szyb po sitodruku w suszarce UV,

giecie szyb (opcjonalnie),

laminacje¢ 1 zespalanie szyb (opcjonalnie),

. obrobke koncowa.

Podstawowa roznica (w stosunku do procesu szyb przednich) dotyczy operacji gigcia, w ktorej szyby
boczne sg formowane pojedynczo, a nastepnie kierowane do zespalania. Poza tym przebieg
jednostkowych procesow 1 operacji technologicznych jest w taki sam jak w przypadku szyb
przednich.
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Ekstruzja szyb samochodowych

W Zaktadzie prowadzony jest proces ekstruzji szyb samochodowych.

Ekstruzja polega na wytlaczaniu na szyby (tylne i przednie) uszczelek z elastomerow
termoplastycznych (TPE) 1 obejmuje nastepujace etapy:

o transport szyb,

o przygotowanie powierzchni szyb pod formowanie uszczelki,

. wyttaczanie profilu uszczelki z TPE,

. przygotowanie powierzchni szyb pod katem naktadania uszczelki z kleju PU,

. obrobke koncowa.

Szyby samochodowe tylne po gieciu 1 hartowaniu sg przewozone wodzkami w specjalnych
pojemnikach na wyrob gotowy (tzw. pintach) do bufora na linii ekstruzji. W sklad linii ekstruzji
wchodza:

stanowisko zatadunku szyb,

przenos$nik tasmowy,

stot obrotowy ze stanowiskami na szyby,

roboty,

wyttaczarki,

mtyn,

zbiornik na materiat podstawowy (TPE),

stacja przechowywania aktywatora,

stacja przechowywania i mieszania podktadu.

Proces ekstruzji prowadzony jest w wydzielonych, zamknigtych pomieszczeniach, ktore sg
zaopatrzone w 0go6lng wentylacj¢ mechaniczna, usuwajaca z pomieszczen powietrze zanieczyszczone
lotnymi produktami procesu. Wszystkie procesy na linii sg prowadzone automatycznie.

Na etapie przygotowania do wyttaczania uszczelki szyba znajduje si¢ na obrotowym stole, natomiast
proces jest prowadzony automatycznie za pomocg robota. Faza przygotowania polega na natozeniu na
brzeg szyby aktywatora na bazie rozpuszczalnika, ktory jest dostarczany ze zbiornika w miejsce
nakladania ukladem doprowadzajagcym. Nastepnie w miejsce aktywowanej powierzchni jest
naktadany dwukomponentowy podktad dostarczany po zmieszaniu, podobnie jak aktywator, uktadem
doprowadzajacym ze zbiornikow. Zuzywane ilosci Srodka podktadowego sa porownywalne z
ilosciami aktywatora. Po natozeniu podkladu powierzchni¢ szyby suszy si¢ strumieniem goracego
powietrza.

Szyba z przygotowang uprzednio powierzchnig jest przemieszczana poprzez obrot stotu w miejsce
formowania profilu z TPE. Obrét stotu oraz proces formowania profilu jest wykonywany
automatycznie. Robot umieszczony nad stotem przy pomocy dyszy o odpowiednim ksztatcie formuje
uszczelke na krawedzi szyby. Potproduktem stosowanym na tym etapie ekstruzji jest termoplastyczna
guma olefinowa zgromadzona w postaci granulatu w zbiorniku, z ktérego jest transportowana do
wyttaczarki. W wytlaczarce granulat podgrzewa si¢ do temperatury okoto 200°C i miesza. Nastepnie
plastyczna masa jest transportowana do dyszy o odpowiednim profilu, gdzie odbywa si¢ jej
formowanie. Poniewaz operacja wytlaczania jest operacja ciagla, a operacja formowania profilu
operacja cykliczng, tworzywo pomigdzy poszczegolnymi cyklami formowania jest wytlaczane do
pojemnika, nastgpnie transportowane do mtyna, a po zmieleniu kierowane ponownie do wytlaczarki w
celu ponownego wykorzystania.

Nastepnie szyba z profilem uszczelki jest przemieszczana poprzez obrot stolu w miejsce
przygotowania powierzchni pod klej PU. Faza ta obejmuje, podobnie jak w przypadku przygotowania
powierzchni pod profil uszczelki, natozenie na brzeg szyby aktywatora na bazie rozpuszczalnika oraz
srodka podktadowego na bazie butanonu. Zuzycie obu rodzajow substancji jest niewielkie 1 wynosi
okoto kilku kropel na jedna szybe. Zaréwno aktywator, jak i podktad sa dostarczane ze zbiornika
uktadem doprowadzajagcym. Po natozeniu obu srodkow szyba jest suszona w temperaturze otoczenia.
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Podktad dobiera si¢ odpowiednio do rodzaju kleju PU naktadanego u odbiorcy, a czas zycia takiego
podktadu wynosi maksymalnie 3 miesigce od daty jego nalozenia.

Nastepnie szyba poddawana jest obrobce koncowej polegajacej na usuni¢ciu naddatkow materiatu
TPE przy pomocy ostrza, oczyszczeniu szyby oraz kontroli potaczenia pomiedzy szyba i profilem z
TPE, jak rowniez kontroli ksztaltu profilu i potozenia podktadu pod klej PU. Operacje te
przeprowadza si¢ recznie.

1.4. Procesy pomocnicze

Na terenie zaktadu realizowanych jest kilka dodatkowych procesoéw $cisle powiazanych z gldéwnymi
procesami produkcji szyb samochodowych. Zaliczaja si¢ do nich:

. rgczne mycie sit na liniach drukowania (przednich, tylnych i bocznych),

. automatyczne mycie sit w urzadzeniu myjacym,

o przemywanie ssawek drukarek brzegowych.

Reczne mycie sit na liniach drukowania

Po zakonczeniu kampanii produkcyjnej i zmiany produkcji na inny model oraz przed kazda zmiang
typu wyprodukowanej szyby nalezy przemy¢ sita na liniach drukowania. Odbywa si¢ to preparatem o
nazwie Remcolin. Czas przemywania jednego sita wynosi 15 minut. Maksymalna dobowa ilo$¢
przemywanych sit wynosi 18 szt./dobg. Roczny czas przemywania sit na poszczegdlnej linii
drukowania wynosi 1580 h/rok.

Automatyczne mycie sit

Mycie sit jest prowadzone w wydzielonym urzgdzeniu myjacym zlokalizowanym w wydzielonym
pomieszczeniu hali produkcyjnej, nieopodal pomieszczen kottowni gazowej. Mycie prowadzone jest
w zamknigetej, hermetycznej komorze urzadzenia myjacego, przy uzyciu preparatu o nazwie Remcolin
(Variowash 2666). W czasie pracy myjki preparat myjacy krazy w obiegu zamknigtym. Czas mycia
jednego sita wynosi okoto 20 minut. W czasie jednej zmiany maksymalnie moze by¢ mytych 15 sit,
co oznacza, ze ich dobowa 1lo$¢ nie przekroczy 45 sztuk. Po zakonczeniu procesu mycia w momencie
otwarcia komory myjki, uruchamia si¢ automatycznie system wentylacyjny, ktory przez okoto 60 s, z
duza intensywnos$cig, odsysa powietrze zgromadzone wewnatrz komory myjki i wyprowadza je
stalowym, poziomym emitorem na zewnatrz. Kubatura komory myjki wynosi 5,25 m®. Wydatek
wentylatora wyciggowego wynosi 1160 m%h. Oznacza to, ze w ciggu 60 s system wentylacyjny
niemal czterokrotnie wymienia powietrze w komorze myjki. Roczny czas pracy emitora podtagczonego
do urzadzenia mycia sit wynosi 263 h/rok. W czasie otwarcia drzwi komory preparat Remcolin
znajduje si¢ w hermetycznym pojemniku.

Pomieszczenie, w ktorym znajduje si¢ urzadzenie mycia sit rowniez posiada system wentylacji
mechanicznej, dla ktdrego przyjeto roczny czas pracy 8424 h/rok.

Przemywanie ssawek drukarek brzegowych

Podczas pracy drukarki brzegowej niezbedne jest przeptukanie ssawek preparatem o nazwie Remcolin
regenerowany. Proces ten powtarzany jest §rednio co 6 h. Do jednorazowego plukania wykorzystuje
si¢ ok. 30 | preparatu. Remcolin jest wylewany do ssawki bezposrednio z pojemnikow lub zasysany
przez wezyk. Preparat ten po procesie mycia jest przelewany do beczki za pomoca lejka i1
przekazywany do regeneracji firmie zewngtrznej. Preparat ten po zregenerowaniu jest przywozony na
zaktad 1 ponownie wykorzystywany. W obliczeniach straty substancji lotnych z Remcolinu
regenerowanego stanowi réznica pomiedzy rozpuszczalnikiem zakupionym, a oddanym do
regeneracji. Straty emitowane do powietrza podczas ptukania ssawki beda wynosi¢ 5% z ogolnego
zuzycia preparatu.
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Proces jednorazowego ptukania ssawek wynosi 30 minut. Roczny czas przemywania ssawek na
pojedynczej linii z drukarkg brzegowa wynosi 702 h/rok.

1.5. Zuzycie surowcow i paliw w instalacji IPPC

Podstawowymi surowcami wykorzystywanymi w instalacjach IPPC, obje¢tych pozwoleniem
zintegrowanym, sg: szkto, farby i emalie ceramiczne, pasty srebrowe oraz rozpuszczalniki organiczne.

Zuzycie surowcow i paliw w instalacji IPPC

Surowiec Jednostka | Roczne zuzycie
Formatki szklane Mag/rok 226 500,00
Farby i emalie ceramiczne Mag/rok 395,35

Pasty srebrowe Mg/rok 16,66
Rozpuszczalnik do mycia sit Mag/rok 76,64
il;;(_);voi)ec do produkcji uszczelek (SANTROPENE Mg/rok 110,00

Zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w ramach instalacji objetych niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym wynosi 105,2 ton rocznie.

II. Wytwarzanie odpadow

I1.1. Rodzaj, ilos¢, zrédlo powstawania oraz charakterystyka odpadéw dopuszczonych do
wytworzenia w ciagu roku

A. Odpady niebezpieczne

Kod . Zrédio powstawania i charakterystyka llos¢
Lp. Rodzaj odpadu pP rysty
P- | odpadu ] 0CP odpadu [Ma/rok

Odpady niewykorzystanych srodkow
chemicznych w instalacji sitodruku,
wykazujace zmiennos¢ sktadu w
zalezno$ci od rodzaju stosowanych past.

Odpady z dodatkow Odpady mogg zawiera¢ m.in.:
zawierajace substancje rozpuszczalniki, lakiery zawierajace
1. |070214* niebezpieczne (np. substancje niebezpieczne, tj.: szkliwo 50,0
plastyfikatory, topione, zwiazki glikolu dwuetylenu,

stabilizatory) octany, borokrzemiany,
srebro, i terpineol.
Odpady moga wykazywac whasciwosci*:
H4, H5, H6, H14 szczego6lnie dla
organizmow wodnych.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédlo powstawania i charakterystyka
odpadu

llosé
[Mg/rok

Odpady farb drukarskich
08 03 12*| zawierajace substancje

niebezpieczne

Odpady niewykorzystanych lub
nieprzydatnych do wykorzystania farb i
emalii, wykazujace zmienno$¢ sktadu w
zaleznosci od rodzaju stosowanych farb.

Odpady moga zawiera¢ pigmenty
nieorganiczne np. na bazie niklu,
olej sosnowy, terpineol, pochodne
etanolu, akrylany, ciezkg benzyne,
zZywice,
rozpuszczalniki organiczne,
weglowodory aromatyczne, pochodne
glikolu.
Odpady moga wykazywac whasciwosci*:
H3-B, H4, HS, H6, H14 szczegolnie dla
organizmow wodnych.

75,0

Szlamy farb drukarskich
08 03 14*| zawierajace substancje

niebezpieczne

Odpady w postaci szlamu powstajace
podczas czyszczenia automatu do mycia
matryc sitodrukowych, wykazujace
zmiennos¢ sktadu
w zaleznosci od rodzaju stosowanych
farb. Odpady moga zawiera¢ m.in.:
pigmenty nieorganiczne np. na bazie
niklu, olej sosnowy, terpineol, pochodne
etanolu, akrylany, cigzkg benzyne,
zywice, rozpuszczalniki organiczne,
weglowodory aromatyczne, pochodne
glikolu.

Odpady moga wykazywac wtasciwosci™:
H3-B, H4, H5, H6, H14 szczegolnie dla
organizmow wodnych.

23,0

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
I mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odpady niewykorzystanych
rozpuszczalnikow, wykazujace
zmiennos¢ sktadu w zaleznosci od
rodzaju stosowanych rozpuszczalnikow.
W sktad odpadéw moga wchodzi¢ m.in.:

ksylen i jego zwiazki, akrylany, acrylaten,

estry etylowe, pochodne octanéw,
dizocjaniany,
pochodne glikoli, terpineol, butanon.
Odpady moga wykazywac whasciwosci*:
H1, H4, HS, H14 dla organizméw
wodnych.

60,0
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inne niz wymienione w
16 02 09
do 16 02 12

Odpady moga wykazywac wtasciwosci™:
H5, H6, H7, H11, H14.

Kod ; Zrédlo powstawania i charakterystyka llos¢
Lp. odpadu Rodza) odpadu odpadu [Mg/rok
Odpady opakowaniowe farb, emalii,
Opakowania lakierow, rozpuszczalnikow i innych
zawierajgce pozostatosci srodkdw chemicznych stosowanych na
5. 11501 10* substancji wydziatach produkcji szyb 80,0
niebezpiecznych lub samochodowych, w tym na stanowiskach
nimi zanieczyszczone nanoszenia sitodruku; metalowe
pojemniki po sprayach. Odpady z
tworzyw sztucznych lub stali
zanieczyszczone wszystkimi
substancjami stosowanymi na potrzeby
sitodruku (farby, pasty, rozpuszczalniki,
Opakowania z metali lakiery). L
zawierajace Odpady moga wykazywac wtasciwosci*:
niebezpieczne porowate H3-B, H4, H5, H14.
1501 11* elementy Wz_mocnienia 10
: konstrukcyjnego (np.
azbest), wlgcznie z
pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi
Sorbenty, materialy Odpady w postaci czySciwa papierowego,
filtracyjne (w tym filtry filtréw oleju, ubran roboczych
olejowe nieujete pracownikow zanieczyszczonych
w innych grupach), substancjami niebezpiecznymi
tkaniny do wycierania powstajace na terenie wydzialow
(np. szmaty, Scierki) i produkcyjnych - na stanowiskach
7. |150202* ubrania ochronne nanoszenia sitodruku. Odpady moga 60,0
zanieczyszczone zawierac resztki farb, emalii, past
substancjami i rozcienczalnikow stosowanych do
niebezpiecznymi (np. produkcji. Odpady moga wykazywac
PCB) wlasciwos$ci*:
H3-B, H4, H5, H14.
Zuzyte urzadzenia
zawierajace Gtownie monitory ciektokrystaliczne
8. 116 02 13* niebezpieczne elementy LCD, monitory CRT. 20
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Kod . Zrédio powstawania i charakterystyka llos¢
Lp. Rodzaj odpad P rysty
P odpadu 28] odpacu odpadu [Mg/rok

Odpady niewykorzystanych past
srebrowych, wykazujace zmiennos$¢
sktadu w zaleznosci od rodzaju
stosowanych past. Odpady moga
zawiera¢ m. in.: rozpuszczalniki, lakiery
zawierajgce substancje niebezpieczne tj.
szkliwo topione, zwigzki glikolu
dwuetylenu, octany, borokrzemiany,
srebro, i terpineol.

Odpady mogg wykazywac wtasciwosci*:
H4, HS5, H6, H14 szczegblnie dla
organizmow wodnych.

Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajgce
9. 16 05 07*|substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

10,0

* wiasciwosci H okreslone w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach, powodujace, ze odpady sa
odpadami niebezpiecznymi:
H1 — wybuchowe, H3-B — tatwopalne, H4 — draznigce, H5 — szkodliwe, H6 — toksyczne, H7 —
rakotworcze,
H8 — Zrace, H 11 — mutagenne, H14 — ekotoksyczne

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp. Kod . Zrédlo powstawania i charakterystyka Tlosc
odpadu NETEE] o7l odpadu [Mg/rokK]
Elastomery termoplastyczne ;naddatki,
1. |070213 Odpady tworzyw Scinki uszczelek powstajace na liniach 300,0
sztucznych .
ekstruzji.
Sita z tworzyw sztucznych,
> 1070299 Inne niewymienione niezanieczyszczone SubSFaanE}ml 10,0
odpady niebezpiecznymi, nienadajace si¢ do
ponownego wykorzystania
Opakowania po $rodkach
Kowani : .
3. 150101 Opa owa ia vv.yko‘rzystywanych' w mstalgcp, nie 200.0
z papieru i tektury zawierajace substancji niebezpiecznych i
nie zanieczyszczone nimi.
Odpady z tworzyw sztucznych w postaci
opakowan po $rodkach
4. 150102 Opakowania . wykorzystywanych | 100
z tworzyw sztucznych w instalacji, nie zawierajace substancji
niebezpiecznych i nie zanieczyszczone
nimi.
Odpady metalowe w postaci opakowan po
srodkach stosowanych w procesach
5. |150104| Opakowania z metali produkcyjnych, nie zawierajace 45,0
pozostatosci substancji i nie
zanieczyszczone nimi.
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Lp. Kod . Zrédlo powstawania i charakterystyka Tlos¢
odpadu Rgare]) golgnl odpadu [Mg/rokK]
Odpady powstajace w wyniku
6. [170401| Miedz, braz, mosiadz prowadzonych prac remontowych 2,0
instalacji.
Odpady powstajace w wyniku
7. [170402 Aluminium prowadzonych prac remontowych 2,0
instalacji.
) Odpady powstajace w wyniku
8. |170405 Zelazo i stal prowadzonych prac remontowych 60,0
instalacii.

11.2. Miejsce, sposéb i rodzaj magazynowanych odpadow;

A. Odpady niebezpieczne

1.

Odpady z dodatkow zawierajace substancje niebezpieczne (np. plastyfikatory,
stabilizatory) (kod wg klasyfikacji 07 02 14*) beda magazynowane w oznakowanych,
szczelnych, zamykanych pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie odpadéw. Pojemniki
beda umieszczone na terenie magazynow odpadow niebezpiecznych.
Odpady bedg przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R2, R4, R5) lub
unieszkodliwiania (przewidywane procesy: D5, D10).

Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne (kod wg klasyfikacji
08 03 12*) beda magazynowane w oznakowanych, szczelnych, zamykanych pojemnikach z
materiatu odpornego na dziatanie odpadow. Pojemniki beda umieszczone na terenie magazynow
odpadow niebezpiecznych.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywany proces R2) lub unieszkodliwiania
(przewidywany proces: D5, D10).

Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne (kod wg klasyfikacji 08 03
14*) beda magazynowane w oznakowanych, szczelnych, zamykanych pojemnikach z materialu
odpornego na dziatanie odpadéw. Pojemniki bedg umieszczone na terenie magazynéw odpadow
niebezpiecznych.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywany proces R2) lub unieszkodliwiania
(przewidywany proces: D5, D10).

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw (kod wg klasyfikacji 14 06 03*) beda
magazynowane w oznakowanych, szczelnych, zamykanych pojemnikach z materiatu odpornego
na dziatanie odpadéw. Pojemniki bgda umieszczone na terenie magazyndéw odpadow
niebezpiecznych.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywany proces R2) lub unieszkodliwiania
(przewidywany proces: D5, D10).

Opakowania zawierajace pozostaloSci substancji niebezpiecznych lub  nimi
zanieczyszczone (kod wg klasyfikacji 15 01 10*) beda magazynowane w oznakowanych,
szczelnych, zamykanych pojemnikach z materialu odpornego na dziatanie odpadow,
ustawionych na terenie wydzialow produkcyjnych. Po napelieniu pojemniki beda
przekazywane do magazynéw odpadow niebezpiecznych.
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Odpady bedg przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R4, R12, R13), w tym
wykorzystywane na terenie Zakltadu do magazynowania szlamow farb drukarskich
zawierajgcych substancje niebezpieczne (kod 08 03 14*) lub unieszkodliwiania (przewidywany
proces D5).

Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi (kod wg
klasyfikacji 15 01 11*) beda magazynowane w oznakowanych, szczelnych, zamykanych
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie odpadéw, ustawionych na terenie wydziatow
produkcyjnych. Po napetnieniu pojemniki beda przekazywane do magazyndéw odpadow
niebezpiecznych.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R4, R12, R13) lub
unieszkodliwiania (przewidywany proces D5).

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuje¢te w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) (kod wg klasyfikacji 15 02 02*) beda magazynowane w workach
foliowych umieszczonych w oznakowanych pojemnikach w magazynach odpadow
niebezpiecznych.

Odpady bgda przekazywane do unieszkodliwiania (przewidywany proces: D5, D10).

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12 (kod wg klasyfikacji 16 02 13*) b¢da magazynowane w zamknigtym pomieszczeniu
dziatu IT.

Opady bedg przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R3, R4, R5, R12, R13) lub
unieszkodliwiania (przewidywany proces: D9, D15).

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki chemiczne) (kod wg Klasyfikacji 16 05 07%)
w oznakowanych, szczelnych, zamykanych pojemnikach z materialu odpornego na dziatanie
odpaddéw umieszczonych w magazynach odpadéw niebezpiecznych.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R4, R13) lub
unieszkodliwiania (przewidywany proces: D5, D10).

B. Odpady inne niz niebezpieczne.

1.

Odpady tworzyw sztucznych (kod wg klasyfikacji 07 02 13) begda magazynowane
w oznakowanych pojemnikach  umieszczonych na terenie hal  produkcyjnych.
Odpady bedg przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R1, R3, R12, R13) lub
unieszkodliwiania (przewidywany proces D15).

Inne niewymienione odpady (kod wg klasyfikacji 07 02 99) be¢da magazynowane
w  oznakowanych pojemnikach umieszczonych na terenie hal produkcyjnych.
Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy: R1, R3, R12, R13).

Opakowania z papieru i tektury (kod wg klasyfikacji 15 01 01) beda magazynowane
w oznakowanych pojemnikach umieszczonych na terenie hal produkcyjnych. Po zapehieniu
pojemniki zostang przetransportowane do magazynu odpadéw lub na plac sktadowy przy
budynku Katex 1 i Katex 3.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy R3, R12, R13).
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Opakowania z tworzyw sztucznych (kod wg klasyfikacji 15 01 02) beda magazynowane w
oznakowanych  pojemnikach ~ umieszczonych  na  terenie  hal produkcyjnych.
Po zapehieniu pojemniki zostang przetransportowane do magazynu odpadow lub na plac
sktadowy przy budynku Katex 1 i Katex 3.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy R3, R12, R12).

Opakowania z metali (kod wg klasyfikacji 15 01 04) beda magazynowane
w oznakowanych  pojemnikach  umieszczonych na terenie hal produkcyjnych.
Po zapehieniu pojemniki zostang przetransportowane do magazynu odpadéw lub na plac
sktadowy przy budynku Katex 1 i Katex 3.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy R4, R12, R13).

Miedz, braz, mosiadz (kod wg klasyfikacji 17 04 01) beda magazynowane
selektywnie w oznakowanym pojemniku umieszczonym na terenie warsztatu mechanicznego.
Po zapehieniu pojemnik zostanie przetransportowany do magazynu odpadéw lub na plac
sktadowy przy budynku Katex 1 i Katex 3.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy R4, R12).

Aluminium (kod wg Klasyfikacji 17 04 02) bedzie selektywnie magazynowane
w oznakowanym pojemniku umieszczonym na terenie warsztatu mechanicznego. Po zapeknieniu
pojemnik zostanie przetransportowany do magazynu odpadow lub na plac sktadowy przy
budynku Katex 1 i Katex 3.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywane procesy R4, R12,R13).

Zelazo i stal (kod wg Kklasyfikacji 17 04 05) beda selektywnie magazynowane
w oznakowanym pojemniku umieszczonym na terenie warsztatu mechanicznego. Po zapehieniu
pojemnik zostanie przetransportowany do magazynu odpadoéw lub na plac sktadowy przy
budynku Katex 1 i Katex 3.

Odpady beda przekazywane do odzysku (przewidywany proces R4, R12).

11.3. Ogélne zasady postepowania z wytworzonymi odpadami

1.

Odpady wytworzone w wyniku prowadzonej dziatalnosci beda magazynowane w sposob
selektywny, dostosowany do wlasciwosci fizyko-chemicznych odpadoéw i zabezpieczajacy
srodowisko przed zanieczyszczeniem.

Odpady niebezpieczne beda magazynowane w oznakowanych, szczelnych, zamykanych
pojemnikach wykonanych z materiatbw odpornych na dziatanie skladnikow odpadow.
Pojemniki z odpadami niebezpiecznymi beda umieszczone w magazynach odpadéw
niebezpiecznych, posiadajacych zadaszenie oraz szczelng nawierzchnie.

Miejsce magazynowania bedzie wyposazone w zapas sorbentow, stuzacych do zbierania
ewentualnych rozlan ciektych i uwodnionych odpadow.

Wytworzone odpady powinny by¢ poddane w pierwszej kolejnosci odzyskowi; jezeli nie jest to
mozliwe z przyczyn technologicznych lub nie jest uzasadnione z przyczyn ekologicznych lub
ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwia¢é w  sposéb  zgodny
z wymogami ochrony srodowiska.

Odpady przeznaczone do przetworzenia (z wyjatkiem sktadowania) moga by¢ magazynowane
jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i
nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie dluzej jednak niz
przez okres 3 lat.

Odpady przeznaczone do skladowania moga by¢ magazynowane jedynie w celu zebrania
odpowiedniej ilosci tych odpadéw do transportu na sktadowisko, nie dluzej jednak niz przez
okres 1 roku.
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6. Odpady przeznaczone do przetworzenia powinny by¢, uwzgledniajac najlepsza dostepna
technikg  lub  technologie, o ktérey mowa w art. 143 ustawy =z dnia
27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony srodowiska, przekazywane do najblizej potozonych
miejsc, w ktorych moga by¢ poddane odzyskowi lub unieszkodliwione.

7. Odpady przeznaczone do przetworzenia be¢da przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajacym zezwolenie na gospodarowanie tymi odpadami (odzysk, unieszkodliwianie),
wydane w trybie przepisOw ustawy o odpadach

8.  Transport odpadow do miejsc przetworzenia bedzie prowadzony przez firmy posiadajace
zezwolenie na transport odpadow, wydane w trybie przepisow ustawy o odpadach lub wpis do
rejestru, o ktorym mowa w art. 49 ustawy o odpadach.

11.4.  Sposob zapobiegania powstawaniu odpadow, ograniczenie ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na $§rodowisko

Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje odpady wytworzone w wyniku przetworstwa szkta dla
przemystu motoryzacyjnego. W zakresie ograniczenia ilosci odpadoéw, beda podejmowane w ramach
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, dziatania polegajace na:

o projektowaniu wyrobow, ktore majg na celu ograniczy¢ straty materialowe
o ograniczeniu ilosci wadliwych wyrobow,
o ograniczeniu niezuzytych materiatoéw i surowcoOw.

W celu ograniczenia negatywnego oddzialywania odpadow na $rodowisko prowadzone beda

nastepujace dziatania:

1.  Odpady wytwarzane w zwigzku z prowadzong dziatalno$cig beda magazynowane selektywnie w
miejscach do tego wyznaczonych, na utwardzonej powierzchni, chronione przed czynnikami
atmosferycznymi oraz osobami nieupowaznionymi. Sposob 1 miejsce magazynowania odpadow
bedzie zgodny z zasadami przedstawionymi w instrukcjach wewnetrznych.

2.  Pracownicy beda szkoleni w zakresie wlasciwego postgpowania z odpadami, wynikajacego z
funkcjonujacej instrukcji gospodarki odpadami zawartej w Zintegrowanym Systemie
Zarzadzania

3. Urzadzenia 1 instalacje beda obstugiwanie zgodnie z instrukcjami stanowiskowymi
I przepisami bhp.

I11. Gospodarka wodno-$ciekowa
I11.1. Gospodarka wodna

Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. pobiera wode¢ wodociggowa od dwodch

dostawcow:

1. Wode do celéw socjalno-bytowych oraz przemystowych (do zasalania obiegu myjek) —
z miejskiej sieci wodociggowej Dabrowskich Wodociagéw Sp. z 0.0. w Dabrowie Gorniczej
na podstawie umowy na zaopatrzenie w wode i odprowadzanie S$ciekow do urzadzen
kanalizacyjnych Dabrowskich Wodociggdéw Sp. z 0.0. w Dabrowie.

2.  Wode do celéw przemystowych — z sieci Przedsiebiorstwa Ustug Wodociggowych HKW
Sp. z o0.0. w Dabrowie Gorniczej, ktora dziata na bazie systemu zaopatrzenia w wodg
ArcelorMittal Poland S.A.

Woda pitna wykorzystywana jest do celow socjalno-bytowych zalogi, utrzymania porzadku oraz

w laboratorium zaktadowym. Czg¢$¢ wody z wodociggdow miejskich moze by¢ takze zuzywana do
celow technologicznych.
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Woda przemystowa zuzywana jest na terenie Zaktadu do nastepujacych celow:

o stara hala: 8 myjni szyb ptaskich, 3 myjnie do szyb gigtych,

o hala Katex: 5 myjni szyb ptaskich, 5 myjni szyb gietych.

. do chtodzenia maszyn szlifierskich

o dodatkowo na potrzeby nowobudowanej linii technologicznej do produkcji szyb
samochodowych tylnych — do nowych myjni szyb.

o instalacja do produkcji szkla lakierowanego, w tym luster,

. instalacje FLOAT F1i FLOAT F2,

o do uzupetnienia strat w uktadzie grzewczym,

o na potrzeby linii magnetronu,

. do procesu laminowania szkta (linia szkta klejonego),

. do zasilania zaktadowej sieci p.poz,

o na cele porzadkowe — zmywanie drog i1 placow, utrzymanie zieleni,
laboratorium zaktadowe.

Wody chtodnicze kraza w obiegach zamknigtych

Instalacja IPPC objeta przedmiotowym wnioskiem nie wymaga zasilania w wodg 1 nie pobiera wody.
111.2. Gospodarka $Sciekowa

Na terenie Zaktadu Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. wytwarzane sg nastgpujace

scieki:

. $cieki socjalno-bytowe,

o $cieki przemystowe — ze stacji uzdatniania wody, z linii produkcji luster, linii magnetronu i linii
laminowania szyb,

. Scieki przemyslowe — z myjek z procesu cigcia i polerowania szkta oraz $cieki odprowadzane z

selutorow,

scieki pochtodnicze — z dwdch instalacji piecow (chtodzenie wanien 1 FLOAT-0w),

zakladowej stotowki 1 laboratorium.

scieki z utrzymania czysto$ci powierzchni hal na zaktadzie,

wody opadowe z powierzchni utwardzonych, dachéw, drég 1 parkingow.

scieki z selutorow zainstalowanych dla obstugi nowobudowanej linii technologicznej do

produkcji szyb samochodowych tylnych

Scieki socjalno-bytowe oraz $cieki przemystowe odprowadzane sa tacznie do zbiorczego kolektora

sciekow @200 mm, znajdujacego si¢ na terenie Zakladu. Zmieszane $cieki sg kierowane nastepnie do

przepompowni $ciekoOw. Z przepompowni sg ttoczone do studzienki wiaczeniowej do kanalizacji

miejskiej, bedacej w zarzadzie Dabrowskich Wodociaggéw Sp. z 0.0. w Dabrowie Gornicze;.

Instalacja IPPC nie jest zrodlem powstawania $ciekéw przemystowych. Natomiast zrzut Sciekow

przemystowych z catego Zaktadu jest objety odrebnymi pozwoleniami wodnoprawnymi.

IV. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza

IV.1. Warunki wprowadzania substancji do powietrza z instalacji do obréobki powierzchniowej z
wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych.
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d
Nr , h p X q IUb Czas Typ
. Zrodto emisji / Proces d pracy
emitora r wylotu
[m] |[m] [m] | [h/rok]
A B C D E |F G

INSTALACJA IPPC SEKURIT
do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

Linia produkcji szyb przednich VSG:

Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia,;

E1.01 9,60 |0,40x0,40 |0,45|8424 |P

str. lewa
£1.02 ﬁai\':\(l):ruk, kabina — drukarka brzegowa; str. 860 |0,30x0,30 |0.34 |702 P
£1.03 SStirt.oFc)jrr(f::\ll\(,:’JIkabina — wentylacja pomieszczenia; 9.50 |- 0,35 |8424 |p
E1.04 Suszarka UV — czgsé¢ lewa 9,80 |0,40x0,40 |0,45|8424 |P
E1.05 Suszarka UV — cze$¢ prawa 9,70 |1,70x1,10 |1,54 (8424 |P
E1.08 Urzadzenie do mycia sit 3,50 |0,35x0,35 (0,40 (263 P
E1.09 Pomieszczenie mycia sit 9,40 |0,63x0,63 |0,71(8424 |Z
Linia produkcji szyb tylnych BL.:
E2.01 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |9,30 [0,50x0,50 (0,56 |8424 |P
E2.02 Suszarka IR 8,90 |0,31x0,31 [0,35|8424 |P
E2.03 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |9,70 [0,54x0,54 |0,61|8424 |P
E2.04 10,10 |--- 0,90 (8424 |O
E2.05 9,60 |--- 0,60 (8424 |O
E2.06 9,30 |--- 0,45 (8424 |O

Suszarka IR o)
E2.07 10,40 |--- 0,90 |8424
Linia produkcji szyb bocznych SL:
E3.01 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia 9,40 |0,70x1,10 |0,99 |8424
E3.02 Suszarka UV 9,10 |0,35x0,35 |0,40(8424 |P
Linia produkcji szyb przednich (KTX 1):
E5.01 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |13,70 |--- 0,90 (8424 |Z
E5.02 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |13,70 |--- 0,90 |8424 |Z
E5.03 Sitodruk, kabina — drukarka brzegowa 12,70 |10,19x0,19 |0,21 |7546 |P
E5.04 Prefiring (suszarka IR duza) 13,00 |--- 0,14 18424 |P
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d
Nr , h - |pxq b | =22 7y
emitora Zrodto emisji / Proces d, pracy wylotu
[m] |[m] [m] |[h/rok]
A B C D E |F G
E5.05 13,00 |--- 0,14 |8424 |P
E5.06 13,00 |--- 0,14 18424 |P
E5.07 13,40 |--- 0,31(8424 |P
E5.08 13,40 |--- 0,31|8424 |P
E5.09 13,40 |--- 0,31 8424 |P
E5.10 13,00 |--- 0,31|8424 |P
Prefiring (suszarka IR mata)
E5.11 13,00 |--- 0,31(8424 |P
Linia produkcji szyb przednich (KTX 2):
E6.01 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |10,50 [0,90x0,90 |1,02 8424 |O
E6.02 Sitodruk, kabina — drukarka brzegowa 9,70 |--- 0,10 |7546 |Z
E6.03 Prefiring (suszarka IR) 10,00 |--- 0,20 (8424 |Z
E6.04 Prefiring (piec) 10,10 |--- 0,50 (8424 |Z
Linia produkcji szyb przednich (KTX 3):
E7.01 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |14,40 [0,65x0,82 |0,82 8424 |O
E7.02 Sitodruk, kabina — drukarka brzegowa 13,20 |--- 0,07 |7546 |Z
E7.03 . 12,95 |--- 0,16 |8424 |P
Prefiring (suszarka IR)
E7.04 12,95 |--- 0,16 8424 |P
E7.05 . 12,85 |--- 0,21 8424 |P
Prefiring (suszarka IR)
E7.06 12,85 |--- 0,21 (8424 |P
Linie ekstruzji (EXTR):
E4.01 Kabina ekstruzji 1 9,90 |0,70x0,70 |0,79|8424 |z
E4.02 Kabina ekstruzji 2 9,10 |0,70x0,70 |0,79 (8424 |Z
Linia produkcji szyb tylnych BL2:
EB1 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |8,00 |--- 0,45 8424 |P
EB2.3 Suszarka IR 8,00 |--- 0,15|8424 |P
EB4 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |8,00 |--- 0,45 8424 |P
EB5.6 Suszarka IR 8,00 |--- 0,15|8424 |P
EB7 Sitodruk, kabina — wentylacja pomieszczenia |8,00 |--- 0,45 8424 |P
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IV.2. Rodzaj i ilo$¢ gazow i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji
podczas normalnego funkcjonowania instalacji.

NI Emisja
Lp. . Zrédlo emisji / Proces Substancja maksymalna
emitora [kg/h]
Kumen 0,02148
Ksylen 0,00004
Sitodruk, kabina - wentylacja| Kwas akrylowy 0,00004
1 E1.01 pomieszczenia; str. lewa
' ' (proces drukowania i czyszczenia|Mezytylen 0,02148
sif) Propylobenzen 0,02148
Weglowodory 029356
aromatyczne ’
Alkohol dwuacetonowy |0,08724
Sitodruk, kabina —  drukarka Kumen 0,08724
2. E1.02 brzegowa; str. lewa (plukanie|Ksylen 0,03635
ssawki drukarki brzegowej) Mezytylen 0,08724
Propylobenzen 0,08724
Kumen 0,02148
Ksylen 0,00004
Sitodruk, kabina —  wentylacja| kyas akrylowy 0,00004
3 £1.03 pomieszczenia; str. prawa
' ' (proces drukowania i czyszczenia| Mezytylen 0,02148
sit) Propylobenzen 0,02148
Weglowodory 029356
aromatyczne ’
Ksylen 0,00002
4. E1.04 Suszarka UV — cze$¢ lewa
Kwas akrylowy 0,00002
Ksylen 0,00002
5. E1.05 Suszarka UV — cze$¢ prawa
Kwas akrylowy 0,00002
Kumen 0,00465
Mezytylen 0,00465
6. E1.08 Urzadzenie do mycia sit Propylobenzen 0,00465
Weglowodory 0.06356
aromatyczne ’
Kumen 0,00048
Mezytylen 0,00048
7. E1.09 Pomieszczenie mycia (myjki) sit Propylobenzen 0,00048
Weglowodory 0.00662
aromatyczne ’
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NI ’ Emisja
Lp. . Zrodto emisji / Proces Substancja maksymalna
emitora
[ka/h]
Alkohol dwuacetonowy |0,08726
Kumen 0,08726
Sitodruk, kabina — wentylacja Ksylen 0,03636
8 E2.01 pomieszczenia (proces drukowania|Mezytylen 0,08726
' ' 1 czyszczenia sit oraz plukania
ssawki drukarki brzegowej) Propylobenzen 0,08726
Weglowodory alifatyczne |0,00099
Weglowodory 0,29356
aromatyczne
Kumen 0,02148
Ksylen 0,00020
Sitodruk, kabina - wentylacja|Mezytylen 0,02148
9. E2.03 pomieszczenia (proces drukowania|propylobenzen 0,02148
i czyszczenia sit) :
Weglowodory alifatyczne |0,00099
Weglowodory 0,29356
aromatyczne
£2.02, Sussaria IR Ksylen 0,00005
10.+ |E2.04 Weglowodory alifatyczne |0,00026
14. + : :
£2.07 [dla kazdego emitora] Weglowodory 0,03819
aromatyczne
Kumen 0,02148
Ksylen 0,00027
Kwas akrylowy 0,00006
Sitodruk, kabina — wentylacja|Mezytylen 0,02148
15. E3.01 pomieszczenia (proces drukowania Propylobenzen 0,02148
I czyszczenia sit)
Weglowodory alifatyczne 0,00239
Weglowodory 0,29356
aromatyczne
Ksylen 0,00018
Kwas akrylowy 0,00004
16. E3.02 Suszarka UV Weglowodory alifatyczne [0,00159
Weglowodory 0.00138
aromatyczne ’
Sitodruk, kabina - wentylacja Butan-2-on 0,00004
17. E5.01 . : d
18. E5.02 pomieszczenia (proces drukowania|Kumen 0,01074
| czyszczenia sit) Metyloizobutyloketon 0,00001
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NI ) Emisja
Lp. . Zrodto emisji / Proces Substancja maksymalna
emitora
[ka/h]
Mezytylen 0,01074
[dla kaZdego emitora] Propylobenzen 0,01074
Weglowodory alifatyczne |0,00008
Weglowodory 0,14678
aromatyczne
Butan-2-on 0,00004
Alkohol dwuacetonowy |0,08724
Kumen 0,08724
Sitodruk, kabina -  drukarka| <SYlen 0,03635
brzegowa Metyloizobutyloketon 0,00001
19. ES.03 (proces drukowania 1 plukania
ssawki drukarki brzegowej) Mezytylen 0.08724
Propylobenzen 0,08724
Weglowodory alifatyczne |0,00008
Weglowodory 0,01175
aromatyczne
Butan-2-on 0,00001
20, = E5.04 Prefiring (suszarka IR duza) Metyloizobutyloketon 0,000001
' - Weglowodory alifatyczne |0,00001
25. E5.09 [dla kazdego emitora] Weal q
eglowocory 0,00147
aromatyczne
Butan-2-on 0,00001
Metyloizobutyloketon 0,000001
26. E5.10 Prefiring (suszarka IR mata) Weglowodory alifatyczne |0,00001
27. ES.11 [dla kazdego emitora] qulotWOdory
aromatyczne 0,00176
Butan-2-on 0,00003
Kumen 0,02148
Sitodruk, kabina — wentylacja|Metyloizobutyloketon 0,000004
28. E6.01 pomieszczenia (proces drukowania|Mezytylen 0,02148
I czyszczenia sit)
Propylobenzen 0,02148
Weglowodory 0,29356
aromatyczne
Sitodruk, kabina — drukarka|24tan-2-0n 0,00003
29. E6.02 brzegowa Alkohol dwuacetonowy |0,08724
(proces drukowania 1 phukania Kumen 0,08724
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NI ’ Emisja
Lp. . Zrodto emisji / Proces Substancja maksymalna
emitora
[ka/h]
ssawki drukarki brzegowej) Ksylen 0,03635
Metyloizobutyloketon 0,000004
Mezytylen 0,08724
Propylobenzen 0,08724
Weglowodory 0,01926
aromatyczne
Butan-2-on 0,00002
30. E6.03 Prefiring (suszarka IR) Metyloizobutyloketon 0,000002
Weglowodory 0,00803
aromatyczne
Butan-2-on 0,00002
31 E£6.04 Prefiring (piec) Metyloizobutyloketon 0,000002
Weglowodory 0,00803
aromatyczne
Kumen 0,02148
Ksylen 0,0000611
Sitodruk, kabina — wentylacja|Mezytylen 0,02148
32. E7.01 pomieszczenia (proces drukowania|propylobenzen 0,02148
I czyszczenia sit) )
Weglowodory alifatyczne |0,000179
Weglowodory 0,29356
aromatyczne
Alkohol dwuacetonowy |0,08724
Kumen 0,08724
Sitodruk, kabina — drukarka Ksylen 0,03635
33. E7.02 ?}gggg:v adrukowania i ptukania Vezyylen e
ssawki drukarki brzegowej) Propylobenzen 008724
Weglowodory alifatyczne |0,000179
Weglowodory 0,17589
aromatyczne
N Ksylen 0,000008
34, + +E7'03 Prefiring (suszarka IR) Weglowodory alifatyczne |0,000019
37 E7.06 [dla kazdego emitora] Weglowodory
0,01832
aromatyczne
Butan-2-on 0,53406
38. E4.01 Kabina ekstruzji 1 Etylobenzen 0,01605
Izocyjaniany 0,02065
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NI ’ Emisja
Lp. . Zrodto emisji / Proces Substancja maksymalna
emitora
[ka/h]

Ksylen 0,04326
Metakrylan metylu 0,00321
N-metylopirolidon 0,00286
Octan etylu 0,00360
Toluen 0,10842
Weglowodory alifatyczne |0,01281
Weglowodory 0,03095
aromatyczne
Butan-2-on 0,00211
Etylobenzen 0,00007
Izocyjaniany 0,00067
Ksylen 0,13911

39. E4.02  |Kabina ekstruzji 2 Metakrylan metylu 0,00001
N-metylopirolidon 0,00062
Toluen 0,03823
Weglowodory 0.00319
aromatyczne ’
Kumen 0,02086
Ksylen 0,00019

Sitodruk, kabina - wentylacja y

40. EB1 pomieszczenia (proces drukowania|Mezytylen 0,02086

41. EB4 | czyszczenia sit) Propylobenzen 0,02086

42. EB7 ;

[dla kazdego emitora] Weglowodory alifatyczne |0,00859

Weglowodory 028508
aromatyczne ’
Ksylen 0,000060

3. |eB23 |SuszakalR Weglowodory alifatyczne |0,002792

44. EB5.6 [dla kazdego emitora] Weglowodory 0071276
aromatyczne ’

IVV.3. Dopuszczalna roczna emisja substancji do powietrza dla calej instalacji.

Lp Substancja Emisja roczna
" | Nazwa Nr CAS [Mg/rok]
1. | Butan-2-on (metyloetyloketon) 78-93-3 4,518940
2. | Etylobenzen 100-41-4 0,135795
3 Alkohol dwuacetonowy (4-hydroksy-4- 193-49-2 0,253696
metylopentan-2-on)
4. | lzocyjaniany — 0,179600
5. | Kumen (izopropylobenzen) 08-82-8 0,627197
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6. | Ksylen 1330-20-7 1,657018
7. | Kwas akrylowy 79-10-7 0,001632
8. | Metakrylan metylu 80-62-6 0,027125
9. | Metyloizobutyloketon (4-metylopentan-2-on) 108-10-1 0,000361
10. | N-metylopirolidon (1-metylo-2-pirolidon) 872-50-4 0,029316
11. | Mezytylen 108-67-8 0,627197
12. | Octan etylu 141-78-6 0,030326
13. | Propylobenzen 103-65-1 0,627197
14. | Toluen 108-88-3 1,235380
15. | Weglowodory alifatyczne — do Cy; — 0,390960
16. | Weglowodory aromatyczne — 16,812670

V. Emisja halasu do $Srodowiska

V.1. Réwnowazny poziom dzwieku ,,A” przenikajgcego do Srodowiska nie przekroczy na terenie
podlegajacym ochronie akustyczne;j:

e wporze dziennej — Laeqp = 55 dB (godz. 6% - 22%)
e wporzenocnej — Laegn =45 dB (godz. 22% - 6%)

V.2. Rozklad czasu pracy Zrédel halasu dla doby

Czas Czas
Moc pracy w|pracy Ww
Lp. |Symb. |Urzqdzenie Linia |akustyczn |porze porze
a Lw[dB] |dziennej |nocnej
[min] [min]

1 E1.01 SltOQruk, ke_tb.ma — wentylacja VSG  |64.4 960 480
pomieszczenia; str. lewa

9 £1.02 SItOdI’Uk,. kabina — drukarka VSG |56 960 480
brzegowa; str. lewa

3 £1.03 SltOQruk, ke_tb.ma — wentylacja VSG  |60.9 960 480
pomieszczenia; str. prawa

4 E1.04 |Suszarka UV — cze$¢ lewa VSG |87 960 480

5 E1.05 |Suszarka UV — czes¢ prawa VSG |85 960 480

6 E1.08 |Urzadzenie do mycia sit VSG |74 960 480

7 E1.09 |Pomieszczenie mycia sit VSG |74 960 480

8 E2.01 SltOQruk, ka_lbma — wentylacja BL 65 960 480
pomieszczenia

9 E2.02 |Suszarka IR BL 65 960 480

10 |E203 SltOQruk, ka_tbma — wentylacja BL 64 960 480
pomieszczenia

11 |E2.04 |Suszarka IR BL 64 960 480

12 |E2.05 |Suszarka IR BL 64 960 480

13 |E2.06 |Suszarka IR BL 64 960 480

14 |E2.07 |Suszarka IR BL 64 960 480

15 |E301 Sltoc_iruk, ka}blna — wentylacja SL 76 960 480
pomieszczenia

16 |E3.02 |Suszarka UV SL 90 960 480
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Czas Czas
Moc pracy Ww|pracy Ww
Lp. |Symb. |Urzqdzenie Linia |akustyczn |porze porze
a Lw[dB] |dziennej |nocnej
[min] [min]
17 |E4.01 |Kabina ekstruzji 1 EXTR [79,5 960 480
18 |E4.02 |Kabina ekstruzji 2 EXTR [79,5 960 480
19 |E501 Sltoc_jruk, ka_lbma — wentylacja KTX 1821 960 480
pomieszczenia
20 |E5.02 Sltoc_jruk, ka_lbma — wentylacja KTX 1893 960 480
pomieszczenia
21 |E5.03 Sitodruk, kabina — drukarka KTX 1755 960 480
brzegowa
22 |E5.04 |Prefiring/Suszarka IR duza KTX1 |73 960 480
23 |E5.05 |Prefiring/Suszarka IR duza KTX1 |73 960 480
24 |E5.06 |Prefiring/Suszarka IR duza KTX 1|73 960 480
25 |E5.07 |Prefiring/Suszarka IR duza KTX1 |84 960 480
26 |E5.08 |Prefiring/Suszarka IR duza KTX1 |84 960 480
27 |E5.09 |Prefiring/Suszarka IR duza KTX1 |84 960 480
28 |E5.10 |Prefiring/Suszarka IR mata KTX 1 |83 960 480
29 |E5.11 |Prefiring/Suszarka IR mata KTX 1|83 960 480
30 |E6.01 SltOQruk, ke_tbma — wentylacja KTX 2 |73 960 480
pomieszczenia
31 |E6.CP Czerpnie powietrza wentylacji KTX 2 |67 960 480
pom. sitodruku.
39 |E6.02 Sitodruk, kabina - drukarka KTX 2 |81 960 480
brzegowa
33 |E6.03 |Prefiring (suszarka IR) KTX2|72,8 960 480
34 |E6.04 |Prefiring (piec) KTX2|72,8 960 480
35 |g7.01 |Stodruk, kabina — wentylacja| v 5 |g 960 480
pomieszczenia
36 |E7.02 Sitodruk, kabina - drukarka KTX 3 |79 960 480
brzegowa
37 |E7.03 |Prefiring/Suszarka IR KTX 3|81 960 480
38 |E7.04 |Prefiring/Suszarka IR KTX 3|83 960 480
39 |E7.05 |Prefiring/Suszarka IR KTX 3|83 960 480
40 |E7.06 |Prefiring/Suszarka IR KTX 3|81 960 480
41 |EB1 SltOQruk, ka_tbma — wentylacja BL? |84 960 480
pomieszczenia
42 |EBla |Inst. Sitodruku Centrala Went. BL2 |83 960 480
43 |EB2.3 |Suszarka IR BL2 86,5 960 480
Sitodruk kabina went.
44 |EB4 : . BL2 |84 960 480
pomieszczenia
45 |EB4a |Inst. Sitodruku Centrala Went BL2 |83 960 480
46 |EB5.6 |Suszarka IR BL2 86,5 960 480
47 |EB7 EBY‘ Sltqdruk kabina-went. BL2 |795 960 480
pomieszczen
48 |EB7a |Inst. Sitodruku Centrala Went BL2 |83 960 480
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VI. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,

w szczegolno$ci w przypadku rozruchu i wylaczania instalacji, a takze warunki lub parametry
charakteryzujace prace instalacji, okreSlajace moment zakonczenia rozruchu i moment
rozpoczecia wylaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub
energii w takich przypadkach

Nalezy rozrézni¢ dwie podstawowe sytuacje, w ktorych mogg wystapic¢ zaktdocenia w pracy instalacji:

. odstgpstwa od normalnego trybu pracy wynikajace z przyczyn technologicznych, takie jak:
remonty planowe, rozruch instalacji, wylaczenie instalacji,

o awarie.

Wylaczenie instalacji ma miejsce w okresie planowanych przerw technologicznych tj.:

o podczas okresowych postojow prewencyjnych — czestotliwos$¢ 1 raz w miesigcu,

o podczas postoju letniego — 1 raz w roku,

. podczas innych przerw (np. w okresie $wigtecznym, jezeli nie jest planowana produkcja) —
maksymalnie 2 razy w roku,

o oraz w czasie zdarzen nieplanowanych, jak awaria urzadzen.

Zardwno wylaczenie instalacji, jak 1 jej rozruch, nastgpuja od razu i nie wigza si¢ z pracg
w warunkach odbiegajacych od normalnych.

VII. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

1.  Zaklad posiada wdrozony zintegrowany system zarzadzania obejmujacy normy ISO 9001
(system zarzadzania jako$cig) oraz 14001 (system zarzadzania Srodowiskiem oraz norme 18001
(system zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy).

2. W zakladzie monitoruje si¢ na biezaco zuzycie kluczowych surowcoOw i medidow oraz wielkos¢
produkcji. Monitorowanie emisji odbywa si¢ poprzez bezposrednie pomiary lub wskazniki.

3. Ryzyko wystapienia przypadkowych emisji jest ograniczone poprzez m.in.

o zastosowanie szczelnych powierzchni w miejscach przechowywania i transportu
rozpuszczalnikow 1 innych materiatdw mogacych mie¢ negatywny wplyw na srodowisko
wodne,

. uszczelnienia wlazow inspekcyjnych 1 innych miejsc potencjalnego przedostania si¢
substancji do kanalizaciji,

o odpowiednie zabezpieczenie zbiornikow i ich lokalizacj¢ w wyznaczonych i na biezaco
kontrolowanych miejscach,

o zidentyfikowanie wszystkich potencjalnych drog przypadkowego przedostawania si¢
substancji do S$rodowiska i1 ich biezaca kontrola, takze pod katem prawidlowego
funkcjonowania zabezpieczen.

o zaktad posiada opracowane plany awaryjne i procedury postgpowania na wypadek
wystapienia sytuacji awaryjnych, a pracownicy posiadaja przydzielone zakresy zadan
I odpowiedzialno$ci na wypadek wystgpienia takich sytuacji.

4.  Wigkszo$¢ operacji w procesie obrobki powierzchniowej odbywa si¢ W sposob
zautomatyzowany.

5. Ograniczenie zuzycia rozpuszczalnikow odbywa si¢ poprzez stosowanie farb o wysokiej
zawartos$ci czesci statych. Stosowane farby nie zawierajag w swym sktadzie otowiu.

6.  Szklo powlekane jest metoda sitodruku

7.  Spelianie wymagan BAT odnoszacych si¢ do zorganizowanej i niezorganizowanej emisji
lotnych zwigzkéw organicznych, realizowane jest poprzez skuteczne zbieranie gazéw
odlotowych znad obszaréw druku dzigki hermetyzacji linii produkcyjnej.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Rozpuszczalniki stosowane do czyszczenia dostarczane sg w postaci gotowej mieszaniny. Po

wykorzystaniu poddawany jest regeneracji i ponownie wykorzystywany w instalacji.

Emalia po dodaniu rozcienczalnika jest mieszana w zamknietych opakowaniach na

mieszarkach.

W zakladzie magazynuje si¢ substancje w iloSciach zapewniajacych biezace potrzeby

produkcyjne. Substancje mogace stanowi¢ zagrozenie pozarowe lub zagrozenie dla srodowiska

sg przechowywane w wydzielonych pomieszczeniach w zamknietych pojemnikach o

pojemno$ci max. 200 1. Pomieszczenia te posiadaja szczelng posadzke, wentylacje mechaniczng

1 czujki ppoz.

Wszystkie zuzyte rozpuszczalniki 1 emalie stanowigce odpad sa przechowywane sa

w szczelnych pojemnikach, ktore magazynuje si¢ w wydzielonych i odpowiednio oznaczonych

miejscach.

W zakladzie nie stosuje si¢ substancji, ktorych przetlaczanie wymaga stosowania wahadta

gazowego.

W instalacji stosuje si¢ automatyczne systemy dozowania oraz druku w rezimie cigglym. Na

lini¢ produkcyjng dostarczana jest gotowa farba, a takze aktywator, podktad i kle;.

Efektywne zarzadzanie energig jest jednym z elementéw decydujacych o efektywnosci

instalacji. W zakladzie stosowanych jest szereg rozwigzan majacych na celu ograniczanie

Zuzywanej energii, m.in.:

uwzglednienie maksymalnej energooszczednosci instalacji na etapie projektowym,

odpowiednie utrzymanie stanu technicznego instalacji,

dostosowanie urzadzen do produkcji i prowadzonych procesow,

stosowanie napgdow regulowanej predkosci obrotowej,

wylaczanie maszyn i urzadzen, kiedy nie sg wykorzystywane,

state polepszanie praktyk konserwacyjnych.

Wszystkie maszyny i urzadzenia wykorzystywane w Saint-Gobain Innovative Materials Polska

sp. z o. o. poddawane sg systematycznym przegladom i konfigurowane do optymalnych

parametréw celem ich wtasciwej pracy.

W Saint-Gobain Innovative Materials Polska sp. z 0. 0. stosuje si¢ minimalizacj¢ emisji u zrodta

poprzez dobdr substancji (minimalizacj¢ zuzycia rozpuszczalnikow) i1 parametrdw procesu, a

takze stosowanie dystrybutorow 1 nawilzaczy.

Wszystkie miejsca, z ktorych usuwa si¢ gazy sa obudowane, co znaczaco ogranicza objgtosce

gazdw, jaka nalezy usuwac.

W celu zapobiegania emisji do wod i do gleby w zakltadzie stosowanych jest szereg rozwigzan,

obejmujacych m.in.:

o szczelne powierzchnie w miejscach przechowywania i transportu rozpuszczalnikéw
I innych materiatow mogacych mie¢ negatywny wptyw na srodowisko wodne,

. uszczelnienia miejsc potencjalnego przedostania si¢ substancji do kanalizacji,

o odpowiednie zabezpieczenie zbiornikow i zlokalizowanych w wyznaczonych i na biezaco
kontrolowanych miejscach,

. zidentyfikowanie wszystkich potencjalnych drog przypadkowego przedostawania si¢
substancji do $rodowiska iich biezaca kontrola, takze pod katem prawidlowego
funkcjonowania zabezpieczen,

. opracowane plany awaryjne okreslajgce procedury postgpowania na wypadek wystgpienia
sytuacji awaryjnych oraz zakres obowigzkéw 1 odpowiedzialnosci poszczegolnych osob,

o magazynowanie substancji w niewielkich ilo$ciach zapewniajacych biezace potrzeby
produkcyjne,

. przechowywanie zuzytych rozpuszczalnikow 1 lakieréw stanowigcych odpad w
szczelnych pojemnikach w wydzielonych i odpowiednio oznakowanych miejscach,

. wlasciwie prowadzong gospodarke surowcowa
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19. Prowadzony bedzie regularny nadzér nad stanem technicznym instalacji poprzez konserwacje i
planowane remonty w celu ograniczenia emisji hatasu. Zastosowane urzadzenia oraz
rozwigzania ochrony S$rodowiska przed hatasem zapewnig dotrzymanie standardow
akustycznych, na najblizszych sasiadujacych z Zaktadem terenach podlegajacych ochronie
akustycznej.

VIIl. Wymagania zapewniajace ochron¢ gleby, =ziemi i woéd gruntowych,
w tym Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz
sposob ich systematycznego nadzorowania

1.  Wytworzone odpady niebezpieczne magazynowaé¢ nalezy w odpowiednich opakowaniach
(worki, pojemniki, beczki, kontenery) w magazynie odpadoéw niebezpiecznych, posiadajacym
utwardzong, szczelng posadzke, niedostgpnym dla 0s6b postronnych, wyposazonym
w urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

2.  Magazynowanie substancji powodujacych ryzyko prowadzi¢ nalezy w specjalistycznych
opakowaniach, zabezpieczajacych przed przypadkowym wprowadzeniem do $rodowiska,
ustawianych na tacach ociekowych, w zamknigtym pomieszczeniu magazynu substancji
chemicznych, niedostgpnym dla oséb postronnych, posiadajacym trwata, szczelng posadzke i
wyposazonym w urzgdzenia 1 materialy gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji
ewentualnych wyciekdw.

3. Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu (o powierzchni utwardzonej i uszczelnionej)
nalezy odprowadza¢ do istniejacej zakladowej sieci kanalizacji deszczowej, wyposazonej
w separator olejow.

4.  Prowadzi¢ systematyczny nadzor i kontrole magazynu odpaddéw niebezpiecznych i magazynu
substancji chemicznych m.in. w zakresie wystapienia wycieku odpadow 1 substancji cieklych
oraz ilosci sorbentow.

5.  Prowadzi¢ kontrole stanu technicznego eksploatowanych instalacji i1 urzadzen, w tym
zwigzanych z odprowadzaniem $ciekow — utrzymywac we wilasciwym stanie technicznym.

6.  Wszystkie procesy technologiczne, magazynowanie, przeladunek i transport: odpadow, paliw 1
substancji, prowadzi¢ na powierzchni szczelnej.

7.  Zapewni¢ splyw wod opadowych — ze szczelnych nawierzchni drog dojazdowych i
manewrowych do kanalizacji deszczowej.

IX. Sposob prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢ na terenie zakladu
w zwiazku z eksploatacja instalacji

W celu oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, ktore

znajdujg si¢ na terenie Zaktadu w zwigzku z eksploatacja instalacji ustala si¢:

1.  Prowadzony bedzie monitoring zuzycia substancji chemicznych wykorzystywanych w instalacji
objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

2.  Prowadzony bedzie monitoring ilo$ci wytwarzanych odpadow w instalacji objetej niniejszym
pozwoleniem zintegrowanym.

3. Prowadzona begdzie analiza ryzyka zagrozenia dla gruntu i wod gruntowych dla kazdego
nowego preparatu przyjmowanego do wykorzystania w procesie.

4.  Prowadzone bedg okresowe przeglady procedur gospodarowania substancjami chemicznymi i
procedur postgpowania w sytuacjach awaryjnych, w szczegdlnosci w wypadku rozlan, z oceng
skutecznosci ich wdrozenia.

5. Prowadzone be¢da przeglady stanu technicznego miejsc magazynowania substancji chemicznych
1 odpadéw 1 ocena ryzyka przeniknigcia zanieczyszczen do gruntu i wod gruntowych.
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6. Powyzsza ocena ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko wykonywana bedzie z czestotliwoscig raz w roku. Wynik oceny nalezy
udokumentowac 1 przekaza¢ organowi ochrony srodowiska w terminie miesigca od dnia jego
opracowania.

X. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko

Z uwagi na lokalizacje instalacji w oddaleniu od granic panstwa, wysoko$§¢ emitorow wprowadzania
do powietrza rozpatrywanego zakresu substancji na maksymalnym poziomie 15 i male zakresy
zasiggu ich wptywu na otoczenie oraz wartoS$ci emisji niepowodujace ponadnormatywnego efektu
w §rodowisku — nie ma mozliwosci wystgpienia niebezpieczenstwa negatywnego oddzialywania
transgranicznego.

XI. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymoég
informowania o wystapieniu awarii

Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéw 2, 42 — 530 Dgbrowa
Gornicza nie zalicza si¢ do zakladow o zwickszonym ryzyku lub duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska.

Zaktad posiada:

o Instrukcje bezpieczenstwa pozarowego,

o Dokument zabezpieczenia przed wybuchem,

o Plan postgpowania na wypadek zagrozenia pozarowego lub innego miejscowego zagrozenia.
Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego zaktadu okresla:
. warunki ochrony przeciwpozarowej, wynikajace z przeznaczenia obiektu, sposobu uzytkowania

1 jego warunkow technicznych,;

o sposob poddawania przegladom technicznym 1 czynnoscia konserwacyjnym stosowanych w
obiekcie urzadzen przeciwpozarowych i gasnic;

. Sposoby postgpowania na wypadek pozaru 1 innego zagrozenia;

. sposoby praktycznego sprawdzania organizacji 1 warunkéw ewakuacji ludzi;

. sposoby zaznajamiania uzytkownikow obiektu z treScig przedmiotowej instrukcji oraz z
przepisami przeciwpozarowymi;

. sposoby wykonywania prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym, jezeli takie prace beda
prowadzone.

Gospodarka substancjami niebezpiecznymi na terenie Zakladu

W Zakladzie wszystkie operacje techniczne 1 technologiczne wykonywane sag w halach zamknigtych
lub na wybetonowanych drogach i placach.

Teren posiada kanalizacje¢ deszczowa wyposazong w separator, ktore w razie rozlania przejma
zanieczyszczenia.

W instalacjach IPPC wykorzystywane sg substancje zawierajgce sktadniki niebezpieczne.
Zidentyfikowane substancje sg stosowane bezposrednio w urzadzeniach drukarskich, jak rowniez do
mycia oprzyrzadowania. Wykorzystywane sa mate ilosci substancji, maksymalna pojemnos¢
pojemnikow wynosi 200 1 (beczka). W normalnych warunkach operacyjnych nie ma mozliwos$ci
przedostania si¢ zanieczyszczenia do gruntu.

Czeg$¢ substancji o charakterze lotnym z instalacji emitowana jest do atmosfery. Pozostalosci
zanieczyszczone substancjami, opréznione pojemniki, rozpuszczalniki zuzyte w procesach mycia sg
zagospodarowywane jako odpady.
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W procesie technologicznym zidentyfikowano ryzyko zwigzane z zanieczyszczeniem gruntu w
wyniku przypadkowego rozlania substancji. Wszystkie miejsca, w ktorych wykorzystywane s3
substancje stwarzajace ryzyko posiadaja szczelne nawierzchnie, zaktad posiada procedury
postgpowania w przypadku rozlan oraz zapewnia $rodki do zbierania ewentualnych rozlan (sorbenty).

Materiaty stwarzajace ryzyko zanieczyszczenia powierzchni ziemi dostarczane sa do zaktadu
transportem samochodowym. Materialy przywozone sg w pojemnikach o pojemnosci nie wigkszej niz
200 1. Dostawa substancji niebezpiecznych odbywa si¢ samochodami dostawcéw posiadajgcymi
wymagane prawem dopuszczenia. Samochody sg odpowiednio oznakowane i wyposazone zgodnie z
ADR. Spotka prowadzi nadzor nad czynno$ciami zwigzanymi roztadunkiem materiatlow
niebezpiecznych.

Na terenie Zaktadu funkcjonuja trzy magazyny substancji chemicznych, stanowigce wydzielone
pomieszczenia w halach produkcyjnych. Niewielkie ilosci substancji chemicznych sg takze
magazynowane w rejonie stanowisk produkcyjnych. Olej maszynowy i napedowy magazynowany jest
oddzielnie, w wyznaczonych pomieszczeniach.

Roztadunek nastepuje na utworzonym placu manewrowym przy magazynie lub wewnatrz magazynu.
W tym celu wykorzystywane sa wozki widtowe. Beczki z materiatami niebezpiecznymi ustawiane s3
na tacach ociekowych (w magazynie). Magazyn posiada szczelng posadzke, jest pomieszczeniem
zadaszonym, o ograniczonym dostepie. W poblizu miejsc sktadowania nie odbywa si¢ ruch pojazdoéw
transportu wewngtrznego.

Zaktad posiada procedury na wypadek wycieku, rozlania substancji niebezpiecznej.

Pomieszczenie magazynowe wyposazone jest w odpowiedni sprzgt i sorbenty do usuwania
ewentualnych wyciekow.

Biorgc pod uwage potozenie, wyposazenie magazynu oraz ilo$ci przechowywanych substancji,
wystapienie wycieku, ktory mogiby doprowadzi¢ do zanieczyszczenia gruntu praktycznie nie jest
mozliwe.

Transport materiatow niebezpiecznych odbywa si¢ po powierzchniach utwardzonych szczelnych (w
halach) lub pokrytych kostkg lub asfaltem (na placach manewrowych i drogach). W przypadku
rozszczelnienia beczki z substancjg niebezpieczng, obstuga zobowigzana jest ograniczy¢ obszar
zanieczyszczony 1 usung¢ substancjg, zgodnie z wewnetrznymi procedurami. W historii zaktadu nie
odnotowano takich zdarzen.

W przypadku przedostania si¢ substancji do systemu kanalizacji deszczowej, system ten wyposazony
jest w separatory olejow, pozwalajagce wychwyci¢ zidentyfikowane substancje stwarzajace ryzyko
(weglowodory).

W przypadku domniemania zanieczyszczenia kanalizacji sanitarnej procedura przewiduje
powiadomienie wiasciciela kanalizacji 1 podjecie dziatan w celu jej oczyszczenia.

Informowanie o wystapieniu awarii

W razie wystgpienia powaznej awarii, prowadzacej do powstania zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi
lub $rodowiska, nalezy powiadomi¢ Panstwowa Straz Pozarng oraz Slaskiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

XII. Sposéb postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zamknigcia instalacji lub likwidacji zakladu wszystkie urzadzenia zainstalowane
W poszczegdlnych obiektach zostang zdemontowane, a obiekty budowlane stale zwigzane z gruntem
ponownie wykorzystane do innych celow gospodarczych lub ostatecznie rozebrane zgodnie z
wymogami wynikajacymi z aktualnych w dniu likwidacji przepisow prawa budowlanego, przepisow
z zakresu ochrony srodowiska, a takze zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Likwidacja obiektow 1 urzadzen zostanie przeprowadzona przy zastosowaniu specjalistycznego
sprzetu gwarantujacego bezpieczny dla ludzi 1 sSrodowiska demontaz.
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Urzadzenia nadajace si¢ do dalszego uzytkowania moga zosta¢ przekazane innemu uzytkownikowi.
Natomiast elementy instalacji, ktére nie beda nadawaé si¢ do dalszego uzytkowania zostang
potraktowane jak odpady, ich zagospodarowanie bedzie zgodne z przepisami ustawy o odpadach.
Prace rozbidrkowe instalacji i obiektow oraz transport odpadéw prowadzone beda w porze dzienne;.

XI11. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Ograniczenie zuzycia energii BAT to w szczeg6lnosci: ograniczenie objetosci powietrza, ktore maja
by¢ przemieszczone, ograniczenie reakcyjnych strat energii, kontrolowanie wysokiego
zapotrzebowania energetycznego przy rozruchu urzadzen, uzywanie energooszczednych urzadzen, itp.

XIV. Zakres i sposéb monitorowania proceséow technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosci emisji

XIV.1l. Monitoring procesow technologicznych

Monitoring efektywnos$ci wykorzystania zasobow
Monitoring efektywnosci wykorzystania surowcow i materiatéw prowadzony w zaktadzie polega na
ocenie ich zuzycia w odniesieniu do wielko$ci produkcji na poszczeg6lnych liniach technologicznych,
w tym rowniez w instalacji IPPC. Zaktad prowadzi szczegdtowe zestawienia zuzycia podstawowych
surowcow produkcyjnych, wielko$ci produkcji oraz iloSci powstajacych odpadow. Stosowane
rozwigzania mozna uznac za w pelni wystarczajace.

Monitoring efektywnosci wykorzystania energii, paliw, mediow i materialow
Wspomniany powyzej system monitoruje takze zuzycie energii, paliw, mediow 1 materialow.
Stosowane rozwigzania mozna uzna¢ za w petni wystarczajace.

Monitoring parametrow technicznych
Monitorowanie parametrow technicznych odbywa si¢ w sposob przewidziany w dokumentacji
technicznej, technologicznej i1 stanowiskowej. Nie proponuje si¢ odnoszenia dopuszczalnych
wielko$ci emisji do wielkosci produkeji.

XIV.2. Monitoring wytwarzanych odpadow

Prowadzona bedzie ewidencja iloSciowa 1  jakoSciowa  wszystkich  wytwarzanych,
odpaddéw w trybie ustawy o odpadach z zastosowaniem:

o karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

o karty przekazania odpadu.

Prowadzona ewidencja bedzie obejmowac miejsce przeznaczenia odpadow.

X1V.3. Monitoring emisji substancji do powietrza.

1.  Naktada si¢ na prowadzacego instalacje obowigzek prowadzenia pomiar6w emisji substancji do
powietrza z instalacji IPPC objetej niniejszym pozwoleniem z czestotliwoscia raz na 2 lata.

2. Krbééce pomiarowe winny by¢ usytuowane w miejscach umozliwiajacych wykonywanie
kontrolnych pomiarow emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji - zgodnie
z zasadami okreslonymi normg PN-Z-04030-07/94 — ,, Ochrona czystosci powietrza. Badanie
zawartosci pylu. Pomiar stezenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metodq
grawimetryczng”.

Decyzja Prezydenta Miasta Dabrowa Gornicza WER.6233.2.2015.0L z dnia 25.05.2016 strona 30 z 38



XI1V.4. Monitoring halasu

Naktada si¢ na prowadzacego instalacje obowigzek prowadzenia pomiarow hatasu,
z czgstotliwoscig raz na dwa lata, zgodnie z obowigzujacg metodyka pomiarowa.

Ustala si¢ nastepujace referencyjne punkty pomiarowe

OZ”"’.“ Wys_. nad Wspotrzedne geograficzne
czenie |poziomem .
Lp. unktu | terenu Adres, lokalizacja
P szerokosc diugos¢
pom. |[m]
1 |pr 5.0 50°18'38,3 19°1741,1" E uI._ Strzemleszycka__357a, 2 m od
N okien 2 kondygnacji
2 |p3’ 6.0 50°18'33,4 19°1747.7" E uI._ Strzemleszycka__339b, 2 m od
N okien 2 kondygnacji
3 |pa 3.4 50°18'32,0 19°17'55.1" E uI._ Strzemleszycka}_ 313, 2 m od
N okien 1 kondygnacji

XIV.5. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu

Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza i pomiaréw hatasu, oraz ewidencje odpadow, nalezy
przechowywac przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

XV. Zakres, sposob przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosSci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

1. Roczne sprawozdanie - zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosci wytwarzanych
odpaddw, o rodzaju i ilosci przetwarzanych odpadow, o sposobach gospodarowania nimi oraz o
instalacjach 1 urzadzeniach shuzacych do odzysku i unieszkodliwiania odpadow nalezy
przedktadaé: Prezydentowi Dabrowy Gorniczej, Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego,
Slaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie do 15 marca danego
roku za rok poprzedni.

2. Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza i pomiar6w hatasu przekazywaé Prezydentowi
Dabrowy Gorniczej, Slaskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w
Katowicach w terminach i uktadzie prezentacyjnym okreslonym w przepisach szczegdlnych.

3. O naruszeniu warunkéw niniejszego pozwolenia zintegrowanego nalezy niezwlocznie
poinformowa¢ Prezydenta Dabrowy Goérniczej oraz Slaskiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska w Katowicach.

XVI. Dodatkowe wymagania

Przed dokonaniem zmiany w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajacej na zmianie
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowie, ktora moze mie¢ wplyw na srodowisko nalezy
poinformowac¢ o planowanych zmianach Prezydenta Dgbrowy Goérniczej lub ztozy¢ wniosek o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

XVII. Termin obowiazywania pozwolenia

Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie

Spotka Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéow 2, 42 — 530
Dabrowa Gornicza wystgpita do Prezydenta miasta Dabrowa Gornicza, jako organu ochrony
srodowiska, z wnioskiem z 18.09.2015r. 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji obrobki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych na liniach do produkcji szyb
oraz liniach ekstruzji Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o0.0., zlokalizowanych w
Dabrowie Gorniczej ul. Szklanych Domow 2.

Do wniosku dotagczono opracowanie pn. ,, Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych na liniach do
produkcji szyb oraz liniach ekstruzji Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0.,”
Dokumentacja zostata opracowana przez zesp6t firmy Multiconsult Polska sp. z 0.0., pod kierownictwem
Andrzeja Krzyszczaka, w sktadzie: Malgorzata Bednarska-Puente, Lucyna Burzynska, Wojciech Dudek,
Maciej Dudek, Marek Oliwa, Katarzyna Pietraszuk, Joanna Wrzecionek.

Dokumentacj¢ w zwiazku z wezwaniem tut. Organu WER.6223.2015.0L z dnia 05.01.2016,
09.02.2016, 31.03.2106, 25.04.2016, uzupetiono pismami z dnia: 28.01.2016, 15.03.2016,
29.04.2016, 09.05.2016.

Spotka Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o0.0. powstala 27.03.2015 w wyniku
potaczenia w jeden zaktad dwoch odrgbnych podmiotow: Saint-Gobain Sekurit HanGlas Polska
Sp. z 0.0. oraz Saint-Gobain Glass Polska Sp. z o.0.

Na terenie Zaktadu eksploatowane sg nastepujace instalacje:

o Instalacje do powierzchniowej obrobki obejmujace:

- instalacje sitodruku (drukarki i suszarki po procesie sitodruku) na liniach
technologicznych produkcji szyb samochodowych,

— linie ekstruzji szyb samochodowych,

- instalacj¢ do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster,

. Instalacja do produkcji szkta, o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe:

- instalacja do produkc;ji szkta ptaskiego FLOAT 1,

- instalacja do produkcji szkta ptaskiego FLOAT 2,

Linia produkcji szkta o polepszonych wlasnosciach izolacyjnych — magnetron,

Linia laminatow,

Linie do cigcia szkta,

Zrodta energetycznego spalania paliw,

Piece do formowania szyb,

Autoklawy na liniach technologicznych do produkcji szyb,

Pudrownice stuzace do nanoszenia pudru na formatki szkla, zapobiegajacego ich sklejaniu sie,

na liniach do produkcji szyb przednich.

Analizowany wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dot. instalacji do powierzchniowej

obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych:

o instalacja sitodruku na liniach technologicznych produkcji szyb samochodowych przednich
(VSG, KTX1, KTX2, KTX3), tylnych (BL, BL2) i bocznych (SL) (obejmujaca proces sitodruku
oraz suszenia po sitodruku),

o instalacja ekstruzji szyb samochodowych,

Zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w ramach w/w instalacji (eksploatowanych przed 27.03.2015

przez Saint-Gobain Sekurit HanGlas Polska Sp. z 0.0.) wynosi 105,2 ton rocznie.

W obrgbie calego zakladu zuzycie rozpuszczalnikéw organicznych (uwzgledniajac linie produkcji

szkta lakierowanego W tym luster, niec ujete w przedmiotowym wniosku, a eksploatowane przed

27.03.2015 woparciu 0 odrgbne pozwolenie zintegrowane przez Saint-Gobain Glass Polska
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Sp. z 0.0.) wynosi 605,8 ton/rok.

Zgodnie z art.201 ust.l Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Ssrodowiska
pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na
rodzaj 1 skale prowadzonej w niej dzialalno$ci, moze powodowal znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci.

W rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27.08.2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych
powodowacé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska
Jjako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169) w pkt. 6 podpunkcie 9 zatagcznika wymieniono instalacje do
powierzchniowej obrobki  substancji, przedmiotéw lub  produktow z  wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie, jako instalacje mogace powodowa znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Zgodnie z wyjasnieniem do przywotanego Rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27.08.2014 r.,:
parametry tego samego rodzaju, charakteryzujace skale dziatalno$ci prowadzonej w instalacji,
odnoszace si¢ do instalacji tego samego rodzaju potozonych na terenie jednego zaktadu, wymienione
w ust. 1-3, 5 pkt 1, pkt 3 lit. a i b oraz ust. 6, sumuje sie.

Na wniosek prowadzacego instalacje, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dzialalnos$ci, moze powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, odrgbnymi pozwoleniami zintegrowanymi
mozna objag¢ odrebne instalacje na terenie jednego zaktadu (art.203. ust.2 Ustawy Prawo ochrony
srodowiska).

Eksploatowane przez Spotke instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub
produktow z zastosowaniem rozpuszczalnikow organicznych, zgodnie z §3 wust.l pktl4
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczqco oddziatywaé na srodowisko (tekst jednolity Dz.U. z 2016 poz.71), zalicza si¢
do przedsiewzie¢ mogacych potencjalnie znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, a zatem organem
wlasciwym do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art.378 ust.1 Ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. Prawo ochrony srodowiska — jest starosta (prezydent miasta na prawach powiatu).

Dla terenu, na ktorym eksploatowana jest przedmiotowa inwestycja obowigzuje miejscowy plan
zagospodarowania przestrzennego miasta Dabrowy Goérniczej dla terendw potozonych w rejonie ulic:
Puszkina - Magazynowej — Strzemieszyckiej — Katowickiej, zatwierdzonego uchwata Rady Miejskie;j
w Dabrowie Goérniczej nr XLVIII/906/05 z dnia 28.10.2005 r. (Dz. Urz. Woj. SI. Nr 139 z dnia
30.11.2005 r., poz. 3483). Na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
ustalono, Zaktad Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. znajduje si¢ na terenie
oznaczonym symbolem P , tereny wytworczosci, baz, sktadow magazynow”.

Zgodnie z art.204 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska instalacje objete
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego muszga spetnia¢ wymagania ochrony §rodowiska
wynikajace z najlepszej dostgpnej techniki, a W szczego6lnosci nie moga powodowaé przekroczenia
granicznych wielkosci emisji.

Z informacji zgromadzonych przez Ministra Srodowiska o najlepszych dostepnych technikach,
konkluzjach BAT i dokumentach referencyjnych BAT, dla przedmiotowej instalacji we wniosku
odniesiono si¢ do wymagan ochrony srodowiska zawartych w:

. ,Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik obrobki powierzchniowej z
uzyciem rozpuszczalnikow organicznych” opublikowany w sierpniu 2007 roku.
o »Dokument Referencyjny BAT dla ogélnych zasad monitoringu”, zatwierdzony przez Komisj¢

Europejska w lipcu 2003 r. oraz draft z pazdziernika 2013 r.
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Rozdziat poswiecony BAT w BREF nie ustala ani nie proponuje granicznych wartosci emisji, lecz
sugeruje wartosci zuzycia i emisji, ktore zwykle zwigzane sg ze stosowaniem BAT.

Nie okreslono swoistych wymagan BAT dla przedmiotowej instalacji, nalezy wiec przyjacé, ze
zastosowanie maja ogélne BAT.

Analiza w/w dokumentow referencyjnych wykazata, Zze instalacje objete przedmiotowym
pozwoleniem zintegrowanym spelniaja wymagania ochrony s$rodowiska wynikajace z najlepszej
dostepnej techniki.

W punkcie I decyzji okreslono lokalizacje instalacji, rodzaj prowadzonej dziatalnos$ci przez Zaktad
Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. oraz rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie Il decyzji wprowadzono uregulowania w zakresie gospodarki odpadami
W oparciu 0 ustawe z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska oraz ustawe z dnia 14
grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2013r. poz. 21 z pozn. zm). Stosownie do zapisow art.188 ust.2b
ustawy Prawo ochrony srodowiska w punkcie II pozwolenia okre$lone zostatly rodzaje i iloSci
odpadow przewidzianych do wytworzenia, sposoby dalszego gospodarowania, wskazano miejsca i
sposoby magazynowania poszczegdlnych rodzajow odpadoéw, jak rowniez wskazano sposoby
Zapobiegania powstawaniu odpadow, ograniczenia ilosci odpaddéw i ich negatywnego oddziatywania
na §rodowisko.

W punkcie II decyzji, o nazwie ,,Gospodarka wodno-§ciekowa”, okreslono gospodarke wodno —
sciekowa w zakresie poboru wody, jej wykorzystania, rodzaju wytwarzanych $ciekdw i sposob ich
zagospodarowania.

Instalacja IPPC objeta przedmiotowym wnioskiem nie wymaga zasilania w wodg i nie pobiera wody.
Instalacja IPPC nie jest Zrodlem powstawania $ciekéw przemystowych. Natomiast zrzut $ciekdéw
przemystowych z catego Zaktadu jest objety odrgbnymi pozwoleniami wodnoprawnymi.

W pkt. IV decyzji ustalono dopuszczalng emisje substancji wprowadzanych do powietrza (w kg/h
oraz Mg/rok) ze zrodta emisji zorganizowane;.

W zwigzku z brakiem granicznych wielko$ci emisji tut. Organ ustalil warto$ci dopuszczalne zgodnie z
normami wynikajacymi z rozporzadzen tj. Rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia: 24 sierpnia
2012r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012r. poz.1031)
i Rozporzqdzenie Ministra Srodowiska 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. nr 16, poz.87).

Obliczenia zawarte we wniosku wykazaty, Ze emisja substancji nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych  poziomow  substancji ~w  powietrzu  oraz  wartosci  odniesienia
W powietrzu, okreslonych w W/W rozporzadzeniach Ministra Srodowiska z dnia: 24 sierpnia 2012r. i
26 stycznia 2010r. Rodzaj i ilos¢ substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza ustalono
na poziomie wnioskowanym przez Strong.

W niniejszej decyzji zgodnie z art.202 ust.2a ustawy Prawo ochrony srodowiska nie okre$lono emisji
dopuszczalnej dla gazéw i1 pytéw wprowadzanych do powietrza w sposob niezorganizowany.

Do realizowanych w Zaktadzie proceséw sitodruku i ekstruzji nie majg zastosowania przepisy
rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 04.11.2014r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, zZrodet spalania paliw oraz urzqdzen spalania i wspotspalania
odpadow (Dz.U. z 2014r., poz.1546 z pozn. zm.).

Poniewaz instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego musza spetnia¢ wymagania ochrony
srodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik oraz dazy¢ do osiggania wysokiego
poziomu ochrony $rodowiska jako calosci, tut. Organ zobowigzal prowadzacego instalacje do
wykonywania okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza ze wszystkich zrédet emisji
instalacji IPPC.
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Funkcjonowanie instalacji obrobki powierzchniowej] z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych na liniach produkcji szyb oraz liniach ekstruzji bedzie zwigzane z emisjg hatasu do
srodowiska. Istotnymi zrédtami hatasu bedg urzadzenia wentylacyjno-klimatyzacyjne oraz urzadzenia
chlodzace linii technologicznych zlokalizowane na dachach hal produkcyjnych. Ocene oddziatywania
akustycznego instalacji przeprowadzono metodg obliczeniowg opisang w normie PN-ISO 96-13-2
Thumienie dzwigku podczas propagacji w przestrzeni otwartej- ogdlna metoda obliczenia.

Obliczenia zawarte we wniosku wykazaty dotrzymywanie dopuszczalnych poziomow hatasu na
terenach chronionych przed hatasem sgsiadujacych z instalacja. Sa to tereny zabudowy
mieszkaniowej z uslugami. Przeznaczenie terenoOw chronionych przed halasem okreslono na
podstawie:

- od strony poinocnej ,,Miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Dagbrowy
Gorniczej dla terenow potozonych w rejonie ulic: Puszkina - Magazynowej - Strzemieszyckiej —
Katowickiej” zatwierdzonego uchwalg nr XLVIII/906/05 Rady Miejskiej w Dabrowie Goérniczej,
(opublikowang w Dzienniku Urzedowym woj. $laskiego Nr 139, poz. 3483 z dnia 30 listopada
2005r.)

- od strony potudniowo-zachodniej ,,Miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta
Dabrowy Gorniczej dla terendw potozonych w Strzemieszycach - rejon osiedli Rudna — Przetajka”
zatwierdzonego uchwatg nr LI/981/06 Rady Miejskiej w Dabrowie Gorniczej, z dnia 25 stycznia 2006
roku Rady Miejskiej w Dabrowie Gorniczej (opublikowana w Dzienniku Urzedowym woj. $laskiego
Nr 27, poz. 829 z dnia 10 marca 2005r.);

- od strony zachodniej ,,Miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Dabrowy
Gorniczej dla terendw potozonych w Strzemieszycach w rejonie Sulna, Centrum, Grabocina i
Szalasowizny” zatwierdzonego uchwala nr XLIV/801/09 Rady Miejskiej w Dabrowie Gorniczej, z
dnia 02 grudnia 2009 roku Rady Miejskiej w Dagbrowie Goérniczej (opublikowang w Dzienniku
Urzgdowym woj. $laskiego Nr 15, poz. 243 z dnia 02 lutego 2010r).

Zgodnie z zatacznikiem nr 1 pkt. 3 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz.U. z 2014r., poz. 112) dopuszczalne
poziomy hatasu emitowanego do srodowiska wynosza odpowiednio 55 dB dla pory dnia i 45 dB dla
pory nocy.

Obliczenia halasu przenikajacego do S$rodowiska =z instalacji obrobki powierzchniowej
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych na liniach produkcji szyb oraz liniach ekstruzji
wykazaty, ze zaktad nie begdzie powodowac przekroczen dopuszczalnych rownowaznych poziomow
dzwigku ,,A” na terenach chronionych przed hatasem.

Jednak zgodnie z § 10 ust.1 i ust.2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia pazdziernika 2014r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej
wody (Dz.U. 2014 poz. 1542) dla instalacji, dla ktorej zostalo wydane pozwolenie zintegrowane
prowadzi si¢ okresowe pomiary hatasu w $rodowisku raz na dwa lata, z uwzglednieniem specyfiki
pracy zrdodet hatasu.

Obowigzek prowadzenia okresowych pomiaréw halasu w §rodowisku zostal natozony
w pkt. XIV.4 pozwolenia.

W punkcie VI pozwolenia okreslono maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,
w szczegolnosci w przypadku rozruchu 1 wylaczania instalacji, a takze warunki lub parametry
charakteryzujace prace instalacji, okre$lajace moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia
wylaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

W punkcie VII pozwolenia okreslono, zgodnie z art.211 ust.6 pkt.2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, sposoby zapewnienia wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.
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Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zatgczono raport poczatkowy

o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie zakladu, wymaganego art.208

ust.2 pkt4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo  ochrony  Srodowiska.

Spotka Saint-Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0., eksploatuje instalacje wymagajaca

pozwolenia zintegrowanego, dla ktorej wykonano raport poczatkowy ze wzgledu na:

o prowadzenie dziatalno$ci w zakresie wykazanym w ustawie z dnia 13 kwietnia 2007r.
o zapobieganiu szkodom w Srodowisku i ich naprawie (Dz. U. nr 75 poz. 493 ze zm.), jako
stwarzajacej ryzyko szkody w srodowisku (art 3, ust. 1, pkt. 2a);

. wykorzystywanie substancji powodujgcych ryzyko zanieczyszczenia powierzchni ziemi;

. istnienie potencjalnych mozliwosci uwolnienia substancji powodujacych ryzyko na terenie
zaktadu.

W raporcie poczatkowym przeanalizowano nast¢pujace kwestie:

o zidentyfikowano i poddano inwentaryzacji dziatalno$¢ mogacg by¢ przyczyna zanieczyszczenia
substancjami powodujacymi ryzyko,

o zidentyfikowano i1 poddano inwentaryzacji substancje powodujace ryzyko, wykorzystywane w
zaktadzie obecnie lub w przesztosci,

o zidentyfikowano i zinwentaryzowano zrodta uwolnien substancji powodujacych ryzyko,

. przeanalizowano dost¢gpne sprawozdania z badan gleby, ziemi 1 wdd podziemnych
przeprowadzonych na terenie zaktadu,

o poddano ocenie ryzyko wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko, ze zidentyfikowanych zrodet.

Na podstawie przeprowadzonej analizy raport zakonczono na powyzszym zakresie, bez prowadzenia

badan wstgpnych.

Zidentyfikowane substancje niebezpieczne zwigzane z eksploatacja instalacji IPPC wymagajacej

pozwolenia zintegrowanego odniesiono do obowigzujacego rozporzadzenia Ministra Srodowiska z

dnia 9 wrzesnia 2002r. o standardach jakosci gleby i standardach jakosci ziemi, ustalajac, ze

substancjami powodujacymi ryzyko dla powierzchni ziemi sg weglowodory ropopochodne i metale
ciezkie.

Na podstawie szczegdtowej analizy obejmujacej powyzsze aspekty, w raporcie stwierdzono:

. analiza gospodarki materialowej 1 postgpowania z substancjami niebezpiecznymi, w tym
substancjami powodujacymi ryzyko wykazata brak mozliwos$ci zanieczyszczenia powierzchni
ziemi 1 wod gruntowych ze wzgledu na stosowane rozwigzania techniczne, organizacyjne,
logistyczne i proceduralne,

o analiza gospodarki wodno-sciekowej pokazuje na brak mozliwos$ci uwalniania substancji
powodujacych ryzyko w granicach przekraczajacych dopuszczalne warto$ci podane w
posiadanych decyzjach administracyjnych 1 obowigzujacych uregulowaniach prawnych,

o analiza gospodarki odpadowej pozwala stwierdzi¢, Zze sposob postepowania z odpadami
niebezpiecznymi jest prawidtowy i nie generuje ryzyka zanieczyszczenia powierzchni ziemi,

. przeprowadzone dotychczas badania gleby, ziemi 1 wod podziemnych wskazujg na brak
zanieczyszczenia substancjami powodujgcymi ryzyko.

Powyzsza analiza wykazala, Ze zagrozenie zanieczyszczenia powierzchni ziemi, gleby 1 wod
podziemnych substancjami powodujacymi ryzyko na terenie zaktadu jest minimalne, praktycznie nie
wystepuje.

W punkcie VIII i IX pozwolenia okreslono wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod
gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania oraz nalozono obowigzek prowadzenia
systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko, z czgstotliwosciag raz w roku, zgodnie z warunkami okre§lonymi w tym
punkcie - bez prowadzenia badan bezposrednich, tj. zgodnie z zakresem zalecanym w raporcie.
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Zaktad Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. nie zalicza si¢ do zaktadow
0 zwigkszonym ryzyku lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej W rozumieniu
art.248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Podstawag do zaliczenia danego zaktadu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej jest Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r.
W sprawie rodzajow i ilosci znajdujqgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o
zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwigkszonym Ilub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz.U. z 2016.138).

W pkt. XI. Decyzji opisano gospodarke substancjami niecbezpiecznymi na terenie Zakladu a takze
okreslono sposoby zapobiegania wystgpowaniu 1 ograniczania skutkow awarii oraz wymog
informowania o0 wystapieniu awarii.

W punkcie XIV decyzji okreslono zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru ewidencjonowania wielko$ci emisji oraz zasady gromadzenia i przekazywania wynikow
monitoringu

W punkcie XV okre§lono zakres, sposob przekazywania organowi wilasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

Prowadzac postgpowanie w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji obrobki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych na liniach do produkcji szyb
oraz liniach ekstruzji eksploatowanych przez Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o0.0.,
zlokalizowanych w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Doméw 2, organ ochrony srodowiska
ustalil, ze nie zaszla istotna zmiana funkcjonowania instalacji w rozumieniu art.214 ust.3 ustawy

Prawo ochrony srodowiska - Zmiang w instalacji uwaza si¢ za istotng w szczeg6élnosci, gdy

zwigkszana skala dziatalno$ci wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby ja jako

instalacje, o ktorej mowa w przepisach wydanych na podstawie art.201 ust.2 Ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

Tym samym nie ma podstaw prawnych do zastosowania art.218 ustawy Prawo ochrony srodowiska,

ktéry méwi o zapewnieniu mozliwo$¢ udzialu spoteczenstwa w prowadzonym postgpowaniu,

poniewaz przedmiotem postgpowania nie byto wydanie pozwolenia zintegrowanego dla nowej
instalacji ani tez wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji.

Powyzsze ustalono w oparciu o nast¢pujace fakty:

1.  Spoéika Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. powstata 27.03.2015 w wyniku
potaczenia w jeden zaktad dwoch odrgbnych podmiotow: Saint-Gobain Sekurit HanGlas Polska
Sp. z 0.0. oraz Saint-Gobain Glass Polska Sp. z 0.0.

2.  Na terenie Zakladu eksploatowane sg m.in. instalacje do powierzchniowej obrobki substanciji,
przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie:

o instalacja sitodruku na liniach technologicznych produkcji szyb samochodowych
przednich (VSG, KTX1, KTX2, KTX3), tylnych (BL, BL2) i bocznych (SL) (obejmujaca
proces sitodruku oraz suszenia po sitodruku),

o instalacja ekstruzji szyb samochodowych,

o instalacje do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster,

Instalacje te maja uregulowany stan formalno — prawy, za wyjatkiem nowo wybudowanej linii

produkcyjnej szyb tylnych BL2.

3. Przedmiotowe pozwolenie zintegrowanego dot. instalacji sitodruku na liniach technologicznych
produkcji szyb samochodowych przednich (VSG, KTX1, KTX2, KTX3), tylnych (BL, BL2)
I bocznych (SL) (obejmujaca proces sitodruku oraz suszenia po sitodruku), oraz instalacji
ekstruzji szyb samochodowych,
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4.  Zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w ramach instalacji objetych pozwoleniem
zintegrowanym wynosi 105,2 ton rocznie. W obrgbie catego zaktadu zuzycie rozpuszczalnikow
organicznych (uwzgledniajgc linie produkcji szkta lakierowanego w tym luster, nie ujete
w przedmiotowym pozwoleniu, a eksploatowane przed Zaktad w oparciu o odrgbne pozwolenie
zintegrowane), wynosi 605,8 ton/rok.

Whioskodawca przedtozyt dowod uiszczenia oplaty rejestracyjnej w wysokosci 1600zt, obliczone;
zgodnie  z  rozporzqdzeniem  Ministra  Srodowiska z  dnia 27  sierpnia  2014r.
w sprawie wysokosci oplat rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r. poz. 1183).

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy prawo wniesienia odwotania w terminie 14 dni od daty jej otrzymania do
Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem tut. organu (art.127 § 1 1 2, art.
129 § 112 Kpa).

Z up. Prezydenta Miasta
Naczelnik Wydziatu Ekologii i Rolnictwa
Barbara Lubasz

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006r. o optacie skarbowej (tekst jednolity Dz.U. z 2015r. poz. 783 z p6z.zm.) dokonano zaptaty
optaty skarbowej za wydane pozwolenie w wysokos$ci 2011 zt. Potwierdzenie realizacji przelewu bankowego zataczono do wniosku.

Otrzymuije:

1. Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéw 2, 42 — 530 Dabrowa
Gornicza

2. Minister Srodowiska — elektroniczna kopia pozwolenia

3. WER a /a

Do wiadomosci: )
1. Marszalek Wojewddztwa Slaskiego 40-037 Katowice ul. Ligonia 46
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska 40-032 Katowice ul Wita Stwosza 2
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