Dabrowa Goérnicza 18.01.2007
Prezydent Miasta
Dabrowy Gorniczej
woj. Slaskie
WER. 7639 —-1/06

DECYZJA

Na podstawie art. 104 Ustawy z 14.06.1960r. Kodeks postegpowania administracyjnego —
tekst jednolity (Dz. U. z 2000r. Nr 98 poz. 1071 z pézn. zm.) oraz art.181 ust.1 pkt.1 i art.201 ust.1,
w zwigzku z art.188; art.202; art.204; art.211; art.378 ust.1 Ustawy z 27.04.2001 Prawo ochrony
srodowiska — tekst jednolity (Dz.U. z 2006 roku Nr 129 poz. 902 z pézn. zm.) oraz art.17 ust.2, 3, 4;
art.26 ust.1; art.31 ust.1 Ustawy z 27.04.2001 o odpadach (Dz.U.Nr 62 poz.628 z pozn. zm.)
po przeanalizowaniu wniosku z dnia 07.07.2006 firmy Saint — Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. ul.
Szklanych Doméw 1 42 - 530 Dabrowa Gornicza, w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji linii produkcji szkla plaskiego w technologii FLOAT,
zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Doméw 1 (dz.nr 4179/3, 4248/3,
4240/1), uzupehionego pismami z dnia 02.08.2006, 27.10.2006, 27.11.2006 oraz 03.01.2007.

udzielam

Firmie Saint — Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. ul. Szklanych Doméw 1 42 — 530 Dabrowa
Gornicza pozwolenia zintegrowanego dla instalacji linii produkcji szkla plaskiego
w technologii FLOAT, zlokalizowanej w Dabrowie Gérniczej przy ul. Szklanych Domoéw 1
(dz.nr 4179/3, 4248/3, 4240/1), z zastrzezeniem zachowania nast¢pujacych warunkéw eksploatacji
1 ochrony srodowiska:

I. RODZAJ | PARAMETRY INSTALACJI.

I.1. Ogolna charakterystyka.

Przedmiotem niniejszego wniosku jest okreslenie warunkow pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji szkta ptaskiego znajdujgcej si¢ na terenie Saint-Gobain Glass
Polska Sp. z 0.0. wymienionych w tabeli ponize;.

Zdolnos¢ produkcyjna
i Rodzaj ; Data
Instalacja . J, . _ aktualnie -
Dzialalnosci projektowa maksymalna do uruchomienia
osiagniecia

Wytop szkta
Instalacja do i produkcja 600 ton/dobe 630 ton/dobe*
wytopu szkta | szkla ptaskiego 27.04.1997

metoda FLOAT

*  wydajnos¢ ta jest mozliwa do osiggnigcie dzigki zastosowaniu dogrzewu elektrycznego oraz zwigkszeniu
udziatu sthuczki w zestawie.

W produkcji szkla plaskiego typu FLOAT wyrdznia si¢ instalacje podstawowe:
o Funkcjonujqce na potrzeby wytopu szkta

—  zespol urzadzen do roztadunku 1 magazynowania surowcow,

—  zestawiarnia wsadu szklarskiego,

—  piec hutniczy do topienia szkta (wanna szklarska) wraz z kominami.
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Niezbedne do produkcji szkta, zwigzane bezposrednio z instalacjg IPPC

—  urzadzenie do formowania tafli szklanej typu Float,

—  piec,,RKO” do chtodzenia i rozprezania tafli szklane;,

—  rozkrajalnia tafli szklanej, tzw. Equari,

—  uktad wody chtodniczej wraz chlodniami wentylatorowymi do schtadzania obiegowe]
wody przemystowej,

— 2 wytwornice pary o mocy cieplnej 2 x 0,334 MW: typu LOOS International DF i typu
THERMIDUS S.R.L.

Instalacje powiazane z instalacjami glownymi, lecz niezwigzane bezposrednio z procesem
wytopu szkla

uktad wody przemystowej,

instalacja wody miejskiej (potrzeby socjalne, mozliwo$¢ uzupelnienia wody obiegowej —
chtodzacej)

stacja transformatorow,

kottownia grzewcza o mocy cieplnej 2 x 2 MW (dwa kotly typu Babcock Omnical opalane
gazem, przy czym jeden stanowi zimng rezerwe),

bocznica kolejowa,

stacja paliw,

2 awaryjne agregaty pradotworcze o mocy elektrycznej 1600 kVA kazdy, zasilane olejem
napedowym,

Na terenie Zakladu dzialajg takze inne instalacje, niepodlegajace obowigzkowi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, podlegajace natomiast ewentualnie (w razie spetnienia ustawowych
kryteriow) obowigzkowi uzyskania pozwolen sektorowych lub zgtoszenia. Sg to

linia produkcji luster,
linia produkcji szkta o polepszonych wlasno$ciach izolacyjnych — magnetron MAG |,
magazyn wyrobow gotowych.

Przedmiotowvm pozwoleniem zintegrowanym obejmuje sie nastepujace procesy:

1.
2.
3.
4.

5.

procesy przygotowania surowcow (sktadnikow zestawu szklarskiego) — zestawiarnia,
proces wytopu szkta —wanna szklarska,

proces formowania tafli szklanej,

proces odprezania tafli,

proces cigcia — urzadzenia krojace

Pozostale obiekty i urzadzenia objete zostang w miare potrzeby pozwoleniami sektorowymi
w zakresie przewidzianym przepisami ochrony srodowiska.

1.2. Wykaz urzadzen wchodzacych w sklad instalacji IPPC

URZADZENIE CHARAKTERYSTYCZNE
PARAMETRY
ZESPOL URZADZEN DO ROZEADUNKU I MAGAZYNOWANIA SUROWC()W,
Magazyn piasku Pojemnos¢ 18 000 t piasku

Zespot tasmociggdow — wydajno$¢ 150t/h
Zgarniarka Bedeschi — 150t/h
2 silosy dzienne, 330t / silos

Soda Silos, pojemno$¢ — 600t
Dolomit Silos, pojemno$¢ — 1200t
Wapien Silos, pojemno$¢ — 400t
Nefelin Silos, pojemno$¢ — 130t
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Sulfat Silos, pojemno$¢ — 135t
Zelazo Silos, pojemno$é — 20t
Wegiel Silos, pojemnos¢ — 5t

Silosy sttuczki zielone;j

2 szt. silosow, pojemno$é — 180 m° kazdy

roztadunek do silosow odbywa si¢ systemem pneumatycznym z wydajno$cig 20 — 25 t/h

(z wylaczeniem stluczki i zelaza)

Magazyn sthuczki

Pojemnos¢ 4 tys ton tacznie (2 silosy kazdy
180 m®, 2 magazyny otwarte, 2 boksy przy
lustrach, pojemnik na zasypie),

ZESPOL URZADZEN ZESTAWIARNI WSADU SZKLARSKIEGO,

System nawazania - urzadzenia

Wagi pod silosami, kazdy z surowcow ma
wlasng wage z zakresem i1 doktadnoscig
wazenia, zakres od 3t do 10 kg, doktadno$¢
+/- 3kg do +/- 15¢.

Transport surowcow w uktadzie ,,sandwicz”
tasmociggiem do mieszarek

System mieszania- urzadzenia

2 mieszarki do zestawu, pojemnos¢ 4500 1,
zbiornik podmieszarkowy jako bufor
zestawu

WYTOP I FORMOWANIE SZKEA

piec hutniczy do topienia szkta (wanna
szklarska) wraz z kominem

Piec typu F350 C, pow topienia 358 m®,
7 palnikow, dogrzew elektryczny
(zainstalowany w II potowie 2006 roku),
komin h=85m

urzadzenie do formowania tafli szklanej typu
Float

Dhugos¢ 54,6m; szerokos$¢ 7,8m (cze$é
szeroka), 4,5m (cze$¢ waska);
Grubo$¢ szkta:

- max 10 mm,

- min: 2,9 mm

Temperatura:

- wlot 1100 °C

- wylot 600 °C

Predkosc¢:

- min 3m/min

- max 20m/min

Instalacja azot+wodor: 1700m*/h + 90m®h

piec ,,RKO” do chtodzenia i rozprezania tafli
szklanej

Dhugos¢ 114,8 m; szerokos¢ 4,9 m
Moc ogrzewania 934 kW

Moc chtodzenia 366 kW
Temperatura:

- wlot 600 °C

- wylot 70 °C

rozkrajalnia tafli szklanej, tzw. Equari

Dtugo$¢ 150 m, szerokos¢ 4,2 m
Urzadzenia linii:

- pomiar grubosci: Eberline

- laser: kontrola wad szkta (min 0,5mm)

- mosty tngce (2 wzdhuzne 1 2 poprzeczne)
-3 klapy do bunkrowania szkta

- 4 sztaplarki (2 duze do formatéw 4,2-
6,3/2,8-3,3m; 2 mate do formatéw 1,6-
3,2/1,1-2,7m)

Predkos¢ tafli szkta:
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- min 30m/min
- max 85m/min

WYTWORNICE PARY 2 SZTUKI

Wytwornica pary nr 1 (LOOS GmBH
International DF)

Wytwornica pary nr 2 (THERMIDUS S.R.L.)

Pojemnos¢ — 43 |, pow ogrzewalna 14,7 m?,
wyd. 500kg/h

Pojemnosc — 60 |, pow 11,4m?, wydajno$é
500 kg/h

UKLAD CHLODZENIA

zbiornik wody powrotnej

cztery pompy obiegowe:

Pojemnosé zbiornika 80 m®

trzy -ETANORM G-100-250 wydajno$é 280m>/h
jedna — ETANORM G-125-200 wydajnosé 440m*/h
cztery chtodnie wyparno-przeptywowe:

chtodnie nr 1 1 2, wyprodukowane przez

BALTIMORE AIRCOIL FXV 642N moc 1500 kW

oraz chtodnie nr 3 i 4 produkcji BLACKE-

DURR. Typ FK 168-4 moc 1800kW

i jedna chtodnia (nr 5) VXI 215-4R moc 1504,8 kW

Uktad rurociggdéw

1.3. Opis procesu produkcyjnego

Dostawy surowcow odbywaja si¢ w hali roztadunkowej, z ktorej tasmociggiem (piasek, dolomit)
podawane sa do zbiornikd6w magazynowych, natomiast surowce pylace (np. soda) roztadowywane
sg pneumatycznie do silosow, w ktorych odpowietrzenia wyposazone sg w systemy odpowiednich
filtrow. Recyrkulowana stluczka szklana pochodzaca z wykrajania obrzezy tafli szklanej oraz
wybraki szkta o nieodpowiedniej jakosci gromadzone sg w boksie hali przygotowania wsadu do
pieca szklarskiego oraz magazynie sttuczki.

Przygotowanie wsadu surowcowego do pieca szklarskiego polega na odwazaniu poszczegdlnych
sktadnikow. Podstawowe, tradycyjne surowce, takie, jak piasek kwarcowy, soda, dolomit, wapien,
sulfat, tlenki zelaza i innych metali oraz okoto 20% dodatku sthuczki szklanej sg przygotowywane w
zestawiarni surowcOw. Odwazanie realizowane jest przy pomocy mechanicznych urzadzen
dozujacych wyposazonych w automatyczne systemy pomiarowe. Przygotowane wedlug zatozen
recepturowych skladniki miesza si¢, nawilza wodg lub parg wodng i1 dostarcza w sposob ciagly
tasmociggiem do wanny szklarskie;j.

Topienie surowcow odbywa si¢ w wannie szklarskiej poprzeczno-ptomiennej. Szklarski piec
hutniczy, zwany wanng szklarskg, ma wyraznie oddzielone dwie komory (czgsci) piecowe. W
czg$ci pierwszej masa szklarska ulega procesowi topienia i odgazowania (rozktad czgsci surowcow)
w temperaturze okolo 1600°C w obecnos$ci ptongcego medium energetycznego — mieszanki gazu
ziemnego 1 powietrza. Pierwsza komora posiada system grzewczy sktadajacy si¢ z dwoch uktadow
usytuowanych po obu bokach wanny. Utworzone sg one przez palniki zasilane gazem ziemnym i
rekuperatory dostarczajace powietrze o okreslonej temperaturze do przestrzeni spalania nad sama
wanng (topiong masg szklarskg). Spaliny odprowadzane sg do ceramicznego komina W-1 o0
wysokosci 85 m poprzez system regeneratoroOw (rekuperatoréw), w ktorych nastepuje odzysk ciepta
spalin poprzez nagrzew ich masywu ceramicznego, a uzyskane ciepto stuzy do nagrzewania
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powietrza doprowadzanego do pieca. Oba uktady rekuperatoréw, pracujagcych na przemian,
spelniajg jednoczesnie role komory osadczej, w ktorej wytracaja sie¢ pyly z odparowywanych w
wannie skladnikow surowca. W czes$ci drugiej pieca ptynna masa szklarska ulega ciggtemu
mieszaniu, az do otrzymania homogenicznej masy o ustabilizowanym sktadzie, ktérg odprowadza
si¢ z wanny poprzez zwezke do uktadu Float, a poprzez nadmuch powietrza, nastepuje studzenie i
ujednorodnienie termiczne ptynnej masy szklanej w celu uzyskania odpowiednich parametréw jej
formowania przed opuszczeniem wanny. Wylot odciggu gazéw znad tego miejsca procesu stanowi
stalowy emitor W-2. Nosnikiem energii dla topienia wsadu szklarskiego w celu otrzymania masy
szklarskiej jest gaz ziemny.

Formowanie tafli szklanej. Odpowiednio przygotowana masa szklana (o temperaturze 1100 °C)
jest wylewana poprzez koncowg cze$¢ pieca (emitor W-2), zwang kanatem, do hermetycznie
zamknigtego bloku, zwanego urzadzeniem Float, o dtugosci 55 m i szeroko$ci 7 m, w ktorym, w
wannie szamotowej, znajduje si¢ okoto 9-centymetrowa warstwa ptynnej cyny. Urzadzenie Float
jest wlasciwym, gldéwnym urzadzeniem stuzacym do uksztaltowania i produkcji tafli szklanej o
wysokiej jakosci. W tym wurzadzeniu zachodzi bowiem, poprzez dobdor i1 utrzymywanie
odpowiednich parametrow technologicznych (temperatury, szybkosci schladzania i formowania)
ksztattowanie tafli szklanej. Masa szklana poprzez zwezke wylewana jest na pltynng cyne o
temperaturze poczatkowej 1000°C i w dalszym procesie formowana jest specjalnymi obracajacymi
si¢ pionowymi walcami, usytuowanymi po bokach urzadzenia (tafli szklanej), az do uzyskania
odpowiedniej grubosci tafli szkla — zwykle od 2 do 12 mm. Mozliwe jest jednak uzyskanie tafli
szklanej o grubosci az do 19 mm. Proces formowania tafli prowadzony jest w atmosferze azotu i
wodoru.

Podczas formowania szkla przez system wymiennikow ciepla w gornej czes$ci urzadzenia Float
temperatura powstajacej tafli szkla jest sukcesywnie obnizana. Proces formowania szkta jest $cisle
kontrolowany i odbywa si¢ w towarzystwie atmosfery utworzonej z gazéw ostonowych (azot i
wodor) w celu uniknigcia utleniania si¢ ptynnej cyny.

Uformowana, ciggla taSma szkla o temperaturze okoto 600 °C opuszcza urzadzenie float 1 w
dalszym ciggu procesu technologicznego podlega kontrolowanemu studzeniu do temperatury okoto
200°C, czyli odprezaniu w piecu tunelowym (odprezarce) RKO o dtugosci okoto 150 m. Jako
medium chtodnicze stosowane jest powietrze nadmuchiwane systemem wentylatoréw, dodatkowo
stosuje si¢ dogrzew elektryczny w celu uzyskania mozliwosci doktadnego kontrolowania procesu
odprezania.

Tasma szklana wyprowadzona transporterem rolkowym z odprezarki ulega dalszemu studzeniu w
strefach chlodniczych otwartych, gdzie czynnikiem chlodzacym jest powietrze wyrzucane z
odpowiednio rozmieszczonych dysz.

Ciecie tafli szklanej. W dalszej czeSci zwanej Equarri nastepuje rozkroj tasmy szklanej na tafle o
odpowiednich wymiarach zgodnych z zamoéwieniami klientéw 1 obcinanie skrajnych stref
zdeformowanych w czasie formowania (borty). Blaty szkta sa poddawane kontroli jakosci i jezeli
posiadajg parametry zgodne ze specyfikacja jakosciowa, sg kierowane na stanowiska sztaplowania i
odbioru. Szklo ustawia si¢ na stojakach w zalezno$ci od parametréw i wymiardw, a nast¢pnie
kierowane jest do magazynu szkta 1 sktadowane na wyznaczonych pozycjach oraz przygotowywane
do wysylki. Blaty niespelniajace wymagan jako$ciowych oraz odpady z obcinania bortow
kierowane s3 do bunkrow zrzutowych wyposazonych w kruszarki (lamacze szkta), a stamtad
przeno$nikami tasmowymi do magazynu sttuczki i zwracane do produkcji, jako pelnowartosciowy
surowiec szklarski (stluczka).

Ptyty szklane powstate w wyniku rozkroju tafli stanowig potprodukt do dalszego przerobu (np.
produkcji luster) lub sg gotowym produktem handlowym Zaktadu.
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Dogrzew elektryczny

Od II potowy 2006 roku Zaktad wykorzystuje dogrzew elektryczny. Z koncem roku 2007

przewiduje si¢ zakonczenie inwestycji 1 osiggniecie wydajnosci 630 Mg/dobe

W procesie dogrzewania elektrycznego w masie stopionego szkla, wykorzystujac efekt Joule’a,

wytwarza si¢ dodatkowag energi¢ cieplng sumujgca si¢ z energig dostarczang przez spalanie

tradycyjnego paliwa. Dopltyw dodatkowej energii cieplnej umozliwia:

o zwigkszenie wydajnos$ci przy niezmienionej jakosci,

o stabilizacj¢ procesu,

o obnizenie temperatury konstrukcji pieca (i posrednio zuzycia pieca) przy niezmienionej
wydajnosci 1 jakosci,

o zastapienie czesci energii z paliwa kopalnego — z przyczyn ekonomicznych i dla zmniejszenia
emisji szkodliwych zwigzkéw do atmosfery.

o zmniejszenie zuzycia gazu.

Zastosowanie dogrzewu jest jednym z aspektow spetnienia BAT wg BREF sewilskiego.
1.4. Zuzycie surowcow, paliw i energii
Wydajnosé:

e  Obecnie — 600 Mg/dobg
. Docelowo — 630 mg/dobe

RODZAJ PRODUKCJI
Szklo bezbarwne
Max dobt_)we _ 600 . 630
‘["t’)g%%tg]’c'e Z \wanien gleZ:g’Wsitel)“CZk‘ w (22% sthuczki w zestawie)
ZUZYCIE SUROWCOW PRZY MAKSYMALNYCH WYCIAGACH
[Mg/dobe]
Piasek 366,8 360,9
Soda 112,4 110,6
Wapien 35,3 34,7
Nefelin 8,3 3,2
Sulfat 5,6 5,5
Dolomit 93 91,5
Sttuczka 103,4 138,6
MEDIA
Gaz ziemny 111 124,03 m*/d 111 124,03 m*/d
(+2 MWh)*
Energia elektryczna  |33630,2 kwWh /d 33650 kWh/d
(+80 m*/d)*
woda 300 m*/d 380 m*/d

* dane w nawiasach pokazujg oczekiwane hipotetyczne zmiany ilo$ci zuzytych mediow w ciagu doby przy

zastosowaniu dogrzewu elektrycznego.
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1. WARUNKI EKSPLOATACJI INSTALACJI

11.1. OCHRONA POWIETRZA

11.1.1. EMITORY CIAGU TECHNOLOGICZNEGO PROCESU WYTOPU SZKLA

Emitor W-1 — Komin pieca szklarskiego

Jest to najwyzszy emitor Zaktadu. Oprocz typowych produktow spalania gazu ziemnego emituje on
takze pyt pochodzacy z substancji mineralnych stanowigcych wsad do pieca (pyl zawieszony
0 uziarnieniu do PM10) oraz gazowe produkty rozktadu substancji stanowigcych sktadniki tego
wsadu (w tym chlorowodoér, fluor i fluorki).

Emitor W-1 nie jest wyposazony w urzadzenia ochrony powietrza ograniczajgce emisje substancji
do atmosfery, jednak podjete w ostatnich latach dziatania (instalacja palnikow niskoemisyjnych)
pozwolity na znaczgce ograniczenie emisji tlenkow azotu.

Emitor W-2 — Wanna szklarska

Jest to odcigg gazéw znad wylotu masy szkla z wanny szklarskiej. Z emitora do atmosfery
wydostaja si¢: pyt zawieszony PM10, (w tym selen i metale analogicznie jak dla emitora W-1),
dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla, dwutlenek wegla, chlorowodor, fluor i fluorki.

Emitory F-1i F-2 —Wylotnr 1 i nr 2 z linii Float.
Sa to wyloty z bloku linii Float. Z emitoré6w F-1 i F-2 do atmosfery emitowane sa: pyt PM10 (w
tym cyna), dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla.

Emitory Z-1 i Z-2 — Wytwornice pary, kazda o mocy cieplnej 0,334 MW, pracujagce zamiennie
(jedna stanowi zimna rezerwe).

Sa to wyloty gazéw spalinowych z opalanych gazem dwoch wytwornic pary wodnej (zuzycie gazu
ziemnego max. ok. 33,6 m*/h). Para wodna wykorzystywana jest w okresie zimowym do nawilzania
surowcow wsadowych 1 utrzymywania odpowiedniej ich temperatury (ok. 40°C) przed
wprowadzeniem do procesu wytopu.

Emitory od Z-3 do Z-9 — Wyprowadzenia z filtréw siloséw: sody (Z-3 i Z-4), dolomitu (Z-5 i Z-6),
wapienia (Z-7), nefelinu (Z-8), sulfatu (Z-9).

Sa to poziome wyloty zanieczyszczonego pylem zawieszonym PM10 powietrza z odpowietrzen
silosow. Powietrze w kazdym przypadku jest filtrowane przez filtr kompozytowy Herdinga lub filtr
tkaninowy.

Emitory Z-10 i Z-12 — Wyprowadzenia z filtrow odpylania przesypéw tasmociagow

Sa to poziome wyloty, powietrza zanieczyszczonego pytem zawieszonym PMI10, z odciggow
procesu transportu surowcoOw (za pomocg tasmociggdéw). Powietrze jest filtrowane przez filtry
tkaninowe.

Emitory F-3, F-4 i F-5 — Wyrzut gazéw z urzadzenia chtodniczego RKO, odpowiednio ze strefy A,
strefy B i strefy C

Poziome wyloty zanieczyszczonego powietrza.

Wedlug technologii stosowanej w Zaktadzie, po wyjsciu z urzadzenia Float (formowanie szkla w
sztucznej, beztlenowej atmosferze) tafla szkla podlega schtodzeniu i odprgzeniu w piecu
chtodniczym RKO. Przebieg procesu gwarantuje, ze wyloty gazow F-3, F-4 | F-5 nie sq zrodlami
emisji zanieczyszczen do powietrza, a stuzg jedynie do odprowadzania ciepta uwalnianego w
procesie chiodzenia tafli gorgcego szkta (chtodzenie prowadzone jest stopniowo z wykorzystaniem
ciepta — powietrza ogrzanego przy wykorzystaniu energii elektrycznej, celem uniknigcia zbyt
szybkiego spadku temperatury szkta, powodujacego powstanie niekorzystnych naprezen w
wyrobie).
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I1.1.2. URZADZENIA OCHRONY POWIETRZA.

1.  Filtr kompozytowy Herdinga zainstalowany na silosie sody (Z-3, Z-4) — obnizenie zapylenia
powietrza ponizej 1 mg/Nms,

2. Filtr kompozytowy Herdinga zainstalowany na silosie dolomitu (Z-5, Z-6) — obnizenie
zapylenia powietrza ponizej 1 mg/Nms,

3. Filtr kompozytowy Herdinga zainstalowany na silosie wapienia (Z-7) — obnizenie zapylenia
powietrza ponizej 1 mg/Nms,

4.  Filtr kompozytowy Herdinga zainstalowany na silosie nefelitu (Z-8) — obnizenie zapylenia
powietrza ponizej 1 mg/Nms,

5. Filtr tkaninowy zainstalowany na silosie sulfatu (Z-9) — obnizenie zawartosci zapylenia do ok.
20 mg/Nm?®,

6. Filtr odpylania przesypu tasmociggu (Z-10, Z-11, Z-12) — obnizenie zawarto$ci zapylenia
do ok. 20 mg/Nm?,

7. Palniki niskoemisyjne — urzadzenia redukujgce emisje NOy do atmosfery.

11.1.3. PARAMETRY EMITOROW CIAGU TECHNOLOGICZNEGO PROCESU

WYTOPU SZKLA

Symbol Nazwa emitora Wysok. Srednica | Predk.g. [Temp.g.
m m m/s K

W-1 Komin pieca szklarskiego 85,0 1,9 25 738

W-2 Wanna szklarska 21,3 1,2 2,9 800

F-1 Urzadzenie typu FLOAT —wylot nr 1 21,3 0,2 16,5 493

F-2 Urzadzenie typu FLOAT — wylot nr 2 21,3 0,2 16,5 492

Z-1 Wytwornica pary nrl (LOOS International DF) 6,0 0,25 4,3 427

Z-2 \Wytwornica pary nr2 (THERMIDUS S.R.L.) 6,0 0,25 4,3 427

Z-3 Wyprowadzenie z silosu sody 27,0B 0,2 0 283

Z-4 \Wyprowadzenie z silosu sody 27,0B 0,2 0 283

Z-5 Woyprowadzenie z silosu dolomitu 27,0B 0,2 0 283

Z-6 Wyprowadzenie z silosu dolomitu 27,0B 0,2 0 283

Z-7 \Wyprowadzenie z silosu wapienia 27,0B 0,2 0 283

Z-8 Woyprowadzenie z silosu nefelinu 24,0B 0,2 0 283

Z-9 Wyprowadzenie z silosu sulfatu 24,0B 0,2 0 283

Z-10 Wyprowadzenie z filtra przesypu tasmociagu 50B 0,2 0 283

Z-11 Wyprowadzenie z filtra przesypu taSmociggu 50B 0,2 0 283

Z-12 Wyprowadzenie z filtra przesypu taSmociggu 30B 0,2 0 283

I1.1.4. CZAS PRACY ZRODEL EMISJI I MIEJSC WPROWADZANIA.

1.

w
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Piec szklarski (W — 1), wanna szklarska (W — 2), urzadzenie typu FLOAT (F — 1, F - 2),
wyprowadzenie z filtra przesypu tasmociagu (Z — 10, Z - 11, Z — 12) — 8.760h/rok.
Wytwornica pary (Z — 1), wytwornica pary (Z — 2) — czas pracy 1.000 h/rok (emitory i zrodta
z nimi zwigzane pracujg zamiennie)

Wyprowadzenie z silosu sody (Z — 3, Z — 4) — czas pracy 1.500 h/rok

Wyprowadzenie z silosu dolomitu (Z — 5, Z — 6), wyprowadzenie z silosu wapienia (Z —7) —
czas pracy 1.200 h/rok

Wyprowadzenie z silosu nefelinu (Z — 8), wyprowadzenie z silosu sulfatu (Z — 9) — czas pracy
400 h/rok
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11.1.5.
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ILOSCIOWO-JAKOSCIOWE DOPUSZCZALNE

WARTOSCI EMISJI DO

POWIETRZA DLA INSTALACJI WYMAGAJACEJ POZWOLENIA
ZINTEGROWANEGO
Symbol Nazwa Emisja
Nazwa emitora substancji kg/h
pyt zawieszony PM10 10,8100000000
arsen 0,0000830000
kadm 0,0002610000
kobalt 0,0000010000
chrom (+6) 0,0005540000
chrom (+3) i (+4) 0,0005540000
miedz 0,0001280000
zelazo 0,0007040000
mangan 0,0000270000
W-1 nikiel 0,0000670000
Komin pieca szklarskiego otow 0,0037390000
antymon 0,0000300000
selen 0,0000030000
cyna 0,0012380000
tytan 0,0002790000
wanad 0,0000140000
dwutlenek siarki 44,6700000000
dwutlenek azotu 117,3300000000
tlenek wegla 3,5800000000
chlorowodor 2,1700000000
fluor 1,0464000000
pyt zawieszony PM10 0,0030625000
arsen 0,0000007250
kadm 0,0000002250
kobalt 0,0000000250
chrom (+6) 0,0000112750
chrom (+3) i (+4) 0,0000112750
miedz 0,0000025000
zelazo 0,0000178750
mangan 0,0000004375
W-2 nikiel 0,0000014625
Wanna szklarska olow 0,0000069625
antymon 0,0000000625
selen 0,0000000375
cyna 0,0000001375
tytan 0,0000013000
wanad 0,0000000500
dwutlenek siarki 0,6120000000
dwutlenek azotu 0,5280000000
tlenek wegla 1,0200000000
chlorowodor 0,0105000000
fluor 0,0078100000
F.1 pyt zawieszony PM10 0,1017500000
: cyna 0,0242500000
Urz@dzemeltytp“ PEOAT= T tenek wegla 0,0156250000
wylotnr dwutlenek azotu 0,0050000000
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Symbol Nazwa Emisja
Nazwa emitora substancji kg/h
dwutlenek siarki 0,2190000000
pyt zawieszony PM10 0,1017500000
F-2 cyna 0,0242500000
Urzadzenie typu FLOAT — tlenek wegla 0,0156250000
wylot nr 2 dwutlenek azotu 0,0050000000
dwutlenek siarki 0,2340000000
7.1 pyt zawieszgny PMlO 0,0013000000
Wytwornica pary nr 1 dwutlenek siarki 0,0023000000
(LOOS International DF) dwutlenek azotu 0,0468000000
tlenek wegla 0,0216000000
7.0 pyt zawieszgny PMlO 0,0013000000
Wytwornica pary nr 2 dwutlenek siarki 0,0023000000
(THERMIDUS S.R.L) dwutlenek azotu 0,0468000000
tlenek wegla 0,0216000000
Wyprowa dzeﬁig’z Gilosu sody| PY Zawieszony PM10 0,0300000000
Wyprowa dzeﬁijz Gilosu sody| PY Zawieszony PM10 0,0250000000
Z-5
Wyprowadzenie z silosu pyt zawieszony PM10 0,0150000000
dolomitu
Z-6
Wyprowadzenie z silosu pyt zawieszony PM10 0,0150000000
dolomitu
Z-7
Wyprowadzenie z silosu pyt zawieszony PM10 0,0320000000
wapienia
Z-8
Wyprowadzenie z silosu pyt zawieszony PM10 0,0130000000
nefelinu
Z-9
Wyprowadzenie z silosu pyt zawieszony PM10 0,0700000000
sulfatu
Z-10
Wyprowadzenie z filtra pyt zawieszony PM10 0,0200000000
przesypu tasmociggu
Z-11
Wyprowadzenie z filtra pyt zawieszony PM10 0,0150000000
przesypu tas§mociagu
Z-12
Wyprowadzenie z filtra pyt zawieszony PM10 0,0170000000
przesypu taSmociggu
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11.1.6. DOPUSZCZALNE ROCZNE ILOSCI SUBSTANCJI EMITOWANYCH DO
POWIETRZA Z INSTALACJI WYMAGAJACEJ POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO.

Nazwa substancji Em|SJ'z\;1/Igoczna
pyt zawieszony PM10 97,153307500
dwutlenek siarki 400,643200000
dwutlenek azotu 1032,617280000
tlenek wegla 40,612950000
arsen 0,000733431
kadm 0,002288331
kobalt 0,000008979
chrom (+6) 0,004951809
chrom (+3) i (+4) 0,004951809
cyna 0,424860000
miedz 0,001143180
zelazo 0,006323625
mangan 0,000240353
nikiel 0,000599732
olow 0,038214632
antymon 0,000263348
selen 0,000026609
cyna 0,010846085
tytan 0,002455428
wanad 0,000123078
chlorowodor 19,101180000
fluor 9,234879600

11.1.7. MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY CZAS UTRZYMYWANIA SIE
UZASADNIONYCH TECHNOLOGICZNIE WARUNKOW EKSPLOATACYJNYCH
ODBIEGAJACYCH OD NORMALNYCH.

Wystapienie zaktocen w pracy instalacji - odstgpstwa od normalnego trybu pracy wynikajace z
przyczyn technologicznych, takie jak np. remonty planowe, rozruch instalacji, nie spowoduja
istotnych zmian w emisji w porownaniu z typowymi warunkami eksploatacyjnymi.

W trakcie wystgpienia sytuacji awaryjnej w zakladzie polegajacej na zaniku zasilania
elektrycznego, przewiduje si¢ prace awaryjng generatorow pradu nie dtuzsza niz 10-12 godzin,
jednak bez naruszen obowigzujacych standardéw jakosci powietrza.

11.2. GOSPODARKA WODNO - SCIEKOWA.

SAINT-GOBAIN GLASS Polska Sp. z 0.0. zuzywa wode do celow socjalno-bytowych oraz do

celow przemystowych. Zaktad zaopatrywany jest w wodg¢ z nastgpujacych zrodet:

o do celow socjalno-bytowych — z miejskiej sieci wodociggowej PWiK Sp. z 0.0.,

o do celow przemystowych — z sieci Przedsigbiorstwa Ustug Wodociggowych HKW Sp. z 0.0.

. Saint-Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. posiada umowe z SaintGobain Sekurit HanGlas Polska
Sp. z 0.0.; na dostawe wody i 0dbior Sciekow.

Zaktad nie pobiera wod powierzchniowych, ani podziemnych.

Decyzja WER.7639 — 1/ 06 z dnia 18.01.2007 strona 11 z 27



Woda przemystowa zuzywana jest w Zaktadzie do nastgpujacych celow:
Instalacja IPPC (fgczna ilosé 138.838,5 m®Irok)

do zwilzania zestawu szklarskiego
do uzupehienia strat obiegow chlodniczych (uktad zamkniety)

Urzadzenia i instalacje poza instalacjg IPPC

do uzupetnienia strat w uktadzie grzewczym

na potrzeby linii produkcji luster

na potrzeby linii magnetronu

do zasilania zaktadowej sieci p.poz

na cele porzagdkowe — zmywanie drog i placéw, utrzymanie zieleni
sprzedaz na rzecz Saint-Gobain Sekurit

Scieki wytwarzane na terenie Zaktadu to:

$cieki pochtodnicze — instalacja IPPC

Scieki socjalno-bytowe — caty Zaktad,

Scieki przemystowe — ze stacji uzdatniania wody, z linii produkcji luster i linii magnetronu,
wody opadowe i roztopowe odprowadzane z powierzchni utwardzonych, drég i parkingéw na
terenie Zaktadu oraz zakladu sgsiedniego.

Na terenie Zaktadu wystepuje rozdzielny system kanalizacji: przemystowo-sanitarna i deszczowa.
Kanalizacja deszczowa oraz kanalizacja sanitarna przejmuja Scieki wytwarzane w Saint-Gobain
Glass Polska oraz w Saint-Gobain Sekurit HanGlas.

Scieki socjalno-bytowe oraz $cieki przemystowe, odprowadzane s3 do zakladowej kanalizacji
sanitarnej, a nastgpnie do kanalizacji miejskiej i dalej do miejskiej oczyszczalni ciekow.

Wody deszczowe odprowadzane sg do potoku Rakéwka.

11.2.1. Tlo§¢ $ciekow odprowadzona do kanalizacji z poszczegdlnych linii produkcyjnych

Linia produkcyjna 110§¢ §ciekéw [m>/rok]
Instalacja IPPC - Linia szkta plaskiego 27.000
Linia luster 88 089,7
Linia magnetronu 16 337,0
11.2.2. Dopuszczalne parametry $ciekow odprowadzanych do kanalizacji
Wartos$¢ dopuszczalna
Zgodnie z
Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka . umowsg
Zgodnie z
. zawartg z
rozporzqdzenlem PWiK
Sp. z 0.0.
Temperatura °C 35 -
pH o 65-9,0
Zawiesiny og6lne mg/I %) 300
ChZTg, mgO,/I ?) 400
BZTs mgO./I %) 300
Azot amonowy MmN/l 100% 200% 20
Azot azotynowy MgNno2/ 10 -
Fosfor ogblny mgP/I ) 4
Chlorki mgCl/I 1.000 400
Siarczany mgSO,/I 500 300; 500
Zelazo ogolne mgFe/l >) 10; 20
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Srebro mgAg/Il 0,5 0,5
Substancje ropopochodne mg/l 15 -
Substancje ekstrahujace si¢ eterem mg/l 100 80: 100
naftowym

Dotyczy sciekow zawierajgcych cyjanki i siarczki.
Wartosci wskaznikow nalezy ustala¢ na podstawie dopuszczalnego obcigzenia oczyszczalni
tadunkiem tych zanieczyszczen.
Dotyczy oczyszczalni o Liczbie Rownowaznych Mieszkancow < 5.000.
Dotyczy oczyszczalni o Liczbie Rownowaznych Mieszkancow > 5.000.
Zanieczyszczenia ogranicza wartoS¢ wskaznika: zawiesiny tatwo opadajgce.

Zgodnie z wnioskiem prowadzacego instalacje kwestie dotyczace odprowadzania $ciekow do wod
powierzchniowych lub do ziemi oraz wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych bedacych we

wiladaniu innych podmiotow, $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegodlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego, zostang ujete w pozwoleniu sektorowym.

1. 3. HALAS.

11.3.1. ROWNOWAZNY POZIOM HALASU "A" PRZENIKAJACY DO SRODOWISKA
NIE PRZEKROCZY NA TERENIE PODLEGAJACYM OCHRONIE AKUSTYCZNEJ:\

o W porze dziennej — Laeqp =55 dB
o W porze nocnej — Laegn =45dB

11.3.2. ROZKEAD CZASU PRACY ZRODEL HALASU DLA DOBY

L T T
Symbol Opis zZrodla w dzier W nocy
[min] [min]
1-4 Otwory wentylacyjne z poétnocnej Scianie hali 960 480
produkcyjnej
5.7 | Otwory wentylacyjne z potudniowe;j Scianie hali 960 480
produkcyjnej
8-11 Nadbuddéwka hali produkcyjne;j 960 480
12-15 | Otwory wentylacyjne w péinocnej $cianie hali 960 480
RKO i rozkroju
16-18 | Otwory wentylacyjne w potudniowe;j $cianie hali 960 480
RKO i rozkroju
19-20 Nadbudowka hali RKO 960 480
21 Wentylator osiowy wschodni — poddasze RKO 960 480
22 Wentylator osiowy $rodek I - poddasze RKO 960 480
23 Wentylator osiowy $rodek 2 - poddasze RKO 960 480
24 Wentylator osiowy zachodni - poddasze RKO 960 480
25 Wentylator osiowy — pomieszczenie USV-1 960 480
50 Agregat sprezarkowy RAB 04521 C 960 480
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51 Wyrzutnia gazéw RKO - strefa UC 960 480

52 Wyrzutnia gazéw RKO - strefa B" 960 480

53 Wyrzutnia gazow RKO ¢ strefa 960 480

54 Wieza chtodzaca FK 168 214 nr 4 960 480

55 Wieza chtodzaca FK 168 214 nr 3 960 480

56 Wieza chlodzgca FXy 642N nr | 960 480

57 Wieza chtodzgca FXy 642N nr 2 960 480

58 Wylot uktadu chtodzenia sprezarki ES250 960 480
(poinocna)

59 Wylot uktadu chtodzenia spr¢zarki ES2SO 960 480
(srodkowa)

60 Wylot uktadu chtodzenia spr¢zarki ES250 960 480

(potudniowa)
61 Wylot uktadu chtodzenia sprezarki AS44 960 480
Poc Przetaczanie wagondw na terenie zaktadu 960 0

11.4. GOSPODARKA ODPADAMI.

11.4.1. RODZAJ I ILOSC ODPADOW DOPUSZCZONYCH DO WYTWORZENIA W
CIAGU ROKU

A. ODPADY NIEBEZPIECZNE

1. Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych (kod wg klasyfikacji 13 02 05)

ilos¢ — 3,0 Mg

Zrédto lub miejsce emisji — urzadzenia zainstalowane na linii produkcji szkta ptaskiego

2. Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (kod klasyfikacji 15 02 02)

ilos¢ — 0,7 Mg

zrodto lub miejsce emisji — zespot urzadzen do roztadunku i magazynowania surowcow, zespot

urzadzen zestawiarni wsadu szklarskiego, zespot urzadzen do wytopu i formowania szkta

3. Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje (kod wg
klasyfikacji 16 01 14)

ilos¢ — 2,0 Mg

zrodto lub miejsce emisji - agregad pradotworczy

4.  Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy (kod wg klasyfikacji 16 02 13) w
postaci zuzytych lamp fluorescencyjnych, monitoréw i innych odpadow zawierajgcych rteé

ilos¢ — 0,5 Mg

zrodto lub miejsce emisji - zespot urzadzen do wytopu i formowania szkta
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B. Odpady inne niz niebezpieczne

1. Odpady tworzyw sztucznych (kod wg Klasyfikacji 07 02 13) - zuiyte tasmy i pasy
przenosnikowe

ilos¢ — 1 Mg

zrodto lub miejsce emisji - zespdt urzadzen do roztadunku i magazynowania surowcow, zespot

urzadzen zestawiarni wsadu szklarskiego

2. Inne nie wymienione odpady (kod wg klasyfikacji 07 02 99) - zuzyte wezie gumowe

ilos¢ — 0,05 Mg

zrodto lub miejsce emisji — zesp6ot urzadzen do roztadunku i magazynowania surowcow, zespot

urzadzen zestawiarni wsadu szklarskiego, zespot urzadzen do wytopu i formowania szkta

3. Czastki i pyly (kod wg Kklasyfikacji 10 11 05)

ilos¢ — 10 Mg

Zrédto lub miejsce emisji — kanaty instalacji do produkcji tafli szklane;

4. Odpady z przygotowania mas wsadowych inne niz wymienione w 10 11 09 (kod wg
klasyfikacji 10 11 10)

ilos¢ — 500 Mg

zrodto lub miejsce emisji - zespOl urzadzen do rozladunku i magazynowania surowcow, zespot

urzadzen zestawiarni wsadu szklarskiego

5. Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 (kod wg klasyfikacji 10 11 12) powstanie
w ilosci 25 000 Mg rocznie w postaci:

- sttuczki szklanej zanieczyszczonej niezdatnej do wykorzystania we wsadzie — 3 000 Mg

- stluczki cgystej, ktora w sytuacjach awaryjnych nie bedzie wykorzystywana we wsadzie —

22 000 Mg

zrodto lub miejsce emisji - zespot urzadzen do wytopu i formowania szkta

6. Inne nie wymienione odpady (kod wg klasyfikacji 10 11 99) — odpadowa cyna

ilos¢ — 0,5 Mg

zrodto lub miejsce emisji - zespot urzadzen do wytopu i formowania szkta

7.  Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 (kod wg klasyfikacji 16
02 14) — sprzet komputerowy

ilos¢ — 5 Mg

Zrodto lub miejsce emisji - zespot urzadzen do wytopu i formowania szkta

8. Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proces6w niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05 (kod wg klasyfikacji 16 11 06)

ilos¢ — 6 000 Mg

zrodto lub miejsce emisji — remont pieca szklarskiego

9. Zelazo i stal (kod wg klasyfikacji 17 04 05)

ilos¢ — 10 Mg

zrodto lub miejsce emisji - remont 1 konserwacja maszyn i urzadzen technologicznych

10. Mieszaniny metali (kod wg klasyfikacji 17 04 07)

ilos¢ — 2 Mg

zrodto lub miejsce emisji- remont i konserwacja maszyn i urzadzen technologicznych

11.4.2. RODZAJ I ILOSC ODPADOW MOGACYCH POWSTAC W WYNIKU SYTUACJI
AWARYJNYCH

1. Inne niewymienione odpady (kod wg klasyfikacji 06 13 99) — soda powstanie w wyniku
wykolejenia pociaggu z sodg lub wywrotki samochodu — 100 Mg

2. Odpady z przygotowania mas wsadowych inne niz wymienione w 10 11 09 (kod wg
klasyfikacji 10 11 10) odpadowy zestaw powstanie w wyniku awarii zestawiarnii —5 Mg
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Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 (kod wg klasyfikacji 10 11 12)-
zanieczyszczona masa szklana powstanie w wyniku rozszczelnienia wanny, samoistnego
wycieku szkla przy peknieciu dna lub palisady bocznej wanny — 30 Mg

Inne niewymienione odpady (kod wg klasyfikacji 10 13 99) — wapien (mgczka wapienna)
powstanie w wyniku wykolejenia pociggu z wapieniem lub wywrotki samochodu — 100 Mg
Odpady powstale w wyniku wypadkow i zdarzen losowych — pozaru — odpady
wykazujace wlasciwosci niebezpieczne (kod wg klasyfikacji 16 81 01*) - 50 Mg

Odpady powstale w wyniku wypadkéw i zdarzen losowych — pozaru — odpady inne niz
wymienione w 16 81 01 (kod wg klasyfikacji 16 81 02) - 60 Mg

11.4.3. MIEJSCE I SPOSOB ORAZ RODZAJ MAGAZYNOWANYCH ODPADOW ORAZ
SPOSOB DALSZEGO GOSPODAROWANIA ODPADAMI

A. ODPADY NIEBEZPIECZNE

1.

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych (kod wg klasyfikacji 13 02 05) beda zbierane do szczelnych
oznakowanych pojemnikéw, wykonanych z materialéw trudno palnych, odpornych na
dziatanie olejow odpadowych, odprowadzajacych *tadunki elektrycznosci statycznej,
wyposazonych w szczelne zamknigcia, zabezpieczonych przed sttuczeniem.

Pojemniki bgda magazynowane w wannie stalowej o pojemnos$ci dostosowanej do ilosci
magazynowanych olejow, zabezpieczajacej przed rozlaniem odpadu. Pojemnik bedzie
zlokalizowany w wyznaczonym miejscu na hali Linii rozkroju szkta (na poziomie pod wanng
szklarskg). Dostep do magazynowanych olejow bedzie ograniczony do os6b zajmujacych si¢
gospodarowaniem tymi olejami. Odpady beda przekazywane do odzysku (R1,R9).

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (kod Klasyfikacji 15 02 02) beda magazynowane W
zamykanym, oznakowanym pojemniku umieszczonym w rejonie magazynu szkla (rejon
magnetron/lustra) na wolnym powietrzu na terenie wybetonowanym. Odpady beda
przekazywane do termicznego unieszkodliwienia (D10) lub do odzysku (R1).

Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje (kod wg
klasyfikacji 16 01 14) beda magazynowane w oznakowanym, zamykanym pojemniku
wykonanym z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow odpadu. Pojemnik bedzie
umieszczony w wydzielonym, zamykanym miejscu posiadajagcym betonowe podtoze w rejonie
warsztatu mechanicznego pod linig rozkroju szkta. Odpady beda przekazywane do odzysku (R1)
lub unieszkodliwiania (D 9, D10).

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy (kod wg klasyfikacji 16 02 13) w
postaci zuZytych lamp fluorescencyjnych i innych odpadow zawierajgcych rte¢ beda
magazynowane w szczelnym, zamykanym i oznakowanym pojemniku, odpornym na dziatanie
sktadnikow odpadow. Pojemnik bedzie umieszczony na hali produkcji szkta metodg FLOAT w
miejscu zamykanym, o betonowym podtozu (na poziomie pod wanng szklarska). Odpady beda
przekazywane do odzysku (R4, R14, R15).

B. ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

1.

Odpady tworzyw sztucznych (kod wg Kklasyfikacji 07 02 13) - zuzZyte tasmy przenosnikowe
beda magazynowane w 0znakowanym, zamykanym pojemniku umieszczonym na wolnym
powietrzu obok hali Linii rozkroju szkta, na terenie posiadajagcym betonowe podtoze. Odpady
beda przekazywane do odzysku — recyklingu (R5)

Inne nie wymienione odpady (kod wg Kklasyfikacji 07 02 99) - zuiyte weie gumowe beda
magazynowane w oznakowanym, zamykanym pojemniku umieszczonym na wolnym
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10.

powietrzu na terenie posiadajacym betonowe podioze, obok magazynu szkla. Odpady beda
przekazywane do odzysku — recyklingu (R5) lub unieszkodliwiania (D5, D10).

Czastki i pyly (kod wg klasyfikacji 10 11 05) - odpad begdzie magazynowany w podziemiach
linii FLOAT czasowo tylko w trakcie czyszczenia kanatow instalacji do produkcji tafli
szklanej. Bezposrednio po zakonczeniu prac odpad bedzie przekazany do unieszkodliwienia
poprzez sktadowanie (D5).

Odpady z przygotowania mas wsadowych inne niz wymienione w 10 11 09 (kod wg
klasyfikacji 10 11 10) - odpadowy zestaw bedzie magazynowany w metalowym pojemniku
umieszczonym na wolnym powietrzu na terenie posiadajagcym betonowe podioze, na
zewnatrz budynku zestawiarni surowcoéw. Odpad bedzie poddawany procesowi odzysku
poprzez dozowanie do zestawu szklarskiego (R5). Niewykorzystana czes¢ odpadu bedzie
przekazywana do unieszkodliwiania poprzez sktadowanie (D5) lub do odzysku firmom
zewnetrznym.

Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 (kod wg klasyfikacji 10 11 12) bedzie
magazynowane w betonowych boksach umieszczonych na zewnatrz magazynu szkta, na
zewnatrz hali Linii Magnetronu. Niewykorzystana cze$¢ odpadu bedzie przekazywana na
sktadowisko odpadow (D5).

Inne nie wymienione odpady (kod wg klasyfikacji 10 11 99) — odpadowa cyna be¢dzie
magazynowana w zamykanym, metalowym pojemniku umieszczonym w wyznaczonym
miejscu na hali produkcji szkta metoda FLOAT (na poziomie pod wanng szklarskg). Odpad
bedzie przekazywany do odzysku (R4).

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 (kod wg klasyfikacji 16
02 14) — odpady beda magazynowane w zamknigtym pomieszczeniu w poblizu budynku
biurowego, obok magazynu szkta. Odpady be¢da przekazywane do odzysku (R4, R5, R14,
R15)

Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05 (kod wg klasyfikacji 16 11 06) odpady beda magazynowane tylko
czasowo w trakcie remontu pieca szklarskiego w wyznaczonym miejscu w rejonie hali pieca
szklarskiego. W trakcie prowadzonych prac odpad bedzie przekazywany do odzysku (RS,
R14). Pozostaly odpad bezposrednio po =zakonczeniu prac bedzie przekazany do
unieszkodliwienia poprzez sktadowanie (D5).

Zelazo i stal (kod wg klasyfikacji 17 04 05) odpady beda magazynowane w metalowych
pojemnikach umieszczonych na zewnatrz, w wyznaczonym miejscu o betonowym podtozu
obok hal produkcji (hala wanny). Odpady beda przekazywane do odzysku (R4).

Mieszaniny metali (kod wg klasyfikacji 17 04 07) beda magazynowane w metalowych
pojemnikach umieszczonych na zewnatrz, w wyznaczonym miejscu o betonowym podtozu
obok hal produkcji (hala wanny). Odpady beda przekazywane do odzysku (R4).

C. OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA Z ODPADAMI

1.

Odpady wytworzone w wyniku prowadzonej dzialalnosci beda zbierane w sposéb
selektywny.

Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwienia (z wyjatkiem skladowania)
moga by¢ magazynowane na terenie Zakladu w celu zgromadzenia partii wysylkowej
(iloSci uzasadniajacej ich transport) nie dluzej jednak niz przez okres 3 lat.

Wytworzone odpady powinny zosta¢ przekazane do unieszkodliwienia lub odzysku do
najblizej polozonych miejsc specjalistycznym firmom posiadajacym zezwolenie na
prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarki odpadami, wydane w trybie przepisow
ustawy o odpadach.
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4.  Transport odpadow do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania zostanie powierzony
firmom posiadajacym zezwolenie na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie transportu
odpadow, wydane w trybie przepisow ustawy o odpadach.

11.4.4. ZEZWOLENIE NA PROWADZENIE DZIALALNOSCI W ZAKRESIE ODZYSKU
ODPADOW

11.4.4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw przewidywanych do odzysku w ciagu roku
16 01 20 — szkto - szyby samochodowe — 5 Mg

17 02 02 — szkto — z remontéw i1 demontazu obiektow budowlanych — 2 Mg

19 12 05 — szklo z mechanicznej obrobki odpadow — 13 Mg

11.4.4.2. Miejsce i dopuszczane metody odzysku odpadow

Odzysk odpaddow polega na wykorzystywaniu sttuczki szklanej jako petnowartosciowego surowca
wsadowego w procesie technologicznym do produkcji szkla w Zaktadzie Saint Gobain Glass Sp. z
0. 0. w Dabrowie Gorniczej, zlokalizowanym przy ul. Szklanych Domoéw 1.

Zawarto$¢ sthuczki w materiale wsadowym waha si¢ w granicach od 15 % do 20 %. w zaleznosci od
wymogow jakosciowych stawianych tafli szklanej z technologii FLOAT.

11.4.4.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

Na terenie Zaktadu sthuczka szklana bedzie magazynowana w magazynie sttuczki, stanowigcym
zamknigty, zadaszony budynek, posiadajacy betonowe podloze. Budynek wyposazony jest w
suwnice transportujaca sttuczke w odpowiednie miejsce w zaleznos$ci od barwy i granulacji. Z
magazynu sthuczka szklana transportowana jest przenosnikami tasmowymi do budynku zestawiarni
surowcow, gdzie jest mieszana zinnymi sktadnikami, a nastgpnie transportowana do wanny
szklarskiej.

III MONITORING EMISJI SUBSTANCJI I ENERGII DO SRODOIWSKA
ORAZ MONITORING PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH.

III.1. MONITORING EMISJI SUBSTANCJI GAZOWYCH 1 PYLOWYCH DO
POWIETRZA.

Zobowiazuje si¢ Zaktad do monitorowania nastgpujacych parametrow w zakresie technologicznego
procesu wytopu szkta:

o zuzycia gazu,

ilosci wdmuchiwanego powietrza,

temperatury,

ilosciowego 1 jakosciowego sktadu surowcodw zestawu szklarskiego, w tym

losci sthuczki w zestawie.

Zobowigzuje si¢ Zaktad do okresowego (z czgstotliwoscia dwa razy do roku) przeprowadzania
pomiardw ilo$ci substancji wprowadzanych do powietrza w zakresie ograniczonym do:

e  dwutlenku azotu,

* pyl

z emitorow wytop szkta — emitory W-1 i W-2,

Sprawozdania z powyzszych pomiarow powinny uwzglednia¢ rowniez parametry technologiczne
procesu wystepujace w okresie pomiarowym oraz btagd pomiarowy.
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Pomiary powinny by¢ wykonywane w miejscach (lokalizacja kro¢cow) do tego wyznaczonych
zgodnie z PN-Z-04030-7/1994 — , Ochrona czystosci powietrza. Badanie zawartosci pytu. Pomiar
stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”, z wykorzystaniem
referencyjnych metodyk okreslonych dla poszczegdlnych substancji w przepisach szczegdlnych.

I11. 2. MONITORING SCIEKOW

Ilos¢ 1 jako$¢ sciekow odprowadzanych z catego Zaktadu SaintGobainGlass Polska Sp. z 0.0. oraz
z zakladu sasiedniego SaintGobain Sekurit HanGlas Polska Sp. z 0.0 do kanalizacji miejskiej jest
kontrolowana przez Saint-Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. jako wilasciciela instalacji . Badania
sktadu $ciekow odprowadzanych do kanalizacji sa prowadzone przez Przedsiebiorstwo
Wodociaggdw i Kanalizacji w Dabrowie Gorniczej dwa razy w roku. Zakres badan okre§la umowa.
W zalaczniku do umowy zostaly okreslone dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen oraz
dopuszczalne wielkosci jednostkowych tadunkoéw zanieczyszczen dla odprowadzanych $Sciekow.
Kontrole analityczng jakosci i ilosci wykonuje PWiK. Firma SaintGobainGlass Polska Sp. z o.0.
dodatkowo bedzie wykonywa¢ badania $ciekow we wiasnym zakresie dwa razy do roku.

Punkt monitoringu — na kanale rozpr¢znym @ 800 w ul. Orkana.

Zakres badan obejmuje min:

Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka
Temperatura °C
PH
Zawiesiny ogolne mg/I
ChZTCr mgOZ/ |
BZTs mgO,/I
Azot amonowy MQONyHa4/l
Azot azotynowy MgNno2/I
Fosfor ogdlny mgP/I
Chlorki mgCl/I
Siarczany mgSQO,/I
Zelazo ogblne mgFe/|
Srebro mgAg/I|
Substancje ropopochodne mg/l
Substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym mg/l

111.3. MONITORING HALASU.

Naktada si¢ na prowadzacego instalacje obowigzek prowadzenia pomiaro6w hatasu w sgsiedztwie
obiektéw podlegajacych ochronie z czestotliwoscia jeden raz na dwa lata.

Jako punkty referencyjne przyjeto pie¢ punktow pomiarowych zlokalizowanych na granicy
najblizszych terendw objetych ochrong przed hatasem.:

Symbol punktu | Dfugosé geograficzna Szerokos¢ geograficzna | Wysokosc wzgledna [m]
A 50°18°30” N 19°17°50” E 4
B 50°18°25” N 19°18°14” E 4
C 50°18°22” N 19°18°23” E 4
D 50°18°14” N 19°18°22” E 4
E 50°18°18” N 19°18°34” E 4
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111.4. MONITORING W ZAKRESIE GOSPODARKI ODPADAMI

1.  Prowadzona bedzie ewidencja ilosciowa i jako$ciowa wszystkich odpadéw wytwarzanych 1
poddawanych procesowi odzysku w trybie Ustawy o odpadach z zastosowaniem:
o karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie
e  karty przekazania odpadu

2.  Prowadzona ewidencja bgdzie obejmowaé miejsce przeznaczenia odpadow.

111.5. ZAKRES MONITORINGU PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH

Zobowiagzuje si¢ Zaklad do stalego nadzoru nad stanem technicznym instalacji oraz nad
przebiegiem procesu technologicznego.
W Zaktadzie funkcjonuje system komputerowy sterowania i regulacji. System z przyrzadow
pomiarowych odzwierciedla stan wielko$ci pomiarowych przeptywow mediow, temperatur, ci$nien,
mocy grzania, pozycji, poziomow itp. Regulowany jest rowniez poziom wszystkich istotnych dla
procesu produkcji wielkos$ci fizycznych.

Monitoringowi podlegaja miedzy innymi:

Zestawiania

o kontrola i wizualizacja stanéw napetnienia siloséw, transportu tasmociggami, magazynow
surowcoOw 1 ich roztadunku,

o sterowanie procesem nawazania surowcow, ich mieszania w mieszarkach, transportu do
maszyny zasypowej wanny szklarskiej 1 poziomu napelnienia zbiornikéw maszyny
zasypowej,

o pomiaru i sterowania podawania wody i pary wodnej do mieszarek.

Wanna

pomiar i monitoring temperatur $cian, sklepienia i dna wanny,

pomiar i regulacja cisSnieh w wannie,

pomiar i regulacja temperatury szkta w czgsci wyrobowej wanny,

sterowanie i kontrola nad procesem rewersyjnej zmiany stron opalania wanny,
pomiar i regulacja przeptywu gazu i powietrza do palnikow, parametru lambda,
monitoring wszystkich wentylator6w chlodzenia wanny.

Wanna flotacyjna:

. pomiar temperatur,

o pomiar ci$nien w wannie,

. monitoring toprolleréw 1 kamer,

o pomiar i regulacja podawaniem mieszanki azotu i wodoru jako atmosfery ochronnej float.
OdpreZarka:

o pomiar temperatur,

o pomiar i sterowanie mocg grzatek,

o regulacja temperatur w kazdej strefie odprezarki.

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow

System monitorowania pracy wanien szklarskich stosowany w Zaktadzie, podobnie jak stosowany
system monitorowania pracy zestawiarni umozliwia biezace $ledzenie ilosci wykorzystywanych
surowcow. Stosowane rozwigzania mozna uznac za w pelni wystarczajace.
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Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii
Wspomniany powyzej system monitoruje takze zuzycie energii 1 paliw. Stosowane rozwigzania
mozna uzna¢ za w pelni wystarczajace.

Punkty monitoringu zuzywanego gazu

MEDIUM Lokalizacja licznika Producent
Gaz SRP 1 COMMON
Gaz Kottownia COMMON
Gaz SRP 3 M. Szumski
Gaz SRP 4 M. Szumski

KROM//SCH
Gaz Lustra RODER

Liczniki wymagaja okresowej legalizacji, zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami (obowigzujgce
przepisy i umowa z dostawcag gazu).

111.6. ZASADY GROMADZENIA I PRZEKAZYWANIA WYNIKOW MONITORINGU

Zobowiazuje si¢ Zaklad do ewidencjonowania wielkoSci emisji wszystkich substancji gazowych
I pylowych emitowanych przez Zaktad w zakresie wymaganym do ustalenia optat za korzystanie ze
srodowiska, tj. wedtug art. 287 ustawy — Prawo ochrony srodowiska:

., Podmiot korzystajqcy ze srodowiska powinien prowadzi¢, aktualizowang co potl roku, ewidencje
zawierajgcq odpowiednio informacje o ilosci i rodzajach gazow lub pytow wprowadzanych do
powietrza oraz dane, na podstawie ktorych okreslono te ilosci”.

Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza i pomiarow hatasu, oraz ewidencje odpadow,
nalezy przechowywa¢ przez okres 5 lat od konca roku, w ktérym je wykonano oraz przekazywaé
wlasciwemu organowi ochrony srodowiska, wojewoddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska
oraz marszatkowi wojewodztwa w terminach i uktadzie prezentacyjnym okreslonym w przepisach
szczegolnych.

IV. PLANOWANE DZIALANIA I SRODKI TECHNICZNE MAJACE NA
CELU ZAPOBIEGANIE LUB OGRANICZENIA EMISJI

IV.1. Inwestycja polegajaca na budowie silosow na sthuczke szklana

W ramach inwestycji wykonano dwa silosy stluczki szklanej. Inwestycja podniesie udziat
procentowy sttuczki w produkcji szkta ptaskiego. Zalety to:
. zmniejszenie zuzycia surowcow (w tym weglandw)

o zmniejszenie ilo$ci zuzywanej do topienia szkla energii (zwigkszenie procentowego udziatu
stluczki - tatwiejsze topienie)
o zmniejszenie ilo$ci energii wptywa bezposrednio na zmniejszenie ilo$ci gazu a docelowo na

obnizenie emisji ze spalania (redukcja NOx)

Osiggnigcie petnej zdolnosci produkcyjnej — koniec 2007 roku.
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IV.2. Inwestycja zwigzana z zainstalowaniem dogrzewu elektrycznego

Zaletami zastosowania dogrzewu elektrycznego s3:

. zmniejszenie catkowitego poboru energii przez bardziej wydajny dogrzew elektryczny

o obnizenie energii do spalania oraz redukcja NOx w przeliczeniu na tong wytopionego szk

o zastgpienie czg¢sci energii potrzebnej do wytopu szkta na energi¢ uzyskiwang z dogrzewu

elektrycznego.
Osiggnigcie max. zdolnosci produkcyjnej (630 Mg/dobe) — koniec 2007 roku.

IV.3. Inwestycja zwigzana z budowg elektrofiltru

harmonogram realizacji inwestycji — budowa elektrofiltru
Lp etapy inwestycji termin realizacji
1 zapytanie ofertowe czerwiec 2009
2 zebranie ofert, wyjasnienie czerwiec-wrzesien 2009
3 przetarg wrzesien
4 wstepny wybor oferenta wrzesien-pazdziernik 2009
5 konsultacje techniczne pazdziernik-grudzien 2009
6 Wybdr ofert porownywalnych grudzien 2009
7 negocjacje styczen — luty 2010
8 zamoOwienie luty 2010
9 montaz u dostawcy luty 2010 — luty 2011
10 dostawa luty 2011
budowa i montaz na terenie SGG Dabrowa
11 Gornicza luty -czerwiec 2011
12 rozruch maj- lipiec 2011
13 odbiory i uzytkowanie sierpien — listopad 2011

Uwarunkowania techniczne i ekonomiczne proponowanego harmonogramu

Proponowana inwestycja zwigzana jest $cisle z terminem remontu wanny szklarskiej. Terminy
realizacji zwigzane s3 z pracami wykazanymi w harmonogramie, koniecznos$¢ chronologiczna oraz
proponowane terminy wynikaja z czasochtonnos$ci wykonania poszczeg6lnych etapow.

V. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH
NA SRODOWISKO

Praca instalacji nie wiaze si¢ z transgranicznym oddzialywaniem na $rodowisko.

VL. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA | OGRANICZANIA
SKUTKOW AWARII ORAZ WYMOG INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU
AWARII,

VI1.1. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczenia skutkow awarii w Zakladzie:
—  Wykonywanie regularnych przegladow instalacji zgodnie z przyjetym harmonogramem

—  Stosowanie technik najlepszej praktyki przyjetej przez koncern Saint-Gobain
—  Przestrzeganie zasad ochrony przeciwpozarowej
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Ograniczenie stosowania i magazynowania do niezbednego minimum substancji toksycznych
1 fatwopalnych

Przestrzeganie zasad bezpiecznego transportu i roztadunku surowcow

Przestrzeganie zasad i procedur okreslonych w Systemie Zarzadzania Jakoscig ISO 9001
Ograniczenie dostepu 0so6b postronnych do instalacji IPPC oraz innych urzadzen
funkcjonujacych na terenie Zaktadu

Podnoszenie §wiadomosci pracownikow

VI.2. Postgpowanie w sytuacji wystapienia awarii przemyslowej.

W razie wystapienia awarii przemyslowej mogacej powodowaé znaczne zanieczyszczenie
srodowiska nalezy bezzwlocznie powiadomi¢ wilasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej,
Wydzial Zarzadzania Kryzysowego Urzedu Miejskiego w Dabrowie Gorniczej i Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach.

W/w organom Zaktad zobowigzany jest:

1.  przekaza¢ informacje o:

e  okolicznos$ciach awarii,

e niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig umozliwiajace dokonanie oceny skutkow
awarii dla ludzi i srodowiska,

e podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu ograniczenie
skutkéw awarii 1 zapobiezenie jej powtdrzeniu si¢

2. dokonywa¢ statej aktualizacji informacji, o ktorych mowa powyzej, odpowiednio do zmian

sytuacji.
VII. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA
ENERGII.

Poréwnanie rozwigzan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami wynikajacymi z najlepszych
dostepnych technik w zakresie gospodarki energetycznej

Zgodnie z BREF dla branzy szkla Saint-Gobain Glass Polska

plaskiego

Poziom zuzycia energii

Poziom zuzycia energii w procesie Zgodne
topienia wynosi przeci¢tnie od 5,5 do 8,0 | Poziom zuzycia energii w procesie
GJ/tone wytopionego szkla, przy czym topienia wynosi 6,5 GJ/ t wytopionego

jednostkowa energia wymagana dla szkta

catego procesu zwykle nie przekracza 8,0 | jednostkowa energia wymagana dla
GJ/tone calego procesu 7 GJ/t

Glowne techniki majgce na celu zmniejszenie zuzycia energii

Technika topienia i elementy Zgodne _
konstrukcyjne pieca (np. regeneratory, o Piec regeneracyjny,
rekuperatory, topienie elektryczne, e Dogrzew elektryczny

opalanie tlenowo-paliwowe oraz dogrzew
elektryczny)

Kontrola procesu spalania i wybér paliwa | Zgodne

(np. palniki wytwarzajgce mate ilosci * E}gﬁggvnﬁge'ﬁagﬁkéw

NOX, spalanie stechiometryczne, ) yiny

opalanie olejem/gazem) e Opalanie gazem
wysokometanowym

e Spalanie stechiometryczne

Decyzja WER.7639 — 1/ 06 z dnia 18.01.2007 strona 23 z 27



Wykorzystanie sttuczki Zgodne ‘ ‘ ‘
e Wykorzystanie stluczki wtasnej

e Odzysk stluczki odpadowej
dostarczanej z zewnatrz

Kotly odzysknicowe brak

Wstepne podgrzewanie sthuczki/zestawu | Zgodne
Prowadzone jest wstepne podgrzanie
zestawu

Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej stosowane w Saint — Gobain Glass,
spetniajg wymogi Najlepszych Dostepnych Technik (BAT), opisane ,,Dokumencie referencyjnym”,
zatwierdzonym przez Komisj¢ Europejska.

VIIl. ZOBOWIAZUJE SIE SAINT GOBAIN GLASS POLSKA Sp. z o.o.
w Dabrowie Gorniczej; ul. Szklanych Domow 1 do:

V.1. Przeprowadzania systematycznych prac i badan nad ulepszaniem technik wytopu szkta
ptaskiego metoda FLOAT.

V.2. Przedlozenia szczegdtowej informacji (raportu) z realizacji ustalen niniejszej decyz;ji:
e  po 5 latach od uprawomocnienia si¢ niniejszej decyzji,
e albo wczesdniej w przypadku zmiany przepisow prawnych wzglednie zmian w BAT.

IX. POSTEPOWANIE PO ZAKONCZENIU DZIALALNOSCI
W okresie obowigzywania pozwolenia nie przewiduje si¢ likwidacji instalacji.
X. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Ustala si¢ termin wazno$ci pozwolenia na okres 10 lat od daty wydania decyzji.

XI. ZALACZNIKI

Integralng cze$cia niniejszej decyzji jest wniosek — dokumentacja opracowana w czerwcu 2006

(wersja uzupelniona uwzgledniajgca wezwania Urzgdu Miasta Dagbrowa Gornicza WER.7639-1/06
z dn. 21.07.2006, 03.10.2006, 08.11.2006) wraz z zatacznikami do dokumentacji.

UZASADNIENIE

Firma Saint — Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. ul. Szklanych Domow 1; 42 — 530 Dabrowa
Gornicza, wystapita do Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej wnioskiem z dnia 07.07.2006
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji produkcji szkta plaskiego, zlokalizowanej w
Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Domow 1.

Analiza wniosku wykazata, ze przedmiotowa instalacja zalicza si¢ do instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo §rodowiska
jako catosci, zgodnie art.201 Ustawy z 27.04.2001 Prawo ochrony srodowiska — tekst jednolity
Dz.U. z 2006 roku Nr 129 poz. 902 z pozn. zm. (zwanej dalej Po$) oraz z punktem 3.3 zalacznika do
Rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dn. 26.07.2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska
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jako catosci (Dz.U. z 2002r. Nr122 poz.1055). Wobec powyzszego instalacja do wytopu szkta
ptaskiego metoda FLOAT wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z wnioskiem prowadzacego instalacje pozwoleniem zintegrowanym obj¢to
nastgpujace procesy i zwigzane z nimi oddziatywania w zakresie emisji substancji do powietrza,
emisji hatasu, generowania i odzysku odpadéw:

a) procesy przygotowania surowcow (sktadnikow zestawu szklarskiego) — zestawiarnia,

b) proces wytopu szkta — wanna szklarska,

c) proces formowania tafli szklanej,

d) proces odprezania tafli,

e) proces cig¢cia — urzadzenia krojace.
Pozostate obiekty i urzadzenia objete zostang w miar¢ potrzeby pozwoleniami sektorowymi w
zakresie przewidzianym przepisami ochrony $rodowiska.

Dalsza analiza wniosku wykazata braki i niescisto$ci w jego tresci, w zwigzku z czym
prowadzacy instalacj¢ pismami WER.7639-1/06 z dnia 21.07.2006; 03.10.2006 oraz 08.11.2006
zostal wezwany do uzupetnienia dokumentacji. Uzupelnienia dokonano pismami z dnia 02.08.2006;
27.10.2006 oraz 27.11.2006.

Zgodnie z art. 209. ust.1 Po§ wniosek przestano Ministrowi Srodowiska.

Zaklad Saint Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. nie zalicza si¢ do zakladow o duzym lub
zwickszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Rozporzgdzenie Ministra
Gospodarki z dn. 09.04.2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych
znajdowanie si¢ w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo
zakladu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej. — Dz.U. Nr58 poz.535 z pozn.
zm.). W zwiagzku z powyzszym zgodnie z art.211 ust.2 pkt.4 Po§ w decyzji okreslono sposoby
zapobiegania wystgpowaniu 1iograniczania skutkéw awarii oraz wymdg informowania o
wystgpieniu awarii

Poniewaz spelnienie wymagan najlepszych mozliwych technik wigze si¢ z realizacja
dziatah w okresie na jaki ma by¢ wydane pozwolenie, w pkt.IV decyzji okreslono planowane
dziatania i $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczenia emisji, zgodnie z art.211
ust.2a Pos.

Po zrealizowaniu wskazanych w decyzji dziatah, w znacznym stopniu zostanie ograniczona emisja
substancji do powietrza, glownie emisja pylu PM10. Tym samym Zaklad spelni wymagania
najlepszych dostepnych technik.

W celu obnizenia emisji PM10 zainstalowany zostanie elektrofiltr, co zapewni dotrzymanie
nastepujacych poziomow emisji:

o pyt <30 mg/Nm3,

o HF <5 mg/Nm3

o HCI <30 mg/Nm3,

Zaktad planuje realizacje¢ inwestycji zabudowy elektrofiltru w okresie czerwiec 2009 — grudzien

2011. Termin podjecia tych dziatan jest zwigzany z terminem planowanego remontu wanny
szklarskiej (rok 2011).

Zgodnie z art.211 ust3a Po$§ przed wydaniem decyzji dokonano uzgodnienia
z wojewodzkim inspektorem ochrony $rodowiska. Slaski Wojewoddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska w Katowicach Postanowieniem znak In.PZ/113/31/2006/gj z dn. 04.01.2007 uzgodnit
projekt pozwolenia zintegrowanego dla instalacji linii produkcji szkta plaskiego w technologii
FLOAT.
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Zgodnie z art.218 Pos, przedmiotowe postgpowanie zostalo przeprowadzone z udzialem
spoteczenstwa. Udziat spoteczenstwa zapewniono poprzez podanie do publicznej wiadomosci:

o informacji 0 zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie, danych o przedmiotowym
wniosku
o informacji o mozliwosci sktadania uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od chwili ukazania si¢

zawiadomienia.
Zawiadomienie j.w. zamieszczono na stronie internetowej i tablicy ogloszen tut. Urzedu.
W ustawowym terminie zadne uwagi i wnioski nie wplynety.

Przy analizie wniosku i okres$laniu warunkow eksploatacji instalacji uwzglgdniono warunki
lokalne. Na terenie Aglomeracji Goérnoslaskiej, w sktad ktorej wehodzi miasto Dgbrowa Gornicza,
naruszone zostaly standardy jako$ci powietrza dla pylu zawieszonego PM10 (Rozporzgdzenie
nr 17/2004 Wojewody Slaskiego z dn. 24.03.2004 r. w sprawie okreslenia programu ochrony
powietrza dla strefy p/n Aglomeracja Gérnoslgska — Dziennik Urzedowy Wojewédztwa Slgskiego z
roku 2004.roku Nr23 poz.793).

Przy zalozeniach emisji orzeczonej niniejszym pozwoleniem eksploatacja instalacji nie
bedzie powodowata przekroczen stgzen substancji okreSlonych w Rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dn. 06.06.2002 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow niektérych substancji w
powietrzu, alarmowych poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz marginesow tolerancji
dla dopuszczalnych poziomow niektorych substancji (Dz.U. Nr87 poz.796) oraz Rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dn. 05.12.2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz.U. z 2003 Nr01 poz.12).

Uzytkowanie instalacji nie spowoduje roéwniez przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku na terenach podlegajacych ochronie przed hatasem.

Podczas eksploatacji instalacji prowadzony begdzie monitoring technologiczny oraz
monotoring §rodowiska, zgodnie z danymi zawartymi we wniosku, oraz zgodnie
Z Rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dn. 27.02.2003 r. w sprawie rodzajow wynikéw
pomiarow prowadzonych w zwiqgzku z eksploatacjq instalacji lub urzgdzenia, przekazywanych
wlasciwym organom ochrony Srodowiska oraz terminu i sposobow ich prezentacji (Dz.U. z 2003
Nr59 poz.529). i Rozporzqdzeniem nr 17/2004 Wojewody Slgskiego z dn. 24.03.2004 r. w sprawie
okreslenia programu ochrony powietrza dla strefy p/n Aglomeracja Gornoslgska (Dziennik
Urzedowy Wojewédztwa Slgskiego z roku 2004.roku Nr23 poz.793).

Pomiary emisji substancji do powietrza oraz pomiary hatasu, beda prowadzone zgodnie
Z Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283/2004 r., poz. 2842).

Ewidencja odpadow bedzie prowadzona zgodnie z przepisami Ustawy o odpadach

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

o Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotlawczego w Katowicach za posrednictwem Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej,
w terminie 14 dni od daty jej otrzymania (art.127 § 1 i 2, art. 129 § 1 i 2 Kodeksu
postepowania administracyjnego).

. Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu. Whniesienie
odwotania w terminie wstrzymuje wykonanie decyzji (art. 130 §1 i §2 Kodeksu postepowania
administracyjnego)

o Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach gdy
nastgpig zmiany w najlepszych dost¢pnych technikach pozwalajagce na znaczne zmniejszenie
emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy wynika¢ to bedzie z potrzeby
dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie $rodowiska (art.216
w zwigzku z art.195 ust.1 pkt.2 Ustawy Prawo ochrony $rodowiska)

Zgodnie z art.19 Ustawy z dn. 16.11. 2006 r o oplacie skarbowej (Dz.U. z 2006 Nr225 poz.1635), jezeli ztozono podanie, zataczniki
do podania, dokonano zgloszenia lub wystapiono z wnioskiem o dokonanie czynno$ci urzedowej albo z wnioskiem o wydanie
za$wiadczenia lub zezwolenia (pozwolenia, koncesji), albo sporzadzono dokument stwierdzajacy ustanowienie pelnomocnika lub
jego odpis, wypis, przed dniem wejscia w zycie ustawy, stosuje si¢ przepisy dotychczasowe.

W zwiazku z powyzszym, optate skarbowa, zgodnie z ustawg z dn. 9.09.2000 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r.
Nr 253, poz. 2532 ze zmianami) w postaci znakéw skarbowych (5,00 zt. — od podania, 2,00 zl. — od zalgcznikéw), pobrano
i skasowano na podaniu.

Kopia 0 dowodu wplaty nr .......ccccocveeieirieineee. Zdn. e W WySOKOSCl ....oviiiiinn. zt  za wydanie pozwolenia,
wniesionej na konto Urzedu Miejskiego w Dabrowie Gorniczej, pozostaje w aktach sprawy organu wydajacego pozwolenie.

Otrzymuje:
1. Saint — Gobain Glass Polska Sp. z 0.0. ul. Szklanych Domoéw 1 42 — 530 Dabrowa Goérnicza
2.WERa/a

Do wiadomoSci:

1. Marszatek Wojewodztwa ul. Ligonia 46; 40 — 037 Katowice

2. Slaski Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska ul. Wita Stwosza 31; 40 — 042 Katowice
3. Ministerstwo Srodowiska ul. Wawelska 52/54; 00 — 922 Warszawa
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