Dabrowa Gornicza 03.07.2018r.
Prezydent Miasta
Dabrowy Gorniczej
woj. Slaskie
WER.6223.1.2017.0L

DECYZJA

Na podstawie art.104 Ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz.U. z 2017 poz.1257 z pozn. zm.), art.181 ust.1 pkt.1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust.1,
art.193 ust.1 pkt.3, art.193 ust.3, art. 201 ust.1, art. 202, art. 204 ust.1, ust.3, ust.4, art. 211, art. 376
pkt 2, art. 378 ust.1 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity
Dz.U. z 2018 poz.799 z pézn. zm.), pkt.6 p.pkt.9 zalacznika do Rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z
dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z
2014 poz.1169), po rozpatrzeniu wniosku spotki Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0.
Ul. Szklanych Doméw 2, 42 — 530 Dabrowa Gornicza, dziatajacej przez pelnomocnika Panig Joanng
Worzecionek (Multiconsult Polska Sp. z 0.0. ul. Bonifraterska 17; 00 — 203 Warszawa), w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster,
zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Domoéw 1, na terenie zakladu Saint —
Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0., z siedzibg w Dabrowie Goérniczej ul. Szklanych
Domoéw 2, oraz w sprawie wygaszenia dotychczas obowiazujacych pozwolen,

orzekam

A.  Wygasi¢ Decyzje Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1721/0S/2013 z dnia 31.07.2013
W sprawie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki szkla
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton
rocznie czyli dla tzw. ,,Linii luster”, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych
Domoéw 1; oraz Decyzje Prezydenta Miasta znak WER.6223.1.2014.0L z dnia 28.10.2014,
zmieniajaca W/w Decyzje nr 1721/0S/2013 Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w Katowicach z
dnia 31.07.2013.

B. Udzieli¢ spotce Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéw 2,
42 — 530 Dgbrowa Gornicza (KRS nr 0000092278, Regon: 970434546) pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster, zlokalizowanej
w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Domow 1.

I. Lokalizacja instalacji, rodzaj prowadzonej dzialalnosci, parametry instalacji
I.1. Lokalizacja instalacji

Instalacja do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster, zlokalizowana jest w Dabrowie Gorniczej
przy ul. Szklanych Domoéw 1, na terenie Zaktadu Saint — Gobain Innovative Materials Polska
Sp. z 0.0., w Dabrowie Gorniczej ul. Szklanych Domow 2 — dz. nr 4179/5,

1.2. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Na terenie zakladu Saint-Gobain Innovative Materials Polska sp. z 0.0. znajdujg si¢ nastgpujgce
instalacje:

o linie do wytopu szkta,

o linie do produkcji szyb samochodowych,

o linia do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster,

. linia produkcji szkta o polepszonych wtasnos$ciach izolacyjnych — magnetron,
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linia laminatow,

linie do cigcia szkla,

linie ekstruzji szyb samochodowych,
instalacje energetycznego spalania paliw.

Niniejszym pozwoleniem zintegrowanym objeta jest instalacja do produkcji szkta lakierowanego,
w tym luster - instalacja IPPC (jest to jedna linia technologiczna, na ktdérej sa naprzemiennie
produkowane lustra i szkto dekoracyjne — Planilaque).

Maksymalne zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w w/w instalacji wynosi 500,6 ton rocznie.

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji IPPC:

o 4 203 000 m? szkta lakierowanego rocznie

e 5043600 m? luster rocznie

° 5 043 600 m? szkta lakierowanego i luster rocznie,

1.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w instalacji IPPC
Instalacja IPPC pracuje w dwoch wariantach:

o Produkcja szkta dekoracyjnego Planilaque — PLQ (dotychczasowy Wariant 2 pracy instalacji)

o Produkcja luster z wykorzystaniem lakierow wodnych (dotychczasowy Wariant 3 pracy
instalacji)

Produkcja szkla dekoracyjnego Planilaque

Szkto dekoracyjne Planilaque jest wykorzystywane jako oktadzina $cienna, w produkcji mebli jako

ich element lub jako drzwi szaf. Jest ono stosowane zardéwno w budownictwie mieszkaniowym, jak

i w lokalach ustugowych. Planilaque jest szklem lakierowanym o wysokiej trwalosci; naktadanie

lakieru na tylng powierzchni¢ szkta i nastgpnie wysuszenie lakieru skutecznie chroni produkt przed

zniszczeniem.

Podstawowym potproduktem do produkcji jest szklo ptaskie z linii Float. Moze by¢ réwniez

stosowane szklo ptaskie sprowadzane z zewnatrz. Ponadto, przy produkcji zuzywa si¢ roztwory

chemiczne i detergenty oraz lakiery stanowiace ostatnig warstw¢ nanoszong na szkto.

Zatadunek szkla na lini¢ odbywa si¢ z obrotnicy typu L przy pomocy automatycznego podajnika,

ktéry rama wyposazong w ssawki umieszcza pojedyncze tafle szkla na przenosnik rolkowy. Szkto na

linii transportowane jest po rolkach ruchem potokowym ze statg predkosciag (za wyjatkiem maszyn do
powlekania lakierem, gdzie transport realizowany jest na przeno$nikach tasmowych z dwiema
predkosciami: predkoscia linii 1 predkoscig powlekania).

Poszczegodlne etapy produkcji szkta dekoracyjnego Planilaque przedstawiajg si¢ nastgpujaco:

. mycie wstepne: na tafle szkta dozowany jest detergent, nastepnie szklto jest myte przy uzyciu
szczotek walcowych i1 ptukane woda,

. polerowanie: polerowanie odbywa si¢ z wykorzystaniem zawiesiny tlenku ceru i obracajacych
si¢ wokot wiasnej osi szczotek talerzowych wykonujacych ruch oscylacyjny w kierunku
prostopadtym do ruchu tafli szklanej,

. mycie: po usuni¢ciu resztek zawiesiny polerskiej, szkto ponownie jest poddawane myciu za
pomoca szczotek walcowych i1 sptukiwane wodg. Woda z maszyny myjacej uzywana jest
ponownie do mycia wstepnego oraz do polerowania,

. silanowanie: powierzchnia szkla jest poddawana dziataniu roztworu silanu, a nastepnie
sptukiwana wodg demineralizowana,

o suszenie: suszenie mechanicznie przez wentylator nadmuchowy,

o powlekanie lakierem: proces odbywa si¢ na powlekarce kurtynowej,
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. kilkuetapowe suszenie: lakier jest wygrzewany w uktadzie, w sktad ktérego kolejno wchodza:

—  piec tunelowy nr 1,

—  tunele powietrzne zasilane recyrkulowanym cieptym powietrzem
—  modut GEM z promiennikami IR zasilanymi gazem ziemnym,

—  tunele powietrzne zasilane recyrkulowanym cieptym powietrzem,
—  piec tunelowy nr 2,

o mycie koncowe: w pierwszej kolejnosci przy pomocy wody z detergentem s3a usuwane
pozostatosci metalu z powierzchni czotowej, a nastepnie odbywa si¢ mycie koncowe woda
demineralizowang przy uzyciu szczotek walcowych,

o suszenie: suszenie mechanicznie przez wentylator nadmuchowy,

. na koniec, przed sztaplowaniem wyroby przesypywane sg proszkiem separujacym.

Podczas produkcji szkta dekoracyjnego Planilaque, gazy odciggane z obszaré6w naktadania i suszenia
lakieru sg odprowadzane do instalacji dopalacza termicznego.

Modut GEM, jest to urzadzenie wyposazone m.in. w opalany gazem ziemnym zestaw Kilkunastu
promiennikéw podczerwieni (IR), rozmieszczonych w jednym rzedzie (,,listwa” dhugosci ok. 3 m,
odpowiadajaca szerokosci tafli szkla), o tacznej nominalnej wydajnosci cieplnej ok. 126,5 kW. Praca
promiennikéw IR odbywa si¢ w sposob ciagly (7274 h/rok — w przypadku wariantu PLQ) o statym,
zalecanym przez producenta i optymalnym wzglgdem realizowanego procesu technologicznego
obcigzeniu: maksymalnie ok. 80% wielko$ci nominalnej. Ciepto uzyskiwane z promiennikdw ma na
celu aktywacje 1 wspomaganie funkcjonowania wbudowanego w urzadzenie katalizatora generujacego
temperature wymagana do operacji wygrzewu szkta. Sprawno$¢ cieplna rzgdu gazowych
promiennikoéw IR wynosi co najmniej 90%.

Kolejne elementy ww. uktadu stanowig 2 palniki gazowe reagujace w sytuacji, gdy temperatura
recyrkulowanych (odzyskiwanych cieplnie) gazow procesowych w danym obszarze linii produkcyjnej
(ciggu instalacji) spada odpowiednio:

o ponizej 200 °C — aktywacja palnika 0 mocy 250 kW,

o ponizej 100 °C — aktywacja palnika 0 mocy 180 kW.

Palniki sa zamontowane na kanatach wentylacyjnych nowego uktadu do recyrkulacji powietrza i
reagujag w miar¢ biezacych potrzeb (aktualnych temperatur uzyskiwanych w wyniku zastosowanej
rekuperacji) — czasowe zadziatanie nastepuje celem zapewnienia doraznego dogrzewu powietrza w
kanatach. W przypadku wariantu PLQ $rednioroczne obcigzenie kazdego palnika osigga poziom ok.
20% nominalnej mocy cieplne;j.

Spaliny z 3 urzadzen grzewczych zasilanych gazem ziemnym kierowane sg do emitora L-2.

Linia do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster, wyposazona jest w dopalacz termiczny, do
ktérego kierowane sg gazy odlotowe z obszaréw naktadania lakierow oraz ze wszystkich etapow
suszenia tafli szkla. Zadaniem wspomnianego urzadzenia ochrony powietrza jest spalenie zwigzkow
organicznych zawartych w gazach odlotowych odcigganych znad ww. obszaréw instalacji.

Zasadniczym elementem dopalacza firmy SIRI typ CTR10 sg trzy komory wypelnione masg
ceramiczng (rekuperatory) oraz komora spalania z palnikiem. Komory z masami ceramicznymi
usytuowane sg przed komorg spalania. Zadaniem masy ceramicznej jest magazynowanie ciepta gazow
opuszczajacych komore spalania i oddawanie tego ciepta gazom wprowadzanym do komory spalania
(skutecznos¢ odzysku ciepta moze siega¢ nawet ponad 90%). Dodatkowo, zachodzi potrzeba
dostarczenia odpowiedniej ilo$ci ciepla dla rozpoczgcia procesu rozkladu. Zadanie to spetnia palnik
usytuowany w komorze spalania, ktory utrzymuje temperatur¢ w komorze na poziomie okoto 800°C
(palnik dziata do momentu zainicjowania samoczynnego spalania rozpuszczalnikow, nastepnie zostaje
wylgczony i nie bierze udzialu w procesie spalania; zatgcza si¢ ponownie w chwili, gdy temperatura
W procesie spalania spadnie ponizej 650°C). Palnik, o mocy 350 kW, zasilany jest gazem ziemnym.
W momencie osiggni¢cia wymagane] temperatury, zanieczyszczone gazy s3 wprowadzane
do urzadzenia przez jedna z komor z masg ceramiczng, a odprowadzane inng dla oddania jej ciepta.
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Przez trzecig z komor przepuszcza si¢ oczyszczong juz cze$¢ gazdow, celem przedmuchania masy
ceramiczne] z zalegajacych w niej zanieczyszczen. Czas retencji gazOw w komorze spalania wynosi
okoto 1 sekundy.

Warunkiem prawidlowego funkcjonowania zainstalowanego dopalacza termicznego jest
utrzymywanie na odpowiednim poziomie objetosci gazow kierowanych do urzgdzenia oraz st¢zenia
rozpuszczalnikéw zawartych w tych gazach. Parametry te okresla dostawca urzadzenia.

Poszczegolne etapy produkcji szkta Planilaque nie r6znig si¢ zbytnio od technologii produkcji luster
z wykorzystaniem lakieréw wodnych: zasadnicza roznicg jest glownie brak procesu srebrzenia,
atakze etapéw go poprzedzajacych (aktywacji 1 pasywacji) oraz brak procesu znakowania.
Dostarczenie szkta na lini¢ oraz roztadunek z linii realizowany jest w ten sam sposob, bez wzgledu na
to czy produkowane sg lustra czy szkto Planilaque.

Produkcja luster z wykorzystaniem lakieréw wodnych

Produkcja luster z wykorzystaniem lakieréw wodnych prowadzona jest wg technologii opartej na

nowoczesnej metodzie bezmiedziowej. Metoda ta wyklucza stosowanie miedzi, powodujacej

powstawanie szkodliwych produktéw ubocznych i odpadéw bedacych zagrozeniem dla srodowiska
naturalnego.

Podstawowym poétproduktem do produkcji jest szklo plaskie z linii Float. Moze by¢ rowniez

stosowane szklo ptaskie sprowadzane z zewnatrz. Ponadto przy produkcji zuzywa si¢ roztwory

chemiczne i detergenty stuzace do przygotowania powierzchni szklanych przed naniesieniem na nie
warstwy srebra oraz lakiery stanowigce ostatnig warstwe nanoszong na szkto.

Zatadunek szkla na lini¢ odbywa si¢ z obrotnicy typu L przy pomocy automatycznego podajnika,

ktory rama wyposazong w ssawki umieszcza pojedyncze tafle szkla na przenosnik rolkowy. Szkto na

linii transportowane jest po rolkach ruchem potokowym ze statg predkoscia (za wyjatkiem maszyn do
powlekania lakierem, gdzie transport realizowany jest na przeno$nikach tasmowych z dwiema
predkosciami: predkoscia linii i predkos$cia powlekania).

Poszczegodlne etapy produkcji luster z wykorzystaniem lakierow wodnych przedstawiajg sie

nastepujaco:

. mycie wstepne: na tafle szkla jest dozowany detergent, nastgpnie szkto jest myte przy uzyciu
szczotek walcowych 1 ptukane woda,

. polerowanie: polerowanie odbywa si¢ z wykorzystaniem zawiesiny tlenku ceru 1 obracajacych
si¢ wokot wiasnej osi szczotek talerzowych wykonujacych ruch oscylacyjny w kierunku
prostopadtym do ruchu tafli szklanej,

. mycie: po usunigciu resztek zawiesiny polerskiej, szkto ponownie jest poddawane myciu za
pomoca szczotek walcowych 1 sptukiwane woda. Woda z maszyny myjacej jest uzywana
ponownie do mycia wstepnego oraz do polerowania,

o sensybilizacja: (uwrazliwienie powierzchni szkla) — proces polegajacy na natryskiwaniu na
powierzchnie szkta wodnego roztworu chlorku cyny II; obywa si¢ to w tzw. czes$ci mokrej linii.
Chlorek cyny osadza si¢ na powierzchni szkla, tworzac cienka warstwe (o grubosci
molekularnej), ktora niezbedna jest do kolejnego etapu — aktywaciji,

. aktywacja: proces polegajacy na natryskiwaniu na powierzchni¢ szkta wodnego roztworu soli
palladu. Jest to proces zwigzany bezposrednio z poprzednim etapem — procesem uwrazliwienia.
Podczas aktywacji, wcze$niej naniesiona na szklo cyna (Sn) ulega utlenieniu z poziomu +2 do
poziomu +4, jednoczesnie pallad (Pd) redukuje si¢ z poziomu +2 do 0. Dzigki temu powstaje
cienka warstwa na szkle umozliwiajgca przeprowadzenie kolejnych etapéw produkcji luster,

. sensybilizacja 1 aktywacja maja na celu przygotowanie powierzchni szkta do srebrzenia. Ich
celem jest zapewnienie wlasciwej przyczepnosci warstwy refleksyjnej (srebra) do powierzchni
szkla,

o srebrzenie: proces srebrzenia odbywa si¢ w specjalnej kabinie, wyposazonej w ruchoma belke z
zamocowanymi dyszami natryskujagcymi roztwor AgNOs3 oraz roztwor reduktora. Nadmiarowe
roztwory soli srebra z zawiesing sg poddawane sedymentacji w osadnikach, z ktérych okresowo
sa przekazywane do zaktadow odzysku srebra,
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. pasywacja i silanowanie: warstwa srebra po sptukaniu woda poddawana jest dziataniu roztworu
SnCly, a nastgpnie sptukiwana woda demineralizowang i traktowana roztworem silanu,

o suszenie: suszenie mechanicznie przez wentylator nadmuchowy,

. powlekanie lakierem: proces odbywa si¢ na powlekarce kurtynowej,

. kilkuetapowe suszenie: lakier jest wygrzewany w uktadzie, w sktad ktérego kolejno wchodza:

- piec tunelowy nr 1,

—  tunele powietrzne zasilane recyrkulowanym cieptym powietrzem,
—  modut GEM z promiennikami IR zasilanymi gazem ziemnym,

—  tunele powietrzne zasilane recyrkulowanym cieptym powietrzem,
—  piec tunelowy nr 2,

o mycie koncowe: w pierwszej kolejnosci sg usuwane pozostalosci metalu z powierzchni
czotowej przy pomocy roztworu FeCls, a nastepnie odbywa si¢ mycie koncowe woda
demineralizowang przy uzyciu szczotek walcowych,

o suszenie: suszenie mechanicznie przez wentylator nadmuchowy,

o znakowanie: na tafle gotowego produktu nadrukowana jest nazwa zaktadu i data produkcji;
nadruk odbywa si¢ przy uzyciu 2 drukarek VIDEOJET, pas nadruku ma szeroko$¢ ok. 10 - 20
mm i biegnie wzdtuz calej tafli po obu jej stronach,

o na koniec, przed sztaplowaniem wyroby s3 przesypywane proszkiem separujagcym.

Roztadunek linii realizowany jest za pomoca ramy wyposazonej w ssawki podci$nienia. Gotowy

wyrob uktadany jest w pakiety na stojakach typu L, po zatadowaniu stojak transportowany jest do

magazynu wyrobow gotowych za pomoca specjalistycznych urzadzen transportu wewngtrznego.

W strefie odbioru produkt poddawany jest wizualnej kontroli jakosci naniesionych pokry¢.

Modul GEM urzadzenie zgodne z opisem wyze;j.
1.4. Procesy pomocnicze
Mieszanie lakierow.

Przed naktadaniem lakieru rozpuszczalnikowego w produkcji szkta Planilaque oraz przed
naktadaniem lakieru wodnego w produkcji luster nastepuje mieszanie lakieréw. Proces ten odbywa sie
w specjalnie do tego celu urzagdzonym pomieszczeniu.

Budynek mieszalni sktada si¢ z czterech pomieszczen, przy czym mieszanie lakierow oraz
przechowywanie niezbednego zapasu materiatdéw oraz zlewek lakieru i rozpuszczalnika odbywa si¢
tylko w jednym pomieszczeniu (pozostale pomieszczenia pelnig funkcje: p.poz, gospodarcze 1
magazynowe elementow linii).

Do procesu mieszania stuzg stacjonarne mieszadta. Mieszadto sktada si¢ z silnika elektrycznego, do
ktérego przymocowana jest $ruba mieszajagca oraz nasady na otwor zbiornika. Mieszadto
przymocowane jest do mechanicznej wciggarki. Pracownik poprzez pociagnig¢cie tancucha we
wlasciwg strone podnosi mieszadto. Kiedy mieszadto jest wyciagniete na odpowiednia wysokosc,
pobierany jest zbiornik z gotowym lakierem, a nastepnie podstawiany jest nowy zbiornik.

Po otwarciu wlewu pojemnika z lakierem dolewa sie rozpuszczalnik. Rozpuszczalniki dodawane sg za
pomocg oddzielnych pomp, pompowane sg ze zbiornikéw znajdujacych si¢ w mieszalni 1 wlewane sa
bezposrednio do zbiornika z lakierem przy pomocy pistoletu. Pracownik kontroluje ilos¢ wlanych
substancji na licznikach znajdujacych si¢ na pompach. Aby sprawdzi¢, czy lakier jest odpowiednio
wymieszany, przeprowadza si¢ pomiar jego lepkosci. Pracownik wykonuje pierwszy pomiar lepkosci
po 4 pierwszych godzinach mieszania lakieru. Na podstawie zmierzonej warto$ci, w razie
konieczno$ci dolewa si¢ odpowiednig ilo§¢ rozpuszczalnika. Drugi pomiar lepkosci nastepuje po
kolejnych 4 godzinach mieszania. Jesli lakier nie uzyska zadanej lepkos$ci, ponownie dolewa si¢
odpowiednig ilo$¢ substancji. Te¢ czynno$¢ powtarza si¢ az do uzyskania zadanej wartosci lepkosci
lakieru. Ostatni pomiar lepkosci jest wykonywany tuz przed podaniem lakieru na linig¢.

Proces mieszania oraz dodawanie rozpuszczalnikow do mieszalnikow odbywa si¢ hermetycznie.
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Niewielka emisja lotnych zwigzkow organicznych powstajaca m.in. podczas otwierania pojemnikow z
lakierem (w celu zamontowania ich na stanowiskach mieszania i pobierania gotowego lakieru) bedzie
odprowadzana poprzez odciagi do istniejacego dopalacza.

Lakier na lini¢ produkcyjng podawany jest w sposob automatyczny.

Czyszczenie instalacji.

Eksploatacja analizowanej instalacji IPPC wymaga okresowego czyszczenia poszczegdlnych
elementow czy urzadzen. Procesy okresowego czyszczenia instalacji, a takze czyszczenie
poszczegbdlnych urzadzen podczas zmiany asortymentu produkcji, traktuje si¢ jako cze$¢ procesu

technologicznego.

Charakterystyka procesu okresowego czyszczenia instalacji

Etap produkcji

Rodzaj srodka

Sposéb czyszczenia

Hermetyzacja procesu
oraz Srodki techniczne

CZYySZCZacego majace na celu
ograniczanie emisji
Sekcja |
Magazyn szkta ] i ]
Sekcja Il Ptukanie w obrebie linii
Przygotowanie . . Z uzyciem myjki
szkta — mycie Ph%kame .Wo,da" nie ci$nieniowe;j. Nie dotyczy.
i odttuszczanie zuzywa sig Stodkow | b6 Gemontowane i Brak emisji z czyszczenia.
- chemicznych .
Sekcja 11l myte w myjce
Polerowanie ultradzwickowe;j.
Plukanie instalacji w
obrebie linii w obiegu
Sekcja IV Plukanie roztworem zamknigtym za pomoca Nie dotyczy
Uwrazliwianie wodnym 1,5% NaOH | pompki. oY .
. . . Brak emisji z czyszczenia.
powierzchni szkta Dysze demontowane i
myte w myjce
ultradzwiekowe;.

Ptukanie instalacji w
obrebie linii w obiegu

Z uwagi na niskie stezenia
HCI w roztworze

Sekcja VvV Plukanie woda i 1,5% | zamknietym za pomoca mviaevm. emisia jest
Aktywacja HCI pompki. yjaeym, )2
. . . pomijalnie mata.
powierzchni szkta Dysze demontowane i .. .
. Brak wentylacji - emisja
myte w myjce : X
L : niezorganizowana.
ultradzwiekowej.
Ptukanie w obrebie linii
Sekcja VI . . Z uzyciem myjki
Nanoszenie Ph?kame .Wo,dq’ e ci$nieniowe;j. Nie dotyczy.
zuzywa si¢ srodkow . - .
warstwy chemicznveh Dysze demontowane i Brak emisji z czyszczenia.
refleksyjnej y myte w myjce
ultradzwieckowej.
Plukanie instalacji w
obrebie linii w obiegu
Sekcja VI Phukanie roztworem zamknigtym za pomocg .
. . Nie dotyczy.
Pasywacja wodnym 1,5% NaOH | pompki. 2 .
. . . Brak emisji z czyszczenia.
powierzchni szkla Dysze demontowane i
myte w myjce
ultradzwigkowe;.
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Etap produkcji

Rodzaj Srodka
CZYSZCZacego

Sposéb czyszczenia

Hermetyzacja procesu
oraz SrodKki techniczne
majace na celu
ograniczanie emisji

Sekcja VIII
Silanowanie +
suszenie + grzanie
wstepne

Plukanie wodg; nie
zuzywa si¢ srodkow
chemicznych

Plukanie instalacji w
obrebie linii z uzyciem
myjki ci$nieniowe;.
Dysze demontowane i
myte w myjce
ultradzwigckowe;.

Nie dotyczy.
Brak emisji z czyszczenia.

Sekcja IX
Naktadanie lakieru
(kurtyna
lakiernicza nr 1)

W zaleznosci od tego
po jakich lakierach
nastgpuje mycie oraz
co nastepnie bedzie
produkowane: mycie
wodg lub
rozpuszczalnikiem.

Mycie rozpuszczalnikiem:

Plukanie w obiegu
zamknigtym w obrgbie
linii za pomocg pompki
oraz utylizacja
zanieczyszczonego
rozpuszczalnika.
Utylizacja zuzytych
sorbentow i filtrow.
Mycie wodg: Plukanie w
obiegu zamknietym w
obrebie linii za pomoca
pompki oraz utylizacja
wody zanieczyszczonej
lakierami wodnymi z
niewielka zawarto$cig
rozpuszczalnika.
Utylizacja zuzytych
sorbentow 1 filtrow.

Mycie rozpuszczalnikiem:
Mycie odbywa si¢

W obrgbie wentylowanej
kurtyny lakierniczej; opary
rozpuszczalnika z mycia
kierowane sg do
dopalacza.

Mycie woda: Brak emisji.
Takie same procedury
majg miejsce podczas
czyszczenia powlekarki
przy zmianie asortymentu
produkcji.

Sekcja X
Suszenie lakieru
(promienniki
podczerwieni)

Sekcja Xl.a
Suszenie lakieru

Sekcja Xl.b
Podgrzewanie

szkta (modut
GEM)

Sekcja Xl.c
Polimeryzacja
lakieru

Sekcja XIlI
Suszenie lakieru
powierzchniowego

Sekcja XIllII
Mycie koncowe +
suszenie

Plukanie wodg; nie
zuzywa si¢ srodkow
chemicznych

Plukanie instalacji w
obrebie linii z uzyciem
myjki ci$nieniowe;.

Nie dotyczy.
Brak emisji z czyszczenia.
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Etap produkcji

Rodzaj Srodka

Sposéb czyszczenia

Hermetyzacja procesu
oraz Srodki techniczne

CZYSZCZ3cego majace na celu
ograniczanie emisji
Mycie Mycie w obrebie linii, Moze nastgpowac
Sekcja X1V rozpuszczalnikiem natryskiwanie niewielka emisja par
Znakowanie + VIDEOJET rozpuszczalnika na rozpuszczalnika.
magazyn (czestotliwo$¢ mycia: | glowice, catosc jest Brak wentylacji - emisja

ok. 2 x w tygodniu)

wycierana sorbentem.

niezorganizowana.

1.5. Zuzycie surowcow, paliw, energii, wody w instalacji IPPC.

Podstawowymi surowcami wykorzystywanymi w instalacji IPPC sa: szklo, lakiery do produkcji szkta
dekoracyjnego o wysokiej zawartosci cze$ci statych, lakiery wodne do produkcji luster,
rozpuszczalniki organiczne, inne substancje i preparaty chemiczne:

e szklo—5 103 600 m/rok,

o lakiery i rozpuszczalniki do produkcji szkta dekoracyjnego — 500,6 Mg/rok,

o lakiery wodne do produkcji luster — 48,48 Mg/rok.

Energia elektryczna w instalacji IPPC zuzywana jest na potrzeby produkcyjne. Zuzycie energii
elektrycznej ksztattuje si¢ na poziomie 9000 MWh rocznie.

Gaz ziemny wykorzystywany jest do celow technologicznych oraz w instalacjach grzewczych na
potrzeby c.0. i c.w.u. Jego zuzycie ksztaltuje si¢ na poziomie 149 700 m*/rok.

Woda przemystowa zuzywana jest w celach technologicznych na poziomie 211 200 m°/rok.
II. Wytwarzanie odpadow.

I1.1. Rodzaj, ilos¢, zrodlo powstawania oraz charakterystyka odpadéw dopuszczonych
do wytworzenia w ciagu roku.

A. Odpady niebezpieczne

llosé

Lp Kod
[Mg/rok]

odpadu Zrodto powstawania i charakterystyka odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédlo powstawania
Usuwanie lakierow stosowanych w instalacji:
np. oproznianie pojemnika lub jego peknigcie
a takze przeterminowane lakiery
Charakterystyka odpadu
Lakiery sktadaja si¢ z substancji btonotworczej
(zywica naturalna lub syntetyczna),
rozpuszczalnika, plastyfikatora oraz barwnego
pigmentu.

Wigkszo$¢ rozpuszczalnikéw to zwigzki
chemiczne o matej lepkosci i stosunkowo niskiej
temperaturze wrzenia.
Wtasciwosci odpadow: odpady ciekte,
fatwopalne, o charakterystycznym zapachu;
szkodliwe dla ludzi i srodowiska.
Odpad moze wykazywa¢ wlasciwos$ci#:

HP 3, HP 4, HP 5.

Odpady farb
1 lakierow
zawierajacych
rozpuszczalniki
organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

1. | 0801 11* 25,0

Decyzja Prezydenta Miasta Dabrowa Gornicza WER.6233.1.2017.0L z dnia 03.07.2018 strona 8 z 39




2. | 080119*

Zawiesiny wodne
farb lub lakierow
zawierajace
rozpuszczalniki
organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Zrédlo powstawania
Czyszczenie wodg powlekarek kurtynowych po
produkcji luster z wykorzystaniem lakierow
wodnych
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowi gléwnie woda zanieczyszczona
niewielkimi ilo§ciami rozpuszczalnikow
sktadajacych sie¢
z mieszaniny we¢glowodordw oraz zawiesiny ze
stosowanego lakieru.

Wtasciwosci odpadow: odpady ciekte,
toksyczne, o charakterystycznym zapachu;
szkodliwe dla ludzi 1 sSrodowiska.
Odpad moze wykazywa¢ wlasciwos$ci#:

HP 4, HP 5, HP 6, HP 13.

72,0

3. | 1302 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przekladniowe
I Smarowe
niezawierajace
zZwi13azkow
chlorowcoorganicz
nych

Zrodlo powstawania
Przeglady, konserwacja i remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig zuzyte oleje wykorzystywane
jako $rodki smarne w urzadzeniach stosowanych
na linii, ktore utracity wlasciwosci chemiczne i
fizyczne. Odpady zawieraja: wode, drobinki
metalu i inne zanieczyszczenia powstale w
wyniku eksploatacji.
Przepracowane oleje zawieraja w swym sktadzie
ciekte weglowodory, w tym produkty ich
rozktadu 1 utleniania (wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne). Ponadto zawieraja
dodatki wielofunkcyjne, metale
w postaci zwigzkow organicznych
1 nieorganicznych. Metale wchodza w sktad
dodatkow wielofunkcyjnych lub przedostaja si¢
do sktadu oleju w trakcie jego uzytkowania. W
skladzie olejow przepracowanych znalez¢ mozna
takze zanieczyszczenia mechaniczne jak: pyt,
drobne ziarna mineratow, drobiny metali. Oleje
przepracowane (zuzyte, zestarzate) to oleje,
ktére po pewnym okresie uzytkowania lub
przechowywania utracily swe pierwotne
wlasno$ci 1 nie nadaja si¢ do uzycia.
Wtasciwosci odpadow: odpady ciekle; szkodliwe
dla ludzi i $rodowiska.
Odpad moze wykazywa¢ whasciwosci#: HP3,
HP4, HP5, HP6, HP14.

4,0

4. | 1406 03*

Inne
rozpuszczalniki
I mieszaniny
rozpuszczalnikow

Zrédlo powstawania
Usuwanie ksylenu stosowanego do czyszczenia
instalacji 1 mycia urzadzen,
np. przed zmiang koloru lakieru;
oproznianie pojemnika
Charakterystyka odpadu
Ksylen zanieczyszczony lakierami, sktadajacy
si¢ gldwnie z mieszaniny weglowodorow.

60,0
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Wiasciwosci odpadow: odpady ciekte,
latwopalne, o charakterystycznym zapachu;
szkodliwe dla ludzi i sSrodowiska.
Odpad moze wykazywac¢ wtasciwosci#:
HP 3, HP 4, HP 5.

1501 10*

Opakowania
zawierajace
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone

Zrédlo powstawania
Oproéznianie pojemnika z lakierem lub
rozpuszczalnikiem

Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig pojemniki po stosowanych
lakierach i rozpuszczalnikach, zabrudzone
pozostato$ciami tych substancji.
W zaktadzie stosuje si¢ plastikowe
paletopojemniki i beczki metalowe.
Wiasciwosci odpadow: odpady state,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(rozpuszczalnikami organicznymi i lakierami).
Sam material, z ktorego wykonane jest
opakowanie jest obojetny, natomiast
pozostalo$ci substancji moga wykazywacé
wlasciwosci: HP 14.
Ze wzgledu na zawarto$¢ rozpuszczalnikow
1 lakieréw odpad moze wykazywac¢ wtasciwosci
HP 3, HP 4, HP 5#.

18,0

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete
w innych grupach),
tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Zrédlo powstawania
Odpad powstaje w wyniku czyszczenia linii
podczas zmiany produkowanego asortymentu (z
luster na szklo dekoracyjne i odwrotnie,

a takze w przypadku zmiany koloru lakieru przy
produkcji Planilaque). Odpad powstaje takze w
przypadku koniecznosci usunigcia
zanieczyszczen spowodowanych
rozlaniem lakierow lub rozpuszczalnikow oraz
przy wymianie zuzytych filtrow lakieru.
Charakterystyka odpadu
Odpad ten stanowi zuzyta odziez robocza,
rekawice, szmaty oraz materiat sorpcyjny do
czyszczenia w przypadku niewielkiego rozlania
stosowanych lakieréw czy rozpuszczalnikow.
Odpady te zanieczyszczone s3 substancjami
niebezpiecznymi (lakiery, rozpuszczalniki).
W sklad odpadu wchodzg rowniez zuzyte filtry
lakieru, oraz sorbenty zanieczyszczone
lakierami.

Wiasciwosci odpadow: odpady state,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
Odpad moze wykazywa¢ wlasciwosci
fatwopalne.

Odpad moze wykazywa¢ wlasciwos$ci#:

HP 3, HP 14, a takze HP 4 1 HP 5.

18,0
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7. | 1602 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione
w 16 02 09 do 16
0212

Zrédlo powstawania
Wymiana zuzytych §wietldéwek 1 sprzgtu
komputerowego stosowanego w obrgbie
instalacji
Charakterystyka odpadu
Zuzyte zrodla §wiatla - Swietlowki zawierajg w
swoim sktadzie rt¢¢. Rtec 1 jej zwiagzki
charakteryzujg si¢ duzg aktywnos$cig chemiczng i
biologiczng. Zawartos$¢ rteci
w $wietlowkach zalezy od typu i producenta
lamp, $r. okoto 40 mg w lampie.
Zuzyty sprz¢t komputerowy zawiera m.in.
metale ziem rzadkich, metale cigzkie.
Odpad moze wykazywa¢ wlasciwos$ci#:
HP 5, HP 6, HP 7, HP 11, HP 14.

0,2

# wlasciwosci HP okreslone w zalaczniku nr Il (wlasciwosci odpadow, ktore czynig z nich odpady
niebezpieczne) do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w

sprawie odpadoéw oraz uchylajaca niektore dyrektywy (Dz.U.UE.L.2008.312.3 z dnia 2008.11.22).

Zatacznik III zmieniony przez art.
(Dz.U.UE.L.2014.365.89) zmieniajacego dyrektywe z dniem 1 czerwca 2015r.
HP3 — tatwopalne, HP4 — draznigce (dzialanie draznigce na skor¢ i powodujace uszkodzenie oczu), HPS —
dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 — ostra
toksycznos¢, HP11 — mutagenne, HP13 — uczulajace, HP14 — ekotoksyczne

B. Odpady inne niz niebezpieczne.

rozporzadzenia nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014r.

Kod

Lp odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédlo powstawania i charakterystyka odpadu

llos¢

[Mg/rok]

1. | 060314

Sole i roztwory
inne niz
wymienione
w0603111i
06 03 13

Zrédlo powstawania
Czyszczenie osadnika palladu (wytozonego wata
filtracyjng) znajdujacego si¢ w ciagu
technologicznym linii luster bezposrednio pod
dyszami dozujacymi roztwor chlorku palladu w
sekcji pasywacji. Pallad wytraca si¢
w osadniku z pozostatosci roztworu aktywatora
splywajacego z tafli szkta.

Osad palladu wytraca si¢ na dnie komor
osadnika, skad w postaci szlamu odbierany jest
przez firme¢ zewnetrzng celem odzysku palladu.

Charakterystyka odpadu
Odpad stanowi szlam palladu wytraconego
w procesie aktywacji, moze zwiera¢ niewielkie
ilosci chlorku cyny.

Wiasciwosci: uwodniony, niepalny szlam
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikdw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1,2

2. | 060399

Inne
niewymienione
odpady

Zrodlo powstawania
Czyszczenie okresowe dwoch osadnikow srebra

(1, 1)

3,6
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Charakterystyka odpadu
Odpad stanowi szlam srebra zawierajgcy
glownie wodg oraz osad nierozpuszczalnego w
wodzie chlorku srebra. Szlam ten zawiera ok. 30
% suchej masy.
Wiasciwosci: uwodniony szlam, niepalny,
obojetny
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.
Odpad nie zawiera sktadnikow wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

3. | 070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii.
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig nienadajace si¢ do dalszej
eksploatacji tasmy przenos$nikowe. Tworzywa
sztuczne to masy plastyczne, plastomery,
wyprodukowane na bazie polimerow
syntetycznych lub naturalnych modyfikowanych
z ewentualnym
dodatkiem barwnikoéw (pigmentow),
stabilizatorow, napetniaczy, zmigkczaczy itd.
Glownym sktadnikiem odpadowych tworzyw
sztucznych sg odpady z polietylenu,
a w szczeg6lnosci z polietylenu
matej gestosci (LDPE).
Wiasciwosci odpadow: odpady state, obojetne.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.
Odpad nie zawiera sktadnikdw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1,0

4 | 070299

Inne
niewymienione
odpady

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii do
produkcji szkta lakierowanego
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig nienadajace si¢ do dalsze;j
eksploatacji weze gumowe, zbrojone (gumy
zawierajace kauczuki syntetyczne, silikonowe
lub kauczuki dienowe, poliolefiny, siarke, chlor,
azot, przeciwutleniacze, plastyfikatory,
wypeltniacze sadzowe i sktadniki mineralne)

z oplotem stalowym 1 z widkien.
Wiasciwosci odpadow: odpady state
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikdw wymienionych w
zatagczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

0,2
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5 | 101112

Szkto odpadowe
inne niz
wymienione
w 101111

Zrédlo powstawania
Odpad powstaje w czasie pracy instalacji:
awaria instalacji lub wada surowca.
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowi szklo nienadajace si¢ do
produkcji szkta lakierowanego lub szkta Float
lub szkto/lustro/szkto dekoracyjne, ktére zostato
uszkodzone podczas produkcji lub
nie przeszto pomyslnie kontroli jakosci.
Sktad chemiczny szkta: piasek, soda, wapien,
nefelin, sulfat, sttuczka szklana, tlenki metali
(Fe203).

Wtasciwosci odpadow: odpady state, obojetne.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikéw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

6000,0

6 | 101120

Odpady state
z zaktadowych
oczyszczalni
sciekdéw inne niz
wymienione
w 101119

Zrodlo powstawania
Czyszczenie 6 komorowego zelbetowego
osadnika I
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowi szlam zawierajacy gldéwnie wodg
oraz osad weglanu wapnia 1 tlenku ceru.
Wiasciwosci odpadéw: uwodniony szlam,
obojetny.

Odpad nie wykazuje wtasciwo$ci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikéw wymienionych w
zalaczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

7,2

7 150101

Opakowania
z papieru i tektury

Zrédlo powstawania
Odpad powstaje w obrebie hali produkcji szkta
lakierowanego i w pomieszczeniach
technicznych przylegtych do instalacji
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig pozostatosci tektury i papieru
stosowanego do pakowania gotowych wyrobow
do transportu. Na odpady tego rodzaju sktadaja
si¢ opakowania 1 przektadki
z papieru, kartonu, tektury prostej i falistej,
niebarwionej oraz dokumenty. Typowy sktad
papieru / makulatury: masy celulozowe, Sciery
drzewne, masy chemotermomechaniczne, masy
makulaturowe.

Wtasciwosci odpadow: odpady stalte, obojetne.
Odpad nie wykazuje wtasciwo$ci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikow wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1,2
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1501 02

Opakowania
z tworzyw
sztucznych

Zrédlo powstawania
Hala produkcji szkta lakierowanego,
pomieszczenia techniczne przylegte do instalacji
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowi gtéwnie folia wykorzystywana
do zabezpieczania i pakowania wyrobow
gotowych instalacji oraz pojemniki po
stosowanych materiatach. Najpowszechniej
stosowane surowce do produkcji folii
opakowaniowej, to: polietylen o malej gestosci,
polipropylen, polistyren. Wraz z folig
opakowaniows, pojawiaja si¢ taSmy plastikowe,
wykonane najczesciej
z polipropylenu waskie odcinki tworzywa,
stuzace do spinania towarow w trakcie
transportu.

Wiasciwosci odpadow: odpady state, obojetne;
w przypadku pozaru nastgpuje emisja
szkodliwych substancji.

Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikéw wymienionych w
zatgczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1,2

1501 03

Opakowania
z drewna

Zrédlo powstawania
Hala produkcji szkta lakierowanego,
pomieszczenia techniczne przylegte do instalacji
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig gtoéwnie uszkodzone lub
bezzwrotne palety oraz deski, a takze zniszczone
ramy drewniane nienadajgce si¢ do ponownego
uzycia. Palety drewniane s3 wykonywane
gtéwnie z drewna drzew iglastych - sosen,
swierkOw. Material moze zawiera¢ drobne
elementy tj. gwozdzie.

Wtasciwosci odpadow: odpady state, obojetne.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikdw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1,2

10

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne
inne niz
wymienione w
1502 02

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowia:
—szmaty i tkaniny stosowane do czyszczenia
maszyn,
—ubrania ochronne uzywane przy pracy,
— filtry stosowane do uzdatniania powietrza
nadmuchiwanego na linig,
—wata filtracyjna z osadnika palladu, maty

1,2
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1 wata filtracyjna z osadnikoéw srebra 11 II
Wtasciwosci odpadow: odpady state, obojetne,
niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikow wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

11

16 02 14

Zuzyte urzadzenia
inne niz
wymienione
w 16 02 09 do
16 02 13

Zrodlo powstawania
Naprawa, modernizacja, demontaz zuzytych
urzadzen, w tym sprzgtu komputerowego
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektroniczne, niezawierajace substancji
niebezpiecznych, t.j.: falowniki, ztom
komputerowy z obstugi linii, przetworniki (np.
ci$nienia, temperatury), wentylatory,
serwonapedy, silniczki, czujniki, zasilacze,
sondy, przekazniki i styczniki.
Wtasciwosci odpadow: odpady state, obojetne,
zawierajgce surowce wtorne nadajace si¢
do odzysku.

Odpad nie wykazuje wlasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikdw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

1,0

12

16 06 05

Inne baterie
i akumulatory

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig baterie litowo—jonowe (UPS)
stosowane w pracy instalacji.

Typowa bateria to rodzaj akumulatora
elektrycznego, w ktorym jedna elektroda jest
zbudowana z porowatego wegla, a druga
z tlenkdw metali. Rolg elektrolitu petnig zlozone
chemicznie sole litowe rozpuszczone w
mieszaninie organicznych rozpuszczalnikow.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikow wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

0,1

13

17 04 05

Zelazo i stal

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii.
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig zuzyte maszyny i urzadzenia
nienadajace si¢ do dalszego wykorzystania.
Zelazo - metal ciezki, trudnotopliwy, niezbyt
twardy, ciggliwy, o barwie biatoszare;j.

5,0
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Stal — stop zelaza z weglem plastycznie
obrobiony i1 obrabialny cieplnie o zawartosci
wegla nieprzekraczajacej 2,11%.
Wtasciwosci odpadow: odpady stale,
nieszkodliwe, o wlasciwosciach obojetnych.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikéw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii.
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig resztki maszyn i urzadzen
powstale podczas prowadzenia prac
remontowych i konserwacyjnych. Sg to metale
kolorowe sktadajace si¢ glownie z miedzi, 10
mosigdzu (stop Cu i Zn) i aluminium. ’
Wiasciwosci odpadow: odpady state,
nieszkodliwe, o wlasciwosciach obojetnych.
Odpad nie wykazuje wtasciwos$ci wymienionych
w Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.
Odpad nie zawiera sktadnikéw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

14 | 170407 | Mieszaniny metali

Zrédlo powstawania
Przeglady, konserwacja, remonty maszyn
1 urzadzen eksploatowanych na linii.
Charakterystyka odpadu
Odpad stanowig kable sktadajace si¢ z drutu

Kable miedzianego, aluminiowego, stalowego, ostony
inne niz otowiowej, tworzywa sztucznego.
15 1ro4ll wymienione Wiasciwosci odpadow: odpady stale, 04
w 17 04 10 nieszkodliwe, o wlasciwosciach obojetnych.

Odpad nie wykazuje wtasciwo$ci wymienionych
W Rozporzadzeniu Komisji UE nr 1357/2014 z
18.12.2014.

Odpad nie zawiera sktadnikéw wymienionych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

11.2. Miejsce, sposob i rodzaj magazynowanych odpaddéw; sposéb dalszego gospodarowania
odpadami.

A. Odpady niebezpieczne

Lp o d}lfc?c?éw Rodzaj odpadow Sposoby magazynowania i gospodarowania odpadami
Odpady farb Odpady beda magazynowane w oznakowanych
1 lakierow pojemnikach wykonanym z materiatu odpornego na
1. 0801 11~* zawierajacych dziatanie sktadnikow odpadu (opakowania wiasne farb i
rozpuszczalniki | lakierow), umieszczonych na utwardzonym,
organiczne wybetonowanym podtozu w wyznaczonym i opisanym
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Lp o d;)(;c?éw Rodzaj odpadow Sposoby magazynowania i gospodarowania odpadami
lub inne miejscu magazynu lakierow.
substancje Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
niebezpieczne przewidywane: R2, R12) lub unieszkodliwiania (procesy
przewidywane:D5, D10).
Odpady beda magazynowane w zamykanym, oznakowanym
Zawiesiny wodne | pojemniku wykonanym z materiatu odpornego na dziatanie
farb lub lakieréw | sktadnikéw odpadu. Pojemnik umieszczony bedzie na
zawierajace wannie wychwytowej, na utwardzonym, wybetonowanym
5 08 01 19* rozpuszgzalniki podtozu w wyznaczonym i opisanym miejscu w mieszalni
' organiczne przy linii do produkcji szkta lakierowanego.
lub inne Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
substancje przewidywane: R2, R12) lub unieszkodliwiania (procesy
niebezpieczne przewidywane:D5, D10).
Mineralne oleje | Odpady bedg magazynowane w szczelnym, zamykanym,
silnikowe, oznakowanym pojemniku o pojemnosci 1000 litrow,
przektadniowe | wykonanym z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw
3 13 02 05* i Smarowe odpadu i trudno palnego, umieszczonym w stalowej wannie
' niezawierajace | wychwytowej o pojemnosci 1000 litrow w wydzielonym
zwigzkow miejscu przy magazynie technicznym na poziomie ,,0”.
chlorowcoorganic | Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
znych przewidywane: R9, R13) lub unieszkodliwiania.
Odpady beda magazynowane w zamykanym, oznakowanym
pojemniku wykonanym z materialu odpornego na dziatanie
Inne sktadnikow odpadu. Pojemnik umieszczony bedzie na
... | wannie wychwytowej, na utwardzonym, wybetonowanym
rozpuszczalniki . o - : .
4. | 1406 03* i mieszaniny podlozu w wyznaczonym i opisanym miejscu w mieszalni
rozpuszczalnikéw przy linii do produkcji szkta lakierowanego.
Odpady bedg przekazywane do odzysku (proces
przewidywany: R2) lub unieszkodliwiania (proces
przewidywany: D10).
Opakowania Odpady beda magazynowane p(.)d lin.iq FLOAT 1: obok
. magazynu technicznego w zaleznos$ci od gabarytow: luzem
Zawlierajase (beczki, paletopojemniki) w sposdb uporzadkowany
pozostatosci k iejscu lub w szczelnym, zamykanym
5 | 150110* substancji W ozhakowanym mi€jscu 1u ym. ykany
niebezpiecznych I 0znakowanym pojemniku.
lub nimi Odpad_y beda przekazywane do odzysku (procesy
zanieczyszczone prz_eW|dyw_an§: F_23, R4, R5, R12, 313) lub
unieszkodliwiania (procesy przewidywane: D9, D10, D15).
Sorbenty,
materialy
filtracyjne (w tym
filtry olejowe Odpady beda magazynowane w szczelnych, oznakowanych,
nieujete w innych | zamykanych pojemnikach umieszczonych w wydzielonym
6 15 02 02* grupac_h), tk_aniny miejscu przy hali produkcji szkta lakierowanego.
' do wycierania (np. | Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
szmaty, $cierki) | przewidywane: R12, R13) lub unieszkodliwiania (procesy
i ubrania przewidywane: D9, D10, D15).
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
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Kod

Lp odpadow Rodzaj odpadow Sposoby magazynowania i gospodarowania odpadami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzz};tfvitrr?df:ma Odpady beda magazynowane w szczelnych, zamykanych
niebezpi égzne 1 oznakowanych poj emnik_ach, odpornych na dzialanie
elementy sktadnikéw odpadow, umieszczonych w wyznaczonym
7. | 1602 13* chne niz migjscu na terenie hali FLOAT 1, w cze$ci podpiwniczone;.
wymienione Odpad_y beda przekazywane do odzysku (procesy
W 16 02 09 do 16 prz_eW|dyw_an§a: RB, R4, R5, R12, 313) lub
02 12 unieszkodliwiania (procesy przewidywane: D9, D15).

B. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp o d;;géw Rodzaj odpadow | Sposoby magazynowania i gospodarowania odpadami
Sole i roztwory Odpady beda okresowo usuwane z osadnika, poprzez _
e niz przqwéd ssawny, do szczelnych zamykanych pojemnikow |
1 06 03 14 wymienione odblerage przez firme¢ zewngtrzng; nie bedg magazynowane
WO060311i06 |1 terenie zakladu.
0313 Odpac%y beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R5, R12)
Odpady beda okresowo usuwane z osadnika, do szczelnych
Inne zamykanych pojemnikow i odbierane przez firmg
2. 06 03 99 niewymienione | zewngtrzng; nie beda magazynowane na terenie zaktadu.
odpady Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R4, R12)
Odpady beda magazynowane luzem na placu magazynu
Odpady tworzyw ztomu obok magazynéw technicznych.

3. 0702 13 sztucznych Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R1, R3, R5, R12, R13) lub
unieszkodliwiania (procesy przewidywane: D10, D15).
Odpady beda magazynowane luzem na placu

Inne magazynowym ztomu.

4 07 02 99 niewymienione | Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy

odpady przewidywane: R1, R3, R12, R13) lub unieszkodliwiania
(procesy przewidywane: D10, D15).
Szkto odpadowe | odpad jest magazynowany w wybetonowanych boksach

5 1011 12 inn_e nlz oraz kontenerach na zewnatrz hal produkcyjnych.

wymienione Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
w 101111 przewidywane: R5, R12, R13)
Odpady state Odpady beda okresowo usuwane z osadnika, poprzez

6 10 11 20 z zaktadowych | przewod ssawny, bezposrednio do specjalistycznego

oczyszczalni
sciekoéw inne niz

samochodu — cysterny; nie beda magazynowane na terenie
zakladu.
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wymienione Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
w 101119 przewidywane: R5, R12, R13) lub unieszkodliwiania
(procesy przewidywane: D5, D9, D15).
Odpady beda magazynowane selektywnie w oznaczonych
Opakowania pojemnikach umieszczonych w wyznaczonych miejscach
7 150101 7 papieru i tektury na terenie zaktadu - w sasiedztwie linii luster.
Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R1, R3, R11, R12, R13)
Odpady beda magazynowane selektywnie w oznaczonych
Opakowania pojemnikach umieszczonych w wyznaczonych miejscach
8 150102 z tworzyw na terenie zaktadu - w sgsiedztwie linii luster.
sztucznych Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R1, R3, R11, R12, R13).
Odpady beda magazynowane w kontenerze umieszczonym
Opakowania W Wyznaczonym miejscu na terenie zaktadu — przy hali
9 150103 7 drewna sthuczki 2.
Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R1, R3, R11, R12, R13).
Sorbenty,
materialy
I;(I;]aﬁg r(]j% deady beda magazynowane w wy_znaczonych
wycierania (np [ oznaczpnych popmmkach zlokalizowanych przy
10 1502 03 szmaty, s'cierki).i magazynie szkta i linii luster.
ubrania ochronne Odpad_y beda przekazywane do odzys_ku (proc_esy _
inne niz przeW|dywane:_R1, R12, R13) lub unieszkodliwiania
wymienione w (procesy przewidywane: D9, D15)
1502 02
Zuzyte urzadzenia | Odpady beda magazynowane w zaleznosci od wielkoSci:
inne niz w pojemnikach lub luzem pod linig FLOAT 1, w czg¢sci
11 16 02 14 wymienione podpiwniczonej.
w 16 02 09 do 16 | Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
02 13 przewidywane: R3, R4, R12, R13)
Odpad bedg magazynowane w zamykanym, oznakowanym
Inne baterie pojemnik_u umies_zczonym W Wyznaczonym miejscu w
12 16 06 05 i akumulatory magazynie technicznym.
Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R3, R4, R6, R12)
Odpady beda magazynowane w zalezno$ci od wielkosci:
. . w kontenerze lub luzem na terenie magazynu ztomu.
13 170405 Zelazo i stal Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R4, R13).
Odpady beda magazynowane w zalezno$ci od wielkosci:
. . . | w kontenerze lub luzem na terenie magazynu ztomu.
14 170407 | Mieszaniny metali Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R4, R13)
Kable Odpady beda magazynowane selektywnie w zamykanym,
inne niz oznakowanym pojemniku umieszczonym pod linig Float 1,
15 1704 11 wymienione w czesci podpiwniczone;.
W 17 04 10 Odpady beda przekazywane do odzysku (procesy
przewidywane: R3, R4, R12, R13).
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11.3. Ogolne zasady postepowania z wytworzonymi odpadami

1.

Odpady wytworzone w wyniku prowadzonej dziatalnosci beda magazynowane w sposob
selektywny, dostosowany do wlasciwosci fizyko-chemicznych odpadow i zabezpieczajacy
srodowisko przed zanieczyszczeniem.

Miejsca magazynowania ptynnych odpadow niebezpiecznych beda wyposazone w zapas
sorbentow, stuzacych do zbierania ewentualnych wyciekéw i rozlan ciektych odpadow.
Wytworzone odpady powinny by¢ poddane w pierwszej kolejnosci odzyskowi; jezeli nie jest to
mozliwe z przyczyn technologicznych lub nie jest uzasadnione z przyczyn ekologicznych lub
ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwia¢c w  sposdb  zgodny
z wymogami ochrony §rodowiska.

Odpady przeznaczone do przetworzenia (z wyjatkiem sktadowania) moga by¢ magazynowane
jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i
nie przekracza termindw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow, nie dtuzej jednak niz
przez okres 3 lat.

Odpady przeznaczone do sktadowania moga by¢ magazynowane jedynie w celu zebrania
odpowiedniej ilosci tych odpadéw do transportu na sktadowisko, nie dtuzej jednak niz przez
okres 1 roku.

Odpady przeznaczone do przetworzenia powinny by¢, uwzgledniajac najlepsza dostepna
technike lub technologig, o ktérej mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo
ochrony srodowiska, przekazywane do najblizej potozonych miejsc, w ktérych moga byc¢
poddane odzyskowi lub unieszkodliwione.

Odpady przeznaczone do przetworzenia beda przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajacym zezwolenie na gospodarowanie tymi odpadami (odzysk, unieszkodliwianie),
wydane w trybie przepisoOw ustawy o odpadach.

Transport odpadow do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania bgdzie prowadzony przez firmy
posiadajace wpis do rejestru, o ktorym mowa w art. 49 ustawy o odpadach.

I11. Gospodarka wodno-$ciekowa.

I11.1. Gospodarka wodna.

Zrédtem zaopatrzenia w wode dla zaktadu Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. jest
zewngtrzna sie¢ wodociggowa. Zaktad pobiera wod¢ wodociaggowa od dwoch dostawcow:

do celow pitnych z miejskiej sieci wodociggowej Dabrowskich Wodociagdw sp. z o.o.
w Dabrowie Gorniczej (DW) za pomoca dwoch przyltaczy (wielko$¢ poboru wody rejestrowana
jest za pomoca wodomierzy zabudowanych na rurociggach doprowadzajacych wodg¢ do
zaktadu); woda wykorzystywana jest przede wszystkim do celéw socjalno-bytowych
I utrzymania porzadku, czes$¢ tej wody moze by¢ rowniez uzywana do celow technologicznych.

do celow przemystowych z sieci Przedsiebiorstwa Uslug Wodociagowych sp. z o.o.
w Dabrowie Gorniczej (ktora dziala na bazie systemu zaopatrzenia w wode ArcelorMittal
Poland S.A.), za pomoca dwoch przylaczy (wodomierze rejestrujagce wielkos¢ poboru wody
zainstalowane sa w komorze przytaczeniowe;).

Zuzycie wody w instalacji do produkcji szkla lakierowanego, w tym luster:

Lp. | Wielkos¢ Jednostka Szacowane zuzycie mediow dla Instalacji IPPC
1. | Woda przemystowa m>/rok 176 000
2. | Woda do celéw soc.-byt. | m*/rok 361
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111.2. Gospodarka $ciekowa.

Na terenie Zaktadu Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. wytwarzane sg nastepujace
Scieki:

Produkcja szkla i jego przetwarzanie Produkcja szyb

scieki deszczowe powstajace ze sptywdéw wod opadowych z powierzchni utwardzonych, dachéw,
drog i parkingow

$cieki bytowe

Scieki z utrzymania czysto$ci powierzchni hal na zaktadzie

scieki przemystowe:
ze stacji uzdatniania wody, z linii produkcji
szkta lakierowanego 1 luster, linii magnetronu 1
linii laminowania szyb

scieki przemystowe:
z myjek z procesu cigcia i polerowania szkta
oraz $cieki odprowadzane z selutorow

Scieki pochtodnicze — z dwoch instalacji piecow
(chtodzenie wanien i FLOAT-6w)

Scieki z zaktadowej stotowki i laboratorium

Scieki przemystowe z terenu zaktadu odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych bedacych
wlasnosciag Dabrowskich Wodociggéow Sp. z o.0.

llosci Sciekow przemystowych, odprowadzanych z instalacji do produkcji szkta lakierowanego, w tym

luster:

o dla produkcji szkta dekoracyjnego Planilaque z wykorzystaniem lakierow rozpuszczalnikowych
— ok. 78 500 m*/rok (przy zatozeniu wytacznie produkcji wylacznie szkta dekoracyjnego
W ciggu roku),

. dla produkcji luster z wykorzystaniem lakieréw wodnych — ok. 94 200 m®/rok (przy zatozeniu
wylgcznie produkcji luster z wykorzystaniem lakieréw wodnych w ciggu roku).

Sktad sciekow przemystowych

*

Parametr Jedn. NDS* Dop. **
fosfor ogdlny mg/dm” 10 10
azot amonowy mg/dm® 100 100
azot azotynowy mg/dm” 10 10
srebro mg/dm°® 0,5 0,5
weglowodory mg/dm?® 15 15
ropopochodne
cyna mg/dm°® 2 2
cynk mg/dm® 5 5
ChZT mg/dm® - 1000
BZTs mg/dm°® - 600
zawiesiny mg/dm” - 500
bor mg/dm® 10 10

- najwyzisze dopuszczalne stezenia substancji zanieczyszczajgcych okreslone w  pozwoleniu wodnoprawnym

** - najwyzsze dopuszczalne stezenia wskaznikow zanieczyszczen okreslone przez Dgbrowskie Wodociggi Sp. z o.o.

Scieki przemystowe przed odprowadzeniem do urzadzen kanalizacyjnych Dabrowskich Wodociagdéw
Sp. z 0.0. podczyszczone beda w :
. osadniku srebra stanowigcym 6 zbiornikow zelbetowych o pojemnosci V=1m®, glebokosci
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H=1,5m.
o separatorze thuszczu i1 piaskowniku wykonanym z krgegéw betonowych ¢ 1200 o glebokosci
H=2,6m.

IV. Wprowadzanie gazow i pyléw do powietrza

IV.1. Parametry emitorow instalacji do produkcja szkla lakierowanego, w tym luster (IPPC)

h X dlub | Czas
: . PXA1 4, |pracy| TYP
Nr emitora Zrodlo emisji / Proces wylot
[h/ro | 7,

[l | m] | [m] | U

A B c D E F G

Instalacja IPPC do powierzchniowej obrobki szkla z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych produkcja szkla lakierowanego, w tym luster

Wariant ,.Lustra® — produkcja luster z uzyciem lakieréw wodnych
L-1 Srebrzenie luster 9,70 --- | 040 8729 | O
L-2 Mieszanie, nakladanie 1 suszenie lakieru 8,50| --- 0,60 | 8760 | O

Wariant ,,PLQ“ (PLANILAQUE) — produkcja szkla dekoracynego z uziyciem lakierow
rozpuszczalnikowych

L-2 Mieszanie, nakladanie i suszenie lakieru 8,50| --- 0,60 | 7274 | O

h — geometryczna wysokosé¢ emitora liczona od poziomu terenu,; d — Srednica wewnetrzna wylotu emitora; p, q — wymiary
wylotu emitora 0 przekroju prostokgtmym,; dr — Srednica réwnowazna wylotu emitora (réwnowazna wymiarom p i ¢
przekroju prostokgtnego); typ wylotu emitora: O — otwarty, pionowy; P — poziomy; Z — zadaszony

IV.2. Emisja godzinowa z poszczegélnych zrodel technologicznych dla kazdego wariantu pracy

instalacji
Oznma}(t:(z)igle Zrédlo emisji / Proces Substancja Em|SJa[nk1§/I:]s]ymalna
Wariant ,,PLQ” — Produkcja szkla dekoracyjnego Planilaque z wykorzystaniem lakierow
rozpuszczalnikowych
Etylobenzen 0,0812216

Mieszanie, nakladanie i suszenie Ksylen 0,8673904
lakieru [emisja po gazowym Pyl zawieszony PM10 0,0093137
dopalaczu termicznym CTR SIRI; Pyl zawieszon

L2 mieszanie lakierow P?\’/I2,5 Y 0,0090696
rozpuszczalnikowych —w trakcie | Dwutlenek siarki 0,0173395
catego wariantu; emisja produktow | Dwutlenek azotu 0,1504323
spalania gazu — dopalacz termiczny
CTR SIRI oraz elementy grzewcze: | Tlenek wegla 0,3325278
modut GEM + 2 palniki]

Wariant ,, LUSTRA” — Produkcja luster z wykorzystaniem lakierow wodnych

L-1 Srebrzenie luster Amoniak 0,5812800

L Etylobenzen 0,0184000
Mieszanie, naktadanie i suszenie Ksylen 0,0716000
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Oznaczenie Emisja maksymalna

emitora Zrodlo emisji / Proces Substancja [kg/h]
lakieru [emisja z pominigciem Pyl zawieszony PM10 0,0008137
(system ,,by pass”) gazowego Pyl zawieszony
dopalacza termicznego CTR SIRI; | PM2,5 0,0005696
substancje z wlasciwego procesu Dwutlenek siarki 0,0043395
produkcji luster — nienormowane w | Dwutlenek azotu 0,0694323

powietrzu; emisje ksylenu i
etylobenzenu — z mieszania
lakieréw rozpuszczalnikowych na
potrzeby wariantu ,,PLQ”; emisja Tlenek wegla 0,0195278
produktow spalania gazu —
elementy grzewcze: modut GEM +
2 palniki]

1V.3. Roczna wielko$¢ emisji substancji do powietrza z instalacji dla kazdego wariantu jej pracy

Emisja roczna [Mg/rok]
Wariant ,,PLQ”
. Produkcja szkla Wariant ,,LUSTRA”
Lp. SBENYE dekoracyjnego Planilaque z Produkcja luster z uzyciem
uzyciem lakierow lakierow wodnych
rozpuszczalnikowych
1. Amoniak - 5,073994
2. Etylobenzen 0,590819 0,161184
3. Ksylen 6,309542 0,627216
4, Dwutlenek siarki 0,103607 0,010855
5. Dwutlenek azotu 0,733920 0,173680
6. Tlenek wegla 2,317466 0,048848
Pyl zawieszony
7. PM10 0,063525 0,002035
Pyt zawieszony
8. PM2.5 0,063016 0,001425

IV.4. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, a takze warunki lub
parametry pracy charakteryzujace prace instalacji, okreslajace moment zakonczenia
rozruchu i moment rozpocze¢cia wylaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do
srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach.

Odstepuje si¢ od okreslenia maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych. Nie przewiduje si¢ pracy
instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Nalezy rozrézni¢ dwie podstawowe sytuacje, w ktorych moga wystapi¢ zaktdcenia w pracy instalacji:

. odstepstwa od normalnego trybu pracy wynikajace z przyczyn technologicznych, takie jak
remonty planowe, rozruch instalacji, wylgczenie instalacji,

o awarie.

Wylaczenie instalacji ma miejsce w okresie planowanych przerw technologicznych tj.:
o podczas okresowych postojow prewencyjnych — czestotliwo$¢ co dziesig¢ dni lub 2 razy w
miesigcu,
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o podczas postoju zimowego — 1 raz w roku,

o podczas innych przerw (np. w okresie §wigtecznym, jezeli nie jest planowana produkcja) —
maksymalnie 2 razy w roku,

oraz w czasie zdarzen nieplanowanych, jak awaria urzadzen, awaria dopalacza.

Zarowno wylaczenie instalacji, jak 1 jej rozruch, nastepuja od razu i1 nie wigzg si¢ z praca
w warunkach odbiegajacych od normalnych.

IV.5. Urzadzenia do redukcji emisji do powietrza.

Urzadzenie do czynnego ograniczania wielkosci emisji — gazowy dopalacz termiczny CTR SIRI
pracujacy w wariancie ,,PLQ”, o skutecznosci redukcji zwigzkoéw organicznych na poziomie: $rednim
pomiarowym — 99,19%; obliczeniowym (przyjetym do obliczen na potrzeby analizy wartosci stezen

substancji w powietrzu) — 98,6%. Dopalacz wyposazony jest w palnik o mocy 350 kW zasilany gazem
ziemnym.

V. Emisja halasu do srodowiska

V.1. Réwnowazny poziom dzwieku ,,A” przenikajacego do Srodowiska nie przekroczy na terenie
podlegajacym ochronie akustyczne;j:

e wporze dziennej — Laeqp = 55 dB (godz. 6% - 22%)
e wporzenocnej — Laegn =45 dB (godz. 22%- 6%)

V.2. Rozklad czasu pracy zrodel halasu dla doby

Punktowe zrodia halasu

Nr c L T w dzien T W nocy Moc
kolejny Opis zrodta [min] [min] akustyczna
Law [dB]

1 1 - Osuszanie - went. nawiewny 960 480 98,9
2 1w - Osuszanie - wlot do went. nawiewnego 960 480 85,6
3 2 - Utwardzanie - went nawiewny 960 480 89,6
4 2w - Utwardzanie - Wlot went. nawiewnego 960 480 79,7
5 3 - Utwardzanie - went. wyciaggowy 960 480 86,8
6 4 - Suszenie - Went. wyciggowy 960 480 97,4
7 5 - Grzanie - Went. wyciaggowy (transfer) 960 480 97,4
8 |5w - Grzanie — Wlot went. powietrza spalania 960 480 89

9 6 - Grzanie- Went. spalania 960 480 89,4
10 | 6w - Grzanie - Went spalania Filtr 960 480 90,9
11 |7 -Palnik 1 960 480 82,6
12 |8 - Palnik 2 960 480 82,6
13 |13 - Przewody 630 mm 960 480 81,1
14 |14 - Przewody 500 mm 960 480 82,5
15 |15 - Przewody 315 mm 960 480 71,4
16 | 17- Went. dachowy 960 480 79,3
17 | 18- Went. wyciggowy 2 960 480 77,3
18 | 19-Lustra Went wyciggowy 1 960 480 78,1
19 | P2 - Komora chtodzenia 960 480 79

20 |P1 Czerpnie powietrza 960 480 80

21 | Lustra Dopalacz Kat. 960 480 80
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Nr Obis 216 T w dzien T W nocy k Moc
kolejny pis zrodta [min] [min] akustyczna
Law [dB]
22 | Odciag z komory srebrzenia luster 960 480 76
23 | 20-Lustra nowa mieszalnia centrala went. 960 480 73
24 | 21- Urzadzenia w szczelinie pomi¢dzy nowa 960 480 73
mieszalnig a halg luster
Kubaturowe zrodla halasu
Nr c L TWdZiefl Twnoc
kolejny Opis Zrbdia [min] [min]
25 | Nowa mieszalnia 960 480
26 | Dopalacz katalityczny - obudowa 960 480
27 |Sciany hali luster 960 480
28 Ekrany w formie obudowy ostaniajacej zespo6t 960 480
wentylatorow

V1. Wymagania zapewniajgace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym Srodki majace na
celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania

Stosowanie S$rodkow technicznych pozwalajagcych na ograniczenie ryzyka przeniknigcia
zanieczyszczen do gruntu lub ograniczenie skali tego zjawiska:

. szczelne lub utwardzone nawierzchnie,

. szczelny system odprowadzania wod opadowych,

o separatory zainstalowane na kanalizacji deszczowe;j.

Wyposazenie wszystkich miejsc, w ktorych wykorzystywane sg substancje stwarzajace ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych w szczelne nawierzchnie; zaklad posiada
procedury postepowania w przypadku rozlan oraz zapewnia $rodki do zbierania ewentualnych
rozlan (sorbenty) oraz odpowiednig instalacj¢ wewnatrz hal produkcyjnych (rzapia, studzienki).
Prowadzenie nadzoru nad czynnoSciami zwigzanymi z roztadunkiem materialow
niebezpiecznych; roztadunek nast¢puje na utworzonym placu manewrowym przy magazynie lub
wewnatrz magazynu.

Systematyczna kontrola stanu technicznego zbiornikow 1 wurzadzen magazynowych
podlegajacych pod UDT - zgodnie z wymogami dozoru technicznego oraz przeprowadzanie
okresowych przegladéw wynikajacych z ustawy — Prawo budowlane.

W przypadku domniemania zanieczyszczenia kanalizacji sanitarnej stosowanie procedur
obowigzujacych w zakladzie, powiadamianie wtlasciciela kanalizacji (Dagbrowskich
Wodociagdéw Sp. z 0.0.) i podejmowanie dziatan w celu jej oczyszczenia.

VII. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo$ci

1.

Zaktad posiada wdrozony zintegrowany system zarzadzania obejmujacy normy ISO 9001

(system zarzadzania jako$cig) oraz 14001 (system zarzadzania srodowiskiem oraz norme¢ 18001

(system zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy).

W zaktadzie monitoruje si¢ na biezaco zuzycie kluczowych surowcow 1 mediow oraz wielkos¢

produkcji. Monitorowanie emisji odbywa si¢ poprzez bezposrednie pomiary lub wskazniki.

Ryzyko wystgpienia przypadkowych emisji jest ograniczone poprzez m.in.

o zastosowanie szczelnych powierzchni w miejscach przechowywania i transportu
rozpuszczalnikéw 1 innych materiatdw mogacych mie¢ negatywny wplyw na srodowisko
wodne,
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11.

12.

13.

14.

. uszczelnienia wlazow inspekcyjnych 1 innych miejsc potencjalnego przedostania si¢
substancji do kanalizaciji,

o odpowiednie zabezpieczenie zbiornikow i ich lokalizacje w wyznaczonych i na biezgco
kontrolowanych miejscach,

o zidentyfikowanie wszystkich potencjalnych drog przypadkowego przedostawania sig
substancji do S$rodowiska i1 ich biezaca kontrola, takze pod katem prawidlowego
funkcjonowania zabezpieczen.

o zaklad posiada opracowane plany awaryjne i procedury postgpowania na wypadek
wystapienia sytuacji awaryjnych, a pracownicy posiadaja przydzielone zakresy zadan
I odpowiedzialnos$ci na wypadek wystgpienia takich sytuacji.

Wicekszo$¢ operacji w procesie produkcji szkta lakierowanego w tym luster odbywa sig¢

W sposOb zautomatyzowany.

Ograniczenie zuzycia rozpuszczalnikow odbywa si¢ poprzez stosowanie lakieréw

wodorozcienczalnych do produkcji luster oraz lakieréw o wysokiej zawartosci czesci statych do

produkcji szkta dekoracyjnego. Stosowane farby nie zawieraja w swym sktadzie otowiu.

Spetnianie wymagan BAT odnoszacych si¢ do zorganizowanej i niezorganizowanej emisji

lotnych zwigzkow organicznych, realizowane jest poprzez urzadzenie do czynnego ograniczania

wielko$ci emisji — gazowy dopalacz termiczny CTR SIRI pracujacy w wariancie ,,PLQ”,

0 skutecznosci redukcji zwigzkoéw organicznych na poziomie: $rednim pomiarowym — 99,19%.

W zakladzie magazynuje si¢ substancje w iloSciach zapewniajacych biezace potrzeby

produkcyjne. Substancje mogace stanowi¢ zagrozenie pozarowe lub zagrozenie dla srodowiska

sa przechowywane w wydzielonych pomieszczeniach w fabrycznych, zamknigtych
pojemnikach. Pomieszczenia te posiadaja szczelng posadzke, wentylacj¢ mechaniczng i czujki
ppoz. W Zakladzie funkcjonuja dwa magazyny materiatow niebezpiecznych (lokalizacja:

poludniowa cz¢$¢ zaktadu). Magazyny wyposazone sg w szczelng, betonowa posadzke z

odpowiednimi spadami; na §rodku pomieszczenia znajduje si¢ rzapie o pojemnosci okoto 1 m®

polaczone przelewem ze zbiornikiem awaryjnym, podziemnym o pojemnosci 20 m®. Zbiornik
ma charakter awaryjny 1 zaprojektowany zostal w celu zapewnienia odpowiedniej pojemnosci

na substancje w przypadku rozlania wigkszej ilosci substancji lub do wody gasniczej w

przypadku pozaru.

Wszystkie zuzyte w produkcji substancje typu lakiery, rozpuszczalniki stanowigce odpad sa

przechowywane s3a w szczelnych pojemnikach, ktore magazynuje si¢ w wydzielonych

i odpowiednio oznaczonych miejscach.

Instalacja IPPC jest zautomatyzowana.

Efektywne zarzadzanie energig jest jednym z elementow decydujacych o efektywnosci

instalacji. W zakladzie stosowanych jest szereg rozwigzan majacych na celu ograniczanie

zZuzywanej energii, m.in.:

uwzglednienie maksymalnej energooszczednos$ci instalacji na etapie projektowym,

odpowiednie utrzymanie stanu technicznego instalaciji,

dostosowanie urzadzen do produkcji i prowadzonych procesow,

stosowanie napedow regulowanej predkosci obrotowej,

wylaczanie maszyn i urzadzen, kiedy nie sag wykorzystywane,

stale polepszanie praktyk konserwacyjnych.

Wszystkie maszyny i urzgdzenia wykorzystywane w Saint-Gobain Innovative Materials Polska

sp. z o. 0. poddawane sg systematycznym przegladom i konfigurowane do optymalnych

parametrow celem ich wtasciwej pracy.

W Saint-Gobain Innovative Materials Polska sp. z 0. 0. stosuje si¢ minimalizacj¢ emisji u zrodta

poprzez dobor substancji (minimalizacj¢ zuzycia rozpuszczalnikoOw) i parametrow procesu, a

takze stosowanie dystrybutorow i nawilzaczy.

Wszystkie miejsca, z ktorych usuwa si¢ gazy sg obudowane, co znaczaco ogranicza objetos¢

gazow, jaka nalezy usuwac.

W celu zapobiegania emisji do wod 1 do gleby w zaktadzie stosowanych jest szereg rozwigzan,
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15.

obejmujgcych m.in.:

o szczelne powierzchnie w miejscach przechowywania i transportu rozpuszczalnikéw
| innych materiatow moggcych mie¢ negatywny wptyw na srodowisko wodne,

o uszczelnienia miejsc potencjalnego przedostania si¢ substancji do kanalizacji,

o odpowiednie zabezpieczenie zbiornikow i zlokalizowanych w wyznaczonych i na biezaco
kontrolowanych miejscach,

. zidentyfikowanie wszystkich potencjalnych drog przypadkowego przedostawania si¢
substancji do $rodowiska iich biezaca kontrola, takze pod katem prawidlowego
funkcjonowania zabezpieczen,

. opracowane plany awaryjne okreslajgce procedury postepowania na wypadek wystapienia
sytuacji awaryjnych oraz zakres obowigzkéw 1 odpowiedzialnosci poszczegolnych osob,

o magazynowanie substancji w niewielkich iloSciach zapewniajacych biezace potrzeby

produkcyjne,

o przechowywanie zuzytych rozpuszczalnikéw 1 lakieréw stanowigcych odpad w
szczelnych pojemnikach w wydzielonych i odpowiednio oznakowanych miejscach,

. wlasciwie prowadzong gospodarke surowcowa

Prowadzony bedzie regularny nadzor nad stanem technicznym instalacji poprzez konserwacj¢ i
planowane remonty w celu ograniczenia emisji hatasu. Zastosowane urzadzenia oraz
rozwigzania ochrony S$rodowiska przed halasem zapewnig dotrzymanie standardow
akustycznych, na najblizszych sasiadujacych z Zakladem terenach podlegajacych ochronie
akustycznej.

VIIl. Sposob prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod

gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢ na terenie
zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji

W celu oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko, ktore
znajdujg si¢ na terenie Zaktadu w zwigzku z eksploatacja instalacji ustala sig:

1.

2.

3.

Prowadzony bedzie monitoring zuzycia substancji chemicznych wykorzystywanych w instalacji
objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Prowadzony bedzie monitoring ilo§ci wytwarzanych odpadow w instalacji objetej niniejszym
pozwoleniem zintegrowanym.

Prowadzona bedzie analiza ryzyka zagrozenia dla gruntu 1 wdéd gruntowych dla kazdego
nowego preparatu przyjmowanego do wykorzystania w procesie.

Prowadzone begda okresowe przeglady procedur gospodarowania substancjami chemicznymi i
procedur postgpowania w sytuacjach awaryjnych, w szczegolnosci w wypadku rozlan, z oceng
skutecznos$ci ich wdrozenia.

Prowadzone bedg przeglady stanu technicznego miejsc magazynowania substancji chemicznych
1 odpaddw 1 ocena ryzyka przeniknigcia zanieczyszczen do gruntu i wod gruntowych.

Powyzsza ocena ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wdd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko wykonywana bedzie z czestotliwoscig raz w roku. Wynik oceny nalezy
udokumentowac 1 przekaza¢ organowi ochrony srodowiska w terminie miesigca od dnia jego
opracowania.

IX. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko

Z uwagi na lokalizacje¢ instalacji w oddaleniu od granic panstwa, wysoko$¢ emitoréw wprowadzania
do powietrza rozpatrywanego zakresu substancji 1 mate zakresy zasiggu ich wptywu na otoczenie oraz
warto$ci emisji niepowodujagce ponadnormatywnego efektu w $rodowisku — nie ma mozliwosci
wystapienia niebezpieczenstwa negatywnego oddzialywania transgranicznego.
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X. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéow awarii oraz wymég
informowania o wystapieniu awarii

Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéw 2, 42 — 530 Dabrowa

Gornicza nie zalicza si¢ do zaktadow o zwiekszonym ryzyku lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej

awarii przemystowej W rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. POS.

Zaktad posiada:

o Instrukcje bezpieczenstwa pozarowego,

o Dokument zabezpieczenia przed wybuchem,

. Plan postgpowania na wypadek zagrozenia pozarowego lub innego miejscowego zagrozenia.

Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego zaktadu okresla:

o warunki ochrony przeciwpozarowej, wynikajace z przeznaczenia obiektu, sposobu uzytkowania
1 jego warunkéw technicznych;

o sposob poddawania przegladom technicznym i czynno$cig konserwacyjnym stosowanych w
obiekcie urzadzen przeciwpozarowych i gasnic;

o sposoby postepowania na wypadek pozaru i innego zagrozenia;

o sposoby praktycznego sprawdzania organizacji i warunkéw ewakuacji ludzi;

o sposoby zaznajamiania uzytkownikow obiektu z trescig przedmiotowej instrukcji oraz z
przepisami przeciwpozarowymi;

o sposoby wykonywania prac niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym, jezeli takie prace beda
prowadzone.

Informowanie o wystapieniu awarii

W razie wystgpienia powaznej awarii, prowadzacej do powstania zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi
lub $rodowiska, nalezy powiadomi¢ Panstwowa Straz Pozarng oraz Slaskiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

XI. Sposob postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zamknigcia instalacji lub likwidacji zakladu wszystkie urzadzenia zainstalowane
W poszczegdlnych obiektach zostang zdemontowane, a obiekty budowlane stale zwigzane z gruntem
ponownie wykorzystane do innych celow gospodarczych lub ostatecznie rozebrane zgodnie z
wymogami wynikajacymi z aktualnych w dniu likwidacji przepisow prawa budowlanego, przepiséw
z zakresu ochrony §rodowiska, a takze zasadami bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

Likwidacja obiektoéw 1 urzadzen zostanie przeprowadzona przy zastosowaniu specjalistycznego
sprzetu gwarantujacego bezpieczny dla ludzi 1 Srodowiska demontaz.

Urzadzenia nadajace si¢ do dalszego uzytkowania moga zosta¢ przekazane innemu uzytkownikowi.
Natomiast elementy instalacji, ktére nie beda nadawac si¢ do dalszego uzytkowania zostang
potraktowane jak odpady, ich zagospodarowanie bedzie zgodne z przepisami ustawy o odpadach.
Prace rozbidrkowe instalacji i obiektow oraz transport odpaddéw prowadzone beda w porze dzienne;.

XI1. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
Ograniczenie zuzycia energii BAT to w szczeg6lno$ci: ograniczenie objetosci powietrza, ktdre maja

by¢ przemieszczone, ograniczenie reakcyjnych strat energii, kontrolowanie wysokiego
zapotrzebowania energetycznego przy rozruchu urzadzen, uzywanie energooszcz¢dnych urzadzen, itp.
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XIll. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosSci emisji

XII1.1. Monitoring proceséw technologicznych

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow
Monitoring efektywnos$ci wykorzystania surowcoOw i materiatow prowadzony w zaktadzie polega na
ocenie ich zuzycia w odniesieniu do wielko$ci produkcji na poszczeg6lnych liniach technologicznych,
w tym rowniez w instalacji IPPC. Zaktad prowadzi szczegotowe zestawienia zuzycia podstawowych
surowcow produkeyjnych, wielkosci produkcji oraz ilosci powstajacych odpadoéw. Stosowane
rozwigzania mozna uznac¢ za w pelni wystarczajace.

Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii, paliw, mediow i materialow
Wspomniany powyzej system monitoruje takze zuzycie energii, paliw, mediow i1 materiatow.
Stosowane rozwigzania mozna uzna¢ za w petni wystarczajace.

Monitoring parametréw technicznych
Monitorowanie parametrow technicznych odbywa si¢ w sposob przewidziany w dokumentacji
technicznej, technologicznej i1 stanowiskowej. Nie proponuje si¢ odnoszenia dopuszczalnych
wielko$ci emisji do wielkosci produkeji.

XI111.2. Monitoring wytwarzanych odpadow

Prowadzona bedzie ewidencja ilosciowa i  jakosciowa  wszystkich  wytwarzanych,
odpadow w trybie ustawy o odpadach z zastosowaniem:

. karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

o karty przekazania odpadu.

Prowadzona ewidencja bedzie obejmowac miejsce przeznaczenia odpadow.

XI111.3. Monitoring $ciekéw

Saint-Gobain Innovative Materials Polska sp. z 0.0. posiada pozwolenie wodno-prawne na
wprowadzanie z terenu zaktadu do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wilasnoscia Dabrowskich
Wodociggdéw sp. z 0.0. Sciekdw przemystowych zawierajacych substancje szczeg6lnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego. Zgodnie z pozwoleniem Zaktad kontroluje jako§¢ odprowadzanych $ciekow w
punkcie kontrolnym — studni oznaczonej symbolem SK — 2 razy w roku.

XI11.4. Monitoring emisji substancji do powietrza.

Zobowiazuje si¢ Zaktad Saint Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. do monitoringu emisji
substancji do powietrza na instalacji produkcji szkta lakierowanego w nastepujacym zakresie:

1/ emitor L-1 — emisja amoniaku,

2/ emitor L-2 — emisja ksylenu (wariant pracy - produkcja szkta lakierowanego z wykorzystaniem
lakierow rozpuszczalnikowych),

z czestotliwo$cig raz na dwa lata.

Sprawozdania z powyzszych pomiarow powinny uwzglednia¢ réwniez parametry technologiczne
procesu wystepujace w okresie pomiarowym oraz btad pomiarowy.

Pomiary powinny by¢ wykonywane w miejscach (lokalizacja kré¢cow) do tego wyznaczonych
zgodnie z PN-Z-04030-7/1994 — ,,Ochrona czysto$ci powietrza. Badanie zawartosci pylu. Pomiar
stezenia 1 strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”. Na uktadach
oprowadzania gazéw z poszczegdlnych zrodel emisji wykonane sg kroéce pomiarowe, ktorych rodzaj
wykonania okresla PN-Z-04030-7/1994.
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XI111.4. Monitoring halasu

Naktada si¢ na prowadzacego instalacje obowigzek prowadzenia pomiarow hatasu,
z czgstotliwoscig raz na dwa lata, zgodnie z obowigzujacg metodyka pomiarowa.

Ustala si¢ nastepujace referencyjne punkty pomiarowe

Lp. | Oznacz | Wysokosé Wspélrzedne geograficzne Adres, lokalizacja
enie punktu
punktu POMIArowWe g, erokosé dlugosé
pomiar [ go nad
owego | poziomem
terenu
.| L 4,0 50°18264"N | 1901803 4" |Ul- Strzemieszycka 2893, 1 do 2 m
od okien 2 kondygnacji
2. | L2 6,0 50°1829.0'N | 19°1806.37F  |Ul- Strzemieszycka257a, 1do2m
od okien 2 kondygnacji

XII1.5. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu

Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza i pomiaréw hatasu, oraz ewidencje odpadow, nalezy
przechowywac przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktorego dotycza.

XIV. Zakres, sposob przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

1. Roczne sprawozdanie - zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosci wytwarzanych

odpaddéw, o rodzaju i ilosci przetwarzanych odpadow, o sposobach gospodarowania nimi oraz o

instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, wyniki

pomiaréw emisji substancji do powietrza 1 pomiarow halasu zaklad zobowigzany jest

przedktada¢ wiasciwym organom w terminach i uktadzie prezentacyjnym okreslonym w

przepisach szczeg6lnych.

Roczne sprawozdanie dot. informacji n.t. najlepszych dostepnych technik.

3. O naruszeniu warunkOéw niniejszego pozwolenia zintegrowanego nalezy niezwlocznie
poinformowa¢ Prezydenta Dabrowy Goérniczej oraz Slaskiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska w Katowicach.

N

XV. Dodatkowe wymagania

Przed dokonaniem zmiany w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajacej na zmianie
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowie, ktora moze mie¢ wplyw na srodowisko nalezy
poinformowac¢ o planowanych zmianach Prezydenta Dgbrowy Goérniczej lub ztozy¢ wniosek o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

XVI. Termin obowiazywania pozwolenia

Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie

Spotka Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Domoéow 2, 42 — 530
Dabrowa Gornicza, dzialajac przez pelnomocnika Panig Joanng Wrzecionek (Multiconsult Polska Sp.
z 0.0. ul. Bonifraterska 17; 00 — 203 Warszawa), wystgpita do Prezydenta Miasta Dgbrowy Goérniczej
z wnioskiem w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji szkla
lakierowanego, w tym luster, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Domoéw 1,
na terenie zaktadu Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0., z siedzibg w Dabrowie
Gorniczej ul. Szklanych Domoéw 2, oraz w sprawie wygaszenia dotychczas obowigzujgcych
pozwolen,

Do wniosku dotaczono:

. opracowanie pn. ,, Dokumentacja do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
modernizowanej instalacji produkcji szkta lakierowanego, w tym luster w zakladzie Saint-
Gobain Innovative Materials Polska sp. z 0.0. W Dgbrowie Gorniczej, przy ul. Szklanych
Domow 1, przygotowane przez zespét autorski firmy Multiconsult Polska sp. z 0.0 pod
kierownictwem Pani Joanny Wrzecionek,

o potwierdzenie uiszczenia optlaty rejestracyjnej, w zwigzku z zawnioskowaniem o wydanie
nowego pozwolenia IPPC (potwierdzenie transakcji z dnia 09.11.2017)

Dokumentacj¢ w zwigzku z wezwaniem tut. Organu WER.6223.1.2017.0L z dnia 27.12.2017, oraz
z dnia 26.03.2018, uzupetniono pismami z dnia: 15.01.2018, 06.02.2018, 10.04.2018.

Spoétka Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0. powstata 27.03.2015 w wyniku
potaczenia w jeden zaklad dwoch odrgbnych podmiotéw: Saint-Gobain Sekurit HanGlas Polska
Sp. z 0.0. oraz Saint-Gobain Glass Polska Sp. z 0.0.

Na terenie zaktadu funkcjonuja nastepujace instalacje produkcyjne:
o objeta niniejszym wnioskiem linia do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster o zdolnos$ci
produkcyjnej:
—  w przypadku catorocznej produkcji szkla lakierowanego — 4 203 000 m?/rok,
—  wprzypadku calorocznej produkcji luster — 5 043 600 m?/rok,
—  w przypadku catorocznej produkcji szkta lakierowanego i luster - 5 043 600 m?/rok,
o linie do produkcji szkta ptaskiego w technologii FLOAT o tacznej zdolnos$ci produkcyjnej 1 400
ton/dobg,
linia do produkcji szkta ptaskiego technika magnetronowa o zdolnosci 9 000 000 m?/rok,
linia do produkcji szkta laminowanego o zdolnosci produkeyjnej 3 500 000 m?/rok,
linie do rozkroju szkta o tacznej zdolnos$ci produkcyjnej na poziomie ok. 21 000 000 m?/rok.
linie produkcyjne szyb samochodowych o lacznej zdolnosci produkcyjnej 10 600 000 sztuk
rocznie,
. linie ekstruzji szyb samochodowych o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 1 300 000 sztuk rocznie.

Spotka Saint Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. wystapita z przedmiotowym wnioskiem

z uwagi na:

o od czasu wydania ostatniej decyzji z 28.10.2014 przystapiono do modernizacji linii do produkcji
szkla lakierowanego, w tym luster,

. modernizacja polegata na catkowitej rezygnacji z produkcji luster z wykorzystaniem lakieréw
rozpuszczalnikowych i zwigkszeniu produkcji luster przy uzyciu lakierow wodnych (wariant
LUSTER), natomiast produkowanie szkta dekoracyjnego nie ulega zmianie i nadal odbywa si¢
przy uzyciu lakieréw rozpuszczalnikowych (wariant PLQ).
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Instalacja do produkcji szkla lakierowanego w stanie przed modernizacja pracowata w trzech

wariantach:

. wariant 1: produkcja luster z wykorzystaniem lakieroéw rozpuszczalnikowych,

o wariant 2: produkcja szklta dekoracyjnego Planilaque =z wykorzystaniem lakieréw
rozpuszczalnikowych,

o wariant 3: produkcja luster z wykorzystaniem lakierow wodnych.

Zmiany techniczne i technologiczne zwigzane z modernizacjg linii produkcji szkta lakierowanego,

w tym luster obejmowaty:

o demontaz kurtyny lakierniczej nr 2 zainstalowanej w ciggu instalacji do produkcji szkla
lakierowanego,

. montaz nowego ukladu do ogrzewania tafli szklanej w miejsce zdemontowanej kurtyny
lakierniczej nr 2. W sklad nowego ukladu wchodza: 4 tunele powietrzne zasilane
recyrkulowanym cieptym powietrzem oraz nowe urzadzenie — modul GEM zbudowany z
jednego rzedu gazowych promiennikéw IR,

o wykonanie nowego uktadu recyrkulacji goracego powietrza migdzy modutem GEM, a tunelami
powietrznymi na ptycie fundamentowe;j,

o zakres prac modernizacyjnych nie obejmuje budowy typowych obiektow kubaturowych;
zaprojektowano tylko jeden obiekt techniczny skonstruowany z ekranow przeciwhatasowych,
posadowiony na ptycie fundamentowej, przeznaczony na umieszczenie w jego wngtrzu nowych
wentylatoréw,

. zwigkszenie predkosci produkeji na linii luster z 2,5 m/min na 3 m/min.

W zwigzku z modernizacjg j.w. spotka Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o.0.
Ul. Szklanych Doméw 2 42 — 530 Dabrowa Gornicza, otrzymata decyzje o srodowiskowych
uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsigwzigcia p.n.: ,,Prace modernizacyjne w obrgbie
istniejacej instalacji do produkcji szkta lakierowanego, w tym luster”, przewidzianego do realizacji
w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Domow 1; dz. nr 4179/5 obrgb Strzemieszyce Wielkie —
Decyzja Prezydenta Miasta Dabrowy Goérniczej znak WER.6220.40.2015.01 z dnia 17.08.2016.

Organ Ochrony Srodowiska przeanalizowat przedmiotowy wniosek pod katem zgodnosci z Decyzja
Prezydenta Miasta Dgbrowy Gorniczej znak WER.6220.40.2015.01 z dnia 17.08.2016 1 stwierdzit
spojnos¢ danych, uwzgledniajac przepis art.86 Ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostegpnianiu
informacji o0 srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie Srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko (tekst jednolity D.U. z 2017r., poz.1405 z pozn. zm.).

W/w modyfikacja nie stanowi istotnej zmiany funkcjonowania instalacji w rozumieniu art.214 ust.3
ustawy Prawo ochrony srodowiska - Zmiang w instalacji uwaza si¢ za istotng w szczegdlnosci, gdy
zwickszana skala dziatalno$ci wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby jg jako
instalacj¢, o ktérej mowa w przepisach wydanych na podstawie art.201 ust.2 Ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

W/w modyfikacja nie stanowi takze istotnej zmiany instalacji w mysl art.3 pkt.7 Ustawy POS,
zgodnie z ktérym przez istotng zmiang instalacji rozumie si¢ takg zmiang sposobu funkcjonowania
instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace zwigkszenie negatywnego
oddzialywania na srodowisko;

Spotka Saint Gobain Innovative Materials Polska Sp. z o0.0. zawnioskowala takze o wygaszenie
dotychczas obowiazujacych pozwolen zintegrowanych dla analizowanej instalacji IPPC, tj.: Decyzji
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1721/0S/2013  z dnia 31.07.2013 w sprawie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki szkta z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie czyli dla tzw. ,,Linii luster”,
zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Doméw 1; oraz Decyzji Prezydenta Miasta
znak WER.6223.1.2014.0L z dnia 28.10.2014, zmieniajacej Decyzje nr 1721/0S/2013 Marszatka
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Wojewodztwa Slaskiego w Katowicach z dnia 21.07.2013 udzielajaca Saint — Gobain Glass Polska
Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Doméw 1 42 — 530 Dabrowa Gornicza pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do powierzchniowej obrobki szkla zwykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie czyli dla tzw. ,Linii luster”, zlokalizowanej
w Dabrowie Gorniczej przy ul. Szklanych Domow 1.

Whiosek w sprawie wygaszenia Decyzji Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1721/0S/2013 z dnia
31.07.2013 prowadzacy instalacje ztozyt do Marszatka Wojewodztwa Slaskiego.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego uznal sie za niewlasciwego w sprawie i pismem znak
OS-PZ.KW-001273/17 z dnia 15.12.2017 przekazat w/w wniosek do rozpatrzenia Prezydentowi
Miasta Dagbrowy Gornicze;j.

Zgodnie z art. 193 ust.1 pkt.3 Ustawy OOS, pozwolenie wygasa na wniosek prowadzacego instalacje.
Organ wtasciwy do wydania pozwolenia stwierdza, w drodze decyzji, wygasnigcie pozwolenia, jezeli
zachodza okolicznosci, o ktorych mowa m.in. w art. 193 ust.1 pkt.3 Ustawy OOS (art.193 ust.3
Ustawy 0OS).

W zwiagzku z powyzszym organem wilasciwym do stwierdzenia w drodze decyzji wygaszenia w/w
pozwolen jest Prezydent Miasta Dabrowy Gorniczej.

Organ administracji zapewnia mozliwo$¢ udziatu spoteczenstwa, na zasadach 1 w trybie okreslonych

w Ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,

udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na Srodowisko,

W postepowaniu, ktorego przedmiotem jest:

o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla nowej instalacji;

o wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji;

o wydanie pozwolenia z odstepstwem, o ktorym mowa w art.204 ust.2 Ustawy POS, lub jego
zmiana polegajaca na udzieleniu takiego odstepstwa;

o wydanie decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego wynikajacej z analizy, o ktdrej mowa w
art.216 ust.1 pk 2 Ustawy POS.

Zadna z powyzszych przestanek w przedmiotowym przypadku nie zaistniata w zwigzku z czym brak

jest podstaw prawnych do prowadzenia postepowania z udziatem spoteczenstwa.

Analizowany wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dot. instalacji do produkcji szkta
lakierowanego, w tym luster. Zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w ramach w/w instalacji
wynosi 500,6 ton rocznie — w przypadku pracy instalacji wylacznie w celu produkcji szkta
dekoracyjnego.

Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéw z zastosowaniem
rozpuszczalnikow organicznych zaliczane sa do przedsigwzig¢ mogacych potencjalnie znaczaco
oddziatywa¢ na Srodowisko, zgodnie z §3 ust.1 pkt.14 Rozporzqdzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczqco oddziatywacé na srodowisko (tekst
jednolity Dz.U. z 2016 poz.71).

W zwiazku z powyzszym organem ochrony $rodowiska w przedmiotowej sprawie jest Prezydent
Miasta Dgbrowy Gorniczej, w mysl art. 378 ust.1 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2018 p0z.799 z pozn. zm.).

Zgodnie z art.201 wust.l Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Ssrodowiska
pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na
rodzaj i1 skal¢ prowadzonej] w niej dziatalno$ci, moze powodowad znaczne zanieczyszczenie
poszczegbdlnych elementdow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

W Rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27.08.2014r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169) wymieniono instalacje, ktorych prowadzenie wymaga
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uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Analizowana instalacja zostata wymieniona w pkt. 6 podpunkcie 9 zatgcznika do w/w Rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27.08.2014r.: ,jinstalacje do powierzchniowej obrobki substancii,
przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie”.

Dla terenu, na ktérym eksploatowana jest przedmiotowa inwestycja obowigzuje miejscowy plan
zagospodarowania przestrzennego miasta Dabrowy Gorniczej dla terendw potozonych w rejonie ulic:
Puszkina - Magazynowej — Strzemieszyckiej — Katowickiej, zatwierdzonego uchwatg Rady Miejskie;j
w Dabrowie Gorniczej nr XLVIII/906/05 z dnia 28.10.2005 r. (Dz. Urz. Woj. SI. Nr 139 z dnia
30.11.2005 r., poz. 3483). Na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
ustalono, ze Zaktad Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. znajduje si¢ na terenie
oznaczonym symbolem P ,.tereny wytworczoS$ci, baz, sktadow magazynow”.

Zgodnie z art.204 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska instalacje objete
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego musza spetnia¢ wymagania ochrony srodowiska
wynikajace z najlepszej dostepnej techniki, a W szczegdlnosci nie moga powodowaé przekroczenia
granicznych wielko$ci emisji.

Z informacji zgromadzonych przez Ministra Srodowiska o najlepszych dostepnych technikach,
konkluzjach BAT i dokumentach referencyjnych BAT, dla przedmiotowej instalacji we wniosku
odniesiono si¢ do wymagan ochrony srodowiska zawartych w:

o »,Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik obrobki powierzchniowej z
uzyciem rozpuszczalnikow organicznych” opublikowany w sierpniu 2007 roku.
o »Dokument Referencyjny BAT dla og6lnych zasad monitoringu”, zatwierdzony przez Komisje

Europejska w lipcu 2003 r. oraz draft z pazdziernika 2013 r.
Analiza w/w dokumentow referencyjnych wykazata, ze instalacja IPPC objeta przedmiotowym
pozwoleniem zintegrowanym speinia wymagania ochrony s$rodowiska wynikajace z najlepszej
dostepnej techniki.

Zaktad Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. nie zalicza si¢ do zaktadow
0 zwigkszonym ryzyku lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej W rozumieniu
art.248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci
znajdujgcych sie¢ w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakladu do
zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2016 r.
poz. 138), Zaktad Saint-Gobain Innovative Materials Polska sp. z 0.0. w Dabrowie Gorniczej przy
ulicy Szklanych Doméw 2 nie kwalifikuje si¢ do zaktadow o zwigkszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej. Znajdujace si¢ w zakltadzie poszczegdlne substancje niebezpieczne i
ich mieszaniny, z grup substancji niebezpiecznych wymienionych w tabeli 1 i 2, sumarycznie
wystepuja w ilosciach mniejszych od odpowiednich ilosci okreSlonych w zatgczniku do
rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016r. (Dz. U. 2016r. poz. 138).

Zgodnie z art. 202 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2018r.
poz. 799 ze zm.) w pozwoleniu zintegrowanym ustala si¢ warunki emisji na zasadach okre$lonych dla
pozwolen, o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4, oraz pozwolenia wodnoprawnego na pobor wod,
bez zalecania jakiejkolwiek techniki czy technologii.

W  pozwoleniu zintegrowanym okres$la si¢ warunki wytwarzania 1 sposoby postepowania
z odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach,
niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane byloby uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie
odpaddéw (art. 202 ust. 4)

W wyniku eksploatacji instalacji IPPC, w rozumieniu art.3 pkt6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony Ssrodowiska (Dz.U. z 2018r. poz. 799 ze zm.) zostang wytworzone odpady
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niebezpieczne w ilosci powyzej 1 Mg/rok oraz odpady inne niz niebezpieczne w ilosci powyzej 5000
Mg/rok. W zwigzku z tym, zgodnie z art. 180 wust3 i 180a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska na wytwarzanie odpadow wymagane jest pozwolenie,
ktérego organ ochrony $rodowiska udziela w trybie art. 181 ust. 4.

Przedstawione we wniosku materiaty 1 informacje spelniajag wymagania okre§lone
w art. 184 ust.2, ust. 2b i ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z
2018r. poz. 799 ze zm.)

W punkcie Il decyzji wprowadzono uregulowania w zakresie gospodarki odpadami
W oparciu o ustaw¢ z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Stosownie do zapisow art.188 ust.2b ustawy Prawo ochrony srodowiska w punkcie Il pozwolenia
okreslono:

o rodzaj, ilos¢, zrodlo powstawania oraz charakterystyke odpadow dopuszczonych do
wytworzenia w ciggu roku,

o miejsce, sposob i rodzaj magazynowanych odpadéw; sposob dalszego gospodarowania
odpadami,

o ogo6lne zasady postepowania z wytworzonymi odpadami.

W pkt.Ill niniejszej Decyzji organ ochrony srodowiska okreslit ilos¢, stan i sktad $ciekow
przemystowych, oraz ilo$é¢ wykorzystywanej wody, zgodnie z art.211 ust.6 pkt.7 i pkt.8 Ustawy POS.

Wody deszczowe z terenu zaktadu odprowadzane sa do potoku Rakowka zgodnie z uzyskanym przez
Inwestora sektorowym pozwoleniem wodno — prawnym.

Scieki technologiczne (zwiazane z instalacjag IPPC) odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych
innego podmiotu, zgodnie z uzyskanym przez Inwestora sektorowym pozwoleniem wodno —
prawnym.

Zgodnie z art. 202 ust. 2 ww. ustawy Po$ do instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia

zintegrowanego nie stosuje si¢ przepisow art. 224 ust. 3 1 4; dla tych instalacji ustala si¢

w szczegdlnosci dopuszczalng wielko$¢ emisji gazow lub pytéw wprowadzanych do powietrza:

. wymienionych w konkluzjach BAT, a jezeli nie zostaly opublikowane w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej - w dokumentach referencyjnych BAT,

o objetych standardami emisyjnymi.

Zgodnie z art. 211 ust. 3 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska wielkoSci dopuszczalnej emisji
okreslone w pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
okresla si¢ dla takich samych lub krotszych okresow i1 tych samych warunkéw odniesienia,
co graniczne wielkosci emisyjne, jezeli zostaly one ustalone.

Art. 3 ust. 4a ustawy Pos zawiera definicje granicznych wielkosci emisyjnych, ze ,,rozumie si¢ przez
to najwyzsze z okreSlonych w konkluzjach BAT wielkoSci emisji powigzane z najlepszymi
dostepnymi technikami, uzyskiwane w normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem
najlepszej dostepnej techniki lub kombinacji najlepszych dostepnych technik”.

Prowadzony proces w instalacja do produkc;ji szkta lakierowanego, w tym luster (IPPC) nie podlega
WYmMogom rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzqdzen spalania
lub wspéispalania odpadow (Dz. U. z 2018 r. poz. 680).

Podstawowymi dokumentami referencyjnymi w zakresie najlepszych dostepnych technik (BAT)
instalacji do produkcji szkta lakierowanego, w tym Iluster, w ktorej wykorzystywane s3
rozpuszczalniki organiczne w ilosci ponad 200 ton rocznie jest ,,Dokument referencyjny na temat
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najlepszych dostepnych technik obrobki powierzchniowej z uzyciem rozpuszczalnikéw organicznych”
opublikowany w sierpniu 2007 roku. Zakres tego dokumentu oparty jest o pkt 6.7 zalacznika 1 do
dyrektywy IPPC 96/61/WE: ,, Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub
produktow, z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, w szczegolnosci do obrobki,
drukowania, powlekania, odtfuszczania, uszczelniania, sortowania, malowania, czyszczenia lub
impregnowania o wydajnosci przekraczajgcej 150 kg na godzine lub przekraczajgcej 200 ton
rocznie.”. Obecnie postanowienia Dyrektywy IPPC sg zawarte w Dyrektywie IED. Zakres ww.
dokumentu oparty jest rowniez w zakresie wymogoéw ogdlnych o ,,Dokument Referencyjny BAT dla
ogolnych zasad monitoringu”, zatwierdzony przez Komisj¢e Europejska w lipcu 2003 r. oraz draft z
czerwca 2017 r. (Monitoring of emissions to air and water, Industrial Emissions Directive 2010/75/EU
(Integrated Pollution Prevention and Control) JRC, June 2017, working draft in progress).

Do chwili obecnej nie opublikowano oficjalnych ,,Konkluzji BAT” dla obrobki powierzchniowej
Zuzyciem rozpuszczalnikow organicznych, a tylko ta forma okreslenia wymagan najlepszych
dostepnych technik moze by¢, zgodnie z Dyrektywa IED, w pelni wigzaca dla funkcjonowania
instalacji.

Zgodnie z art.224 ust. 2 pkt.1 Ustawy POS, okreslajac w pozwoleniu warunki, o ktoérych mowa
w art.188 ust. 2 pkt 2 Ustawy POS, ustala sie rodzaje i ilos¢ gazéw lub pytéw dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza, wyrazone w mg/m°> gazéw odlotowych w stanie suchym
w temperaturze 273 K i ci$nieniu 101,3 kPa, albo w kg/h, albo w kg na jednostke wykorzystywanego
surowca, materiatu, paliwa lub powstajacego produktu - dla kazdego zrodta powstawania i miejsca
wprowadzania gazow lub pytow do powietrza; w przypadku gdy dla instalacji albo procesu
technologicznego lub operacji technicznej, prowadzonych w instalacji, sg ustalone standardy
emisyjne, wielko$¢ dopuszczalnej emisji wyraza si¢ w pozwoleniu w jednostkach, w jakich wyrazone
sg te standardy.

Majac na wzgledzie powyzsze, w pkt V.2 niniejszej decyzji tut. organ ustalit dopuszczalng wielko$é
emisji substancji wprowadzanych do powietrza ze zrédet emisji o charakterze zorganizowanym - dla
kazdego zrodta powstawania i miejsca wprowadzania gazow 1 pytow do powietrza, zgodnie z art. 224
ust. 2 pkt 1 ww. ustawy Pos, w kg/h.

Obliczenia zawarte we wniosku wykazaly, Ze emisja substancji nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu oraz warto$ci odniesienia W powietrzu,
okreslonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia: 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw
niekt6rych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012r. poz.1031) i rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska
26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U.
Nr16, poz.87). Zgodnie bowiem z art.205 Ustawy POS nieprzekraczanie wielkosci emisji wynikajacej
Z zastosowania najlepszych dostgpnych technik nie zwalnia z obowigzku dotrzymania standardéw
jakosci srodowiska.

Poniewaz instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego musza spetnia¢ wymagania ochrony
srodowiska wynikajace z najlepszych dostgpnych technik oraz dazy¢ do osiggania wysokiego
poziomu ochrony s$rodowiska jako catosci, tut. Organ zobowigzat prowadzacego instalacje do
wykonywania okresowych pomiardw emisji substancji do powietrza z instalacji produkcji szkla
lakierowanego, z czestotliwo$cig raz na dwa lata:

1/ z emitora L-1 (emisja amoniaku),

2/ z emitora L-2 (emisja ksylenu) - dla wariantu produkcji szkta lakierowanego z wykorzystaniem
lakieréw rozpuszczalnikowych.

Tut. organ odstapit od okreslenia maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania si¢
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.
Whioskodawca nie przewiduje bowiem pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych (pkt
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IV.4 niniejszej decyzji).

Funkcjonowanie instalacji begdzie zwigzane z emisjg hatasu do srodowiska ze zrodet kubaturowych
I punktowych. Ocene¢ oddziatywania akustycznego instalacji przeprowadzono metoda obliczeniowg
opisang w normie PN-ISO 96-13-2 Thumienie dzwigku podczas propagacji w przestrzeni otwartej-
ogo6lna metoda obliczenia.

Obliczenia zawarte we wniosku wykazaty dotrzymywanie dopuszczalnych poziomoéw hatasu na
terenach chronionych przed hatasem sgsiadujacych z instalacja. Sa to tereny zabudowy
mieszkaniowej z uslugami. Przeznaczenie terenoOw chronionych przed hatasem okreslono na
podstawie:

- od strony poinocnej ,,Miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Dagbrowy
Gorniczej dla terenow potozonych w rejonie ulic: Puszkina - Magazynowej - Strzemieszyckiej —
Katowickiej” zatwierdzonego uchwatg nr XLVIII/906/05 Rady Miejskiej w Dabrowie Gorniczej,
(opublikowang w Dzienniku Urzgdowym woj. $laskiego Nr 139, poz. 3483 z dnia 30 listopada
2005r.)

- od strony potudniowo-zachodniej ,,Miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta
Dabrowy Gorniczej dla terendw potozonych w Strzemieszycach - rejon osiedli Rudna — Przetajka”
zatwierdzonego uchwatg nr LI/981/06 Rady Miejskiej w Dabrowie Goérniczej, z dnia 25 stycznia 2006
roku Rady Miejskiej w Dabrowie Gorniczej (opublikowana w Dzienniku Urzedowym woj. $laskiego
Nr 27, poz. 829 z dnia 10 marca 2006r.);

- od strony zachodniej ,,Miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Dabrowy
Gorniczej dla terendw potozonych w Strzemieszycach w rejonie Sulna, Centrum, Grabocina i
Szalasowizny” zatwierdzonego uchwala nr XLIV/801/09 Rady Miejskiej w Dabrowie Gorniczej, z
dnia 02 grudnia 2009 roku Rady Miejskiej w Dabrowie Goérniczej (opublikowang w Dzienniku
Urzgdowym woj. $laskiego Nr 15, poz. 243 z dnia 02 lutego 2010r).

Zgodnie z zatacznikiem nr 1 pkt. 3 do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz.U. z 2014r., poz. 112) dopuszczalne
poziomy hatasu emitowanego do srodowiska wynosza odpowiednio 55 dB dla pory dnia i 45 dB dla
pory nocy.

Obliczenia hatasu przenikajacego do $rodowiska z instalacji obrobki powierzchniowej
Z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych na liniach produkcji szyb oraz liniach ekstruzji
wykazaty, ze zaktad nie begdzie powodowac przekroczen dopuszczalnych rownowaznych pozioméw
dzwigku ,,A” na terenach chronionych przed hatasem.

Jednak zgodnie z § 10 ust.1 i ust.2 rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia paZdziernika 2014r.
W sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosSci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej
wody (Dz.U. 2014 poz. 1542) dla instalacji, dla ktorej zostalo wydane pozwolenie zintegrowane
prowadzi si¢ okresowe pomiary hatasu w $rodowisku raz na dwa lata, z uwzglednieniem specyfiki
pracy zrdodet hatasu.

Obowigzek prowadzenia okresowych pomiarow hatasu w S$rodowisku zostal nalozony
w pkt. XI11.4 Decyzji.

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zatagczono opracowanie: Analiza moZzZliwosci
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych przez instalacje do produkcji szkta lakierowanego,
w tym luster wymagajgcq pozwolenia zintegrowanego bedgcg wlasnoscig Saint-Gobain Innovative
Materials Polska Sp. z o.0. w Dgbrowie Gorniczej, wykonane celem sprawdzenia konieczno$ci
sporzadzenia raportu poczatkowego, wymaganego art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4 ww. ustawy, w przypadku, gdy eksploatacja instalacji obejmuje
wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz wystepuje
mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu, wniosek
o wydanie pozwolenia zintegrowanego zawiera takze:
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raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych tymi substancjami,
zwany dalej "raportem poczatkowym",

opis stosowanych sposobow zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych,
propozycje dotyczace sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia
gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢
na terenie zakladu, w zwigzku z eksploatacjg instalacji albo sposobu i czestotliwosci
wykonywania badah zanieczyszczenia gleby i1 ziemi tymi substancjami oraz pomiardéw
zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania probek.

W ww. Analizie uwzgledniono nastgpujace etapy:

Identyfikacje substancji wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych w zwigzku
z cksploatacjg instalacji oraz okreslenie ws$rdod nich substancji stwarzajacych ryzyko
zanieczyszczenia srodowiska gruntowo — wodnego.

Analiz¢ stosowanych $§rodkow majacych na celu wyeliminowa¢ mozliwo$¢ uwolnienia
substancji do S$rodowiska. Przeanalizowane =zostaly zaréwno $rodki techniczne jak
I organizacyjne.

Podsumowanie informacji, wyciagnigcie wnioskéw z analizy i okreslenie, czy wystepuje
mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu.

Wykonana Analiza mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych wykazata, ze:

ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie zaktadu zwigzane jest z:
- gospodarka substancjami wykorzystywanymi w procesie produkcji szkta lakierowanego,
w tym luster — w szczegdlnosci lakierami i rozpuszczalnikami (substancje powodujace

ryzyko),
- gospodarka odpadami  zawierajacymi  pozostatosci  substancji niebezpiecznych
(powodujacymi ryzyko),

historia wykorzystania terenu 1 dostgpne dane o stanie zanieczyszczenia, z duzym

prawdopodobienstwem wykluczaja obszarowe historyczne zanieczyszczenie terenu powstale w

miejscu lokalizacji zaktadu,

zaktad nie narusza obowigzujacych przepisow z zakresu ochrony srodowiska, posiada wszystkie

wymagane decyzje administracyjne i wypetnia ich warunki,

zaktad posiada nowoczesne i spelniajace standardy rozwigzania techniczne minimalizujace

wplyw prowadzonej dziatalnosci na §rodowisko,

zaktad wprowadzit skuteczne procedury nadzoru 1 monitoringu uzytkowania srodowiska,

zaklad prowadzi niezbgdne badania 1 analizy

zapobieganie niekorzystnemu oddziatywaniu na powierzchni¢ ziemi jest prowadzone poprzez:

—  przestrzeganie wlasciwej obstlugi — eksploatacji wszystkich urzadzen instalacji
1 zapewnienie prawidtowego przebiegu procesu technologicznego w sposéb zgodny
z obowigzujacymi instrukcjami eksploatacji, z zastosowaniem prawidlowego nadzoru i
monitoringu procesu, co zmniejsza do minimum ryzyko powstania awarii, a tym samym
prawdopodobienstwo zanieczyszczenia powierzchni ziemi,

—  prawidlowg eksploatacj¢ 1 monitoring w miejscach magazynowania substancji
powodujacych ryzyko,

- zapobieganie awariom przemystowym.

Bioragc pod uwage wyniki przeprowadzonej Analizy stwierdzono, ze dzialalno$¢ prowadzona w
zaktadzie Saint-Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. w Dgbrowie Goérniczej nie powoduje
mozliwo$ci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko,
zatem:

w mysl art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska nie wystepuja przestanki do
sporzadzenia raportu poczatkowego — nie jest on wymagany,
w niniejszej decyzji nie okreslono:
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- sposobu 1 czestotliwosci wykonywania badan zanieczyszczenia gleby 1 ziemi tymi
substancjami oraz pomiardw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym
pobierania probek,

wynikajacych z art. 211 ust. 6 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z uwagi na lokalizacje¢ instalacji w oddaleniu od granic panstwa, wysokos$¢ emitoréw wprowadzania
do powietrza rozpatrywanego zakresu substancji i mate zakresy zasiegu ich wptywu na otoczenie oraz
warto$ci emisji niepowodujace ponadnormatywnego efektu w §rodowisku — nie ma mozliwosci
wystapienia niebezpieczenstwa negatywnego oddzialywania transgranicznego.

Zgodnie z przepisami Ustawy POS, niniejszym pozwoleniem zintegrowanym okre$lono takze:

. rodzaj prowadzonej dziatalnosci;

o sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako catosci;

o wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego
nadzorowania, o ile sg konieczne;

o sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymog informowania
0 wystgpieniu awarii,

. sposoby postgpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usunie¢cia negatywnych skutkow powstaltych w §rodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji,

gdy sg one przewidywane;
o sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii;
o zakres, sposOb 1 termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia i

wojewodzkiemu inspektorowi ochrony s$rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu,

Niniejsze pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony, zgodnie z art.188 ust.1 Ustawy
POS.

Biorac powyzsze pod uwagg orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy prawo wniesienia odwotania w terminie 14 dni od daty jej otrzymania do
Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem tut. organu (art.127 § 1 1 2, art.
129 § 112 Kpa).

Zgodnie z Ustawy z dn. 16.11.2006 r. 0 opfacie skarbowej (tekst jednolity Dz.U. z 2018 poz.1044 z pézn. zm..), dokonano zaptaty oplaty
skarbowej za wydane pozwolenie IPPC w wysokosci 2011 zt. oraz od zltozonego petnomocnictwa w wysokosci 17 zi, oraz 10 zi.
od stwierdzenia wygaszenia dotychczasowych pozwolen. Potwierdzenie realizacji przelewow bankowych zataczono do wniosku.

Otrzymuje:
1. Pani Joanna Wrzecionek Multiconsult Polska Sp. z 0.0. Ul. Sowinskiego 11 44 — 121 Gliwice
2. Saint — Gobain Innovative Materials Polska Sp. z 0.0. Ul. Szklanych Doméw 2, 42 — 530 Dabrowa Gornicza

3. WER a /a
Do wiadomosci:

1. Marszatek Wojewodztwa Slqskiegq 40-037 Katowice ul. Ligonia 46
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska 40-036 Katowice ul Wita Stwosza 2
3. Minister Srodowiska — elektroniczna kopia pozwolenia
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