Dabrowa Goérnicza 18.01.2011
Prezydent Miasta
Dabrowy Gorniczej
woj. Slaskie
WER. 7639 -3/08/10

DECYZJA

Na podstawie art.155 Ustawy z 14.06.1960r. Kodeks postepowania administracyjnego — tekst jednolity
(Dz.U. z 2000r. Nr98 poz.1071 z pdzn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku URSA Polska Sp. z 0.0.;
ul. Armii Krajowej 12 42 — 520 Dabrowa Gornicza, dziatajacej przez pelnomocnika Pana Jacka
Wolany, w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego (Decyzja WER.7639-3/08
z dn. 18.08.2009, zmieniona Decyzja WER. 7639 — 3 / 08 / 10 z dnia 05.07.2010) dla instalacji do
produkcji materiatdéw izolacyjnych na bazie waty szklanej, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej przy
ul. Armii Krajowej 12,

orzekam

zmieni¢, na wniosek prowadzacego instalacj¢, Decyzje Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej znak
WER.7639-3/08 z dn. 18.08.2009, zmieniong Decyzja WER. 7639 — 3 / 08 / 10 z dnia 05.07.2010,
udzielajaca Przedsigbiorstwu URSA Polska Sp. z o.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji materiatéw izolacyjnych na bazie waty szklanej, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej ul.
Armii Krajowej 12, w nast¢pujacy sposob:

A. Punkt I. RODZAJ | PARAMETRY INSTALACJI — otrzymuje brzmienie.

I. RODZAJ | PARAMETRY INSTALACJI.

I.1. Ogolna charakterystyka.

Petna moc produkcyjna instalacji stuzacej do wytwarzania materiatow izolacyjnych na bazie wtokien
szklanych wynosi 100 Mg/d szkla surowego. Z powyzszej ilosci szkla, po jego rozwldknieniu,
naniesieniu na uzyskane widkna lepiszcza, ich utwardzeniu i obrébce koncowej uzysk produktow

gotowych wynosi 106 Mg/d.

Podstawowe operacje technologiczne ciagu produkcyjnego zaktadu obejmuja:

przygotowanie zestawu surowcow szklarskich do produkeji szkta,

wytopienie szkta z surowcow w wannie szklarskiej (piecu szklarskim),

rozwloknienie strumienia stopionego szkta,

przygotowanie lepiszcza oraz  pokrycie nim  wytworzonych  wildkien szklanych
z wytworzeniem pasma waty szklanej (tzw. runa),

hartowanie i chtodzenie runa,

o wytworzenie z runa wyrobow koncowych, ich obrobka oraz przygotowanie jako produktow
handlowych.

Realizacja powyzszych proceséw technologicznych odbywa sie w 3 podstawowych wezlach:

o dostawczo-magazynowym i przygotowania surowcow,
e  produkcyjnym,
e  obrobki koncowej i konfekcjonowania.

Decyzja Prezydenta Miasta Dgbrowy Gorniczej znak WER.7639 — 3 /08 /10 z dnia 18.01.2011 strona 1z 21



Podstawowy cigg technologiczny wezla produkcyjnego $cisle wspotpracuje z instalacjami
pomocniczymi, do ktérych nalezg:

. urzadzenie do frytowania szkta,

. instalacje oczyszczania gazéw odlotowych,

o obiegi wody technologicznej (chtodniczej i oczyszczajacej odgazy),
. urzadzenie do utylizacji resztek wiokien szklanych,

. uktady sprezonego powietrza,

o reduktorownia gazu ziemnego,
o zbiornik tlenu wraz z parownicami atmosferycznymi.

Produktami gotowymi sa:

. rolki wtdkna (bale wtokna),

. ptyty paczkowane (maty wtokna),

. welna szklana luzem (pobierana bezposrednio z rozwidkniarek),
. granulat (rozdrobniona i zmielona wetna).

1.2. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie.
Produkcja w zaktadzie odbywa si¢ w 3 podstawowych weztach:

1.  dostawczo-magazynowym i przygotowania surowcow,
2. produkcyjnym,
3. obrobki koncowej i konfekcjonowania.

L.2.1. Wezel dostawczo-magazynowy i przygotowania surowcow.

Stosowane do produkcji wetny szklanej surowce mozna podzieli¢ na dwie podstawowe grupy:
o surowce szklarskie do produkcji masy szklanej,
. surowce do sporzadzania lepiszcza.

Jednym z podstawowych surowcoéw szklarskich jest obca stluczka szklana. Dostarczana jest ona za
pomoca samochoddéw ciezarowych 1 sktadowana w boksach, a nastepnie sukcesywnie roztadowywana
za pomocg przenosnikow mechanicznych do odpowiedniego silosu. W procesie produkcyjnym stosuje
si¢ takze wlasng stluczke szklang (tzw. fryte), ktora dostarczana jest mechanicznie do silosa nad
urzadzeniem do nawazania.

Pozostate surowce szklarskie, tj.: piasek, dolomit, soda, sjenit nefelinowy (skalen) i boraks/uleksyt,
dostarczane s3 za pomocag cystern samochodowych jako produkty sypkie 1 roztadowywane
pneumatycznie do odpowiednich silosow. Celem uniknigcia pylenia w trakcie napetniania wszystkie
silosy polaczono ze wspolnym wyprowadzaniem powietrza ze zbiornikdw na hale produkcyjng poprzez
wysokosprawny filtr tkaninowy. Zawarto$¢ pylu w oczyszczonym powietrzu wynosi < 10 mg/Nm?.
Instalacja do roztadunku pneumatycznego zaprojektowana i wykonana jest w taki sposob, ze w dane;j
chwili mozliwy jest roztadunek tylko jednego surowca. Oddzielone w filtrze pyly sa zawracane do
silosow.

Do sporzadzania lepiszcza stosowane sg surowce ciekte, gléwnie: olej pylowigzacy oraz zywica
fenolowo-formaldenydowa z amoniakiem i mocznikiem. Sporadycznie do produktow
hydrofobowanych uzywa si¢ emulsji silikonowej dostarczanej w zbiornikach o pojemnosci 1m?.
Surowce te dostarczane sg za pomocg cystern samochodowych na produkty ciekte - wyposazonych we
wlasne pompy do przetlaczania zawartosci do zbiornikéw magazynowych. Powietrze wypychane ze
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zbiornika magazynowego jest odprowadzane z powrotem do cysterny dostawczej tzw. wahadlem
gazowym. Roztadunek cystern odbywa si¢ na specjalnym otacowanym stanowisku.

Niektore z surowcow, zwlaszcza do produkceji lepiszcza mogg by¢ takze dostarczane w pojemnikach
zwrotnych, sktadowanych na szczelnym terenie zabezpieczonym przed dostepem osob postronnych.

Pod silosami usytuowana jest obudowana linia odwazania i mieszania surowcow szklarskich. Przy
pomocy odpowiednich urzadzen dozujacych, poszczegdlne surowce sg automatycznie pobierane
z silosow, wsypywane do odpowiednich pojemnikéw i odwazane - $Scis§le wedtug ustalonej receptury.
Po zakonczeniu odwazania wszystkie surowce szklarskie przekazywane sg do mieszarki zestawu, gdzie
sg mieszane celem uzyskania gotowego zestawu szklarskiego. Przygotowany zestaw podawany jest za
pomocag przenos$nika kubetkowego i1 systemu podajnikéw tasmowych do zbiornika buforowego
znajdujacego si¢ przy wannie szklarskiej.

Surowce do otrzymania lepiszcza sa dozowane w $cisle okreslonych proporcjach do wlasciwego
urzadzenia sporzadzajacego lepiszcze. Oprocz podstawowych surowcoOw do sporzadzania lepiszcza
wykorzystywana jest takze woda procesowa pochodzaca z od$wiezania obiegdw technologicznych.
Wymieszanie wszystkich sktadnikow oraz wody, zgodnie z ustalong recepturg daje lepiszcze gotowe
do stosowania w wezle produkcyjnym, do ktorego jest ono tloczone pompami wirowymi.

1.2.2. Wezel produkcyjny.

Przygotowany w wezle dostawczo-magazynowym i przygotowania surowcow zestaw szklarski jest
transportowany mechanicznie do dwoch zasobnikow - zasypnikow umieszczonych przy wannie
szklarskiej. Pobrany z zasobnikow przywannowych zestaw dozowany jest do wanny szklarskiej — pieca
szklarskiego, w ktérym ulega stopieniu w temperaturze okoto 1500°C z wytworzeniem szkta.

Kazdy ze zbiornikow - zasypnikow wanny szklarskiej, doprowadzajacy do pieca szklarskiego gotowy
zestaw do wytopu szkta, uzbrojono w filtr tkaninowy o identycznej konstrukcji jak filtr siloséw w
zestawiarni surowcow. Oczyszczone powietrze o zawartosci pytu ponizej 10 mg/Nm?® wyprowadzane
jest z filtrow do atmosfery hali produkcyjnej.

Wanng szklarska stanowi piec ogrzewany mieszaning gazu ziemnego i tlenu, wylozony ksztaltkami
ceramicznymi, zamocowanymi na specjalnej stalowej konstrukcji wsporczej. Wanne szklarskg
uzbrojono w dodatkowy dogrzew elektryczny poprzez zabudowg 6-ciu elektrod molibdenowych w dnie
wanny, a takze w awaryjny system podgrzewania poprzez spalanie oleju opatowego (w wypadku
wstrzymania zasilania gazem zaktadu).

Dogrzew elektryczny pozwala na utrzymanie rownomiernej temperatury masy roztopionego szkla w
wannie przy rownoczesnie nizszej temperaturze w gornej strefie pieca szklarskiego. Efektem takiego
rozwigzania jest poprawa mieszania szkta, obnizenie o okoto 15% zuzycia gazu ziemnego, obnizenie
emisji wzglednej pytow oraz tlenku i dwutlenku wegla z wanny. Zainstalowany dogrzew elektryczny
pozwala takze na utrzymanie odpowiedniej temperatury szkta przez dlugi czas na wlasciwym poziomie
w okresach awarii urzadzen oczyszczajacych spaliny.

Tlen do wanny szklarskiej dostarczany jest z odpowiednim nadmiarem stechiometrycznym ze
zbiornika magazynowego poprzez parownice atmosferyczne.

Mieszanina goracych spalin wraz z zasysanym powietrzem przez nieszczelnosci wanny szklarskiej
(gtéwnie podajnik wsadu) o temperaturze okoto 1350°C jest kierowana do bezprzeponowej chtodnicy
powietrznej (tzw. Quench). W strumienicy tej, w wyniku wymieszania z doprowadzanym zimnym
powietrzem nast¢puje ochtodzenie strumienia mieszaniny spalin i powietrza do zadanej temperatury
nieprzekraczajacej 430°C.
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Ochtodzone spaliny zmieszane z powietrzem o objetosci nieprzekraczajacej 9,5 tys. Nm®/h
wprowadzane sg do czteropolowego elektrofiltru suchego. W odpylaczu elektrostatycznym zachodzi
wydzielanie pylu do st¢zenia koncowego w gazach odprowadzanych do atmosfery na poziomie
< 30 mg/Nm?,

Oczyszczanie z pyhu elektrod zachodzi w wyniku periodycznych drgan elektrod. Oczyszczone z pytu
spaliny odprowadzane sa u szczytu filtra do wspdlnego komina - emitora El, za§ wydzielony pyt
odprowadzany jest do zasobnika skad zawracany jest do silosow zasypowych pieca szklarskiego.

Stopione szkto jest kierowane z wanny pieca szklarskiego kanatem ceramicznym do zasilacza -
urzadzenia doprowadzajacego je do rozwidkniarek. Zasilacz stanowi elektrycznie ogrzewany kanal z
materiatlow ogniotrwatych, w ktorym nastepuje ujednorodnienie i1 czg¢sciowe ostudzenie masy
szklarskiej. Podobnie jak wanna szklarska, urzadzenie to posiada catkowicie zautomatyzowany system
pomiarowo-regulacyjny. Plynne szklo, wyptywa z otwordéw zasilacza do maksymalnie siedmiu
urzadzen rozwlokniajacych. W rozwldokniarkach strumienie stopionego szkla sg w pierwszym etapie
rozrywane przez wirujace dyski (pod wptywem sily odsrodkowej) na wltokna pierwotne. W etapie
drugim wtokna te rozciggane sa do postaci bardzo cienkich widkien przez strumien spalin palnika
gazowego uksztaltowanego w formie pierScienia otaczajacego wirujace dyski rozwtokniarek.

Bezposrednio pod maszynami rozwiokniajagcymi na strumien opadajacych wiokien natryskiwane jest
lepiszcze za pomoca specjalnych dysz. W tym samym miejscu wdmuchiwane sg ,ktaczki” welny
szklanej zawracane jako powstajacy odpad z dalszej linii produkcyjnej - wezta konfekcjonowania.

Spryskane lepiszczem wtokna oraz pochodzace z palnikow pierscieniowych spaliny, zasysane sg przez
wentylatory, do komory zbierajacej usytuowanej w tzw. szybie spadowym pod maszynami do
rozwtokniania. Na perforowanej tasmie osadczej szybu spadowego, powstate widokna gromadzone sg w
sposob pozwalajacy na utworzenie tzw. runa z rownomiernym rozktadem widkien w postaci szerokiej i
grubej wstegi. Utworzone runo transportowane jest w sposob ciagly przy pomocy przenos$nikoéw
taSmowych do pieca hartowniczego zaopatrzonego w palniki gazowe i uktad recyrkulacji powietrza.

Runo przemieszcza si¢ przez hartownik za pomocg perforowanego przenos$nika ptytkowego
o regulowanych odstgpach pomiedzy poszczegdlnymi tasmami przenosnika. Liczba sekcji pieca
hartowniczego w wyniku modernizacji zaktadu zwigkszona zostata z 5 do 7, a dlugos¢ calego pieca
hartowniczego wzrosta z 30 do 42 m. Podczas operacji hartowania przez warstwe runa przechodzi
W sposob ciagly mieszanina goracych spalin i powietrza o temperaturze 180 - 290°C, ktora powoduje
polimeryzacje lepiszcza.

Wychodzace z hartownika runo po kalibracji (korekcie grubosci) kierowane jest poprzez strefe
chtodzenia na lini¢ dalszej obrobki poza wezet produkeyjny, przechodzac do wezta konfekcjonowania.

Mieszanina goracych spalin i powietrza zasysana 2z urzadzen rozwldkniajacych podlega
trzystopniowemu ochladzaniu i1 oczyszczaniu woda obiegowa z resztek wiokien 1 lepiszcza.
Trzystopniowemu ochtadzaniu i oczyszczaniu wodg w odpowiednich aparatach podlega rowniez
mieszanina spalin i powietrza odprowadzana z pieca hartowniczego oraz strefy ochtadzania runa po
procesie utwardzania lepiszcza.

W przypadku awarii urzadzen na linii produkcyjnej (np. rozwidkniarki, hartownika, pity na wydziale
konfekcjonowania), wyptywajaca z zasilacza masa szklana nie bedzie rozwldkniana lecz spuszczana
poprzez odpowiednie urzadzenie do wywrotnego zbiornika. W trakcie spuszczania do tego zbiornika,
w wyniku silnego natrysku zimng wodg obiegowa, nastepuje gwaltowne ostudzenie strumienia masy
zbiorniku zastygte szklo (fryta) oddzielane jest od goracej wody, ktora krazy w obiegu zamknietym. Do
czasu wyschniecia fryta przechowywana jest w zadaszonym zasobniku a nastgpnie transportowana do
zasypnika i zawracana do procesu produkcyjnego.
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Instalacja do frytowania roztopionego szkla jest takze uruchamiana okresowo w celu zachowania jej
sprawno$ci. Obieg wody chiodzenia gorgcego szkla stanowi obieg zamkniety, w ktorym poza
urzadzeniem natryskowym i pompg pracuje zbiornik wody obiegowej. Obieg ten uruchamiany jest
jedynie w czasie frytowania szkta.

Podstawowy ciag technologiczny wezta produkcyjnego SciSle wspotpracuje z instalacjami
pomocniczymi, do ktérych naleza:

. urzadzenie do frytowania szkta,

. instalacje oczyszczania gazéw odlotowych,

. obiegi wody technologicznej (chtodniczej 1 oczyszczajacy odgazy),
. urzadzenie do utylizacji resztek wiokien szklanych,

. uktady sprezonego powietrza,

o reduktorownia gazu ziemnego,
o zbiornik tlenu wraz z parownicami atmosferycznymi.

1.2.3. Wezel obrobki koncowej i konfekcjonowania wyrobow gotowych

Strumien surowego runa welny szklanej kierowany jest z wezta produkcyjnego do wezta obrobki
koncowej 1 konfekcjonowania. Surowe runo - kobierzec z wildkna szklanego jest poddawany
W odpowiednich urzadzeniach dalszej obrobce: obcinaniu krawedzi, krojeniu w kierunku wzdtuznym
oraz klejeniu kilku warstw (tzw. kaszerowanie). Powierzchnia niektorych produktow jest pokrywana w
tym wezle inng warstwa przy uzyciu réznych materiatdéw (np. folii z tworzyw sztucznych, aluminium,
papieru itp.). Koncowa operacj¢ na tej linii stanowi cigcie poprzeczne przy uzyciu gilotyny. Tak
przygotowany produkt moze by¢ kierowany do zwijarki lub maszyny sztaplujacej i pakujacej w folig.

Jako glowne produkty handlowe uzyskuje si¢ rolki witdkna (bele widkna) lub tez odpowiednio
pakowane maty (plyty) wtokna szklanego.

Urzadzenia koncowe linii do konfekcjonowania i pakowania wyrobdéw odpylane sa miejscowo
W wyznaczonych obszarach za pomocg centralnego odciggu odpylajacego. Po oczyszczeniu na filtrze
tkaninowym strumien tego powietrza kierowany jest do atmosfery hali produkcyjnej.

Oddzielona od powietrza pylasta frakcja witokien szklanych oraz obcigte pasy brzegowe runa,
kierowane sg w postaci ktaczkéw do urzadzenia rozdrabniajacego i, w zalezno$ci od potrzeb,
kierowane jako ptatki welny szklanej do strumienia wiokien po rozwldkniarce, lub jako strumien
materiatowy do urzadzenia pakujacego je jako wate szklang do uszczelniania (granulat).

W wezle tym konfekcjonowane sa podstawowe strumienie produktow gotowych:

. rolki wtdkna (bale wtokna),

. plyty paczkowane (maty wtokna),

. granulat (rozdrobniona 1 zmielona wetna).

ktore moga by¢ pakowane na stanowisku duzych opakowan w zwarte jednostki wysytkowe
zabezpieczone folig ,,stretch” przed wptywami atmosferycznymi

Wyroby gotowe (lacznie do 106 Mg/dobg) moga by¢ transportowane do magazynu produktow
gotowych, wzglednie bezposrednio kierowane do ekspedycji.

I.3. Instalacja oczyszczania gazow odlotowych.
1.3.1. Oczyszczanie spalin z pieca szklarskiego.

Mieszanina goracych spalin wraz z zasysanym powietrzem przez nieszczelnosci wanny szklarskiej o
temperaturze okoto 1350°C kierowana jest do suchej chtodnicy powietrznej - Quench. W aparacie tym

Decyzja Prezydenta Miasta Dgbrowy Gorniczej znak WER.7639 — 3 /08 /10 z dnia 18.01.2011 strona 5z 21



w wyniku wymieszania z doprowadzanym zimnym powietrzem nastgpuje ochtodzenie strumienia
mieszanin spalin i powietrza do zgdanej temperatury nieprzekraczajacej 430°C.

Ochlodzone spaliny zmieszane z powietrzem wprowadzane s3 do czteropolowego -elektrofiltru
suchego. W odpylaczu elektrostatycznym zachodzi wydzielanie pytu do ste¢zenia koncowego w gazach
odprowadzanych do atmosfery na poziomie < 30 mg/Nm?.

Oczyszczanie z pylu elektrod zachodzi w wyniku periodycznych drgan elektrod zbiorczych
(wychwytujacych). Oczyszczone z pytu spaliny odprowadzane sg u szczytu filtra do komina - emitora
El, za§ wydzielony pyt odprowadzany jest do zasobnikoéw wsadu skad zawracany jest do silosow
zasypowych pieca szklarskiego.

1.3.2. Gazy odlotowe 7 rozwlokniarek i szybu spadowego rozwitdkniarek.

Oczyszczanie gorgcych spalin z palnikow urzadzen rozwidkniajgcych i zasysanego powietrza z komor
rozwlokniajacych podlega trzystopniowemu ochtadzaniu i oczyszczaniu woda obiegowa z resztek
widkien i lepiszcza.

Pierwszy stopien oczyszczania przebiega juz w szybie spadowym i kanatach gazéw odlotowych,
W ktérym strumienie gorgcych gazow odlotowych przechodza przez 5 kurtyn wodnych (dla jednej
rozwlokniarki) wytwarzanych za pomoca dysz o specjalnej konstrukcji. taczna ilos¢ wody
wprowadzana dyszami w uktadzie oczyszczania odgazow dla pojedynczej maszyny rozwlokniajacej
wynosi do ok. 35-40 m*h przy wymaganym cis$nieniu wody w ukladzie na poziomie okoto 3 bar.
Woda zasilajaca kurtyny pochodzi ze zbiornika oczyszczonej wody procesowej. Drugi stopien
oczyszczania polega na intensywnym odkropleniu strumienia oczyszczanego gazu, w celu ograniczenia
unosu wody (wilgoci i pary) oraz zwigzanych z nig zanieczyszczen. Proces realizowany jest w
odkraplaczach wykorzystujacych dziatanie pola sit odsrodkowych (tzw. cyklony). Wykropliny
zawracane sg do obiegu wody procesowej. Ostatni stopien oczyszczania gazéw odlotowych nastgpuje
W ptuczkach wodnych z wypetieniem strukturalnym (tzw. demistery). Pluczki te zasilane sa woda
$wieza w ilo$ci nie mniej niz 0,3 m*/h kazda. Woda pluczaca, zuzyta na ostatnim stopniu oczyszczania
omawianych gazéw odlotowych, kierowana jest nastepnie do uktadu oczyszczania odgazow z pieca
hartowniczego.

Po oczyszczeniu mieszanina spalin i powietrza z trzech maszyn rozwtokniajacych (nr 5-7) wspoélnie ze
spalinami z pieca szklarskiego i gazami odlotowymi z uktadu pieca hartowniczego, jest odprowadzana
starym kominem do atmosfery (emitorem E-1). Gazy odlotowe z pozostatych 4 rozwtokniarek (nr 1-4)
odprowadzane sg do emitora E-O (nowy komin).

Woda procesowa z komor osadczych (pod szybem spadowym) zawracana jest kominkami z powrotem
do dotoéw wody procesowej, do ktorego kierowane sa rowniez odkropliny z cyklonow (II° oczyszczania
gazow) oraz demisteréw (III° oczyszczania gazéw). Z dotéw wody procesowej zanieczyszczona woda
procesowa kierowana jest na urzadzenia (sita) do zatrzymywania wiokien szklanych wydzielanych z
gazu w procesie jego oczyszczania. Wydzielone z wody widkna szklane (tzw. mokre floki) po
odwodnieniu w prasie filtracyjnej sa kierowane do urzadzen przygotowujacych wsad wanny szklarskiej
(wzglednie przekazywane jako odpad do zagospodarowania innym podmiotom).

Pozbawiona wtokien szklanych woda procesowa kierowana jest do zbiornika oczyszczonej wody
procesowej, skad pompowana jest do zasilania dysz szybu spadowego. W niewielkiej czesci kierowana
jest ona takze do zbiornika przygotowania roztworu lepiszcza, co stanowi od$wiezanie wody
procesoweyj.
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1.3.3. Oczyszczanie gazow odlotowych 7 pieca hartowniczego i strefy chlodzenia runa oraz odciggu
nad walcem do kaszerowania.

Mieszanina tych odgazow oczyszczana jest trzystopniowo. Pluczki wszystkich stopni zasilane sg woda
pochodzaca z ostatniego stopnia oczyszczania spalin z szybu spadowego lub $wieza woda
Z Trzebyczki. Gazy odlotowe kierowane sa najpierw do pierwszej ptuczki (tzw. ptuczki wstepnej) bez
wypelnienia (ilos¢ wody zasilajacej pluczke wynosi maksymalnie 160 m%h), nastepnie do drugiej
pluczki (tzw. wirowej) rowniez bez wypehienia (ilos¢ wody zasilajacej ptuczke — max. 20 m*/h), za$
trzeci stopien oczyszczania zachodzi w trzeciej ptuczce z wypelnieniem — tzw. pluczka absorpcyjna
(ilo$¢ wody wynosi max. 100 m3/h). Laczne natgzenie przeptywu wody procesowej przez opisane
urzadzenie wynosi wiec max. 280 m*/h. Oczyszczona w pluczkach mieszanina spalin i powietrza
odprowadzana jest do atmosfery emitorem E1 — wspolnie ze spalinami z wanny szklarskiej i cze$cig
odgazow z maszyn rozwlokniajacych.

Woda procesowa z uktadu oczyszczania spalin obiegu pieca hartowniczego kierowana jest rowniez na
urzadzenia do zatrzymywania wiokien szklanych — sita i dalej trafia do zbiornika oczyszczonej wody
procesowey.

1.4. Wodne obiegi technologiczne.

W zaktadzie funkcjonuje tacznie 5 technologicznych obiegow wodnych. Technologiczna woda
obiegowa ma za zadanie ochtadza¢ oraz oczyszczaé powstajace w procesie technologicznym odgazy
odprowadzane do atmosfery emitorami E-0 oraz E-1. W celu od$wiezania obiegdéw i wyprowadzania z
niej zanieczyszczen, pewne jej ilosci kierowane sg do sporzadzania lepiszcza, a straty uzupehia si¢
$wieza woda z potoku Trzebyczka lub wodami opadowymi. Zanieczyszczenia mechaniczne (mokra
wata szklana) wydzielana jest z wody obiegowej na sitach.

1.4.1. Obieg oczyszczania spalin 7 procesu rozwlokniania szkla i nanoszenia lepiszCcza

Natezenie przeptywu wody w tym obiegu wynosi max. 5 040 m*d. Woda przeplywa przez szyb
spadowy, gdzie za pomoca dysz specjalnej konstrukcji, tworzy 5 kurtyn wodnych oczyszczajace
spaliny dla jednej maszyny rozwiokniajacej. L.aczna ilos¢ wody wprowadzana dyszami dla pojedynczej
maszyny rozwidkniajacej wynosi 30 m*/h. Woda cyrkulujaca w tym obiegu, po przeptynieciu przez
szyb opadowy kierowana jest do zbiornika wody procesowej, do ktorego doprowadzane s takze
odkropliny z odkraplacza, w ktérym nastgpuje drugi stopien oczyszczania spalin z rozwtdkniarek 1
szybow opadowych. Ze zbiornika wody procesowej woda kierowana jest na sita, gdzie zatrzymywane
sa wtokna szklane przechwycone przez wod¢ procesowa w procesie oczyszczania gazow. Na sita
doprowadzana jest takze woda procesowa pochodzaca z obiegdw oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego. Pozbawiona widkien szklanych woda procesowa kierowana jest nastgpnie do zbiornika
oczyszczone] wody procesowej, skad za pomocg pompy kierowana jest ponownie do zasilania dysz
szybow opadowych. W niewielkiej cze$ci kierowana jest ona takze do zbiornika przygotowania
roztworu lepiszcza, co stanowi od$wiezanie wody procesowej.

1.4.2. Obieg oczyszczania spalin z pieca hartowniczego — H.O.1

Jest to jeden z trzech obiegow wodnych tworzacych instalacje oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego. Cyrkuluje w nim lacznie max. 3840 m®/d. Obieg zasilany jest woda pochodzaca
Z ostatniego stopnia oczyszczania spalin z procesu rozwtokniania szkta i nanoszenia lepiszcza oraz
ewentualnie $wiezag woda z potoku Trzebyczka. Obieg sktada si¢ ze zwyklej pluczki (tzw. ptuczka
wstepna), w ktorej nastgpuje pierwszy stopien oczyszczania spalin z pieca hartowniczego, a takze
Z pompy 1 zbiornika wody obiegowej. Obieg od§wiezany jest poprzez wyprowadzanie wody do obiegu
H.0.2 oraz obiegu oczyszczania spalin z procesu rozwtdkniania szkta i nanoszenia lepiszcza.
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1.4.3. Obieg oczyszczania spalin z pieca hartowniczego — H.O.2

Jest to jeden z trzech obiegbw wodnych tworzacych instalacj¢ oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego. Cyrkuluje w nim max. 480 m®/d. Obieg zasilany jest woda pochodzaca z ostatniego
stopnia oczyszczania spalin z procesu rozwlokniania szkta i nanoszenia lepiszcza oraz ewentualnie z
obiegu pluczki wstepnej. Obieg sktada si¢ z phluczki wirowej, w ktoérej nastepuje drugi stopien
oczyszczania spalin z pieca hartowniczego, atakze z pompy i zbiornika wody obiegowej. Obieg
od$wiezany jest poprzez wyprowadzanie wody do obiegu H.O. 3 oraz obiegu oczyszczania spalin z
procesu rozwtdkniania szkta i nanoszenia lepiszcza.

1.4.4. Obieg oczyszczania spalin z pieca hartowniczego — H.0.3

Jest to jeden z trzech obiegdéw wodnych tworzacych instalacje oczyszczania spalin z pieca
hartowniczego i cyrkuluje w nim max. 2400 m%d. Obieg zasilany jest woda pochodzaca z obiegu
H.O.2 lub ostatniego stopnia oczyszczania spalin z procesu rozwtokniania szkta i nanoszenia lepiszcza.
Obieg sktada si¢ z ptuczki z wypelieniem (ptuczka absorpcyjna), w ktérej nastepuje trzeci (ostatni)
stopien oczyszczania spalin z pieca hartowniczego, a takze z pompy i zbiornika wody obiegowe;.
Obieg odswiezany jest poprzez wyprowadzanie wody do obiegu oczyszczania spalin z procesu
rozwtokniania szkta i nanoszenia lepiszcza.

1.4.5. Obieg wody do produkcji fryty

W przypadku wystgpienia konieczno$ci zaniechania rozwitdkniania szkla i1 awaryjnego spustu
roztopionej masy szklarskiej do urzadzen frytujacych uruchamiany jest automatycznie obieg wody
chtodzacej roztopione szkto. Woda tego obiegu cyrkuluje w obiegu zamknigtym, w ktorym
zainstalowane sg: urzgdzenia do oddzielania wody od fryty, zbiorniki wody obiegowej, uktad
pompowy oraz instalacja natryskowa. Natg¢zenie przeplywu wody kierowanej na roztopione szkto
wynosi 24 m?/h, a straty odparowania wody na szkle sa uzu}at)emiane woda przemystowa. Strat

bezzwrotne wody przy frytowaniu szkta wynosza okoto 0,7 m°/h — $rednio w skali roku 210 m®.
W warunkach normalnej pracy instalacji produkcyjnych urzadzenia tego obiegu sa wytaczone z ruchu.

Urzadzenia do frytowania oraz aparatura tego obiegu chtodniczego sg jednak uruchamiane okresowo w
celu kontroli i/lub zachowania pelnej sprawnosci technicznej.

1.4.6. Obiegi chlodnicze

W zaktadzie pracuja takze 3 obiegi chtodnicze. Pierwszy, w ktorym cyrkuluje mieszanina woda-glikol,
stuzy do ochladzania rozwldkniarek, dysz platynowych, lasera do pomiaru szkta oraz urzadzen
zasypowych. Drugi obieg, w ktorym cyrkuluje woda-woda, stuzy do ochtadzania elektrod dogrzewu

wanny (tzw. buster). W trzecim obiegu cyrkuluje mieszanina woda-freon i stluzy do ochtadzania
zbiornikow lepiszcza, uktadu dogrzewu wanny oraz komory transformatora 800 KVA

L.5. Zuzycie surowcow, paliw i energii dla 106 Mg/d wyrobu finalnego.

L.5.1. Specyfikacja podstawowych surowcow szklarskich oraz zasilania pieca szklarskiego paliwem

gazowym
Ilos¢é
Lp. |Strumien
Mg/d Mg/rok*
1. |Fryta 2,80 980,0
2. | Stluczka szklana (obca) 48,50 16 975,0
3. |Piasek 32,05 11217,5
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4 Dolomit 10,59 3706,5
5. |Soda 13,90 4 865,0
6. |Skalen 7,45 2 607,5
7 Boraks/uleksyt 11,86 4151,0
8 Mokre floki 3,00 1 050,0
9. [Pyt zelektrofiltra 0,40 140,0
10. |Gaz ziemny (9 600 Nm®/d) 6,86 2401,0
11. | Tlen (20 300 Nm®/d) 29,00 10 150,0

Razem 166,41 58 243,5

*350 dni/rok

1.5.2. Specyfikacja podstawowych surowcow do sporzgdzania lepiszcza.

Lp. |Strumien llos¢
Mg/d Mg/rok*

1. Olej do wigzania pylow 1,350 472,50
e oo " 12000 [455000
3. | Emulsja silikonowa 0,251 87,85
4. | Silan 0,120 42,00
5. | (NH4),SO, 0,390 136,50
6. | Woda procesowa 64,715 22 650,25

Razem 79,826 27 939,10

*350 dni/rok

I.5.3. Zapotrzebowanie zaktadu URSA Polska Sp. 7 o.0. na energie cieplng

W wyniku procesu produkcyjnego nastepuje wykorzystywanie nosnikow energii. Zapotrzebowanie
instalacji na energi¢ cieplng wg projektu technologicznego dla maksymalnej wielkosci produkceji jest
nastepujace:

e  wanna szklarska — 210.340 GJ/rok

o rozwlokniarki — 42.354 GJ/rok

o piec hartowniczy — 92.651 GJ/rok

Razem:  345.345 GJ/rok

Zapotrzebowanie powyzsze pokrywa energia cieplna pozyskiwana ze spalania gazu ziemnego
wysokometanowego.

B. Punkt I1.1. Ochrona powietrza — otrzymuije brzmienie.

I1.1.1. Emitory ciagu technologicznego procesu produkcji materialow izolacyjnych na bazie waty
szklanej

Emitor E-O jest nowym kominem o wysokosci 48 m i $rednicy 1,5 m zbierajacym substancje
zanieczyszczajace z czterech rozwlokniarek 1 szybu spadowego rozwtokniarek. Emitorem tym
odprowadzane jest ok. 4x30.000 = 120.000 m*h gazéw o sredniej temperaturze na wlocie do emitora
34°C (307K), co przy podanej powyzej $rednicy daje ich predkos¢ wylotowa 18,8 m/s. Z komina tego
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emitowane s3: dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, pyl, w tym pyl zawieszony PM10, tlenek wegla,
formaldehyd, amoniak, fenol, we¢glowodory aromatyczne, dwutlenek wegla.

Temperatura wylotowa gazéw maleje ze wzrostem wysokosci emitora 0,25 K/m.

Emitor E-1 jest starym kominem (pracujacym dotychczas) o wysokosci 60 m i $rednicy 1,8 m,
zbierajgcym substancje zanieczyszczajace z linii produkcji widkna szklanego, tj. z wanny szklarskiej, z
trzech rozwlokniarek i szybu spadowego rozwlokniarek, a takze pieca hartowniczego, strefy chtodzenia
runa i odciggu nad walcem do kaszerowania runa.

Emitorem tym odprowadzane sg nast¢pujgce rodzaje i ilosci spalin i odgazoéw po ich wczesniejszym
oczyszczeniu:

ez wanny szklarskiej ok. 22.271 m3/h,
e 7z szybu spadowego trzech rozwtokniarek ok. 3x30.000 = 90.000 m*/h,
e  zpieca hartowniczego oraz strefy ochtadzania runa ok. 40.000 m*/h.

Przez emitor E-1 odprowadzane jest ok. 152 tys. m*h gazéw o éredniej temperaturze na wlocie do
emitora 78°C (351 K — $rednia wazona po obj¢tosci gazéw z kazdego zrodia), co przy podanej powyzej
srednicy daje ich predkos¢ wylotowa 16,6 m/s.

Z komina tego emitowane s3: dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, pyt, w tym pyt zawieszony PM10,
tlenek wegla, formaldehyd, amoniak, bor i jego zwigzki, chlorowodor, fenol, fluor, weglowodory
aromatyczne, dwutlenek wegla.

Temperatura wylotowa gazow maleje ze wzrostem wysokos$ci emitora 0,25 K/m.
I1.1.2. Urzadzenia ochrony powietrza.

W celu ograniczenia ucigzliwosci emisji zanieczyszczen do powietrza i redukcji jej wielkoSci
wykorzystywane sg urzadzenia techniczne zarowno do odpylania jak i absorpcyjnego oczyszczania gazow

odlotowych.

Zanieczyszczenia technologiczne odprowadzane do emitora E-0 i E-1 oczyszczane sg w nastepujacych
urzadzeniach ochrony powietrza:

. zanieczyszczenia odprowadzane emitorem E-0 (spaliny i odgazy z linii produkcji waty szklanej tj.:
czterech rozwlOkniarek i szybu spadowego rozwldkniarek) oczyszczane sg trzystopniowym system
(I° - kurtyny wodne, 1I° 1 III° - ptuczki wodne),

. zanieczyszczenia odprowadzane emitorem E-1 (mieszanina spalin i odgazow z: wanny szklarskiej

[1] oraz linii produkcji waty szklanej tj.: trzech rozwtokniarek i szybu spadowego rozwldkniarek

[2], pieca hartowniczego, strefy chlodzenia runa, odciggu nad walcem do kaszerowania runa [3])

oczyszczane s3 w nastgpujacy sposob:

—  Wanna szklarska [1] wyposazona jest w elektrofiltr suchy; w odpylaczu elektrostatycznym
zachodzi wydzielanie pylu do stezenia koncowego w gazach odprowadzanych do atmosfery
na poziomie < 30 mg/Nm®.

—  Rozwlokniarki [2] posiadajg trzystopniowy system (I° - kurtyny wodne, II° 1 III° - ptuczki
wodne).

—  Piec hartowniczy [3] posiada trzystopniowy system ptuczek wodnych.
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I1.1.3. Parametry emitorow ciagu technologicznego procesu wytopu szkla.

. Wysok. Srednica |[Predk.g. [Temp.g.
Symbol emitora M m m/s K
E-1 60,0 1,8 16,6 336
E-0 48 1,5 18,8 295

I1.1.4. Czas pracy zrodel emisji i miejsc wprowadzania.

1. Emitor E-1- 8.280 h/rok
2. Emitor E-0 — 8.280 h/rok

I1.1.5. Tlosciowo-jako$sciowe dopuszczalne wartosci emisji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

do powietrza dla

L.p. | Numer emitora

Rodzaj zanieczyszczenia

Wielkos$¢ emisji

[ka/h]
Dwutlenek azotu 0,888
Dwutlenek siarki 0,267
Pyl w tym 2,629
Pyl zawieszony PM10 1,709
1 E-O Tlenek wegla 22,201
Formaldehyd 0,444
Amoniak 7,992
Fenol 0,444
Weglowodory aromatyczne | 4,440
Dwutlenek azotu 8,735
Dwutlenek siarki 0,950
Pyt w tym 3,671
Pyl zawieszony PM10 2,569
E_1 Tlenek wegla 28,407
5 (emitor wspolny Forma_ldehyd 0,863
dlal, 2 3) Amoniak 22,778
o Bor i jego zwigzki 0,055
Chlorowodor 0,172
Fenol 1,070
Fluor 0,115
Weglowodory aromatyczne | 6,877
w tym dla emitora E1
Dwutlenek azotu 7,316
Dwutlenek siarki 0,800
Piec szklarski [1] Pyl w tym 2,271
oraz Pyl zawieszony PM10 1,519
linia  produkcji  waty | Tlenek wegla 18,948
szklanej: Formaldehyd 0,390
trzy  rozwlokniarki i | Amoniak 6,224
szybu spadowego | Bor i jego zwiazki 0,055
rozwiokniarek Chlorowodor 0,172
[2] Fenol 0,361
Fluor 0,115
Weglowodory aromatyczne | 3,330
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Dwutlenek azotu 1,419
linia  produkcji  waty | Dwutlenek siarki 0,150
szklanej: Pyt w tym 1,400
piec hartowniczy, strefa | Pyl zawieszony PM10 1,050
chtodzenia runa, Tlenek wegla 9,459
odcigg nad walcem do | Formaldehyd 0,473
kaszerowania runa Amoniak 16,554
[3] Fenol 0,709

Weglowodory aromatyczne | 3,547

11.1.6. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji produkcyjnej URSA Polska Sp. z 0.0.

Lp. |Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
1. Dwutlenek azotu 79,678
2. Dwutlenek siarki 9,246

3. Pyl w tym 52,164
4. Pyl zawieszony PM10 35,422
5. Tlenek wegla 419,035
6. Formaldehyd 10,825
7. |Amoniak 254,778
8. Bor i jego zwiazki 0,456

9. Chlorowodor 1,427
10. |Fenol 12,536
11. |Fluor 0,951
12. |Wegglowodory aromatyczne 93,709

II.1.7. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Okresla si¢ dopuszczalne wielkosci emisji dla nastepujacych warunkow odbiegajacych od normalnych:

1. czyszczenie elektrofiltru,
2.  opalanie wanny szklarskiej olejem opatowym,
3. brak zasilania zaktadu w energig¢ elektryczna.

11.1.7.1. Czyszczenie elektrofiltru.

Dla sytuacji czyszczenie elektrofiltru ustala si¢ dopuszczalng wielkosci emisji z pieca szklarskiego
poprzez emitor E-1 w zakresie pytu oraz pytu PM 10 na poziomie:

o 2,3 kg/h dla okresu 1,

o 5,0 kg/h dla okresu 2.

Emisja do powietrza dla pozostatych rodzajow substancji bedzie nie wigeksza niz podana w pkt. 11.1.5.
niniejszej decyzji.
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Elektrofiltr czyszczony bedzie dwa razy w roku. Okres czyszczenia elektrofiltru wynosi ok. 7 dni, przy

czym okres ten mozna podzieli¢ na dwa okresy:

o czyszczenie elektrofiltru polaczone z zatrzymaniem produkcji (postoj) — produkuje si¢ wowczas
szkto w zmniejszonej ilosci (produkcja fryty), nie pracuja rozwtokniarki ani piec hartowniczy
(czas trwania 3-4 dni); tzw. okres 1,

o czyszczenie elektrofiltru po zakonczeniu zatrzymania produkcji (postdj) — produkuje si¢ szkto w
zwigkszonej ilosci (na poziomie wielko$ci nominalnej) i w normalny sposob prowadzi si¢
wytwarzanie produktow gotowych (czas trwania 3-4 dni); tzw. okres 2.

11.1.7.2. Opalanie wanny szklarskiej olejem opatowym.
Zanieczyszczenie Emisja, kg/h

OPALANIE WANNY SZKLARSKIEJ OLEJEM OPALOWYM
Zrédlo emisji: wanna szklarska. Emitor E-1

Pyt w tym 0,1831
Pyt PM10 0,1831
Dwutlenek siarki (SO,) 1,0439
Tlenki azotu jako NO, 0,9157
Tlenek wegla (CO) 0,0733

Emisja do powietrza dla pozostatych rodzajow substancji bedzie nie wigksza niz podana w pkt. I1.1.5.
niniejszej decyzji.

Mozliwo$¢ spalania oleju opatowego w trakcie topienia szkta stosowana jest w zaktadzie URSA Polska
Sp. z o0.0. w przypadku wystgpienia przerwy w zasilaniu zaktadu gazem ziemnym. W sytuacji takiej
nastgpi natychmiastowa zmiana doprowadzanego do opalania wanny paliwa — z gazu na olej opatowy,
przy czym operacja ta nie wymaga zmiany palnikow wanny, a jedynie przetgczenia zawordéw paliwa.

W przypadku wystapienia przerwy w zasilaniu zaktadu gazem ziemnym i opalaniu pieca szklarskiego
olejem opalowym, nie bedg pracowac zarowno rozwldokniarki, jak i piec hartowniczy. Opalanie wanny
ma na celu wowczas jedynie utrzymanie odpowiedniej temperatury stopionego szkta znajdujacego si¢
w wannie, z ktorego produkowana jest wowczas fryta.

Ze wzgledu na opalanie wanny szklarskiej olejem opalowym jedynie w sytuacji przerwy w zasilaniu
zakladu gazem ziemnym nie jest mozliwe sprecyzowanie czestotliwosci oraz czasOw trwania
utrzymywania si¢ takich warunkow pracy instalacji. Jest to Sytuacja losowa, niezalezna od
prowadzacego instalacje.

11.1.7.3. Brak zasilania zakladu w energie elektryczng.

BRAK ZASILANIA ZAKELADU W ENERGIE ELEKTRYCZNA

Zrédlo emisji: agregat pradotwérczy. Emitor E-8* [kg/h]
SO, 0,001733
NO, 0,866667
CO 0,346667
Pyt PM10 0,069333
Weglowodory aromatyczne 0,043333
Weglowodory alifatyczne 0,095333
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BRAK ZASILANIA ZAKLADU W ENERGIE ELEKTRYCZNA
Zrédlo emisji: wanna szklarska (klapa awaryjna). Emitor E-7* [kg/h]

Dwutlenek azotu 6,650
Dwutlenek siarki 0,600
Pyt w tym 2,300
Pyl zawieszony PM 10 2,300
Tlenek wegla 2,297
Formaldehyd 0,057
Amoniak 0,230
Bor 1 jego zwiazki 0,055
Chlorowodor 0,172
Fenol 0,028
Fluor 0,115

BRAK ZASILANIA ZAKELADU W ENERGIE ELEKTRYCZNA
Zrédlo emisji: agregat pradotworczy. Emitor E-9* [kg/h]

SO, 0,001074
NO; 0,346667
CO 0,214934
Pyt PM10 0,042986
Weglowodory aromatyczne 0,026866
Weglowodory alifatyczne 0,059106

W przedmiotowej sytuacji awaryjnej przestaja pracowa¢ wentylatory odciggu spalin i odgazéw
technologicznych, a z kominéw — emitora E-1 i emitora E-0 nie zachodzi emisja zadnych
zanieczyszczen. W sytuacjach takich nastepuje natychmiastowe, automatyczne otwarcie klapy
bezpieczenstwa, ktoéra odprowadzane sg gorace spaliny z pieca szklarskiego wprost do powietrza
atmosferycznego (emitor E-7%).

W przypadku wystapienia przerwy w zasilaniu w energi¢ elektryczng nastepuje natychmiastowe
zatrzymanie zasilania wanny szklarskiej surowcami do wytopu szkta i ograniczenie doptywu gazu
ziemnego do palnikéw wanny szklarskiej. W wyniku ograniczenia zasilania gazem dysz palnikow pieca
szklarskiego spalane jest wowczas w wannie niecate 300 Nm®/h gazu ziemnego, co jest niezb¢dne dla
zachowania wymaganej temperatury stopionego szkta znajdujacego si¢ w wannie pieca szklarskiego.
Nastepuje wowczas takze automatyczne zatrzymanie wypltywu stopionego szkla z wanny oraz
zatrzymanie catosci urzadzen produkcyjnych.

Na terenie zaktadu, w niewielkiej odleglosci od hali produkcyjnej, znajduje si¢ agregat pragdotworczy o
nominalnej mocy cieplnej ok. 0,3 MWt (maksymalne zuzycie paliwa ON: 62,3 I/motogodzing).
Wilaczany jest on automatycznie w trakcie zaniku pradu celem: zasilania wentylatoréw 1 uktadu
chlodzenia wanny szklarskiej, podtrzymania pracy systemow sterowania oraz uruchomienia o$wietlenia
awaryjnego instalacji. Drugi agregat pradotworczy o mocy 0,13 MWt stuzy do podtrzymania zasilania
chtodni wody obiegowej (maksymalne zuzycie paliwa ON: 32,4 |/motogodzing).
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Agregaty sa uruchamiane okresowo na krotki okres czasu poza okresami zaniku zasilania, celem
zachowania ich sprawnosci (proéby ruchowe).

W trakcie wystgpienia braku zasilania zaktadu w energi¢ elektryczng nie pracuja rozwtokniarki oraz
piec hartowniczy — nie nastgpuje w nich spalanie gazu.

Nie jest mozliwe sprecyzowanie czestotliwosci oraz czasdw trwania utrzymywania si¢ opisanych
powyze] warunkow pracy instalacji, gdyz brak zasilania zaktadu w energie elektryczng jest sytuacja
losowa, niezalezng od prowadzacego instalacje. Przyjmuje si¢, ze brak zasilania zaktadu w energie
elektryczng moze trwa¢ nawet do 8 godzin lub wigce;.

II.1.7.3.1. Charakterystyka emitorow — klapy awaryjnej (E-7*) oraz agregatow prgdotworczych (E-8*

i E-9%).
Charakterystyka emitora E-7*:
. wysoKos¢: h=275m
. $rednica wylotu: d=0,85m
o temperatura spalin: T = 1050 K
o predko$¢ spalin: Vg=5+8m/s
Charakterystyka emitora E-8*:
o wysoKos¢: h=30m
o $rednica wylotu: d=0,3m
o temperatura spalin: T =383 K
o predko$¢ spalin: Vg =11,75 m/s

Charakterystyka emitora E-9%*:

. wysokos¢: h=21m

. $rednica wylotu: d=0,15m

o temperatura spalin: T =383 K

o predkosc spalin Vg=8-+10m/s

I1.1.8. Warunki eksploatacyjne dla sytuacji odbiegajacych od normalnych innych niz okreslone w
pkt. 11.1.7.

Praca instalacji produkcyjnej w zaktadzie URSA w warunkach odbiegajacych od normalnych (poza
opisanymi w pkt. II.1.7. niniejszej decyzji) obejmuje nastepujace sytuacje, przy czym wielko$¢ emis;ji
nie przekroczy dopuszczalnej, okreslonej w pkt I1.1.5 :

1. rozruch instalacji,
2.  zatrzymanie produkcji (postoj),
3. catkowite zatrzymanie instalacji produkcyjnej.

Ad 1) Rozruch instalacji

Rozruch instalacji 1 urzadzen to proces obejmujacy przygotowanie ich do prawidtowej pracy celem
pdzniejszego uzytkowania i prowadzenia procesu technologicznego przy zatozonych parametrach
eksploatacyjnych. W odniesieniu do instalacji produkcyjnej zaktadu URSA rozruch jako praca
instalacji odbiegajaca od normalnej odnosi si¢ glownie do pieca wanny szklarskiej, ktory wykonany
jest z masywu ceramicznego (w tym materialu krzemionkowego) 1 wymaga odpowiedniego
rozgrzewania. Rozruch instalacji obejmuje jednak takze, po zakonczeniu prac budowlanych,
odpowiednie przygotowanie do pracy rozwtokniarek i pieca hartowniczego.
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Piec szklarski:

Rozruch pieca szklarskiego obejmuje dwa etapy:

etap I: rozgrzewanie i suszenie masywu pieca ceramicznego oraz rozruch mechaniczny urzadzen
produkcyjnych 1 hydraulicznych urzadzen ochronnych (ptuczek) zainstalowanych na ciggu
odprowadzania spalin z pieca i odgazéw technologicznych,

etap Il: rozruch technologiczny wanny szklarskiej (rozpoczecie podawania wsadu szklarskiego)
I pozostatych urzadzen produkcyjnych.

Etap I to suszenie wanny polegajace na stopniowym, i w miar¢ mozliwosci pelnym, usunieciu wilgoci z
masywu pieca, a takze rozgrzewanie — zwigkszenie temperatury wymurowki i doprowadzeniu jej do
poziomu pozwalajgcego prowadzi¢ ogrzewanie w eksploatacyjnym rezimie.

Wiasciwos$¢ ogniotrwatego materiatu krzemionkowego, w okreslonych temperaturach, polegajaca na
gwaltownym zwickszeniu objetosci w wyniku przejScia krzemionki z jednych postaci
krystalograficznych w drugie, wymusza zapewnienic wolnego 1 réwnomiernego zwigkszania
temperatur w celu wyeliminowania ewentualnych uszkodzen wymurowki.

W trakcie pierwszego etapu rozruchu spalane jest od 0 do okoto 400 Nm®h gazu ziemnego. [10$¢ ta jest
nizsza niz w trakcie normalnej pracy wanny.

Etap Il, czyli rozruch technologiczny wanny obejmuje tymczasowe jej dozbrojenie w palnik
inzektorowy wilozony do wanny poprzez otwodr rewizyjny. Odpowiednia konstrukcja i1 ksztatt tego
palnika zapewniaja idealny stosunek powietrza. Po zainstalowaniu tego palnika do wanny podawana
jest fryta (sttuczka wiasna zaktadu), ktora tatwiej niz surowce sypkie ulega topieniu i wytworzeniu
szkla. Po napetnieniu wanny szklarskiej ptynnym szktem do ok. 70 % objetosci, pltynne szklo zaczyna
si¢ powoli wyprowadza¢ z wanny i produkuje ponownie fryte. Stopniowo zwigksza si¢ ilo$¢ fryty
wlasnej dozowanej do wanny, zwigkszajac tym samym ilos¢ produkowanego szkla a takze samo
napelnienie wanny. Po osiagnigciu odpowiednich parametréw przystepuje si¢ do produkeji szkta przy
wykorzystaniu surowcoéw sypkich.

Sumaryczna ilo$¢ spalanego w tej fazie rozruchu gazu ziemnego na wannie, mimo stosowania palnika
inzektorowego, nie przekroczy ilosci spalanego gazu w warunkach normalnych.

Rozgrzewanie i suszenie masywu pieca ceramicznego (etap 1) wykonywane jest przez

wyspecjalizowang firmg¢ zewnegtrzng wg ustalonego harmonogramu, ktéry jest opracowywany na

podstawie nastepujacych danych:

o jakos$ci materiatow ogniotrwatych, z ktérych wykonany jest piec (dane dotyczace maksymalnej
rozszerzalno$ci cieplnej),

. objetosci wymurdéwki, ktorg nalezy rozgrzac.

Rozruch mechaniczny (etap I rozruchu) oraz technologiczny (etap Il rozruchu) nie wymaga juz udziatu
podmiotow zewngtrznych i jest prowadzone przez obstuge zaktadu we wlasnym zakresie.

Laczny czas trwania rozruchu wanny pieca szklarskiego wynosi ok. 2-3 tygodnie.
Rozwldkniarki

Rozruch rozwtdkniarek przed podaniem na nie szkla wytworzonego w wannie obejmuje 3 fazowe
rozgrzewanie trwajace ok. 15 godzin. Podczas rozgrzewania stosuje si¢ wewnetrzne palniki gazowe.
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Zuzycie gazu w trakcie rozruchu rozwlokniarek moze by¢ chwilowo wigksze o ok. 5-10% niz podczas
normalnej pracy tych urzadzen, dobowe sumaryczne zuzycie nie przekroczy jednak zuzycia gazu
podczas normalnej produkcji.

Piec hartowniczy

Rozruch pieca hartowniczego to proces, w ktorym 3- lub 4-krotnie prowadzi si¢ jego nagrzewanie
i chtodzenie. Jedno takie nagrzewanie trwa ok. 10 godzin.

Z uwagi na konieczno$¢ rozgrzania tylko samego pieca i znajdujgcego si¢ tam powietrza bez
konieczno$ci ogrzewania gotowego produktu (polimeryzacji lepiszcza) zuzycie gazu w trakcie
rozruchu nie bedzie wigksze niz podczas normalnej pracy pieca hartowniczego.

Pozostate urzadzenia technologiczne na zakladzie nie wymagajg zadnego specjalnego przygotowania i
podejmowania dziatan majacych na celu doprowadzenie ich do stanu umozliwiajacego prowadzenie
procesu produkcyjnego. Urzadzenia te moga by¢ eksploatowane zaraz po wigczeniu 1 ustabilizowaniu
si¢ ich pracy.

Pierwszy rozruch nowej wanny pracujacej w technologii oxy-fuel w zaktadzie URSA Polska
prowadzony bedzie po jej wybudowaniu w drugiej potowie 2008 r. Co ok. 5-8 lat planuje si¢ catkowite
zatrzymanie instalacji produkcyjnej zwigzane z przeprowadzeniem generalnych prac remontowych
calej instalacji i wymiang materialow ogniotrwatych. Kolejny rozruch nastapi, wigc po wykonaniu tych
prac, czyli za ok. 5-8 lat.

Rozruch instalacji wystepuje z czestotliwoscia raz na 5-8 lat i przyjmuje sig, ze trwa ok. 1 + 3 miesigcy.
Ad 2) Zatrzymanie produkcji (postoj)

Zatrzymanie produkcji ma na celu umozliwienie przeprowadzenia prac remontowych oraz czyszczenie
urzadzen i aparatéw instalacji, celem utrzymania ich w odpowiednim stanie technicznym. Prace te
prowadzone sg planowo, mniej wigcej co miesigc i trwaja srednio okoto 24 godziny. Dwa razy w roku
przewiduje si¢ zatrzymanie produkcji na dtuzej, jeden raz bedzie on trwac ok. 3 dni oraz raz ok. 4 dni.
Te dwa postoje zsynchronizowane beda w czasie z sytuacja odbiegajaca od normalnej podanej w pkt.
11.1.7.1 — czyszczeniem elektrofiltru.

W trakcie zatrzymania produkcji nie pracuja rozwtokniarki ani piec hartowniczy a jedynie opalana jest
wanna szklarska. Podawane s3 do wanny surowce wsadowe w zmniejszonej ilosci — wytwarzajac
zaledwie jedynie ok. 30 Mg szkta/dobg. Z catosci wytworzonego szkta produkowana jest fryta.

W trakcie zatrzymania produkcji gaz nie jest doprowadzany do rozwtdkniarek ani do pieca
hartowniczego, a jedynie do pieca szklarskiego i to w zmniejszonej ilosci niz podczas normalnej pracy
instalacji.

Ad 3) Calkowite zatrzymanie instalacji produkcyjnej
Calkowite zatrzymanie instalacji produkcyjnej przewiduje si¢ co ok. 5-8 lat i1 jest zwigzane
Z przeprowadzeniem generalnych prac remontowych calej instalacji. Podczas catkowitego zatrzymania

produkcji wszystkie obiekty i aparaty instalacji produkcyjnej zaktadu sg wytgczone z eksploatacji.

Czas trwania tego okresu jest uzalezniony od zakresu prac remontowych
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C. W punkcie I11.2.1.Zapotrzebowanie na wode, wprowadza sie nastepujaca zmiane:

Zmieni¢ zapis o brzmieniu:

. do celow przemystowych — pobor z wod powierzchniowych — Trzebyczki oraz ze zbiornika wody
deszczoweyj.

Na nastepujacy:

J do celow przemystowych — pobor z wod powierzchniowych — Trzebyczki oraz ze zbiornika wody
deszczowej oraz awaryjnie z sieci wodociggowej PWiK.

D. Punkt V. METODY ZAPEWNIENIA BEZPIECZNEJ GOSPODARKI SUBSTANCJAMI
NIEBEZPIECZNYMI — otrzymuje brzmienie.

V.3. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi
Jedyna substancja niebezpieczng wystepujaca na terenie zaktadu jest ciektly tlen.

Znajdujacy si¢ na terenie zaktadu tlen magazynowany jest na ogrodzonym obszarze stacji cieklego
tlenu w specjalnym zbiorniku. Stacj¢ cieklego tlenu, poza zbiornikiem tlenu, tworza takze parownice
atmosferyczne oraz dodatkowo dogrzew elektryczny uruchamiany przy niskiej temperaturze otoczenia.
Tlen do stacji dowozony jest przez producenta autocysterng. Tlen wykorzystywany jest w procesie
technologicznym do tworzenia odpowiedniej atmosfery w piecu szklarskim, ktory pracuje w
technologii oxy-fuel (opalanie pieca szklarskiego mieszanka tlenowo-paliwowa).

Zaktad dysponuje karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej tlenu, a takze instrukcja obstugi
stanowiska tlenu dostarczong przez producenta-dostawce stacji.

Klasyfikacja i oznakowanie substancii niebezpiecznych znajdujacych sie na terenie zaktadu URSA

Polska.

Oznakowanie
Numer Nazwa Numer Numer |Klasyfi-| Oznako- Stezenia preparatu
indeksowy |substancjij| WE CAS kacja wanie graniczne | w zaleznoSci
od stezenia

@)

008-001-00-8  Tlen | 231-956-9|7782-44-7| O;R8 R: 8

S: (2-)17

E. W punkcie V.4. Metody ochrony wod podziemnych, wprowadza sie nastepujaca zmiane:

Zmieni¢ zapis o brzmieniu:

° Zaklad posiada szczelne zbiorniki skladnikow lepiszcza (tj. zZywicy, oleju pylowigzgcego, wody
amoniakalnej), ktore zlokalizowane sq w hali produkcyjnej.

Na nastepujacy:

o Zaktad posiada szczelne zbiorniki sktadnikow lepiszcza (1j. Zywicy i oleju pylowigzqcego), ktore
zlokalizowane sqg w hali produkcyjnej.
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FE. Punkt VII decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

VII. ZOBOWIAZUJE SIE URSA POLSKA Sp. z 0.0. w Dabrowie Gorniczej ul. Armii Krajowej
12 do:

1.  Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji instalacji
wymienionych w niniejszej decyzji.

2.  Prowadzenia ewidencji wielkosci emisji do powietrza w aktualizowanym co pét roku rejestrze
emisji.

3. Prowadzenia ewidencji czasu pracy zrodet emisji, wielkosci produkcji oraz zuzywanych
SUrowcOw.

4,  Utrzymywania we wlasciwym stanie technicznym punktéw stuzacych do pomiaréw kontrolnych
emisji do powietrza zlokalizowanych zgodnie z norma PN-10-Z-04030-7/94.

5. Wykonywania pomiardéw substancji w gazach odlotowych zgodnie z metodykami referencyjnymi
okreslonymi w obowigzujacych normach i aktach prawnych.

6. Przeprowadzania systematycznych prac i badan nad ulepszaniem technik produkcji materiatow
izolacyjnych na bazie wtokna szklanego z wytopionego szkta w wannie szklarskie;j.

7.  Przedlozenia szczegdtowej informacji (raportu) z realizacji ustalen niniejszej decyz;ji:

e po 5 latach od uprawomocnienia si¢ niniejszej decyzji,

e albo wczesdniej w przypadku zmiany przepisow prawnych wzglednie zmian w BAT.

8.  Utrzymania w nalezytym stanie technicznym jazu pigtrzacego w km 7+145 potoku Trzebyczka

9. Utrzymywania koryta potoku Trzebyczka na odcinku od jazu pigtrzacego w gore potoku do
mostu drogowego w Alei Zwycigstwa, tacznie z korytem potoku pod mostem.

10. Zabezpieczenie poboru wody kratami o drobnym oczku.

11. Wykonanie Ekranu akustycznego E-2 w terminie do 30.06.2010 roku.

G. W calej tresci decyzji wprowadza si¢ nastepujaca zmiane:

Zastepuje si¢ wyrazenie ,,s7vb opadowy” w kazdym przypadku i1 kazdej liczbie na wyrazeniem ,,szyb
spadowy” W odpowiednim przypadku i liczbie pojedynczej. Ponadto zmienia si¢ wyrazenie ,,szyby
spadowe” w kazdym przypadku na wyrazenie ,,szyb spadowy” w odpowiednim przypadku

H. Pozostale zapisy Decyzji Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej znak WER.7639-3/08 z dn.
18.08.2009 zmienionej Decyzja WER. 7639 — 3 / 08 / 10 z dnia 05.07.2010), pozostaja bez
zmian.

UZASADNIENIE

Decyzja Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej znak WER.7639-3/08 z dn. 18.08.2009,
udzielono Spotce URSA Polska Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
materiatlow izolacyjnych na bazie waty szklanej, zlokalizowanej w Dabrowie Gorniczej ul. Armii
Krajowej 12. Pozwolenie zostato zmienione Decyzja Prezydenta Miasta WER. 7639 — 3 /08 / 10 z dnia
05.07.2010.

Pismem z dnia 29.09.2010 roku Spotka URSA POLSKA Sp. z 0.0. zwrocila sie do Prezydenta
Miasta Dabrowa Goérnicza o zmiang w/w pozwolenia zintegrowanego W zakresie opisu technologii oraz
charakterystyki instalacji. Po wezwaniu do uzupelnienia wniosku pismem WER.7639-3/08/10
z dn. 26.10.2010 oraz 30.11.2010, wniosek zostal uzupetniony pismem z dnia 12.11.2010 oraz
10.12.2010.

W obecnym ksztatcie pozwolenie zintegrowane w punkcie I opisuje przedmiotowg instalacje
podajac jej ogdlng charakterystyke techniczng (pkt I.1), charakterystyke techniczng oraz ogolne
parametry techniczne (pkt 1.2), opis instalacji oczyszczania gazow odlotowych (pkt. 1.3) oraz wodnych
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obiegdw zaktadu (pkt. 1.4), a takze zuzycie surowcow paliw i energii (pkt. [.5). W punkcie II okreslone
zostaly natomiast warunki eksploatacji instalacji, w szczegolnosci w zakresie ochrony powietrza
(pkt. 11.2).

Dane techniczne, nazwy czy niektdre inne parametry pracy lub opisy instalacji zawarte we
wniosku o0 udzielenie pozwolenia zintegrowanego wykonanego na poczatku 2008 r., a na podstawie
ktorego udzielono zezwolenia, podane zostaly w dokumentacji orientacyjnie — dla ogdlnego
scharakteryzowania instalacji 1 w sposob naturalny dane te przeniesione zostaty do tresci decyzji. Byly
to zazwyczaj jednak prognozowane dane podane zgodnie z najlepszymi posiadanymi informacjami lub
przewidywaniami inwestora.

W wyniku jednak zakonczenia inwestycji oraz rozpoczgcia eksploatacji przedmiotowej
instalacji stwierdza si¢ wystgpowanie drobnych roznic pomigdzy stanem faktycznym a opisem
zawartym w pozwoleniu zintegrowanym. Roézne te dotycza np. niektorych wartosci liczbowych
W zakresie temperatur, stosowanej terminologii niektorych urzadzen, brakiem wystepowania
niektorych sktadnikow surowcow, etc.

W tabeli dla surowcow szklarskich zwiekszono ilo$¢ recyrkulowanej w procesie
produkcyjnym stluczki szklanej wtasnej (tzw. fryty) oraz ilosci sttuczki szklanej obcej, zwigkszono
nieznacznie ilo$¢ zuzycia skalenia, wyrazenie boraks zmieniono no ,boraks/uleksyt”. Efektem
wprowadzonych zmian byla zmiana sumaryczna dobowego zuzycia surowcow. W wyniku sumowania
otrzymano dobowe zuzycie na poziomie 166 ton/d (czyli wigksze o 12 ton niz jest podane obecnie), co
jednak nie oznacza wzrostu produkcji. Zauwazy¢ bowiem nalezy, ze w zaktadzie produkowane jest kila
typow wyrobow, dla ktoérych istnieja odmienne receptury, roznigce si¢ miedzy soba proporcja
poszczeg6lnych sktadnikéw. Poniewaz plany produkcyjne poszczegdlnych produktow, a wiec i zuzycia
tych surowcow, uzaleznione sg bezposrednio od zapotrzebowania rynku, trudno jest jednoznacznie
przewidzie¢ i ustali¢ jakie bedzie zuzycie danego surowca. W takim przypadku konieczne jest ustalenie
rocznego zuzycia danego surowca na takim poziomie, aby w zaden sposob wielko$¢ ta nie limitowata
produkcji i pokrycia rynkowego zapotrzebowania na dany produkt. Zmiana rocznego zuzycia surowca
wynika ze zmniejszenia planowanych dni bez produkcji i realizowanie jej przez 350 dni/rok (obecne
zatozenie byto 345 dni/rok).

W tabeli dla surowcow do sporzadzania lepiszcza zwigkszono ilos¢ zuzycia oleju do wigzania
pytow, wprowadzono takze zmiany w zakresie zuzycia zywicy, amoniaku i mocznika, doprecyzowujac,
Ze zuzywana zywica zawiera w sObie amoniak 1 mocznik, usuni¢to takze dwie pozycje dotyczace
mocznika i amoniaku, zmiany w tej tabeli spowodowaly obnizenie sumarycznej dziennej ilosci
sktadnikow zuzywanych do produkcji lepiszcza. Analogicznie jak dla surowcow szklarskich —
zmieniono roczne ilo$ci zuzycia surowcow.

Zwigkszona ilo$¢ ,,fryty” (sthuczki wiasnej) produkowanej podczas postoju z 6 na 30 Mg/d
wynikta z faktu, iz podczas prowadzonej dotychczas eksploatacji stwierdzono, Ze instalacja nie jest
w stanie produkowac¢ tak matej ilosci szkta — musi by¢ ona na poziomie co najmniej 30 Mg/d.

Drugi agregat pradotworczy instalowany jest z uwagi na koniczno$¢ podtrzymania
dodatkowych elementdéw instalacji, nie obstugiwanych przez agregat eksploatowany dotychczas.

Usunigcie danych dot. zbiornika tlenu wynikato z faktu, iz zbiornik cieklego tlenu
posadowiony na terenie zakladu nie jest wlasnoscig prowadzacego przedmiotowsq instalacjg, lecz
nalezy do dostawcy tlenu. Ursa Polska Sp. z 0.0. uzytkuje zbiornik na zasadzie dzierzawy, ciekty tlen
jest cykliczni dowozony przez dostawce.

Prowadzacy instalacje zawnioskowal takze o zmiang punktu V.2 decyzji ,,Postepowanie
W sytuacji wystapienia awarii przemystowej”, w taki sposob, aby w razie wystgpienia awarii mogacej
powodowac znaczne zanieczyszczenie srodowiska albo sytuacji odbiegajacej od normalnej znies¢
obowigzek informowania o powyzszym organ Panstwowej Strazy Pozarne;.

Organ ochrony srodowiska nie uwzglednit powyzszego wniosku z uwagi na zapis art.211
ust.2 pkt.4 ustawy z 27.04.2001r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2008r., Nr25,
poz.150 z pozn. zm.), ktory stanowi: ,,Pozwolenie zintegrowane powinno takze okresla¢, w odniesieniu
do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego sposoby zapobiegania wystepowaniu
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I ograniczania skutkéw awarii oraz wymog informowania o wystapieniu awarii, jezeli nie dotyczy to
zakltadow, o ktorych mowa w art. 248 ust. 1”.

Przedmiotowa instalacji do produkcji materiatdw izolacyjnych na bazie waty szklanej nie
zalicza si¢ do zakltadow o zwigkszonym ryzyku wystgpienia awarii, ani do zaktadow o duzym ryzyku
wystapienia awarii, o ktorych mowa w art.248 ust.1 Ustawy Pos.

W zwigzku z tym organ ochrony $rodowiska okreslit w decyzji obowigzek informowania
0 wystapieniu awarii organu Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wojewddzkiego inspektora ochrony
srodowiska, 0 czym stanowi art.264 Ustawy Pos.

Wprowadzone zmiany nie wplywaja na sposob funkcjonowania instalacji, Nie wptyng na
zmian¢ mocy produkcyjnej instalacji, a takze nie s3 istotng zmiang instalacji objgtej pozwoleniem
zintegrowanym, w rozumieniu przepisow Ustawy z 27.04.2001 Prawo ochrony srodowiska (tekst
Jednolity z 2008 Dz.U.Nr25 poz.150 z pozn. zm.). Wobec powyzszego nie sg one zmianami, o ktoérych
mowa w art. 214 i art.215 przywotanej Ustawy POS.

Przedstawione we wniosku oraz uzupehlieniu informacje zawieraja wymogi okreslone
w Ustawie Pos oraz Ustawie o odpadach.

Zgodnie z art. 155 Ustawy KPA, decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyla prawo,
moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony uchylona lub zmieniona przez organ administracji
publicznej, ktory ja wydal, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy szczeg6élne nie
sprzeciwiajg si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny
interes strony.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

. Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej, w terminie 14
dni od daty jej otrzymania (art.127 § 11 2, art. 129 § 1 i 2 Kodeksu postgpowania administracyjnego).

. Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach gdy nastgpia
zmiany w najlepszych dostgpnych technikach pozwalajace na znaczne zmniejszenie emisji bez
powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy wynikaé to bedzie z potrzeby dostosowania eksploatacji
instalacji do zmian przepisow o ochronie $rodowiska (art.216 w zwigzku z art.195 ust.1 pkt.2 Ustawy
Prawo ochrony srodowiska)

Zgodnie z zapisami Ustawy z dn. 16.11. 2006 r o opfacie skarbowej (Dz.U. z 2006 Nr225 poz.1635 z pézn. zm.), pobrano oplate skarbowa
w wysoko$ci 1005,50 zt (50% stawki bazowej) (pokwitowanie wptaty z dnia 29.09.2010 w aktach sprawy) oraz optate skarbowg za
pelnomocnictwo w wysokosci 17 zt (pokwitowanie wptaty z dnia 29.09.2010 w aktach sprawy)

Otrzymuje:
1 Pan Jacek Wolany; Ursa Polska Sp. z 0.0. ul. Armii Krajowej 12 42 — 520 Dgbrowa Gérnicza

2 Ursa Polska Sp. z 0.0. ul. Armii Krajowej 12 42 — 520 Dabrowa Gornicza

3 Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej ul. Sienkiewicza 2 44 — 100 Gliwice
Slaski Zarzad Melioracji i Urzadzen Wodnych ul. Jesionowa 9a 40 — 159 Katowice

5. Okreg Polskiego Zwigzku Wedkarskiego ul. Wroblewskiego 35 40 — 214 Katowice

6 WER a/a

Do wiadomoS$ci:

1

2 Slaski Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska ul. Wita Stwosza 31; 40 — 042 Katowice

4,
3 Ministerstwo Srodowiska ul. Wawelska 52/54; 00 — 922 Warszawa

. Marszatek Wojewodztwa ul. Ligonia 46; 40 — 037 Katowice
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